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(54) Mehrachsige Druckgussmaschine mit Schwenkachse

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckguß-
maschine (1) zum Herstellen von Gußstücken (4), ins-
besondere keramischen Grünlingen, mit zumindest ei-
ner Halteeinrichtung (15) zum lösbaren Halten zumin-
dest einer mehrteiligen Gießform (5), zumindest einer
Preßeinrichtung (15) zum Einspannen der in der zumin-
dest einen Halteeinrichtung (15) gehaltenen Gießform
(5) und einem Entnahmezugang zum Entnehmen von
Gußstücken (4) an der Vorderseite der Druckgußma-

schine (1). Der Entnahmezugang dient auch als Aus-
tauschzugang zum Austauschen der Gießformen (5).

Zur Vermeidung des erforderlichen Abbaus von
Entnahmeeinrichtungen (2) wird vorgeschlagen, einen
separaten Austauschzugang (15, 21) zum Austauschen
der Gießform (5) an einer Seite außer der Entnahme-
seite, insbesondere an der Rückseite der Druckgußma-
schine (1) bereitzustellen. Dadurch können Stillstand-
zeiten beim Austausch der Gießformen (4) deutlich ver-
kürzt werden.
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