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(54) Biigeleisenmantel

(57)  Um einen Blgeleisenmantel zu schaffen, der
kostengtinstig in einem kontinuierlichen Verfahren her-
gestellt werden kann, ist erfindungsgemaf vorgesehen,

daf der Bugeleisenmantel durch einen von einem Hohl-
profil abgeschnittenen Zuschnitt gebildet wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf Bligeleisen-
mantel von Bligeleisen.

[0002] Unter Blgeleisenmantel ist der duRere sicht-
bare Teil der Bligeleisenumhullung, der sich unmittelbar
oberhalb der heissen Bligeleisensohle anschliet, zu
verstehen. In den meistens aus Kunststoff hergestellten
Blgeleisenmanteln ist oft eine Warmeabschirmung ein-
gebaut, die bei Dampfbligeleisen zwischen der Sohle
und dem Wasserbehélter angeordnet ist. Der Blgelei-
senmantel ist Teil der Bligeleisenhaube.

[0003] Der Bugeleisenmantel mufl3 der Hitze der
Blgeleisensohle standhalten und gewisse asthetische
Merkmale aufweisen, die flir den Benutzer von Bedeu-
tung sind. Meistens ist der Blgeleisenmantel aus
Kunststoff im Spritzgieverfahren hergestellt, wobei der
Kunststoff sowie dessen Farbung hitzestabil sein mis-
sen. Bugeleisenmantel aus Metall sind ausgehend von
einem Metallzuschnitt meistens durch Tiefziehen her-
gestellt und danach mit einer asthetischen Schutzver-
kleidung, z.B. aus Chrom, versehen.

[0004] Aus der Patentschrift US 5613310 ist ein
spezifisches Herstellungsverfahren fiir Blgeleisenman-
tel aus Metall bekannt, welches sich durch Umschlagen
der Rander des Metallzuschnitts auszeichnet. Aus der
Patentschrift US 5782021 z.B. sind auch aus Kunststoff
geformte und anschlieRend verchromte Blgeleisen-
mantel bekannt.

[0005] Die bekannten Bligeleisenmantel werden in
Verfahren hergestellt, die sich durch Diskontinuierlich-
keit auszeichnen, wobei die Stlicke nacheinander eine
Anzahl von Werkzeugen flr Arbeitsgadnge wie Giellen
oder Tiefziehen und die Endfertigung passieren mus-
sen. Fir die Schaffung jeder neuen Art von Bligeleisen-
manteln sind deshalb hohe Investitionen fir teuere
Werkzeuge erforderlich, was fir die Weiterentwicklung
der Formgestaltung ein Hindernis darstellt. Zudem sind
die Werkzeuge im wesentlichen artspezifisch und bie-
ten nicht die Moglichkeit, auf einfache Weise eine Fami-
lie von ahnlichen Produkten zu schaffen.

[0006] Aufgabe der nachfolgend beschriebenen
Erfindung ist es, einen Bligeleisenmantel zu schaffen,
der in einem kostenglinstigen, kontinuierlichen oder
vorwiegend kontinuierlichen Verfahren hergestellt wer-
den kann mit der Méglichkeit, auf einfache Weise eine
Familie von &hnlichen Produkten zu erzielen.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch
einen Blgeleisenmantel erreicht, der durch ein von
einem Profil abgeschnittenen Zuschnitt gebildet wird.
[0008] Der Einsatz eines Profils ermdglicht es, die
Blgeleisenmantel ausgehend von einer die innere und
die duflere Wandung des Mantels bildenden Stange in
kontinuierlicher Weise herzustellen. Werden die Mantel
auf adaquate Weise mit einem der Héhe des Mantels
entsprechenden Schritt abgeschnitten, ist eine Massen-
fertigung mdglich. Die Auflageflaichen des Mantels
einerseits auf der Sohle und andererseits auf dem obe-
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ren Teil des Blgeleisens kdnnen mittels verschiedener
Schneidevorgdnge abgeschnitten werden, z.B. durch
Absagen, Rollenschneiden, Plasmaschneiden, Was-
serstrahlschneiden, Laserstrahlschneiden ; der Schnei-
devorgang kann verwundene Flachen erzeugen oder
Flachen mit mehreren aufeinanderfolgenden Ebenen.
Das Profil kann in kontiuierlicher Formgebung herge-
stellt werden, z.B. durch Glattwalzen eines Stahlblech-
streifens. Bei Auswechseln der Walzen kénnen dabei
Profile unterschiedlicher Form hergestellt werden ; der
Vorgang ist fir eine Massenfertigung geeignet.

[0009] Vorzugsweise wird der Bigeleisenmantel
ausgehend von einem stranggeprefRten Hohlprofil her-
gestellt.

[0010] Extrusionsformen sind im Vergleich zu Giel3-

formen oder Tiefziehwerkzeugen kostengiinstig und
das Verfahren ist fir eine groRe Anzahl von Kunststoff-
oder Metallarten geeignet.

[0011] Die Anlageflachen des Mantels einerseits
auf der Sohle und andererseits auf dem oberen Teil des
Blgeleisens sind vorzugsweise flach.

[0012] Dies erméglicht es, einen geradlinigen und
deshalb kostenglinstigen Profilschnitt anzuwenden. Der
Schnittwinkel wird so gewahlt, dal die an der Sohle und
dem oberen Teil anliegenden Schnittflachen die Kontur-
linien bilden. Bei Abanderung des Schnittwinkels, kén-
nen unterschiedliche Konturlinien angestrebt werden,
d.h. dal ausgehend von einem einzigen Profil eine
Familie unterschiedlicher Bligeleisenméntel hergestellt
werden kann, die den gleichen Querschnitt aufweisen.
[0013] Wird ein kleiner Verlust in Kauf genommen,
kénnen Bigeleisenmantel hergestellt werden, deren
untere und obere Schnittebene unterschiedliche
Schnittwinkel aufweisen.

[0014] Dies erméglicht es, sowohl asthetischen als
auch technischen Anforderungen zu geniigen.

[0015] Vorzugsweise weist der Bugeleisenmantel
innere Ausformungen zur Verbindung mit den jeweils
angrenzenden Teilen auf.

[0016] Das Profil weist vorzugsweise Durchgange
fur Befestigungsschrauben oder Befestigungskernlo-
cher auf sowie Ausformungen zur Abstlitzung einer
Warmeabschirmung oder eines Wasserbehélter oder
jede andere nitzliche Ausformung.

[0017] Der Bligeleisenmantel ist vorzugsweise aus
einem stranggeprelten Leichtmetall.

[0018] Bei dieser Wahl kann die an sich bekannte
Strangprefitechnik angewandt werden, und der Bligel-
eisenmantel weist alle Vorteil und das Aussehen dieser
Materialien auf.

[0019] Der Bligeleisenmantel ist vorzugsweise aus
Aluminium hergestellt und mit einer bekannten Dekora-
tion versehen.

[0020] Die stranggeprefdte Stange kann vor dem
Abschneiden der Mantelstlicke behandelt werden ; es
ist aber auch mdglich, die abgeschnittenen Mantels-
ticke nach dem Abschneiden zu behandeln ; alle
bekannten Vorteile und Mdglichkeiten von Aluminium
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kénnen ausgenutzt werden.

[0021] Die Merkmale der Erfindung werden in der
nachfolgenden Beispielsbeschreibung anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels im
Einzelnen beschrieben.

Figur 1 zeigt die Seitenansicht eines erfindungs-
gemalen Blgeleisens.

Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf den Bligeleisen-
mantel und den UmriR der Bligeleisensohle.

Figur 3 zeigt die Ansicht eines stranggepressten,
gemal zwei verschiedenen Schnittebenen
abgeschnittenen Profils.

Figur 4 zeigt die Seitenansicht einer anderen Aus-
fuhrungsform eines Bligeleisens mit einem
erfindungsgemafen Mantel.

[0022] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform

(Figuren 1 und 2) ist der Mantel (2) eines Bligeleisens
(1) geradlinig von einem Hohlprofil (3) (Figur 3) abge-
schnitten und besteht somit aus einem Zuschnitt mit
parallelen Randern (21), (22). Die Schnittebene ist
senkrecht zur Symmetrieebene des Profils ausgerichtet
und bildet mit der Langsachse des Profils einen Winkel
(a1). Der Mantel ist einerseits mit der Sohle (4) verbun-
den, auf welcher er sich mit seinem Schnittrand (21)
abstltzt, und andererseits mit dem Bugeleisenkdrper
(5), welchen er mit seinem Schnittrand (22) tragt. Der
Blgeleisenkdrper (5) und die Biigeleisensohle (4) sind
mittels Schrauben auf dem Bligeleisenmantel (2) fest-
geschraubt, wobei die Schrauben im Profil angeordnete
Durchgange (23) durchsetzen. Rippen (24) tragen eine
aus einem flachen Blech bestehende, zwischen dem
Mantelrand (22) und dem Bugeleisenkérper (5) ange-
ordnete Warmeabschirmung. Nocken des Buligeleisen-
korpers (5) und der Biigeleisensohle (4) greifen zwecks
Vorzentrierung in rinnenférmige Ausnehmungen (25)
ein.

[0023] GemalR einer anderen Ausfihrungsform
(Figur 4) bilden die Mantelrdnder (21), (22) mit der
Achse des Profils jeweils unterschiedliche Winkel, was
dem Biigeleisen eine andere &ufere Form verleiht,
obgleich vom gleichen Profil ausgegangen werden
kann.

[0024] GemalR einer weiteren Ausflihrungsform
sind die Mantelrander (21), (22) in zueinander paralle-
len Ebenen angeordnet, aber der durch die Profilachse
und diese Ebenen gebildete Winkel (a2) ist kleiner. Wie
insbesondere aus Figur 3 ersichtlich, weist der Mantel
(2) bei Schnitt mit einem kleineren Winkel eine verlan-
gerte UmriRlinie auf. Ausgehend vom gleichen Profil
kann somit ein verschiedenartiges Bugeleisen herge-
stellt werden. Es kann auch die Hohe des Biigeleisen-
mantels geandert werden, um Bugeleisen mit
verschiedener AuRRenform herstellen zu kénnen.

[0025] Der Blgeleisenmantel besteht vorzugsweise
aus stranggeprefltem Aluminium, das die gleichen
Dekorationsmdglichkeiten bietet wie Metall.
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[0026] Ausgehend vom selben Profil ist es erfin-
dungsgemal somit mdoglich, Gerate in verschiedenen
Ausfiihrungen kostenglinstig herzustellen und Produkt-
familien zu schaffen.

Patentanspriiche

1. Bugeleisenmantel dadurch gekennzeichnet, dal} er
durch einen von einem Profil, insbesondere einem
Hohlprofil abgeschnittenen Zuschnitt gebildet wird.

2. Bigeleisenmantel nach Anspruch 1 dadurch
gekennzeichnet, dald es sich um ein stranggeprel3-
tes Profil handelt.

3. Blgeleisenmantel nach einem der Anspriche 1
oder 2 dadurch gekennzeichnet, daf} die Anlagefla-
chen des Biigeleisenmantels zur Anlage einerseits
auf der Blgeleisensohle und andererseits auf dem
oberen Teil des Blgeleisens flach sind.

4. Bugeleisenmantel nach Anspruch 3 dadurch
gekennzeichnet, dall die den Zuschnitt definie-
rende untere und obere Schnittebene unterschied-
liche Schnittwinkel aufweisen.

5. Bigeleisenmantel nach einem der Anspriiche 2 bis
4 dadurch gekennzeichnet, dal® er innere Ausfor-
mungen zur Verbindung mit den angrenzenden Tei-
len aufweist.

6. Bugeleisenmantel nach einem der Anspriiche 2 bis
5 dadurch gekennzeichnet, dal er aus Leichtmetall
hergestellt ist.

7. Bigeleisenmantel nach Anspruch 5 dadurch
gekennzeichnet, dall er aus Aluminium hergestellt
und/oder mit einer Dekorationsbehandlung verse-
hen ist.
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