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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum rever-
siblen Bebildern einer Druckform durch bildmaRig ge-
steuerte Erwarmung einer Oberflache mittels Thermo-
transfer gemak dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Stand der Technik

[0002] Bekannt sind Druckverfahren, bei dem eine
Druckform vorzugsweise auf einem Druckformzylinder
bildm&Rig von einer Thermotransferfolie mit Thermo-
transfermaterial versehen wird. Die Ubertragung des
Transfermaterials wird vorzugsweise laserinduziert vor-
genommen, wobei aber auch andere Energiequellen
wie Heizelemente, -zeilen, -matrizen oder dhnliches
denkbar waren. Die Druckform wird dann insbesondere
fur ein Offset-Verfahren mit Druckfarben eingefarbt, die
Druckfarbe der farbfihrenden Bereiche wird gegebe-
nenfalls Gber eine Gummiwalze auf das zu bedruckende
Substrat Gbertragen.

[0003] Fir einen raschen Wechsel der Druckmotive,
insbesondere flir Kleinauflagen, ist angestrebt, den Vor-
gang innerhalb der Druckmaschine zum einen rechner-
gesteuert und zum anderen ohne Wechsel beweglicher
Teile auszufuhren.

[0004] Beispielsweise zeigt die DE 38 09 915 A1 ein
solches Druckverfahren. Mittels einer Bildinformations-
Ubertragungseinheit wird innerhalb der Druckmaschine
die Bildinformation in Form von farbannehmenden Fla-
chenelementen auf die lipophobe Oberflache der
Druckform, bzw. des Druckformzylinders ubertragen.
Die Thermotransferfolie ist mit einer thermo- oder elek-
trothermosensitiven Beschichtung versehen, die oleo-
phile, d.h. farbannehmende Eigenschaften hat. Die Bild-
informations-Ubertragungseinheit umfaft einen Druck-
kopf, der eine Heizelementezeile, eine Elektrode, ein
Energiestrahl oder jede ander warmeerzeugende Ein-
heit, insbesondere ein Laserdruckkopf sein kann. Zur
Ubertragung einer Bildinformation wird der Druckkopf
Uber die entsprechenden Bildsignale so gesteuert, dafly
er bei jedem Bildpunkt Warme und Druck auf die Ther-
motransferfolie einleitet und damit eine punktuelle Uber-
tragung der Beschichtung der Folie auf die Oberflache
des Druckformzylinders bewirkt. Der Druckformzylinder
rotiert dabei, der Druckkopf wird entsprechend traver-
siert, so dal® von der Thermotransferfolie beispielsweise
spiralférmig die Druckform auf dem Druckformzylinder
bebildert werden kann.

[0005] Verfahren zum Bebildern einer Druckform mit-
tels Thermotransfer, wobei eine Transferfolie zwischen
der Druckform und einem Druckkopf durchgefiihrt wird
und die Bebilderung der Oberflache der Druckform
durch punktuelle, d.h. bilddatenorientierte Ansteuerung
und Ubertragung der Beschichtung der Transferfolie
vorgenommen wird, sind z.B. aus der US-A-5 395 729
oder der WO-A-98/08142 bekannt.

[0006] Zur wiederholten bildmaRigen Beschichtung
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einer derartigen Druckform sind innerhalb der Druckma-
schine Baugruppen, bestehend aus einer Zuflihreinrich-
tung fiir eine Thermotransferfolie an den Druckformzy-
linder, einem mit der Rotationsbewegung des Druck-
formzylinders koordinierbaren Laserdruckkopf, sowie
aus einer elektronisch gesteuerten Bildpunkte-Ubertra-
gungseinheit zur Aktivierung des Laserdruckkopfes und
einem Element, das die bildmaRige Beschichtung von
der Druckform wieder abheben kann, angeordnet. Der
in der EP 0 698 488 B1 vorgestellte Gegenstand erfillt
diesen Bedarf. Wie die 196 24 441 C1 zeigt, kann das
Element zur Abhebung der bildmaRigen Beschichtung,
bzw. des Thermotransfermaterials von der Oberflache
der Druckform ein Hochdruckreiniger sein.

[0007] Die beim Gegenstand der EP 0 698 488 B1
verwendete bandférmige Thermotransferfolie zeichnet
sich durch eine vergleichsweise diinne Beschichtung
mit Thermotransfermaterial aus. Damit fallt die Bebilde-
rungsschichtstarke auf dem Druckformzylinder diinn
aus, so dafR diese bildmaRige Beschichtung auch wie-
der leicht abgehoben werden kann, also der Druckform-
zylinder entsprechend der Reduzierung der Schicht-
stéarke des Thermotransfermaterials leichter, bzw.
schneller wieder geléscht werden kann.

[0008] Allerdings ist in der Fachwelt auch bekannt,
daR die Auflagenbestandigkeit einer thermotransferbe-
bilderten Druckform, also die gleichbleibende Druck-
qualitat Uber die gesamte Anzahl der zu druckenden Ex-
emplare eines bestimmten

[0009] Druckproduktes, direkt von der Schichtdicke
des Thermotransfermaterials abhangt. Wird diese
Schichtdicke zugunsten der Auflagenbestandigkeit er-
héht, handelt man sich jedoch Probleme beim Abheben
der bildméaRigen Beschichtung der Druckform beim L&-
schen ein, was Farbschleier, bzw. Geisterbilder, also so-
genanntes Tonen auf der Druckform, bzw. im Druckbild
zur Folge hat.

[0010] Es soll aber nicht nur sichergestellt sein, dal
die bildmaRig beschichtete Druckform eine fiir eine
moglichst hohe Auflage ausreichende Standzeit bei
gleichbleibender Druckqualitat bietet, sondern auch
dafd das bildmaRig bertragene Thermotransfermaterial
auf der Druckform nach dem Druckvorgang in einfacher
Weise umweltschonend und schnell entfernt werden
kann, damit alsbald ein neuer Bebilderungs- und Druck-
vorgang beginnen kann.

[0011] Aus diesem Grunde hat man bereits versucht,
einerseits bei dem vorbeschriebenen Druckverfahren
zwar eine dinnschichtige Thermotransferfolie zu ver-
wenden, aber dann eine Infrarot-Hartung der bildmagi-
gen Beschichtung auf der Druckform durchzufiihren, so
daf} eine zusatzliche Aushartung dieser Bebilderungs-
schicht erreicht und die Auflagenbestandigkeit erhoht
wird. Bei dieser thermischen Nachbehandlung (Fixie-
rung) wird das Polymer der Bebilderungsschicht durch
Warmeeintrag Uber die Glastemperatur erwarmt.
[0012] Dazu wird eine Infrarot-Bestrahlung der vom
punktuell ibertragenen Thermotransfermaterial auf der
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Druckform gebildeten Schicht durchgefiihrt, wodurch
die Haftung auf der Oberflache der Druckform im Ver-
gleich zu unbestrahlten Bereichen auf der Druckform er-
hoht wird. Eine derartige IR-Bestrahlung umfallt auch
die durch Laser induzierte Warmeeinbringung. Es hat
sich jedoch gezeigt, dal® diese Infrarot-Hartung (da
grof¥flachig durchgeflihrt) zu einer starken Aufheizung
einzelner Bereiche der Druckform fihrt, insbesondere
zu einer sujetabhangigen, ungleichmaRigen Erwar-
mung der Bebilderungsschicht auf der Druckform, d.h.
daf? Vollton-Bildbereiche starker aufheizen als abge-
stufte Halbton-Bildbereiche. Im Extremfall bedeutet
dies, dal} die Eigenschaft einer verbesserten Auflagen-
bestandigkeit ungleichmaRig auf der Druckform verteilt
ist und durch die sujetabhangige Warmeausdehnung z.
B. ein Verlust der Registerhaltigkeit auftritt oder daf fiir
die Druckform insgesamt eben keine verbesserte Auf-
lagenbestandigkeit erreicht wurde.

Aufgabe der Erfindung

[0013] Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Druck-
form mittels eines Thermotransfermaterials reversibel
so zu bebildern, dafl} eine hohe Auflage mit gleichblei-
bender Druckqualitdt sichergestellt wird, ohne die
Schichtdicke des Thermotransfermaterials entpre-
chend der gewilinschten Auflage anpassen zu miissen
und das bildmafRige Léschen der Druckform zu verein-
fachen.

Lésung

[0014] Erfindungsgemall wird deshalb vorgeschla-
gen, in einem ersten Schritt eine an sich bekannte Be-
bilderung der Druckform durch punktuelle Ansteuerung,
also bildmaRig gesteuerter Erwdrmung des Thermo-
transfermaterials auf der Transferfolie, und Ubertragung
der Bildpunkte auf die Oberflache der Druckform vorzu-
nehemen, daraufhin die Transferfolie zwischen der
Druckform und der Bildinformation-Ubertragungsein-
heit zu entfemen und in einem zweiten Schritt eine bild-
datenorientierte Ansteuerung, d.h. bildmaRig gesteuer-
ten Erwarmung der Oberflache der Druckform vorzu-
nehmen, so daf} die im ersten Schritt pixelartig Ubertra-
gene Bildinformation auf der Druckform Pixel fiir Pixel
ein zweites mal erwadrmt wird. Nach dem Druckvorgang
kénnen die so fixierten Bildinformationen, d.h. die Poly-
merteile von der Druckform wieder entfernt werden.
[0015] Dadurch dall eben ohne Zwischenschaltung
der Transferfolie die bereits Ubertragene Bildinformati-
on ein zweites mal, vorzugsweise von einem Laser-
druckkopf angesteuert wird, wird die Bebilderungsener-
gie erhoht und die Bildpunkte harten besser aus, so dal
die Auflagenbestandigkeit der Thermotransfermaterial-
schicht klar verbessert wird, ohne daf} die Schichtdicke
vergréRert werden mul.

[0016] Die vorzugsweise bandférmige Thermotrans-
ferfolie besteht bekanntlich aus einer Substratschicht,
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d.h. die Tragerfolie oder das Tragerband, aus einem
mdglichst transparenten, warmebestandigen Kunststoff
und darauf aufgetragen eine Donorschicht, d.h. die war-
meempfindliche Ubertragbare Schicht. Durch Einwir-
kung vorzugsweise eines Laserstrahls von der Riicksei-
te des Thermotransferbands, d.h. von der unbeschich-
teten Seite, wird in der Donorschicht Warme induziert,
die zum Erweichen und schlieBlich zum Ablésen des
Thermotransfermaterials flihrt, das auf die Druckform
Ubertragen dort aufgrund der hohen Warmekapazitat
des Druckformmaterials, z.B Metall, sofort abkiihlt und
anhaftet. Die Thermotransferfolie, insbesondere die
Schicht des Thermotransfermaterials, weist dabei vor-
zugsweise eine Schichtdicke von etwa 0,5 bis 3 um auf.
[0017] Fig. 1 zeigt schematisch eine an sich bekannte
Vorrichtung zur Durchfuhrung einer Bebilderung einer
Druckform durch Thermotransfer (Fig. 1a: Seitenan-
sicht, Fig. 1 b eine perspektivische Darstellung). Auf ei-
nem Druckformzylinder 1 ist eine Druckform 2 als
Druckplatte oder als hiilsenférmige Druckform aufge-
brach (es ware aber auch denkbar, die Oberflache des
Zylinders selbst zu bebildern). Ein Bandtransportme-
chanismus 3 fhrt eine bandférmige Thermotransferfo-
lie 4 mit der Breite b nahe an, bzw. in Kontakt mit der
Oberflache der Druckform 2 vorbei. Eine an sich be-
kannte und deshalb nicht gezeigte Bildinformation-
Ubertragungseinheit umfalt einen Druckkopf 5, der
mindestens eine Laserquelle beinhaltet, die einen oder
mehrere Strahlen auf das Transferband 4 fokussiert. Die
Laserquelle 5, vorzugsweise ein IR-Laser und der
Bandtransportmechanismus 3 sind in der bevorzugten
Anordnung gemeinsam auf einer Traversiereinheit 6 an-
geordnet, mittels dieser sie tUber die Breite B der Druck-
form, die wahrend jeglicher Ansteuerung mit dem Zylin-
der 1 rotiert, bewegt werden kdnnen.

[0018] Die Dauer einer Laserbebilderung einer
Druckform betragt typischerweise 1 bis 2 Minuten.
[0019] Vorzugsweise wird nun fir den zweiten Schritt,
fur die sozusagen zweite mit der ersten identischen Be-
bilderung der Oberflache der Druckform, allerdings
ohne Zwischenschaltung der Transferfolie, die gleiche
Zeitdauer wie fir den ersten Schritt aufgewendet, so
daf die Bebilderungszeit quasi verdoppelt wird.

[0020] Dabei gibt es zwei Vorgehensmdglichkeiten.
Einmal kann die bilddatenorientierte Ansteuerung der
Oberflache der Druckform (zweiter Schritt) identisch mit
der im ersten Schritt bildmaRig gesteuerten Erwarmung
der Transferfolie vorgenommen werden. Fig. 2 zeigt
schematisch einen Graph der bilddatenorientierten An-
steuerung der Laserquelle, wobei a) den Bilddaten-
strom beim Bebildern (erster Schritt) und b) die bildda-
tenorientierte Ansteuerung auf der Oberflache der
Druckform (Fixieren, zweiter Schritt) zeigen. Anderer-
seits kann die bilddatenorientierte Ansteuerung der
Oberflache der Druckform (Fixieren, zweiter Schritt) in
umgekehrter Reihenfolge zu der im ersten Schritt bild-
maRig gesteuerten Erwarmung der Transferfolie vorge-
nommen werden. D.h. der Druckkopf 5 (Fig. 1) traver-
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siert beim Bebildern der Druckform 2 einmal l&angs der
Breite B der Druckform von links nach rechts. Nach dem
Entfernen der Transferfolie 4 fahrt der Druckkopf 5 ein-
mal von recht nach links zurlick in die Anfangsstellung
und steuert dabei auf dem Riickweg bilddatenorientiert
die Oberflache der Druckform in umgekehrter Reihen-
folge zum Hinweg an. Dadurch wird eine Wegoptimie-
rung erreicht, da das "Leerlaufen" des Druckkopfes 5 in
die Anfangsstellung und so eine Wegstrecke B vermie-
den wird.

[0021] In bevorzugter Weise ist vorgesehen, dal} so-
wohl fir den ersten Schritt als auch fiir den zweiten
Schritt dieselbe Laserquelle verwendet wird. Die bevor-
zugte kombinierte Ausbildung der Laserquelle als Be-
bilderungseinheit und als Fixiervorrichtung schlielt je-
doch den Einsatz verschiedener Laserquellen nicht aus.
[0022] Die auf die Druckform aufgebrachte Polymer-
schicht wird mittels der Laserquelle 5 kurzzeitig Uber die
Tg-Temperatur (Glastemperatur) des Polymers er-
warmt. Die Erwdrmung erfolgt lokal und zeitlich eng be-
grenzt. Damit kann eine Schadigung des "bildfreien"
Raums nahezu ausgeschlossen werden. Im Gegensatz
dazu kann bei einer flachigen Erwarmung/Bestrahlung,
wie sie bisher durchgefiihrt wurde, es zu einer Stérung
im Farb-Wasser-Gleichgewicht fiihren. Die rdumliche
Begrenzung kann man durch gezielte Veranderung der
Intensitatsverteilung erreichen. Dazu sind diffraktive
Hybridelemente bestens geeignet.

[0023] Der sich dem abgeschlossenen Druckvorgang
anschlieBende Léschvorgang zum Entfernen der Bild-
information von der Oberflache der Druckform kann in
besonders vorteilhafter Weise ebenfalls mittels einer
Laserquelle ebenfalls bilddatenorientiert durchgefihrt
werden, indem eine Leistungsjustage des Laserstrahls
so vorgenommen wird, daf} die Bildinformation Pixel fir
Pixel von der Oberflache der Druckform einfach wegge-
brannt werden kann.

[0024] Aus der DE 195 03 951 C2 ist bereits eine La-
serquelle beschrieben, die in mehreren Intensitatsstu-
fen geschaltet werden kann, d.h. eine entsprechende
Leistungsjustage, d.h. die Strahlstarke pro Flachenein-
heit, also die Strahldichte eingestellt werden kannn.
[0025] Damit ist auch fiir die Baueinheit des Druck-
kopfes mit Laserquelle fur Bebilderung und Fixieren die
Méglichkeit gegeben, auch den Léschvorgang zu um-
fassen, also eine Laserquelle im Druckkopf erstens zum
Bebildern, zweitens zum Fixieren der Bildelemente auf
der Druckform und drittens zum L&schen der Bildinfor-
mation zu verwenden.

[0026] Selbstverstandlich ist aber auch eine Ausbil-
dung der Vorrichtung fir einen Thermotransfer derart zu
realisieren, da® der Druckkopf 5 eine erste Laserquelle
fur die Bebilderung der Druckform, eine zweite Laser-
quelle mit speziell angepalter Intensitatsverteilung fir
die bilddatenorientierte Erwarmung der Oberflache der
Druckform 2 und eine weitere Laserquelle mit entspre-
chend angepalfiter Strahldichte zum Entfernen der Bild-
information von der Oberflache der Druckform als Bau-
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einheit umfafit.

[0027] Das erfindungsgemale Verfahren soll zwar in
einer Druckmaschine durchfiihrbar sein, die Erfindung
ist jedoch keinesfalls auf die bildméaRige Beschichtung
einer Druckform innerhalb einer Druckmaschine be-
schrankt, sondern eignet sich prinzipiell auch zur Her-
stellung einer Druckform auerhalb einer Druckmaschi-
ne. Dabei kann der Druckbildtréger, d.h. die Druckform
ein nahtloser Druckformzylinder, eine Zylinderhiilse,
oder auch eine konventionelle, unbeschichtete Druck-
platte, die auf einen Druckzylinder aufgespanntist, sein.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum reversiblen Bebildern einer Druck-
form mittels Thermotransfer, wobei eine Transfer-
folie zwischen der Druckform und einer einen
Druckkopf umfassenden Bildinformation-Ubertra-
gungseinheit durchgefiihrt wird, in einem ersten
Schritt die Bildinformation in Form einer Bebilde-
rung der Oberflache der Druckform durch punktu-
elle, d.h. bilddatenorientierte Ansteuerung und
Ubertragung der Beschichtung der Transferfolie
vorgenommen wird, und daraufhin die Transferfolie
zwischen der Druckform und der Bildinformation-
Ubertragungseinheit entfernt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in einem zweiten Schritt eine
bilddatenorientierte Ansteuerung der Oberflache
der Druckform vorgenommen wird, so daf die im
ersten Schritt Ubertragenen Bildpunkte auf der
Druckform nochmals erwarmt werden und nach
dem Druckvorgang wieder entfernt werden kdnnen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die bilddatenorientierte Ansteuerung
der Oberflache der Druckform (zweiter Schritt)
identisch mit der im ersten Schritt bildmafig gesteu-
erten Erwarmung der Transferfolie vorgenommen
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die bilddatenorientierte Ansteuerung
der Oberflache der Druckform (zweiter Schritt) in
umgekehrter Reihenfolge zu der im ersten Schritt
bildmaRig gesteuerten Erwarmung der Transferfo-
lie vorgenommen wird.

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB fir den zweiten Schritt die
gleiche Zeitdauer wie fiir den ersten Schritt aufge-
wendet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Druckkopf sowohl fiir die bildda-
tenorientierte Erwarmung der Transferfolie (erster
Schritt), als auch der Druckform (zweiter Schritt) ei-
ne Laserquelle verwendet wird.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Léschvorgang zum Entfernen
der Bildinformation von der Oberflache der Druck-
form mittels einer Laserquelle ebenfalls bilddaten-
orientiert durchgeflhrt wird, indem eine Leistungs-
justage des Laserstrahls so vorgenommen wird,
dafl die Bildinformation von der Oberflache der
Druckform weggebrannt werden kann.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sowohl fiir den ersten als auch fir
den zweiten Schritt eine gemeinsame Laserquelle
verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auch fiir den Léschvorgang zum Ent-
fernen der Bildinformation von der Oberflache der
Druckform die gemeinsame Laserquelle verwendet
wird.

Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, die Baugruppen, bestehend aus einer
Zufuhreinheit fir eine Thermotransferfolie an die
Druckform, einer einen Druckkopf umfassende
Bildinformation-Ubertragungseinheit und einem
Element zum Entfernen der Bildinformation von der
Oberflache der Druckform, umfalt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Druckkopf mindestens eine
Laserquelle aufweist, mittels dieser die Bebilderung
der Druckform (erster Schritt), die bilddatenorien-
tierte Erwdrmung der Oberflache der Druckform
(zweiter Schritt, Fixierung) und die Entfernung der
Bildinformation von der Oberflache der Druckform
(Léschen) durchfiihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Druckkopf eine erste Laserquel-
le fir die Bebilderung der Druckform, eine zweite
Laserquelle mit speziell angepaldter Intensitatsver-
teilung fur die bilddatenorientierte Erwérmung der
Oberflache der Druckform und eine weitere Laser-
quelle mit entsprechend angepafter Strahldichte
zum Entfernen der Bildinformation von der Oberfla-
che der Druckform als Baueinheit umfaf3t.

Claims

A process for reversibly imaging a forme by means
of thermal transfer, wherein a transfer foil is passed
through between the forme and an image-informa-
tion transfer unit comprising a print head, in a first
step the image information is undertaken in the form
of an imaging of the surface of the forme by selec-
tive, i.e. image-data-oriented, control and transfer
of the coating of the transfer foil, and thereupon the
transfer foil between the forme and the image-infor-
mation transfer unit is removed, characterised in
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that in a second step an image-data-oriented con-
trol of the surface of the forme is undertaken, so that
the image points on the forme which were trans-
ferred in the first step are heated once again and
can be removed after the printing operation.

A process according to Claim 1, characterised in
that the image-data-oriented control of the surface
of the forme (second step) is undertaken in a man-
ner identical with the heating of the transfer foil
which is controlled in image-specific manner in the
first step.

A process according to Claim 1, characterised in
that the image-data-oriented control of the surface
of the forme (second step) is undertaken in reverse
sequence in relation to the heating of the transfer
foil which is controlled in image-specific manner in
the first step.

A process according to Claims 1 to 3, character-
ised in that the same period of time is expended
for the second step as for the first step.

A process according to Claim 1, characterised in
that a laser source is used by way of print head for
the image-data-oriented heating both of the transfer
foil (first step) and of the forme (second step).

A process according to Claim 1, characterised in
that the erasing operation for the purpose of remov-
ing the image information from the surface of the
forme by means of a laser source is likewise carried
out in image-data-oriented manner by a power ad-
justment of the laser beam being undertaken in
such a way that the image information can be burnt
away from the surface of the forme.

A process according to Claim 1, characterised in
that a common laser source is used for both the first
step and the second step.

A process according to Claim 7, characterised in
that the common laser source is also used for the
erasing operation for the purpose of removing the
image information from the surface of the forme.

A device for implementing the A process according
to Claim 1, which comprises assemblies consisting
of a unit for feeding a thermal-transfer foil onto the
forme, an image-information transfer unit compris-
ing a print head, and an element for removing the
image information from the surface of the forme,
characterised in that the print head exhibits at
least one laser source, by means of which the im-
aging of the forme (first step), the image-data-ori-
ented heating of the surface of the forme (second
step, fixing) and the removal of the image informa-
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tion from the surface of the forme (erasing) are ca-
pable of being carried out.

A device according to Claim 9, characterised in
that the print head comprises, as a modular unit, a
first laser source for the imaging of the forme, a sec-
ond laser source with specially adapted intensity
distribution for the image-data-oriented heating of
the surface of the forme, and an additional laser
source with appropriately adapted radiance for the
purpose of removing the image information from the
surface of the forme.

Revendications

Procédé pour la formation réversible d'images sur
une forme d'impression par voie de transfert ther-
mique, selon lequel on fait passer, en la guidant,
une feuille de transfert entre la forme d'impression
et une unité de transfert de l'information d'image
comprenant une téte d'impression, et selon lequel,
dans une premiére étape, on effectue la formation
d'image sur la surface de la forme d'impression par
transfert de I'information d'image par une sollicita-
tion commandée ponctuelle, c'est a dire orientée
données d'image et un transfert du revétement de
la feuille de transfert, et I'on retire ensuite la feuille
de transfert de I'espace entre la forme d'impression
et de I'unité de transfert de l'information d'image,

caractérisé en ce qu'au cours d'une secon-
de étape, on effectue une sollicitation commandée
orientée données d'image de la surface de la forme
d'impression, de maniére a ce que les points d'ima-
ge transférés au cours de la premiére étape, soient
une nouvelle fois échauffés sur la forme d'impres-
sion, et puissent a nouveau étre supprimés apres
I'opération d'impression.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la sollicitation commandée orientée don-
nées d'image de la surface de la forme d'impression
(seconde étape) est effectuée de maniére identique
a I'échauffement de la feuille de transfert comman-
dé conformément a I'image au cours de la premiére
étape.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la sollicitation commandée orientée don-
nées d'image de la surface de la forme d'impression
(seconde étape) est effectuée selon I'ordre inverse
de I'échauffement de la feuille de transfert comman-
dé conformément a I'image au cours de la premiére
étape.

Procédé selon les revendications 1 a 3, caractérisé
en ce que pour la seconde étape on met en oeuvre
la méme durée que pour la premiére étape.
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Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'en guise de téte d'impression, on utilise aussi
bien pour I'échauffement orienté données d'image
de la feuille de transfert (premiére étape), que pour
I'échauffement de la forme d'impression (seconde
étape), une source laser.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'opération d'effacement pour supprimer I'in-
formation d'image de la surface de la forme d'im-
pression, est effectuée au moyen d'une source la-
ser, également de maniére orientée données d'ima-
ge, en réalisant un ajustement de puissance du
rayon laser de fagon telle, que I'information d'image
soit brllée de la surface de la forme d'impression.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'on utilise aussi bien pour la premiere étape
que pour la seconde étape, une source laser com-
mune.

Procédé selon la revendication 7, caractérisé en
ce que I'on utilise ladite source laser commune éga-
lement pour I'opération d'effacement en vue de sup-
primer l'information d'image sur la surface de la for-
me d'impression.

Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé selon
la revendication 1, qui comprend des sous-groupes
constitués par une unité d'amenée pour une feuille
de transfert thermique sur la forme d'impression,
par une unité de transfert de l'information d'image
comprenant une téte d'impression, et par un élé-
ment pour supprimer l'information d'image de la
surface de la forme d'impression, caractérisé en
ce que la téte d'impression comporte au moins une
source laser au moyen de laquelle il est possible
d'effectuer la formation de I'image sur la forme d'im-
pression (premiére étape), I'échauffement orienté
données d'image de la surface de la forme d'im-
pression (seconde étape, fixage), et la suppression
de l'information d'image de la surface de la forme
d'impression (effacement).

Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en
ce que la téte d'impression comprend en tant
qu'unité de construction, une premiére source laser
pour la formation de I'image sur la forme d'impres-
sion, une seconde source laser avec une répartition
d'intensité spécialement adaptée a I'échauffement
orienté données d'image de la surface de la forme
d'impression, et une autre source laser avec une
densité de rayonnement adaptée de maniére cor-
respondante a la suppression de l'information
d'image de la surface de la forme d'impression.
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