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(54) Verfahren zum Waschen von Zylindern an Druckmaschinen

(57) Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum
Waschen von Zylindern (7) an Druckmaschinen, bei
dem durch ein Andriickelement (2) als Teil einer Wasch- 1M 124 9 2 52 2
einrichtung ein Waschtuch (4) periodisch an die Mantel-
flache des zu waschenden Zylinders angestellt wird,
wobei der Waschtuchvorschub realisiert wird, indem
das Andriickelement nach Aufnahme des Schmutzes
durch das Waschtuch zurtickgezogen, das Waschtuch
einen diskreten Schritt weiter geférdert und das Andrik-
kelement mit dem Waschtuch wieder an den Zylinder
angestellt wird. Befindet sich eine Unebenheit auf der
Mantelflache des Zylinders, wird das Waschtuch in die-
sem Bereich abgehoben.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren
zum Vorschub des Waschtuches zu entwickeln, durch
das das Waschtuch besser ausgenutzt wird.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst,
dass der Waschtuchvorschub im Verlauf eines Zylinder-
umlaufs mindestens einmal wahrend des Waschens
der Mantelflache des Zylinders (7) durchgefuhrt und
wahrend eines Zylinderumlaufs beim Passieren der
Unebenheit und/oder mindestens einmal auf3erhalb des
Bereichs dieser Unebenheit durchgefiihrt wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Waschen von Zylindern an Druckmaschinen, bei dem
durch ein Andriickelement als Teil einer Wascheinrich-
tung ein Waschtuch periodisch an die Mantelflache des
zu waschenden Zylinders angestellt wird, wobei der
Waschtuchvorschub realisiert wird, indem das Andrik-
kelement nach Aufnahme des Schmutzes durch das
Waschtuch zurtickgezogen, das Waschtuch einen dis-
kreten Schritt weiter geférdert und das Andriickelement
mit dem Waschtuch wieder an den Zylinder angestellt
wird. Befindet sich eine Unebenheit auf der Mantelfla-
che des Zylinders, wird das Waschtuch in diesem
Bereich abgehoben.

[0002] Aus der DE 38 41 260 A1 ist ein Verfahren
zum Reinigen von Druckzylindern bekannt. Beim
Waschvorgang wird der Hauptteil der Wascheinrich-
tung, also das Element zum Andriicken des Waschtu-
ches an den zu reinigenden Zylinder, durch
Druckluftzylinder in Richtung Druckzylinder geschoben
und an diesen angedriickt. Dabei wird das Waschtuch
durch Lésungsmittel befeuchtet und nimmt den an der
Mantelflache des Zylinders haftenden Schmutz auf.
[0003] Nachdem die Aufnahmefahigkeit des
Waschtuches an dieser Stelle erschopft ist, wird der
Hauptteil der Wascheinrichtung durch die Druckluftzy-
linder etwas zuriickgefiihrt und das Waschtuch wird von
einem automatischen Aufwickelmechanismus ein Stiick
aufgewickelt, so dass ein sauberes Stlick Waschtuch
zur Anlage kommt.

[0004] Durch die Druckluftzylinder wird nunmehr
das Waschtuch wieder an die Mantelflache des zu reini-
genden Zylinders gefiihrt und der Waschvorgang fort-
gesetzt.

[0005] Diese Lésung hat den Nachteil, dass immer
nur die Kontaktzone des Waschtuches mit dem zu reini-
genden Zylinder in Berihrung kommt. Der Schmutz
wird streifenférmig aufgenommen, das heif’t, zwischen
den Streifen verbleibt nahezu ungenutztes Waschtuch.
[0006] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Ver-
fahren zum Vorschub des Waschtuches zu entwickeln,
durch das das Waschtuch besser ausgenutzt wird.
[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
1. und des 3. Anspruchs geldst.

[0008] Der Vorteil der erfindungsgemafen Lésung
besteht darin, dass nunmehr ein nahezu kontinuierli-
cher Vorschub des Waschtuches erfolgen kann. Das
Waschtuch kann dadurch mehr Schmutz aufnehmen.
Die Zylinder werden besser gereinigt, was zu einer Ver-
kiirzung der Waschzeit fiihrt.

[0009] Die Erfindung soll nachfolgend an Hand
eines Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert werden.
Die Zeichnungen hierzu haben folgende Bedeutung:
Figur 1: Schematische Darstellung einer Wasch-
einrichtung mit der erfindungsgemafien
Lésung
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Figur 2: Ausfiihrungsvariante mit  Verspannung

durch eine Schraubenfeder (Detaildarstel-

lung)
Figur 3: Weg-Zeit-Diagramm zur Darstellung der
Bewegung des Andriickelementes bei
Zylindern ohne Unebenheiten (wie z.B.
Greiferkanale)
Figur 4: Weg-Zeit-Diagramm zur Darstellung der
Bewegung des Andriickelementes bei
Zylindern mit Unebenheiten

[0010] Wie aus der Figur 1 ersichtlich ist, besteht
die Wascheinrichtung zum Durchflihren des erfindungs-
gemafRen Verfahrens im Wesentlichen aus einer Vor-
ratsrolle 1, einer Aufnahmerolle 3 und einem
Waschtuch 4, das Uber ein Andriickelement 2 gegen die
Mantelflache eines zu waschenden Zylinders 7
gedriickt wird.

[0011] Die Vorratsrolle 1 besteht aus einer Spindel
11, auf die ein Vorratswickel 12 aufgewickelt ist. Die Auf-
nahmerolle 3 mit ihrer Spindel 31 dient zur Aufnahme
des von der Vorratsrolle 2 abgezogenen Waschtuches
4. Das Waschtuch 4 wird auf der Spindel 31 zu einem
Aufnahmewickel 32 aufgewickelt.

[0012] Die Vorratsrolle 1 und die Aufnahmerolle 3
sind in den Seitenwanden 51 des Gestells 5 gelagert.
Die Spindeln 11; 31 werden je nach Bedarf durch einen
nicht dargestellten Motor angetrieben, wobei der Motor
vorzugsweise innerhalb einer der beiden Spindeln 11,
31 angeordnet ist.

[0013] Weiterhin ist im Gestell 5 ein Spriihrohrtra-
ger 52 vorgesehen, der ein Sprihrohr 6 tragt. Das
Waschtuch 4 wird Uber die dem Zylinder 7 zugewandte
Seite des Andriickelementes 2 gefiihrt. Das Andrik-
kelement 2 besteht aus einem Einspannelement 21, in
das eine Gummimembran 22 fest eingespannt und Gber
eine Luftzufihrung 23 mit Druckluft beaufschlagbar ist.
[0014] Wie aus den Figuren 1 und 2 ersichtlich,
steht das Einspannelement 21 des Andriickelementes 2
im standigen Kontakt mit einer Schaltwelle 9. Die
Schaltwelle 9 ist in den beiden Seitenwanden 51 des
Gestells 5 der Wascheinrichtung gelagert. An ihren bei-
den Enden, auflerhalb des Bereichs des Andriickele-
mentes 2, ist die Schaltwelle 9 mit Zahnradern 82
versehen, in die je eine Zahnstange 81 eingreift. Die
Zahnstange 81 ist mit der Kolbenstange 83 eines Pneu-
matikzylinders 84 verbunden.

[0015] Der standige Kontakt zwischen der Schalt-
welle 9 und dem Einspannelement 21 kann, wie in Figur
2 gezeigt, durch Verspannung des Einspannelement 21
mittels Schraubenfedern 122 erreicht werden. Dabei
wird das Einspannelement 21 in einer Fihrung 53
gefuihrt. Nicht dargestellt ist, dass das Einspannelement
21 auch seitlich im Gestell 5 der Wascheinrichtung
geflhrt wird. Die Schraubenfedern 122 sind gegen das
Gestell 5 mit Muttern 123 verspannt, was eine stufen-
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lose Verstellung des Grades der Verspannung ermog-
licht.

[0016] Zur Wirkungsweise der erfindungsgemaflen
Einrichtung:
[0017] Wahrend des Waschvorganges wird nun

das Waschtuch 4 von dem Vorratswickel 12 abgezogen
und zur Bildung des Aufnahmewickels 32 auf die Spin-
del 31 aufgewickelt. Das Waschtuch 4 wird (ber die
dem Zylinder 7 zugewandte Seite eines Andriickele-
mentes 2 geflihrt.

[0018] Das Andrickelement 2 ist mit Druckluft
beaufschlagbar, so dass dadurch die Gummimembran
22 in Richtung des zu reinigenden Zylinders 7 verlagert
wird und so das Waschtuch 4 gegen den Zylinder 7
driickt. Das Waschtuch 4 kann vorher (ber das Sprih-
rohr 6 befeuchtet werden.

[0019] Bei der in Figur 2 dargestellten Lage ist das
Einspannelement 21 an den zu reinigenden Zylinder 7
angestellt. Dabei befindet sich die Schaltwelle 9 in einer
Lage, bei der die hohe Rast 92 der Schaltwelle 9 Kon-
takt mit dem Einspannelement 21 hat. Wird nun der
Pneumatikzylinder 84 betatigt, so verdreht die Kolben-
stange 83 mit der Zahnstange 81 das Zahnrad 82
(siehe hierzu Figur 1) in Richtung des in Figur 2 einge-
tragenen Pfeiles. Das hat zur Folge, dass die Schalt-
welle 9 um ihre Achse gedreht wird. Dadurch kommt die
Abflachung 91 zur Anlage, so dass das Einspannele-
ment 21 infolge der Federkraft der Schraubenfedern
122 von der Mantelflache des zu waschenden Zylinders
7 in der Fuhrung 53 zurtickgezogen wird. Wird die Kol-
benstange 83 in die Gegenrichtung betatigt, so wird das
Zahnrad 82 und mit diesem die Schaltwelle 9 in die ent-
gegengesetzte Richtung (entgegen des in der Figur 2
eingetragenen Pfeiles) verdreht. Damit kommt wieder
die hohe Rast 92 zum Einsatz, so dass das Einspann-
element 21 wieder in Richtung des zu waschenden
Zylinders bewegt und damit die Gummimembran 22 an
dessen Mantelflache angestellt wird.

[0020] Diese Einrichtung ermdglicht es, wéahrend
eines Zylinderumlaufes mehrmals das Andriickelement
2 von der Mantelflache des zu reinigenden Zylinders 7
abzustellen, den Vorschub des Waschtuches 4 durch-
zuflihren und anschlieRend das Andriickelement 2 wie-
der zum Zylinder 7 zu fihren. Dazu wird der
Pneumatikzylinder 84 durch ein Ventilsystem so ange-
steuert, dal} diese kurzen Schaltzeiten entstehen.
[0021] In der Figur 3 wird die Bewegung des
Andrickelementes 2 dargestellt. Dabei wird das
Andrickelement nur so weit von der Mantelflache des
Zylinders 7 abgehoben, bis der AnpreRdruck des
Waschtuches 4 einen derart niedrigen Wert erreicht,
das das Weiterrlicken des Waschtuches 4 mit ange-
messenem niedrigen Kraftaufwand mdglich wird. Die
Darstellung dieser Bewegung in den Figuren 3 und 4
entspricht nicht dem realen Kurvenverlauf, da Anlauf-
und Auslaufkurven hier vernachlassigt wurden.

[0022] Die Anzahl der oben beschriebenen Opera-
tionen hangt von den technologischen Gegebenheiten,
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also vom Verschmutzungsgrad der zu waschenden
Zylinder, von der Waschgeschwindigkeit, von der Quali-
tat des Waschtuches 4 und anderem ab. Mitunter kann
ein Waschtuchvorschub pro Zylinderumdrehung ausrei-
chend sein. In der Regel erfolgen jedoch so viel Opera-
tionen pro Zylinderumdrehung, dass ein nahezu
kontinuierlicher Waschtuchvorschub erfolgen kann. Die
Beriihrungen des Waschtuches 4 mit dem Zylinder 7
erscheinen dann als vibrierend.

[0023] In der Figur 4 wird die Bewegung des
Andriickelementes 2 in dem Fall gezeigt, dass Uneben-
heiten, wie z.B. Greiferkanale oder vorstehende Greifer-
riicken an der Oberflache des zu waschenden Zylinders
vorhanden sind. Dort ist es erforderlich, das Andrik-
kelement 2 mit dem Waschtuch 4 von der Mantelflache
des Zylinders 7 abzuheben. In der Figur 4 ist das durch
den Bereich A gekennzeichnet. Wahrend dieser Bewe-
gung kann dann der Waschtuchvorschub erfolgen.
Dabei wird Gber ein Ventilsystem der Pneumatikzylinder
84 angesteuert.

[0024] Wie in der Figur 4 gezeigt, wird der Wasch-
tuchvorschub bei Passieren der Unebenheit und minde-
sten einmal im Verlauf einer Zylinderumdrehung
wahrend des Waschens der Mantelflache des Zylinders
7 durchgefiihrt. Die Anzahl der Operationen richtet sich,
wie oben beschrieben, wiederum nach den technologi-
schen Gegebenheiten. Es ist aber auch mdglich, den
Waschtuchvorschub nur beim Passieren der Uneben-
heit durchzufiihren.

[0025] Fur das erfindungsgemale Verfahren ist die
oben beschriebene Einrichtung nicht zwingend erfor-
derlich. Das kurzzeitige Abheben des Waschtuches 4
kann auch durch andere, hier nicht beschriebene Ein-
richtungen, wie z.B. durch Hubmagnete, erreicht wer-
den.

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen

[0026]

1 Vorratsrolle

11 Spindel

12 Vorratswickel

2 Andriickelement
21 Einspannelement
22 Gummimembran
23 Luftzufihrung

3 Aufnahmerolle
31 Spindel

32 Aufnahmewickel
4 Waschtuch

5 Gestell

51 Seitenwéande

52 Sprihrohrtrager
53 Fihrung

6 Spruhrohr

7 Zylinder

81 Zahnstange
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82 Zahnrad

83 Kolbenstange

84 Pneumatikzylinder

9 Schaltwelle

9 Abflachung

92 hohe Rast

112 formschlissiges Verbindungselement
121 Verspannung

122 Schraubenfeder

123 Mutter

A Bereich des Greiferdurchganges

s Weg

t Zeit

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Waschen von Zylindern an Druck-

maschinen, bei dem durch ein Andriickelement (2)
als Teil einer Wascheinrichtung ein Waschtuch (4)
periodisch an die Mantelflache des zu waschenden
Zylinders (7) angestellt wird, wobei der Waschtuch-
vorschub realisiert wird, indem das Andriickele-
ment (2) nach Aufnahme des Schmutzes durch das
Waschtuch (4) zurlickgezogen wird, das Wasch-
tuch (4) einen diskreten Schritt weiter geférdert und
das Andriickelement (2) mit dem Waschtuch
(4)wieder an den Zylinder (7) angestellt wird,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Waschtuchvorschub im Verlauf eines Zylinder-
umlaufs mindestens einmal wah rend des
Waschens der Mantelflache des Zylinders (7)
durchgefiihrt wird.

Verfahren zum Waschen von Zylindern an Druck-
maschinen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Andriickelement (2) nur so weit
von der Mantelflache des Zylinders (7) abgehoben
wird, bis der AnprelRdruck des Waschtuches (4)
einen Wert erreicht, der das Weiterriicken des
Waschtuches (4) mit angemessenem Kraftaufwand
ermoglicht.

Verfahren zum Waschen von Zylindern an Druck-
maschinen, bei dem beim Passieren von Uneben-
heiten auf der Zylinderoberflache der Kontakt der
Wascheinrichtung mit der Zylinderoberflache unter-
brochen wird und eine Wascheinrichtung Anwen-
dung findet, bei der durch ein Andriickelement (2)
das Waschtuch (4) periodisch an die Mantelflache
des zu waschenden Zylinders (7) angestellt wird
und der Waschtuchvorschub realisiert wird, indem
das Andrickelement (2) nach Aufnahme des
Schmutzes durch das Waschtuch (4) von der Man-
telflache des Zylinders (7) zurlickgezogen wird, das
Waschtuch (4) einen diskreten Schritt weiter gefor-
dert und das Andriickelement (2) wieder an den
Zylinder (7) angestellt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass
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der Waschtuchvorschub wahrend eines Zylinder-
umlaufs beim Passieren der Unebenheit und/oder
mindestens einmal auerhalb des Bereichs dieser
Unebenheit durchgefihrt wird.
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