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(57)  Die Erfindung betrifft einen scheibenférmigen
Jeton, insbesondere Casino-Jeton, im wesentlichen be-
stehend aus mindestens einem ringférmigen Kunst-
stoffteil und einem innerhalb einer Ausnehmung dieses
Kunststoffteils aufgenommenen Fillkérper, wobei das
Kunststoffteil an dem Fullkérper derart aufgebracht ist,
daf dieser Kunststoffring den Randbereich des Fllkor-
pers radial und axial mindestens teilweise formschlis-

Scheibenformiger Jeton als Kunststoffring mit Fiillkorper

sig umfasst und wobei der Fullkérper und/oder der
Kunststoffring ein in Automaten detektierbares Material
enthalt. Vorzugsweise wird der Kunststoffring durch ein
Kunststoffspritzverfahren auf den Fullkérper aufge-
bracht. Der erfindungsgemafe Jeton besitzt ein anspre-
chenderes Design, ist wesentlich einfacher und kosten-
glnstiger herzustellen und weist eine hdhere Dauerhalt-
barkeit als herkdmmliche Jetons mit Einlegeteilen auf.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen scheibenférmigen
Jeton als Kunststoffring mit Fullkérper nach dem Ober-
begriff des Patentanspruchs 1. Anwendungsgebiete
des vorliegenden Erfindungsgegenstands sind bei-
spielsweise Casino/Spielhallen-Jetons, Promotion-Je-
tons, Wert-Jetons, Spielautomaten-Munzen, Parkmin-
zen, Einkaufsmiinzen, Personalisierungs-Miinzen, bei-
spielsweise flir Hotelketten als Ausweiskarte.

[0002] Einderartiger scheibenférmiger Kunststoffkor-
per ist beispielsweise mit dem Gegenstand der EP 444
373 A1 bekanntgeworden. Bei diesem bekannten
Kunststoffkorper wird in eine zentrale, mittlere Ausneh-
mung eines ringférmigen Kunststoffkdrpers das Fullkor-
per eingesetzt, wobei das Flllkérper in eine innere, um-
laufende Ringnut des Kunststoffkdrpers eingepresst
und dort gehalten wird.

[0003] Nachteil ist hier also ein erhéhter montage-
technischer und logistischer Aufwand, da nach der se-
paraten Herstellung des Kunststoffkérpers und des Fiill-
korpers selbst, der Fllkdrper in einem separaten Ar-
beitsschritt in die zentrale Ausnehmung des ringférmi-
gen Kunststoffkdrpers eingebracht werden mufR.
[0004] Bei dieser Technik besteht der weitere Nach-
teil, dal® es sich um eine reine Haftverbindung (Reib-
schlufRverbindung) zwischen dem aufleren ringférmi-
gen Teil und dem inneren Fullkérper handelt, wobei die-
se Rastverbindung hohen Beanspruchungen nicht un-
bedingt standhalt.

[0005] Weiterer Nachteil der Ausfiihrungsformen ge-
maR der EP 444 373 A1 ist, dald der in den ringférmigen
Kunststoffkérper eingelegte Fullkérper, welches die
hauptsachliche Information in Form einer Gravur oder
eines Druckes tragt, im Bereich der Oberflaiche des
Kunststoffkorpers angebracht ist, und somit einer er-
héhten mechanischen Belastung (z.B. Verkratzen) aus-
gesetzt ist, was die Lebensdauer derartiger scheiben-
férmiger Kunststoffkdrper verkirzt.

[0006] Bei derartigen herkdbmmlichen scheibenférmi-
gen Kunststoffkdrpern, welche als Jeton verwendet
werden, ist es auch nicht bekannt, einen Fullkérper ein-
zubringen, welcher es mdglich macht diesen Jeton zu-
satzlich in Automaten einzusetzen, da die entsprechend
geeigneten metallischen Zusatzstoffe fehlen.

[0007] Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde einen Kunststoffkérper der eingangs genannten
Art so weiterzubilden, dall sein Aussehen ansprechen-
der ist, und er ferner wesentlich einfacher und kosten-
glnstiger herzustellen ist, er eine héhere Dauerhaltbar-
keit aufweist und daf} er auch fur den Betrieb in her-
kdmmlichen Automaten (z.B. Spielautomaten) geeignet
ist.

[0008] Zur Lésung der gestellten Aufgabe ist die Er-
findung durch die technische Lehre des Anspruches 1
gekennzeichnet.

[0009] Die Erfindung besteht im wesentlichen darin,
dal} der scheibenférmige Jeton im wesentlichen aus
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mindestens einem ringférmigen Kunststoffleil und ei-
nem innerhalb einer Ausnehmung dieses Kunststoffteils
aufgenommenen Fullkérper besteht, welcher auf einem
Fullkérper derart aufgebracht ist, dafl dieser Kunststoff-
ring den Randbereich des Fullkdrpers radial und axial
mindestens teilweise formschliissig umfasst und daR
der Fillkérper und/oder der Kunststoffring ein in her-
kémmlichen Automaten detektierbares Material enthalt.
[0010] Bevorzugt ist der Kunststoffring auf den Fiill-
kérper durch einen Spritzgul3prozess aufgebracht, er
kann aber auch durch andere Verfahren wie Verkleben,
Verpressen, Eingielen, Aufschrumpfen, Aufspannen
oder ahnliches auf diesem aufgebracht sein.

[0011] Damit kommt es also zu einem absoluten si-
cheren, formschlissigen Verbund zwischen dem Kunst-
stoffkérper und dem Randbereich des Flllkérpers ohne
wesentliche mechanische Spannungen und es ist keine
Nachbearbeitung eines so hergestellten Kunststoffkor-
pers notwendig und die Lebensdauer dieses Kunststoff-
kérpers wird im Vergleich zu derartigen herkémmlichen
Kunststoffkérpern erheblich erhéht.

[0012] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung ist es vorgesehen, daf} innerhalb eines gewis-
sen Randbereiches der Kunststoffring iber den gesam-
ten Umfang des Fillkorpers aufgebracht ist, es kdnnen
jedoch auch nur radial und/oder axial Teile des Rand-
bereiches des Fullkérpers vom Kunststoffring umgeben
sein.

[0013] Der Kunststoffring ist vorzugsweise hoch ver-
schleilfest, abriebfest und graphisch frei gestaltbar, wo-
bei er entweder in der Farbe des Flllkérpers oder in ei-
ner beliebigen anderen Farbe ausgebildet sein kann. Er
kann auch beispielsweise transparent oder transluzent
ausgebildet sein und mit linsenartigen Schliffen verse-
hen sein. Die randseitige Mantelflaiche des Kunststoff-
rings kann vielfaltig gestaltet sein und z.B. rund, poly-
gon, oder ahnlich ausgebildet sein. Eine sehr gute Ab-
riebfestigkeit wird in erster Linie zur Verhinderung des
sogenannten Weilbruchs an den Kanten des Kunst-
stoffrings erzielt, aber auch an der grafischen Gestal-
tung selbst.

[0014] Auf der auBenliegenden Oberflaiche des
Kunststoffringes und/oder des Fiillkérpers kann eine
mechanische Pragung vorgesehen sein, z.B. ein Wah-
rungswert, aber auch zusatzlich in Form einer geprag-
ten Codierung z.B. in Blindenschrift oder &hnlichem.
[0015] Zur Herstellung der Falschungssicherheit kdn-
nen sowohl am/im Kunststoffring, als auch am/im Fill-
kérper auch Sicherheitsdruckverfahren angewendet
werden und noch zusétzliche Pigmente, Farbmischun-
gen und dgl. verwendet werden. Als Pigmente kénnen
fluoreszierende und/oder lumineszierende Sicherheits-
elemente verwendet werden, welche z.B. durch UV-
Strahlung, sichtbarem Licht, ein elektrisches Feld, oder
aber Warmestrahlung angeregt werden kénnen. Auch
sind Glaskugelchen oder Elemente innerhalb des
Kunststoffrings und/oder des Fillkérpers in Kombinati-
on oder einzeln zu den zuvor erwahnten Sicherheitsele-
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menten vorgesehen, welche spezielle Licht-Spiegelef-
fekte besitzen. Auch kénnen im/am Kunststoffring und/
oder Flllkérper Hologramme als Sicherheitsmerkmal
vorgesehen sein. Bei Einsatz von drucktechnisch her-
gestellten Folien innerhalb oder auf der Oberflache des
Jetons kann z.B. mittels eines Lasers der Jeton perso-
nalisiert oder anderweitig gekennzeichnet werden.
[0016] Der Kunststoffring und/oder Fillkérper kann in
samtlichen bekannten Druckverfahren bedruckt wer-
den. Sehr exakte Farben und Farbtreuheit sind hierbei
moglich, bei sehr kraftigen Farbtdénen. Es steht hierfiir
erfindungsgeman eine sehr grofe Werbeflache zur Ver-
fuigung, die praktisch die gesamte Oberflache des
Kunststoffrings und des Fllkdrpers einschlief3t und bei
einer entsprechend transparent gestalteten Oberflache
auch das Innere des Kunststoffrings und des Fullkor-
pers.

[0017] Als Material fir den Kunststoffring wird ein
spritzguRfahiger Thermoplast bevorzugt, wie beispiels-
weise PS, PET, PMMA, PA, POM, PBT, CAB, PPS, ABS,
PC, oder Kraton bzw. PUR etc.. Auch kann der Thermo-
plast fir den Kunststoffring thermochrom ausgebildet
sein, der z.B. bei 32° einen Farbumschlag verursacht.
[0018] Zur Verbesserung der Griffigkeit der Oberfla-
che des Kunststoffrings kann zusatzlich mindestens auf
Teile des AuRRenbereiches des Kunststoffrings minde-
stens ein entsprechend geeigneter anderer Kunststoff
aufgebracht sein, welcher eine geringere Harte und ho-
here Rauheit aufweist und dadurch dem Jeton einen
hochwertigen, sympathischen "Soft-Touch" verleiht.
[0019] Als Material fiir den Fllkdrper ist bevorzugt ei-
ne metallische Legierung (Mlinze) vorgesehen, die es
ermoglicht, den Jeton sowohl an den Tischen des Casi-
nos, als auch in einem Spielautomaten oder anderwei-
tigen Automaten einzusetzen. Der metallische Fllkor-
per muB also beispielsweise induktiv oder kapazitiv de-
tektiert werden kénnen.

[0020] Dieser metallische Fullkérper besitzt einen
zentralen, an der Oberfliche befindlichen Pragebe-
reich, auf welchem Informationen aufgebracht sind, z.
B. ein Wahrungswert oder eine beliebige andere Zahl.
[0021] Alternativ zur Mlinze als Fullkérper kdénnen
Kunststoff-Fullkorper mit Spezial-Effekten eingesetzt
werden, jedoch mufd immer gewahrleistet werden, dal}
er in einem Automaten einsetzbar ist, der Jeton muf al-
so z.B. induktiv und/oder kapazitiv detektiert werden
koénnen. Hierbei kommt in Frage, dafd innerhalb des Ma-
terials des Kunststoff-Flllkoérpers und/oder auf der
Oberflache feine Metallpartikel ein/aufgebracht sind,
welche sich flr den Einsatz in Automaten entsprechend
eignen. Diese Metallpartikel kbnnen magnetisch sein,
oder auch magnetisierbar sein, und bilden dann ein de-
tektierbares Sicherheits- und/oder Registriermerkmal.
Die gewdhnliche GréRRe solcher Metallpartikel, auch
"Flitter" genannt, liegt etwa bei 100 um. Auch ist es még-
lich eine metallische Schicht auf/in den Kunststoff-
Grundkdrper des Einlegeteils auf/einzubringen, wobei
derartige laminierte Kunststoff-Fllkdrper dann aus plat-
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tenférmigen Rohbdgen einfach und kostenglinstig aus-
gestanzt werden kénnen.

[0022] Die Form des Fillkodrpers ist bevorzugt eben-
falls etwa scheibenférmig ausgebildet und die Beran-
dung kann die gleichen Varianten zeigen wie der Kunst-
stoffring.

[0023] Sowohl der Kunststoffring, als auch der Fill-
kérper sind bevorzugt rotationssymmetrisch in Ring-
form bzw. Scheibenform aufgebaut.

[0024] Zur Verbesserung der Verbindung zwischen
Kunststoffring und Fullkérper kénnen z.B. etwa axial
verlaufende Ansatze am Kunststoffring und/oder Fill-
kérper vorgesehen sein, welche im Uberlappenden
Randbereich jeweils vom Kunststoffring in den Fullkor-
per ragen und/oder vom Fllkérper in den Kunststoff-
ring.

[0025] Der Fiillkorper ist vorzugsweise in etwa axial
und radial mittig in dem Kunststoffring aufgenommen
und so ist der Fullkérper optimal gegen mechanische
Beschadigungen geschutzt. Dies ist um so wichtiger, da
vorzugsweise die wichtigsten Informationen auf dem
Fullkérper angebracht sind, und dort in einem zentralen,
an der Oberflache liegenden Pragebereich.

[0026] AuRerdem kann es vorgesehen sein, daf} eine
verbesserte Stapelbarkeit der Jetons dadurch erreicht
wird, dal} etwa axial aus der Oberflache des Kunststoff-
ringes sich erstreckende, kleine Wiilste und/oder Nuten
vorgesehen sind. Die Wilste des einen Jetons greifen
dann beim Ubereinanderstapeln in eine Nut im benach-
barten Jeton ein. Es kann aber auch auf der einen Seite
des Jetons ein axialer, ringformiger Wulst am Kunst-
stoffring vorgesehen sein und auf der anderen Seite
ebenfalls ein axialer, ringférmiger Wulst, jedoch mit ge-
ringerem Durchmesser. Somit kénnen dann die Wilste
mit verschiedenem Durchmesser unterschiedlicher Je-
tons ineinandergreifen und dadurch eine &uf3erst siche-
re Stapelung von groRRer Héhe erreicht werden.

[0027] Zusatzlich zeichnen sich die Materialien fiir
den Jeton durch gute Chemikalienbesténdigkeit, gute
Licht-Echtheit und angenehmen Klang bei Einsatz als
Spiele-Jeton aus.

[0028] Die Abmessungen der Jetons sind variabel im
Bereich von 36 und 40 mm Durchmesser im EU-Stan-
dard gewahlt, daneben noch mit 34, 38, 43, 45 mm
Durchmesser.

[0029] Das erreichbare Gewicht liegt bei Materialwahl
Polypropylen mit 50% Glas und bei PA und POM mit
Zugabe von Bariumsulfat mit etwa 70% ohne weiteres
bei +/- 10 Gramm.

[0030] Bedingtdurch die Tatsache, daf der Fillkdrper
sich Uiber die gesamte Flache des Kunststoffkdrpers er-
streckt (und sich nicht nur im Mittenbereich befindet),
erreicht man ein wesentlich gréReres Volumen und Ge-
wicht. Dies ist eine der wesentlichen Forderungen an
Spielhallen-Jetons, die ein gewisses Mindestgewicht
aufweisen missen. Mit dem Gegenstand der vorliegen-
den Erfindung lasst sich dieses Mindestgewicht sehr
leicht erreichen, denn der Flllkérper erstreckt sich prak-
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tisch Uber den gesamten AulRendurchmesser des Spiel-
hallen-Jetons und ist nicht nur auf einen mittleren Be-
reich beschrankt.

[0031] Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden
Erfindung ergibt sich nicht nur aus dem Gegenstand der
einzelnen Patentanspriiche, sondern auch aus der
Kombination der einzelnen Patentanspriiche unterein-
ander. Alle in den Unterlagen, einschlieRlich der Zusam-
menfassung, offenbarten Angaben und Merkmale, ins-
besondere die in den Zeichnungen dargestellte raumli-
che Ausbildung werden als erfindungswesentlich bean-
sprucht, soweit sie einzeln oder in Kombination gegen-
Uber dem Stand der Technik neu sind.

[0032] Im folgenden wird die Erfindung anhand von
lediglich einen Ausflihrungsweg darstellenden Zeich-
nungen naher erldutert. Hierbei gehen aus den Zeich-
nungen und ihrer Beschreibung weitere erfindungswe-
sentliche Merkmale und Vorteile der Erfindung hervor.

[0033] Es zeigen:

Figur 1: Schnitt durch einen Kunststoffkérper nach
der Erfindung entlang der Symmetrielinie;

Figur 2: Draufsicht auf den Kunststoffkdrper nach
Fig. 1;

Figur 3: Draufsicht des separaten Fillkorpers;

[0034] In Figur 1 und 2 ist der generelle Aufbau eines

erfindungsgegenstandlichen scheibenférmigen Jeton 1
im Schnitt bzw. in Draufsicht dargestellt, wobei der ge-
samte Jeton 1 etwa rotationssymmetrisch um die Rota-
tionsachse 6 ausgebildet ist. Der Kunststoffring 2 um-
gibt den Randbereich 5 des Fiillkérpers 3 derart form-
schlissig, daR der Fllkérper 3 mitsamt seinen im Pra-
gebereich 4 aufgepragten Informationen geschiitzt vor
mechanischen Beschadigungen ist. Der Kunststoffring
2 ist also aus einem aulierst mechanisch und chemisch
robusten und strahlungsbestandigen Kunststoff herge-
stellt.

[0035] Etwa ein Drittel der radialen Breite des Ringes
des Kunststoffringes 2 wird hier von dem Randbereich
5 des Fillkérpers 3 durchdrungen, in anderen Ausfiih-
rungsformen kann es aber vorgesehen sein, dal} die
Halfte oder % oder mehr der Breite des Ringes des
Kunststoffringes 2 vom Fillkérper 3 radial durchdrun-
gen wird.

[0036] Das Verhaltnis der axialen Abmessungen zwi-
schen Fullkérper 3 und Kunststoffring 2 liegt hier bei et-
wa 1:3, der Kunststoffring 2 ist also vorzugsweise etwa
3 mal so dick ausgebildet, wie der Fullkérper 3.

[0037] Als weiteren Schutz vor mechanischen Be-
schadigungen sind sowohl die Kanten des AulRenum-
fangs, als auch die Kanten des Innenumfangs des
Kunststoffringes 2 gebrochen und dadurch wird dort ei-
ne ringsumlaufende Fase gebildet, wodurch also me-
chanisch stabile innere 7 und duflere Fasenflachen 8
vorhanden sind.
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[0038] Der Pragebereich 5 liegt etwa zentrisch zum
Fillkdrper 3 und ist auf beiden Seiten vorgesehen, wo-
bei die gleiche oder aber verschiedene Informationen
vorgesehen sein kénnen.

[0039] InFigur3isteinseparates Einlegeteil 3 mit mit-
tigem Pragebereich 4 in der Draufsicht dargestellt. Hier
ist in Zusammenschau mit Figur 2 gut ersichtlich, daf
derin den Kunststoffring 2 aufgenommene Randbereich
5 des Einlegeteils 3 bei etwa 10% liegt, bezogen auf den
Durchmesser des Einlegeteils 3. Dieser Randbereich 5
des Einlegeteils 3 kann jedoch auch mehr wie 10% be-
tragen um die Verbindung zwischen Kunststoffring 2
und Einlegeteil 3'zu stabilisieren.

Zeichnungslegende

[0040]

Jeton

Kunststoffring
Fillkdrper
Pragebereich
Randbereich
Rotationsachse
innere Fasenflache
aullere Fasenflache

O ~NO O WN -

Patentanspriiche

1. Scheibenférmiger Jeton (1), insbesondere Casino-
Jeton, im wesentlichen bestehend aus mindestens
einem ringférmigen Kunststoffteil (2) und einem in-
nerhalb einer Ausnehmung dieses Kunststoffteils
aufgenommenen Flllkérper (3), dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Kunststoffring (2) auf dem Fill-
korper (3) derart aufgebracht ist, da der Kunst-
stoffring (2) den Randbereich (5) des Fiillkérpers (3)
radial und axial mindestens teilweise formschlussig
umfasst und dafl der Fllkérper (3) und/oder der
Kunststoffring (2) ein in Automaten detektierbares
Material enthalt.

2. Scheibenférmiger Jeton (1) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dafl der Kunststoffring (2)
auf den Fullkérper (3) durch ein SpritzguRBverfahren
aufgebracht ist.

3. Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal der
Kunststoffring (2) mit linsenartigen Schliffen verse-
hen ist.

4. Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dall auf
den auflen liegenden Oberflaichen des Kunststoff-
ringes (2) und/oder des Fullkérpers (3) eine mecha-
nische Pragung vorgesehen ist, welche Informatio-
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nen enthalt.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, daf} die mechanische Pra-
gung eine Codierung enthalt.

Scheibenformiger Jeton (1) nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, daf} die Codierung in Form
einer Blindenschrift vorgesehen ist.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf3 im/
am Kunststoffring (2) und/oder im/am Fullkérper (3)
optische Sicherheitselemente in Form von fluores-
zierenden und/oder lumineszierenden und/oder
lichtspiegelnden/lichtbrechenden Pigmenten vor-
gesehen sind.

Scheibenformiger Jeton (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf} im
Kunststoffring (2) und/oder im Fllkérper (3) opti-
sche Sicherheitselemente in Form von Hologram-
men vorgesehen sind.

Scheibenformiger Jeton (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf} in/
am Kunststoffring (2) und/oder im/am Fullkérper (3)
magnetische und/oder magnetisierbare Sicher-
heitselemente vorgesehen sind.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR die
Oberflache und/oder das Innere des Kunststoff-
rings (2) und/oder des Fiillkérpers (3) mit graphi-
schen, farbig gestalteten Informationen versehen
ist.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf® der
Jeton (1) personalisierbar ist.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Personalisierung
mittels eines Lasers erfolgt.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dafl3
mindestens in Teile der Oberflache des Kunststoff-
rings (2) mindestens ein entsprechend geeigneter
anderer Kunststoff aufgebrachtist, welcher eine ge-
ringere Harte und/oder héhere Rauheit aufweist als
der Kunststoffring (2).

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dal Ma-
terial fir den Fillkérper (3) eine metallische Legie-
rung ist.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf} das
Material fiir den Fullkdrper (3) ein Kunststoff ist.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, daf} in oder im Material des
Kunststoff-Fullkérpers (3) feine Metallpartikel und/
oder eine metallische Folie ein-/aufgebracht sind.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dal die metallische Folie
des Kunststoff-Fullkérpers (3) aus einem laminier-
ten Bogen ausgestanzt worden ist.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da® der
Kunststoffring (2) und der Fillkérper im wesentli-
chen rotationssymmetrisch zu einer Rotationsach-
se (6) sind.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, da® der
Fullkérper (3) in etwa axial und radial mittig in dem
Kunststoffring (2) aufgenommen ist.

Scheibenférmiger Jeton (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daf’ zur
besseren Stapelbarkeit infan der Oberflache des
Kunststoffringes (2) und/oder des Fullkérpers (3)
kleine Wiilste und/oder Nuten vorgesehen sind.
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