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(54) Rundkamm-Garnitur

(57)  Bei einer Garnitur (30) fur einen zum Bearbei-
ten von in Form eines Faserbandes angelieferten
Fasern einsetzbaren und um eine Drehachse drehba-
ren Rundkamm mit mindestens zwei in Umfangs-
richtung einer die Drehachse (12) umlaufenden
Kreiszylindermantelflache hintereinander angeordne-
ten Garnitursegmenten (32,34,36,38), von denen das
bei einer Drehung des Rundkamms um die Drehachse

(12) zuerst in das Faserband eingreifende Eingriffsseg-
ment (32) eine geringere Kammwirkung hervorbringt
als mindestens eines der das Faserband danach durch-
laufenden Folgesegmente (34), wird eine Weiterbildung
vorgeschlagen, bei der mindestens eines der Folgeseg-
mente in Umfangsrichtung eine groRere Lange aufweist
als das Eingriffssegment.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Garnitur fir einen
zum Bearbeiten von in Form eines Faserbandes ange-
lieferten Fasern einsetzbaren und um eine Drehachse
drehbaren Rundkamm mit mindestens zwei in
Umfangsrichtung einer die Drehachse umlaufenden
Kreiszylindermantelflache hintereinander angeordne-
ten Garnitursegmenten, von denen das bei einer Dre-
hung des Rundkamms um die Drehachse zuerst in das
Faserband eingreifende Eingriffssegment eine gerin-
gere Kédmmwirkung hervorbringt als mindestens eines
der das Faserband danach durchlaufenden Folgeseg-
mente, einen mit einer derartigen Garnitur ausgestatte-
ten Rundkamm sowie eine einen solchen Rundkamm
aufweisende Kdmmmaschine.

[0002] Mit Garnituren der eingangs beschriebenen
Art ausgestattete Rundkdmme werden bei der Verarbei-
tung bzw. Veredlung von Fasern in Kdmmaschinen zur
Ausscheidung von Kurzfasern und Nissen und Schalen-
teilen aus dem bereits kardierten Rohfasermaterial
benutzt. Dabei wird durch den Kdmmvorgang der Sta-
pel, d.h. die Faserlange des Rohfasermaterials verein-
heitlicht. Zu diesem Zweck ist die Kammaschine
Ublicherweise zwischen der Karde und der Strecke
angeordnet.

[0003] In der Kdmmaschine wird ein aus vorzugs-
weise bereits kardierten Fasern bestehender Faserbart
eines Faserbandes mit einem Faserband aus bereits
gekdmmten Fasern verlétet, von einer Zange gehalten
und von den Zinken des Rundkamms durchfahren. Der
gesamte Vorgang des Eingreifens der Kammzinken in
den Faserbart uber das Kdmmen und Verléten bis zum
Eingreifen des Rundkamms in einen der Zange neu
zugefihrten Faserbart wird als "Kammspiel" bezeich-
net.

[0004] Herkdmmliche Rundkdmme weisen einen
im wesentlichen zylindrischen Tragerkorper auf, wobei
sich der Kamm -lber einen Teil des Zylinderumfangs
erstreckt. Wéhrend des Betriebs der K&dmmaschine
dreht sich der Rundkamm uni die Zylinderachse und ist
beziiglich der Zange so angeordnet, dal zwar die Zin-
ken des Kamms den von der Zange gehaltenen Faser-
bart durchfahren kénnen, aber der Tragerkorper bei
weiterem Drehen des Rundkammes das Verléten des
gekédmmten Faserbartes nicht behindert. Ublicherweise
ist der Rundkamm zu diesem Zweck so aufgebaut, dal
auf dem zylindrischen Tragerkdrper ein den Tragerkor-
per in radialer Richtung erweiternder Grundkorper
angebracht ist, auf dem die eigentliche Rundkammgar-
nitur festgelegt ist.

[0005] Bei der Entwicklung von Rundk&dmmen wur-
den zunachst von Rundnadeln gebildete Garnituren
eingesetzt. Mit derartigen Rundkdmmen konnte unter
Beibehaltung einer zufriedenstellenden Kdémmwirkung
eine Verarbeitungsgeschwindigkeit von 100 bis 110
Kammespielen pro Minute erreicht werden. Durch Ersatz
der Rundnadeln durch Sagezahn-Ganzstahlgarnituren
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konnte eine Erhéhung der Verarbeitungsgeschwindig-
keit auf bis zu 350 Kammspiele pro Minute verwirklicht
werden, ohne daR dadurch die Kdmmwirkung beein-
trachtigt wurde. Eine weitere Erhéhung der Verarbei-
tungsgeschwindigkeit konnte ohne Beeinflussung des
eigentlichen Kdmmergebnisses durch die in der DE 43
26 205 C1 angegebene Weiterbildung der herkdmmli-
chen Rundkdmme erreicht werden, bei der zwischen
der Garnitur und dem Tragerkdrper ein zur Vermeidung
eines Staudruckes vor der Garnitur dienender Kanal
angeordnet ist.

[0006] Beim Einsatz der in der genannten Schrift
beschriebenen Rundkdmme wurde zunéchst bei hohen
Arbeitsgeschwindigkeiten eine Beschadigung der zu
bearbeitenden Fasern beobachtet. Zur Beseitigung die-
ses Mangels wurden Garnituren der eingangs beschrie-
benen Art vorgeschlagen, bei denen mit dem
Eingriffssegment ein beschadigungsarmes Eingreifen
der Garnitur in den Faserbart erreicht wird, wahrend mit
den Folgesegmenten das gewlinschte Kdmmergebnis
hergestellt werden kann. Bei Einsatz von von Sage-
zahndrahtstreifen gebildeten Garnituren wird die
héhere Kédmmwirkung der Folgesegmente bei den
bekannten Garnituren durch eine entsprechende Ver-
ringerung des Abstandes zwischen den Zahnspitzen
der Sagezahne der Folgesegmente im Vergleich zu
dem Abstand zwischen den Zahnspitzen des Eingriffs-
segmentes erreicht. Mit dieser Weiterbildung der Garni-
turen konnte zwar bei bis zu 400 Kammspielen pro
Minute noch eine zufriedenstellende Kammwirkung
erreicht werden, es hat sich jedoch gezeigt, daR die bei
dieser hohen Verarbeitungsgeschwindigkeit nach dem
eigentlichen Kdmmvorgang noch zur Verfiigung ste-
hende Zeit nicht mehr zum Verléten des gekdmmten
bzw. noch zu kAmmenden Faserbartes mit einem aus
bereits gekdmmten Fasern bestehenden Faserband
ausreicht. Daher wurde in einem nachsten Entwick-
lungsschritt eine Verklrzung der Garniturlange von
zunachst mehr als 120° in Umfangsrichtung des Rund-
kammes auf weniger als 110° in Umfangsrichtung des
Rundkammes vorgeschlagen, um so selbst bei hohen
Verarbeitungsgeschwindigkeiten noch geniigend Zeit
zum Verldten zur Verfigung zu stellen. Es hat sich
jedoch gezeigt, dafl} bei der zuletzt beschriebenen Wei-
terbildung von Rundkd@mmen eine erhebliche Beein-
trachtigung des Kdmmergebnisses zu verzeichnen ist.
[0007] Angesichts dieses Problems im Stand der
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
Garnitur der eingangs beschriebenen Art bereitzustel-
len, bei deren Einsatz selbst bei hohen Arbeitsge-
schwindigkeiten von 400 Kammspielen pro Minute oder
mehr unter Gewahrleistung eines zufriedenstellenden
Kammergebnisses noch genugend Zeit zum Verléten
des gekdmmten Faserbartes mit einem bereits aus
gekdmmten Fasern bestehenden Faserband zur Verfi-
gung gestellt werden kann.

[0008] Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe durch
eine Weiterbildung der bekannten Garnituren geldst,
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die im wesentlichen dadurch gekennzeichnet ist, dal
mindestens eines der Folgesegmente in Umfangs-
richtung eine gréRere Lange aufweist als das Eingriffs-
segment.

[0009] Diese Erfindung geht auf die Erkenntnis
zurlick, dafd ein schonendes und beschadigungsarmes
Eingreifen der Rundkammgarnitur in den vorgelegten
Faserbart bereits dann sichergestellt werden kann,
wenn sich das Eingriffssegment nur Uber einen sehr
kleinen Winkel in Umfangsrichtung des Rundkammes
erstreckt, so dal unter Gewahrleistung eines beschadi-
gungsfreien Eingreifens der Rundkammgarnitur durch
das vergleichsweise kurze Eingriffssegment eine grolRe
Garniturlange fir die wirksameren Garnitursegmente
bereitgestellt werden kann, ohne dadurch die Gesamt-
lange der Garnitur in Umfangsrichtung zu erhéhen. Ins-
gesamt kann so unter Verwendung einer Garnitur, die
sich in der Umfangsrichtung des Rundkamms insge-
samt (iber einen Winkel von weniger als 110° vorzugs-
weise weniger als 100° besonders bevorzugt etwa 90°
erstreckt ohne Beschadigung der zu bearbeitenden
Fasern ein zufriedenstellendes Kadmmergebnis erzielt
werden. Dadurch kann auch bei hohen Verarbeitungs-
geschwindigkeiten von 400 Kammspielen pro Minute
oder mehr noch geniigend Zeit fir den Vorgang des
Verlétens bereitgestellt werden kann.

[0010] Mit der erfindungsgemafen Rundkammgar-
nitur kann unter Vermeidung einer ibermafRigen Faser-
beschadigung ein besonders gutes Kdmmergebnis mit
einer besonders geringen Garniturlange erreicht wer-
den, wenn die Garnitur mindestens zwei, vorzugsweise
mindestens drei Folgesegmente aufweist, von denen
jedes eine héhere Kdmmwirkung hervorbringt und/oder
eine grolRere Lange aufweist, als das vorhergehende
Folgesegment bzw. das Eingriffssegment.

[0011] Dabei ist bei einer sich Gber einen Winkel
von weniger als 110° besonders bevorzugt etwa 90°,
erstreckenden Garnitur ein zufriedenstellendes Kam-
mergebnis ohne Beschadigung von Fasern beim Ein-
greifen der Garnitur in das Faserband mdglich, wenn
das Verhaltnis der Lange des Eingriffssegmentes zu der
des letzten Folgesegmentes im Bereich von 1 : 2 bis 1 :
4 liegt.

[0012] Beim Einsatz einer vier in der Umfangs-
richtung hintereinander angeordnete Garnitursegmente
aufweisenden Garnitur kann bei einer sich Uber einen
Winkel von etwa 90° erstreckenden Garniturlange ein
besonders gutes Kdmmergebnis erzielt werden, wenn
sich die Langen der einzelnen Garnitursegmente aus-
gehend vom Eingriffsegment bis zum letzten Folgeseg-
ment verhalten wie 1 : 1,2(x 0,1) : 1,8(x0,5) : 3(x2).
Dabei stellen die in Klammern angegebenen Werte die
moglichen Abweichungen von den ohne Klammern
angegebenen, besonders bevorzugten Werte dar.
[0013] Wie vorstehend bereits im einzelnen erlau-
tert, ist es beim Einsatz von Hochleistungskdmmaschi-
nen besonders vorteilhaft, wenn mindestens eines der
Garnitursegmente, vorzugsweise aber samtliche Garni-
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tursegmente, eine Mehrzahl von in Richtung der Dreh-
achse nebeneinander angeordneten Sagezahndraht-
streifen aufweist. Bei derartigen Garnituren kann eine
im Vergleich zum Eingriffssegment héhere Kdmmwir-
kung der Folgesegmente erreicht werden, wenn der
Abstand zwischen den Zahnspitzen der S&gezahn-
drahtstreifen des Eingriffssegmentes gréRer ist als der-
jenige zwischen den Zahnspitzen der Sdgezahndraht-
streifen mindestens eines der Folgesegmente, vorzugs-
weise samtlicher Folgesegmente.

[0014] Bei einer sich in Umlaufrichtung des Rund-
kammes Uber einen Winkel von etwa 90° erstreckenden
Garnitur wird dabei eine besonders hohe Kdmmwirkung
unter Sicherstellung eines beschadigungsarmen Ein-
griffs der Garnitur gewahrleistet, wenn das Verhaltnis
des Abstandes zwischen den Zahnspitzen des Ein-
griffssegmentes zu demjenigen zwischen den Zahnspit-
zen des letzten Folgesegmentes im Bereich von 1 : 0,2
bis 1 : 0,4 liegt, vorzugsweise etwa 0,35 betragt.

[0015] Bei der zuletzt beschriebenen Ausfiihrungs-
form der Erfindung wird unter Verwendung von vier hin-
tereinander angeordneten Garnitursegmenten ein
besonders gutes Kdmmergebnis erzielt, wenn sich die
Absténde zwischen den Zahnspitzen ausgehend vom
Eingriffssegment bis zum letzten Folgesegment verhal-
ten wie 1:0,7(x0,2) : 0,55(%0,1) : 0,3(x0,1), wobei die in
Klammern angegebenen Werte die méglichen Abwei-
chungen von den ohne Klammern angegebenen beson-
ders bevorzugten Werten darstellen. Dabei betragt der
Abstand zwischen den Zahnspitzen des Eingriffsseg-
mentes in gestreckter Anordnung, d.h. vor Anpassung
des entsprechenden Sagezahndrahtes an die Kreiszy-
lindermantelflache des Grundkdrpers vorzugsweise
etwa 4 bis 5 mm, besonders bevorzugt etwa 4,47 mm.
[0016] Zusatzlich oder alternativ zu den zuletzt
beschriebenen Ausfiihrungsformen der Erfindung mit
sich verandernden Abstdnden zwischen den Zahnspit-
zen der einzelnen Garnitursegmente bzw. einer varia-
blen Zahnteilung kann eine im Vergleich zum
Eingriffssegment héhere Kammwirkung der Folgeseg-
mente auch dadurch erreicht werden, dal} die Breite der
zwischen den Sagezahndrahtstreifen des Eingriffsseg-
mentes gebildeten Garniturgassen in einer parallel zur
Drehachse verlaufenden Richtung geringer ist, als die
Breite der Garniturgassen mindestens eines der Folge-
segmente, vorzugsweise samtlicher Folgesegmente.
Diese Erhéhung der KAmmwirkung der Folgesegmente
kann beispielsweise dadurch erreicht werden, daf} die
FulRbreite der S&gezahndrahtstreifen der Folgeseg-
mente bei gleichbleibender Blattbreite im Vergleich zu
den das Eingriffssegment bildenden S&gezahndraht-
streifen erhoht wird. In einer besonders bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung betragt die FuRbreite
der das Eingriffssegment bildenden Sagezahndraht-
streifen etwa 0,8 mm, wahrend die darauf folgenden
Folgesegmente eine Fulbreite von 0,65, 0,6 bzw. 0,5
mm bei gleichbleibender Blattbreite aufweisen.

[0017] Eine weitere zusatzliche oder alternative
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Méglichkeit zur Erhdhung der Kdmmwirkung der Folge-
segmente im Vergleich zu derjenigen des Eingriffsseg-
mentes besteht darin, die Sdgezdhne des Eingriffs-
sgmentes mit einem geringeren Brustwinkel zu verse-
hen, als diejenigen mindestens eines der Folgeseg-
mente, vorzugsweise samtlicher Folgesegmente. Dabei
betréagt der Brustwinkel der das Eingriffssegment bil-
denden Sagezahndrahtstreifen in gestrecktem Zustand,
d.h. vor Aufziehen auf den Grundkorper des Rund-
kamms, vorzugsweise etwa 30°, wahrend der Brustwin-
kel der die Folgesegmente bildenden Sagezahn-
drahtstreifen in gestrecktem Zustand etwa 35°, 40° und
auch bei dem letzten Folgesegment noch 40° betrégt.
Bei anderen Anwendungen, wie etwa bei der Khmmung
von Kurzstapel-Baumwolle, bei der nur eine geringe
Auskdmmung gewdlinscht wird, kénnen die Brustwinkel
samtlicher Folgesegmente ebenso wie der Brustwinkel
des Eingriffssegmentes 30° betragen. Andererseits
kann bei der Verarbeitung von Langstapel-Material der
Brustwinkel des letzten Folgesegementes bis zu 55°
betragen, wobei auch die Brustwinkel der tbrigen Fol-
gesegmente entsprechend erhoht sein kénnen.

[0018] SchlieBlich kann bei den erfindungs-
gemaflien Rundkamm-Garnituren auch noch vorgese-
hen sein, dal® die Zahnhéhe der Sagezahne des
Eingriffssegmentes gréRer ist als diejenige der Sage-
zadhne mindestens eines der Folgesegmente vorzugs-
weise sdmtlicher Folgesegmente.

[0019] In besonders vorteilhafter Ausflihrungsform
der Erfindung werden bei den Folgesegmenten alle vor-
stehend erlauterten Mallnahmen zur Erhéhung der
Kammwirkung ergriffen, wobei zum Erhalt eines sto-
rungsfreien Betriebs der Kdmmaschine zweckmaRiger-
weise alle  Garnitursegmente etwa  dieselbe
Garniturh6he aufweisen.

[0020] Wie der vorstehenden Erduterung erfin-
dungsgemalfer Garnituren zu entnehmen ist, weist ein
damit hergestellter Rundkamm einen etwa kreiszylin-
derférmigen Tragerkorper, einen sich Uber einen Teil
des Zylinderumfangs erstreckenden und den Tragerkor-
per in radialer Richtung erweiternden Grundk&rper
sowie einen auf dem Grundkdrper angebrachte Garni-
tur auf, wobei die Garnitur mindestens zwei in Umfangs-
richtung hintereinander angeordnete Garnitursegmente
mit sich voneinander unterscheidenden Kadmmwirkun-
gen umfaldt, von denen mindestens eines der nach dem
Eingriffssegment ein Faserband durchlaufenden Folge-
segmente in Umfangsrichtung eine gréRere Lange auf-
weist als das Eingriffssegment.

[0021] Nachstehend wird die Erfindung unter
Bezugnahme auf die Zeichnung, auf die hinsichtlich
aller erfindungswesentlichen und in der Beschreibung
nicht ndher herausgestellten Einzelheiten ausdriicklich
verwiesen wird, erlautert. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Radialschnittan-
sicht eines erfindungsgemaRen
Rundkamms,
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Fig. 2a bis 2d Detaildarstellungen von S&gezahn-
drahtstreifen, die zur Herstellung der
einzelnen Garnitursegmente des in
Fig. 1 dargestellten Rundkammes

eingesetzt werden kénnen.

[0022] Der in Fig. 1 dargestellte Rundkamm umfaf3t
einen im wesentlichen kreiszylinderférmigen Tragerkor-
per 10, einen sich in Umfangsrichtung ber einen Teil
der Mantelflache des kreiszylindermantelférmigen Tra-
gerkdrpers 10 erstreckenden und diesen in radialer
Richtung erweiternden Grundkérper 20 sowie eine ins-
gesamt mit 30 bezeichnete Sdgezahn-Ganzstahlgarni-
tur, die auf einer AuRenflache des Grundkorpers 20
angebracht ist. Die aus der Garnitur 30, dem Grundkor-
per 20 und dem Tragerkérper 10 gebildete Gesamtan-
ordnung ist um die Zylinderachse 12 des Tragerkdrpers
10 drehbar, wie durch den Pfeil 14 angedeutet. Die Gar-
nitur 30 besteht aus insgesamt 4 in Umfangsrichtung
hintereinander angeordneten Garnitursegmenten 32,
34, 36 und 38, von denen das nachstehend als Ein-
griffssegment bezeichnete Garnitursegment 32 bei
einer Drehung in der durch den Pfeil 14 bezeichneten
Richtung zuerst in einen zu kdmmenden Faserbart ein-
greift, wahrend die Garnitursegmente 34, 36 und 38
(nachstehend als Folgesegmente bezeichnet) den
Faserbart in dieser Reihenfolge durchlaufen.

[0023] Jedes der Garnitursegmente 32, 34, 36 und
38 besteht aus einer Mehrzahl von in Richtung der
Zylinderachse 12 nebeneinander angeordneten Sage-
zahndrahtstreifen. Dabei erstreckt sich das Eingriffs-
segment 32 in Umfangsrichtung des Tragerkorpers 10
bzw. des Grundkérpers 20 Uber einen Winkel oo von
etwa 13°, das erste Folgesegment 34 im Anschlull
daran Uber einen Winkel B von etwa 15,5°, das zweite
Folgesegment 36 im Anschlull an das erste Folgeseg-
ment 34 ber einen Winkel y von etwa 23,5° und das
dritte Folgesegment 38 im Anschlu® an das zweite Fol-
gesegment 34 (ber einen Winkel § von etwa 38°, so
daf sich die gesamte Garnitur 30 in Umfangsrichtung
Uber einen Winkel von etwa 90° erstreckt. Wie bereits in
der Darstellung in Fig. 1 erkennbar ist, ist der Abstand
zwischen den Zahnspitzen der Folgesegmente 34, 36
und 38 jeweils geringer als der Abstand zwischen den
Zahnspitzen des vorhergehenden Folgesegmentes 36
und 34 bzw. des Eingriffssegmentes 32. Schon dadurch
wird erreicht, dal die Kdmmwirkung der Garnitur 30
beim Durchfahren eines Faserbartes von Garniturseg-
ment zu Garnitursegment fortlaufend zunimmt, wah-
rend mit dem Eingriffssegment 32 ein schonender
Eingriff in den Faserbart erreicht wird.

[0024] Weitere Einzelheiten zu den zur Herstellung
der Garnitursegmente 32, 34, 36 und 38 benutzten
Sagezahndrahtstreifen sind den Fig. 2a bis 2d in Verbin-
dung mit der folgenden Beschreibung zu entnehmen.
[0025] In den Fig. 2a bis 2d sind zur Herstellung der
Garnitursegmente 32, 34, 36 und 38 einsetzbare Sage-
zahndrahte 33, 35, 37 bzw. 39 in gestrecktem Zustand,
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d.h. vor Aufziehen auf den Grundkoérper 20 dargestellit.

[0026] Bei dem in Fig. 2a dargestellten und zur Her-
stellung des Garnitursegmentes 32 dienenden Sage-
zahndrahtes 33 betragt der Abstand d zwischen den
Zahnspitzen aufeinanderfolgender Zahne etwa 4,47
mm. Die Gesamthéhe h des Sadgezahndrahtes betragt
4,5 mm, der Brustwinkel € betragt 30° und die Breite b
des SagezahndrahtfuRes betragt 0,8 mm.

[0027] Bei dem in Fig. 2b dargestellten und zur Her-
stellung des Garnitursegmentes 34 einsetzbaren Sage-
zahndraht 35 betrégt der Abstand d zwischen den
Zahnspitzen aufeinanderfolgender Zahne etwa 3,14
mm, die Garniturh6he h etwa 4,5 mm, die FuRbreite b
etwa 0,65 mm und der Brustwinkel € etwa 35°.

[0028] Bei dem in Fig. 2c dargestellten und zur Her-
stellung des Garnitursegmentes 36 einsetzbaren Sage-
zahndrahtstreifens 37 betréagt der Abstand zwischen
den Garniturspitzen aufeinanderfolgender Zéhne etwa
2,502 mm, die Garniturhéhe h etwa 4,5 mm, die Ful3-
breite b etwa 0,6 mm und der Brustwinkel € etwa 40°.
[0029] Endlich weist der in Fig. 2d dargestellte und
zur Herstellung des Folgesegmentes 38 einsetzbare
Sagezahndrahtstreifen 39 einen Abstand d zwischen
den Garniturspitzen aufeinanderfolgender Zéhne von
etwa 1,574 mm, eine Garniturhéhe h von etwa 4,5 mm,
eine Fulbreite b von etwa 0,5 mm und einen Brustwin-
kel € von etwa 40° auf.

[0030] Die Erfindung ist nicht auf die anhand der
Zeichnung erlauterte Ausfuhrungsform beschrankt.
Vielmehr ist auch an den Einsatz von Garnituren mit
mehr oder weniger als 4 Garnitursegmenten gedacht.
Dabei kann sich die Garnitur insgesamt auch Uber
einen Winkel von mehr oder weniger als 90° erstrecken.
Ferner kdnnen die Sagezahndrahtstreifen der einzelnen
Garnitursegmente auch dieselbe FuRbreite, denselben
Abstand zwischen den Zahnspitzen aufeinanderfolgen-
der Zahne und/oder denselben Brustwinkel oder von
der erlauterten Ausfiihrungsform abweichende Abmes-
sungen aufweisen, solange sichergestellt ist, dall die
Kammwirkung eines der Folgesegmente 34, 36 bzw. 38
gréRer ist als diejenige des Eingriffssegmentes 32.

Patentanspriiche

1. Garnitur (30) fiir einen zum Bearbeiten von in Form
eines Faserbandes angelieferten Fasern einsetz-
baren und um eine Drehachse (12) drehbaren
Rundkamm mit mindestens zwei in Umfangs-
richtung einer die Drehachse (12) umlaufenden
Kreiszylindermantelflache hintereinander angeord-
neten Garnitursegmenten (32, 34, 36, 38), von
denen das bei einer Drehung des Rundkamms um
die Drehachse (12) zuerst in das Faserband ein-
greifende Eingriffssegment (32) eine geringere
Kéammwirkung hervorbringt als mindestens eines
der das Faserband danach durchlaufenden Folge-
segmente (34, 36, 38), dadurch gekennzeichnet,
dal mindestens eines der Folgesegmente (34, 36,
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38) in Umfangsrichtung eine gréRere Lange auf-
weist als das Eingriffssegment (32).

Garnitur nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
mindestens zwei, vorzugsweise mindestens drei
Folgesegmente, von denen jedes eine hdhere
Kammwirkung hervorbringt und/oder eine gréf3ere
Lange aufweist als das vorhergehende Folgeseg-
ment (34, 36) bzw. das Eingriffssegment (32).

Garnitur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dall sich die Garnitur (30) in der
Umfangsrichtung insgesamt iber einen Winkel von
weniger als 110°, vorzugsweise weniger als 100°,
besonders bevorzugt etwa 90° erstreckt.

Garnitur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dal} das Verhaltnis
der Lange des Eingriffssegmentes (32) zu derjeni-
gen des letzten Folgesegmentes (38) im Bereich
von 1:2 bis 1: 4 liegt.

Garnitur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, mit 4 in der Umfangsrichtung hintereinander
angeordneten Garnitursegmenten (32, 34, 36, 38)
deren Langen sich ausgehend vom Eingriffsseg-
ment (32) bis zum letzten Folgesegment (38) ver-
halten wie 1: 1,2(x0,1) : 1,8(x0,5) : 3(x1).

Garnitur nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, da} mindestens
eines der Garnitursegmente (32, 34, 36, 38) vor-
zugsweise jedes Garnitursegment (32, 34, 36, 38),
eine Mehrzahl von in Richtung der Drehachse (12)
nebeneinander angeordneten Sdgezahndrahtstrei-
fen (33, 35, 37, 39) aufweist.

Garnitur nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} der Abstand (d) zwischen den Zahn-
spitzen der Sagezahndrahtstreifen (33) des
Eingrifissegmentes (32) groRer ist als derjenige
zwischen den Zahnspitzen der S&agezahndraht-
streifen (35, 37, 39) mindestens eines der Folge-
segmente (34, 36, 38).

Garnitur nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dal das Verhaltnis des Abstandes (d)
zwischen den Zahnspitzen des Eingriffssegmentes
(32) zu demjenigen zwischen den Zahnspitzen des
letzten Folgesegmentes (38) im Bereich von 1 : 0,2
bis 1 : 0,4 liegt, vorzugsweise etwa 0,35 betragt.

Garnitur nach Anspruch 8 mit vier hintereinander
angeordneten Garnitursegmenten (32, 34, 36, 38),
bei denen sich die Abstédnde zwischen den Zahn-
spitzen ausgehend vom Eingriffssegment (32) bis
zum letzten Folgesegment (38) verhalten wie 1 :
0,7(x0,2) : 0,55(x0,1) : 0,3(0,1).
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Garnitur nach einem der Anspriiche 6 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Breite der zwi-
schen den S&agezahndrahtstreifen (33) des Ein-
grifissegmentes (32) gebildeten Garniturgassen in
einer parallel zur Drehachse (12) verlaufenden
Richtung geringer ist als die Breite der Garniturgas-
sen mindestens eines der Folgesegmente (34, 36,
38), vorzugsweise samtlicher Folgesegmente (34,
36, 38).

Garnitur nach einem der Anspriiche 6 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dal? die Sagezahne des
Eingriffssegmentes (32) einen geringeren Brust-
winkel (¢) aufweisen, als diejenigen mindestens
eines der Folgesegmente (34, 36, 38), vorzugs-
weise samtlicher Folgesegmente (34, 36, 38).

Garnitur nach einem der Anspriiche 6 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dal® die Zahnhdhe der
Sagezahne des Eingriffssegmentes (32) gréRer ist
als diejenige der Sdgezdhne mindestens eines der
Folgesegmente (34, 36, 38), vorzugsweise samtli-
cher Folgesegmente.

Garnitur nach einem der Anspriiche 6 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dal alle Garniturseg-
mente (32, 34, 36, 38) dieselbe Garniturhéhe (h)
aufweisen.

Rundkamm mit einer Garnitur (30) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche.

Kammaschine mit einem Rundkamm nach
Anspruch 14.
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