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(57)  Die Erfindung betrifft ein Einsatzstlck fir medi-
zinische Folienbeutel mit einer AuRen- und einer Innen-
seite, einem zwischen diesen liegenden Verbind-
ungsteil zum Einschweil3en in den Rand des Folienbeu-
tels, einem auf der Innenseite liegenden Kopfstiick und
einem Fluidkanal, der die Innen- und AuRRenseiten mit-

Einsatzstiick fiir medizinische Folienbeutel

A

einander verbindet und zur Innenseite hin im Kopfstiick
miindet, wobei das Kopfstiick im Bereich der Fluidka-
nalmiindung als Ventilsitz zum Andriicken der Beutelfo-
lie und zum VerschlieRen des Fluidkanals durch diese
ausgebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Einsatz-
stiicke fur medizinische Folienbeutel mit einer Aul3en-
und einer Innenseite, einem zwischen diesen liegenden
Verbindungsteil zum Einschweilen in den Rand des
Folienbeutels, einem auf der Innenseite liegenden Kopf-
stlick und einem Fluidkanal, der die Innen- und Auf3en-
seiten miteinander verbindet und zur Innenseite hin im
Kopfstiick mindet. Die Erfindung betrifft ferner die
medizinischen Folienbeutel mit solchen Einsatzstiicken
sowie ein Werkzeug zur Befillung und/oder Evakuie-
rung dieser Folienbeutel.

[0002] Folienbeutel werden in groRer Stiickzahl in
der Medizin eingesetzt. Sie kénnen zur Aufnahme von
Infusionslésungen dienen und muissen einerseits in
einem automatischen Herstellungsverfahren ohne gro-
Ren technischen Aufwand produzierbar und anderer-
seits aufgrund geringer Fertigungskosten wegwerfbar
sein. Darliber hinaus muf} die Sterilitdt des Folienbeu-
tels bzw. dessen Inhalts sichergestellt sein. Um den
Inhalt der Folienbeutel ablaufen lassen oder auch die
Folienbeutel befiillen zu kénnen, werden Einsatzstlicke
verwendet, die den Zugang zum Inneren des Folienbeu-
tels ermdglichen.

[0003] Solche Einsatzstlicke sind bereits in ver-
schiedener Ausbildung bekannt geworden (vgl. DE 33
05 365 C2, DE 196 34 944 C1, US 44 10 026). Um die
Beutel zu befiillen werden in der Regel zwei Produkti-
onsverfahren eingesetzt. Zum einen kénnen die Folien-
beutel zunachst mit der entsprechenden Flissigkeit
beflllt werden; die Einsatzstlicke werden anschliel3end,
d.h. nach dem Fullvorgang in den Folienbeutel einge-
schweillt, wobei dieser gleichzeitig zur Ganze ver-
schlossen wird. Zum anderen ist es bekannt, das
jeweilige Einsatzstuick vor dem Fillvorgang in den Foli-
enbeutel zu integrieren und die Fillung anschlieRend
zu bewerkstelligen. Hierzu wird in der Regel eine sepa-
rate FUll6ffnung benutzt, die von einer Aussparung in
der Randverschwei3ung des Folienbeutels gebildet ist
und nach dem Fllen verschweil3t oder versiegelt wird.
Ein solches Vorgehen ist beispielsweise aus der DE 33
05 365 C2 bekannt. Ferner wurde bereits vorgeschla-
gen, in dem Einsatzstuick einen separaten Fillkanal vor-
zusehen, der nach dem Beflillen durch Umbodrdeln,
Crimpen, Schweillversiegeln oder dergleichen ver-
schlossen wird (vgl. US 44 10 026).

[0004] Beide Vorgehensweisen haben den Nach-
teil, dal nach dem eigentlichen Fillvorgang eine
SchweilRnaht oder ein vergleichbarer Versiegelungs-
schritt am Beutel vorgenommen werden muf3, wodurch
das Risiko von Produkteinschliissen besteht. Dies kann
zu Undichtigkeiten in diesem Bereich fuhren. Darlber
hinaus ist das nachtragliche Hantieren am Folienbeutel
nachteilig in bezug auf die sicherzustellende Sterilitat.
[0005] Ein weiteres Problem beim Befiillen der Foli-
enbeutel ist die im Beutel eingeschlossene Restluft-
menge. Diese ist nach Moglichkeit zu minimieren.
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Hierzu ist bei Folienbeutel fiir Blut vorgeschlagen wor-
den, in das Einsatzstlick eine hydrophobe Membran
einzusetzen, durch die im Inneren des Folienbeutels
angesammelte Luft ausgeschieden werden kann (vgl.
DE 196 34 944 C1). Diese bekannte Losung ist jedoch
in bezug auf die Herstellung und die Einfachheit des
Aufbaus des Einsatzstlickes verbesserungsfahig.
[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die
Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Einsatzstlick und
einen verbesserten Folienbeutel der eingangs genann-
ten Art zu schaffen, die die aus dem Stand der Technik
bekannten Nachteile vermeiden. Insbesondere soll eine
verbesserte Beflllbarkeit des Folienbeutels mit nur
geringen eingeschlossenen Restluftmengen erreicht
werden.

[0007] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe bei
einem Einsatzstick der eingangs genannten Art
dadurch erreicht, dal® das Kopfstiick im Bereich der
Fluidkanalmindung als Ventilsitz zum Andriicken der
Beutelfolie und VerschlieRen der Miindung durch diese
ausgebildet ist.

[0008] Das Kopfstiick ist also derart ausgebildet,
daR es mit der Beutelfolie zusammenwirkt und mit die-
ser ein Ventil zum Beflillen des Folienbeutels bildet. Die
Ventilfunktion wird dabei durch das Andriicken der Folie
gegen den Ventilsitz am Kopfstiick erreicht. Wird die
Folie gegen den Ventilsitz des Kopfstlicks gedruckt,
welches nach Einschweilen des Einsatzstlickes im
Inneren des Folienbeutels liegt, wird der Fluidkanal
geschlossen. Der Fluidkanal kann also einfach mit der
Beutelfolie selbst zugehalten werden. Wird auf die Beu-
telfolie im Bereich des Ventilsitzes kein Druck ausgelibt,
I6st sich diese vom Ventilsitz bzw. liegt diese nur lose
auf dem Ventilsitz, so daR die Fluidkanalmiindung frei-
gegeben ist und in Verbindung mit dem Beutelinneren
steht.

[0009] Hierdurch wird der Fullvorgang wesentlich
vereinfacht. Der Folienbeutel kann einschlief3lich dem
Figen mit dem Einsatzstick vollstdndig vor seiner
Befiillung verschweildt werden. Sein Innenraum kann
durch den Fullkanal in dem Einsatzstlick zunachst eva-
kuiert werden, um die Restluftmenge zu minimieren.
Durch Andriicken der Beutelfolie an den Ventilsitz des
Kopfstiicks wird die Fluidkanalmiindung und das Beu-
telinnere verschlossen, so daf} der Folienbeutel von der
Evakuiervorrichtung abgesteckt und auf die Fullvorrich-
tung gesteckt werden kann. Ist dies bewerkstelligt, wird
das vom Kopfstlick und der Beutelfolie gebildete Ventil
gedffnet, indem der Druck von der Beutelfolie gegen
den Ventilsitz weggenommen wird, so daf® der Fluidka-
nal wieder in Verbindung mit dem Innenraum des Foli-
enbeutels tritt. AnschlieRend kann der Folienbeutel
beflllt werden. Durch erneutes Andriicken der Beutelfo-
lie gegen den Ventilsitz kann der Folienbeutel den wei-
teren Produktionsschritten zugefiihrt werden.

[0010] Wenn im Kontext der vorliegenden Erfindung
vom Einschweilen des Einsatzstiickes bzw. vom Ver-
schweilen des Folienbeutels gesprochen wird, so
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schlief3t dies nicht aus, dal andere Fugeverfahren wie
beispielsweise Verkleben und dergleichen zur Anwen-
dung kommen. Vorzugsweise allerdings kommen
Schweildverfahren zum Einsatz.

[0011] In Weiterbildung der Erfindung besitzt das in
das Innere des Folienbeutels ragende Kopfstiick
gegeniiberliegende Querflachen, wobei der Fluidkanal
zur Innenseite hin auf zumindest einer der Querflachen
mindet und die entsprechende Mundung von einer
ringférmigen Dichtungsflache umschlossen ist. Diese
Dichtungsflache, die von einem Abschnitt der Querfla-
che des Kopfstlicks gebildet wird, bildet den Ventilsitz
des Kopfstlcks. Bei dieser Ausbildung des Kopfstlicks
ist die Mindung des Fluidkanals im wesentlichen senk-
recht auf die Innenseite des Folienbeutels, d.h. den enf-
sprechenden Beutelfolienabschnitt hin gerichtet. Die
Anordnung der Kanalmiindung auf gegenuberliegen-
den Querflachen erlaubt die Betatigung der Ventilfunk-
tion in einfacher Weise durch Zusammendriicken des
Folienbeutels im Bereich des Kopfstiicks, genauer
gesagt im Bereich um die Fluidkanalmindung herum.
[0012] Vorzugsweise besitzt der Fluidkanal zwei
sich gegenuberliegende Miindungen zur Innenseite hin,
die jeweils auf einer der beiden Querflachen liegen und
von jeweils einer ringférmigen Dichtungsflache
umschlossen sind. Mit den sich gegenuberliegenden
Dichtungsflachen kann der Fluidkanal in einfacher
Weise geschlossen werden. Hierzu braucht lediglich die
Beutelfolie an der entsprechenden Stelle zusammenge-
driickt, d.h. auf das Kopfstlick gedrtickt werden.

[0013] Der Fluidkanal ist im Bereich des Kopfstiicks
als eine sich von Seite zu Seite quer hindurch erstrek-
kende Querbohrung ausgebildet, die mit einem auf die
Querbohrung senkrecht stehenden Langskanal stro-
mungsverbunden ist. Der Langskanal erstreckt sich zur
AuRenseite des Einsatzstiickes hin, um hier einen
Anschluf} des Fluidkanals zu ermdglichen. Im Inneren
des Kopfstlcks ist also eine Gabelung vorgesehen, so
daR der eine Langskanal sich zur Innenseite hin gabelt
und zwei Mindungen besitzt. Die Anordnung der Quer-
bohrung bildet einen Schutz vor Durchstechen einer
Injektionskantle beispielsweise bei einer Probenahme
aus dem Inneren des Folienbeutels.

[0014] Um zu verhindern, dal} sich die Beutelfolie
ungewollt auf den Ventilsitz legt und den Fluidkanal ver-
schlie8t, koénnen in Weiterbildung der Erfindung
Abstandsmittel vorgesehen sein, die die Beutelfolie von
der Dichtflache des Ventilsitzes weghalten. Ohne Druck
von aufRen auf den Folienbeutel im Bereich des Ventil-
sitzes ist also vorgesehen, dal zwischen dem Ventilsitz
und der Beutelfolie Spiel bzw. ein Spalt vorhanden ist,
Uber den der Fluidkanal mit dem Beutelinneren stré-
mungsverbunden ist. Hierdurch wird verhindert, dal bei
der Evakuierung des Beutelinneren vor dessen Befil-
lung die Beutelfolie ungewollt auf die Miindung bzw. die
Mindungen des Fluidkanals gesaugt wird, wodurch das
Absaugen des Folienbeutels behindert ware.

[0015] Vorzugsweise ist als Abstandsmittel im
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Bereich der Dichtflache zumindest ein gegenilber die-
ser vortretender Vorsprung vorgesehen. Insbesondere
sind eine Mehrzahl von kreisringsegmentférmigen Ste-
gen um die Dichtflache herum angeordnet, und zwar
sowohl radial innerhalb als auch radial auf3erhalb der
eigentlichen Dichtflache. Die Dichtflache selbst ist eben
ausgebildet, um eine gute Dichtwirkung zu erreichen.
Die vorspringenden Stegsegmente halten die Beutelfo-
lie von der entsprechenden Dichtflache beabstandet,
wenn diese nicht von aulRen her auf die Dichtflache
gedriickt wird.

[0016] Gemal einer bevorzugten Ausfiihrung der
Erfindung ist das Kopfstiick derart ausgebildet und
angeordnet, dall seine Querflachen Anlageflachen fir
die Beutelfolie bilden, d.h. nach EinschweilRen des Ein-
satzstlickes in den Folienbeutel liegt die Beutelfolie in
etwa an den Querflachen an, so dal diese in einfacher
Weise auf die Dichtflachen gedriickt werden kann und
jeweils nur gering verformt werden mufRR.

[0017] Die Querflachen sind insbesondere derart
angeordnet, dal® sie nach Anschweiflen des Folienbeu-
tels an den Verbindungsteil des Einsatzstuickes jeweils
den Flachseiten des Beutelinneren gegenuber liegen.
Der Folienbeutel liegt mit seinen Flachseiten auf den
Querflachen des Kopfstlcks auf, diese sind sandwich-
artig zwischen den Flachseiten des Folienbeutels auf-
genommen.

[0018] Vorzugsweise entspricht der Abstand der
Querflachen voneinander in etwa der maximalen Dicke
des Verbindungsteils des Einsatzstiicks, so daR die
daran angeschweifdte Beutelfolie ohne grofRere Knicke
oder dergleichen an den Querflachen anliegen kann.
Insbesondere sind die Querflachen im wesentlichen
flach ausgebildet und zueinander parallel angeordnet.
Sie kénnen vorzugsweise an den Verbindungsteil in
dessen dicksten Bereich - grob gesprochen - bilindig
anschlieRen. Die Querflachen erstrecken sich unmittel-
bar entlang der Innenseite des Folienbeutels, der an
den Verbindungsteil angeschweilt ist.

[0019] Der Verbindungsteil besitzt gemafl einer
bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung die Kontur eines
Schiffchens, d. h. er verjingt sich zu den Seiten hin. Er
kann insbesondere eine doppelt keilfdrmige Kontur mit
paarweise spitz zulaufenden Flankenabschnitten besit-
zen. Die Flankenabschnitte kdnnen unterschiedlich
ausgebildet sein, sie kdnnen z. B. gewdlbt sein. Sie
kénnen auch nach einer Ausfliihrung der Erfindung
gerade bzw. eben ausgebildet sein. Vorzugsweise ste-
hen die Flanken auf eine zur Léangsachse des Einsatz-
stiicks senkrechte Querschnittsebene senkrecht, d.h.
sie verlaufen parallel zur Langsachse des Einsatz-
stlicks. Der Verbindungsteil 1auft zu gegeniberliegen-
den Seiten hin jeweils dinn aus. Hierdurch wird ein
weicher Folienverlauf erreicht, wenn das Einsatzstiick in
den zu verschweillenden Rand des Folienbeutels ein-
gesetzt wird. Im Gegensatz zu schlauchférmigen Ein-
satzstlicken werden Dinnstellen in der Folie beim
Einschweilfen vermieden. Hierbei kdénnen mehrere
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Schweildverfahren zur Anwendung kommen.

[0020] Zum Anschuf des Fluidkanals an eine Fluid-
leitung, beispielsweise einer Befillvorrichtung oder
einer Dosiervorrichtung ist in Weiterbildung der Erfin-
dung auf der AuBRenseite des Einsatzstlickes ein
Anschluf3stutzen vorgesehen, insbesondere integral an
den Korper des Einsatzstiicks angeformt. Der Anschluf®
des Fluidkanals an die weiterfliihrende Fluidleitung kann
ohne das Ublicherweise fir die Verbindung von Einsatz-
stiicken bzw. flexiblen Schlauchanschliissen und aufge-
setztem Schlauch notwendige = Zwischenstilick
unmittelbar durch Aufsetzen der Fluidleitung auf den
Anschluf3stutzen erfolgen. Hierdurch ist zum einen ein
Bauteil weniger erforderlich, zum anderen wird bei der
Fertigung ein Arbeitsschritt eingespart, insofern als das
Aufstecken des Zwischenstiicks wegfallt.

[0021] Das Einsatzstlick ist vorzugsweise integral
einstiickig aus Kunststoff gefertigt, insbesondere spritz-
gegossen.

[0022] GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform
der Erfindung ist der Fluidkanal die einzige Durchtritts-
6ffnung zwischen der Auf’en- und Innenseite des Ein-
satzstiicks, d.h. der Zugang in das Innere des
Folienbeutels ist ausschlieBlich durch den Fluidkanal
maoglich. Gegebenenfalls kénnen in das Einsatzstlick
auch eine Zuspritzstelle und andere Ports bzw.
Anschlisse integriert sein. Hierdurch kénnte beispiels-
weise durch die Zuspritzstelle gefiillt werden, so dafl
das Schlauchsystem bereits vorher montiert werden
kann. Vorzugsweise ist jedoch die zuvor beschriebene
Anordnung vorgesehen, bei der der Fluidkanal den ein-
zigen Zugang in das Innere des Folienbeutels bildet.
Hierdurch wird eine besonders einfache Ausbildung des
Einsatzstlicks erreicht.

[0023] Hinsichtlich des Folienbeutels wird die oben
genannte Aufgabe erfindungsgemafR dadurch geldst,
dal ein Einsatzstlick wie zuvor beschrieben vorgese-
hen ist. Das Einsatzstlick kann vorzugsweise in den
Rand des Folienbeutels eingeschweillt sein und zwar
derart, daf} das Kopfstlick des Einsatzstlicks mit seinen
Querflachen sandwichartig zwischen den Flachseiten
des Folienbeutels aufgenommen ist. In Weiterbildung
der Erfindung ist der Folienbeutel mit dem Einsatzstiick
ausschlieBlich an dessen Verbindungsteil gefiigt. Insbe-
sondere ist hier eine umlaufende Schweilnaht vorgese-
hen, weitere Schweillnidhte zwischen Einsatzstiick und
Folienbeutel sind nicht vorgesehen.

[0024] Gemal einem weiteren Aspekt der Erfin-
dung wird zur Befillung und/oder Evakuierung des Foli-
enbeutels ein Werkzeug vorgeschlagen, das einen hin-
und herbewegbaren VentilstoRRel besitzt, welcher an sei-
ner Stirnseite eine der Ventilsitzfliche des Kopfstilicks
entsprechend geformte Pal¥flache aufweist.

[0025] Mit Hilfe dieses VentilstolRels kann das Ventil
des Folienbeutels zur Befiillung bzw. Evakuierung des-
selben, das vom Ventilsitz am Kopfstiick des Einsatz-
stiickes und der anliegenden Beutelfolie gebildet wird,
einfach und prazise betatigt werden. Durch Zustellen
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des VentilstéRels wird die Folie auf die Dichtflache am
Kopfstiick gedriickt, um den Fluidkanal zu schlieRen.
Durch Auffahren wird dieser wieder freigegeben.

[0026] Vorzugsweise sind zwei VentilstéRel vorge-
sehen, die gegenuberliegend angeordnet und relativ
zueinander entlang einer gemeinsamen Achse aufein-
ander zu und voneinander weg fahrbar gelagert sind.
Der Antrieb kann pneumatisch erfolgen. Es kann auch
eine Befestigung an einem Rundlaufer bzw. ein Antrieb
durch einen Nocken vorgesehen sein.

[0027] Die Stirnseite des VentilstoRels ist jeweils
derart geformt, dal} sie spaltfrei und dichtend auf die
Dichtflache am Kopfstuck des Einsatzstickes gesetzt
bzw. gedrickt werden kann. Bei flacher Ausbildung der
Dichtflache ist auch die entsprechende PaRflache an
der Stirnseite des VentilstoRels eben bzw. in einer
Ebene liegend ausgebildet. Insbesondere kann die
Pal¥flache von einem elastischen Dichtring gebildet
sein, der auf der Stirnseite des VentilstoRels eingesetzt
ist. Der Dichtring kann aus einem Elastomer bestehen.
[0028] Diese und weitere Merkmale gehen auler
aus den Ansprichen auch aus der nachfolgenden
Beschreibung und den zugehdrigen Zeichnungen her-
vor, anhand derer eine bevorzugte Ausflihrungsform
der Erfindung naher erlautert wird, In den Zeichnungen
zeigen:

eine Seitenansicht eines Einsatzstiicks fur
medizinische Folienbeutel gemal einer
bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung,

Fig. 1

eine Draufsicht auf die Auf3enseite des Ein-
satzstiicks aus Fig. 1, wobei seitlich von dem
Einsatzstlick ein VentilstoRel dargestellt ist,
mit dem der Folienbeutel verschlossen wer-
den kann, und

Fig. 2

Fig. 3 einen Langsschnitt durch das Einsatzstiick
entlang der Linien A-A in Fig. 2, wobei sche-
matisch ein an das Einsatzstlick ange-

schweilter Folienbeutel dargestellt ist.

[0029] Das Einsatzstlick besitzt einen schifférmi-
gen Mittelteil 1, der als Verbindungsteil zum Anschwei-
Ren des Folienbeutels dient, wie noch erlautert wird.
Auf der Innenseite 2 des Einsatzstiickes ist ein Kopf-
stiick 3 vorgesehen, auf seiner AuRenseite 4 besitzt das
Einsatzstlick einen Anschluf3stutzen 5, der sich koaxial
zur Langsachse 6 des Einsatzstlickes erstreckt.

[0030] Das Einsatzstuck ist insgesamt integral ein-
stiickig ausgebildet und aus Kunststoff spritzgegossen.
[0031] Der schifférmige Mittel- bzw. Verbindungsteil
1 besitzt ebene Seitenwande 7, die sich parallel zur
Langsachse 6 erstrecken und auf gegeniiberliegenden
Seiten paarweise keilférmig angeordnet sind (vgl. Fig.
2). Die Seitenwande 7, die Anschwei3-Flanken zum
Anschweiflen des Folienbeutels bilden, sind durch
mehrere Querstreben 23 miteinander verbunden, so
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daR der Verbindungsteil als Hohlteil ausgebildet ist, das
zur AuRRenseite 4 hin offen ist. Zur Innenseite 2 hin sind
die Seitenwande 7 durch eine Innenwand 8 miteinander
verbunden, die im hierdurch napfformigen Verbindungs-
teil 1 eine Art Boden bildet. Das Verbindungsteil 1
kdénnte gegebenenfalls auch aus Volimaterial bestehen.
Die beschriebene und in den Figuren gezeigte Hohl-
bzw. Strebenkonstruktion ist jedoch wesentlich leichter
und vereinfacht den SpritzguBvorgang insofern, als
Materialanhdufungen vermieden sind.

[0032] Das auf der Innenseite 2 angeformte Kopf-
stlick 3 besitzt im Querschnitt senkrecht zur Langs-
achse 6 eine im wesentlichen rechteckige Kontur.
Zusatzlich sind seitlich Stlitzstreben 24 angeformt, die
dem Einsatzstlick eine groRere Stabilitdt geben. Das
Kopfstiick 3 besitzt gegeniberliegend zueinander grob
gesprochen parallel angeordnete Querflachen 9, die
von entsprechenden Querwénden gebildet sind. Die
Querflachen 9 sind parallel zueinander beabstandet
und setzen den Verbindungsteil 1 an dessen breitester
Stelle in etwa blindig fort (vgl. Fig. 2). Die von den Quer-
flachen 9 bestimmte Dicke 10 des Kopfstlicks 3 ent-
spricht also in etwa der maximalen Dicke des
schifférmigen Verbindungsteils 1, die im Zentrum der
doppelt keilférmigen Kontur liegt und quer zur Langs-
richtung 20 des Verbindungsteils definiert ist.

[0033] Das Kopfstiick 3 besitzt zur Innenseite 2 hin
eine Tiefe 11, die etwa doppelt so groR} ist wie die Tiefe
des Verbindungsteils 1. Als Tiefe wird dabei die Erstrek-
kung in Richtung der Langsachse 6 verstanden.

[0034] Um die Innenseite 2 mit der AuBenseite 4
des Einsatzstlickes zu verbinden, ist ein Fluidkanal 12
vorgesehen, der die einzige Durchtrittsausnehmung in
dem Einsatzstiick bildet. Der Fluidkanal 12 umfaf3t
einen zur Auf3enseite 4 hin offenen Langskanal 13, der
in dem im Querschnitt kreisférmigen, zur Aullenseite
hin leicht konischen Anschluf3stutzen 5 ausgebildet ist
und durch den Verbindungsteil 1 hindurch in das Kopf-
stlick 3 fuhrt. Im Kopfstlick 3 miindet der Langskanal 13
in eine Querbohrung 14, die sich durch das Kopfstiick 3
hindurch senkrecht zur Langsachse 6 erstreckt. Die
Querbohrung 14 gabelt den Fluidkanal 12 zur Innen-
seite 2 hin und mindet auf beiden Querflaichen 9 des
Kopfstuicks 3.

[0035] Die Mindung des Fluidkanals 12 auf den
Querflachen 9 wird jeweils von einer ringférmigen Dicht-
fliche 15 umschlossen, die einen Teil der jeweiligen
Querflache 9 bildet. Die beiden Dichtflachen 15 sind
jeweils eben und zueinander und zur Langsachse 6 par-
allel angeordnet. Hierdurch kénnen die VentilstéRel in
einfacher Weise entlang einer gemeinsamen Achse
auf- und zufahren, wie noch beschrieben wird.

[0036] Unmittelbar am Rand der Mindungen der
Querbohrung 14, noch radial innerhalb der eigentlichen
Dichtflache 15 sind jeweils vier kreisringsegmentfor-
mige Stege 16 am Kopfstiick 3 angeformt, die Uber die
jeweilige Dichtflache 15 etwas vorspringen. Radial
auBerhalb der eigentlichen Dichtflache 15 sind noch
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einmal vier kreisringsegmentférmige Stege 17 auf der
Dichtflache 15 vorspringend angeordnet. Die Stegseg-
mente sind in Umfangsrichtung nicht durchgehend aus-
gebildet, sondern besitzen zwischeneinander jeweils
Aussparungen, so dal® zwischen der auf den Stegen
aufliegenden Beutelfolie und der jeweiligen Dichtflache
15 Spalte vorhanden sind, durch die Fluid radial von der
Miindung des Fluidkanals 12 bzw. zu dieser hin abstré-
men bzw. zustrdmen kann. Die konzentrisch angeord-
neten Stege 17 bzw. 18 sind jeweils gréRer ausgebildet
als die in Umfangsrichtung zwischen ihnen liegenden
Aussparungen. Wie Fig. 1 zeigt, bedecken sowohl die
Innenstege 17 als auch die AuRenstege 18 von dem
jeweiligen Umfangskreis, auf dem sie jeweils liegen,
etwa zwei Drittel bis neun Zehntel. Der radiale Abstand
der Aulenstege 18 von den Innenstegen 17 ist derart
bemessen, dal beim Absaugen des Innenraumes des
Folienbeutels die Beutelfolie nicht auf die Dichtflache 15
gesaugt wird. Er kann in Abhangigkeit der verwendeten
Foliendicke gewahlt sein. Beispielsweise, wie im
gezeigten Ausfuhrungsbeispiel, kann er etwa in der
GréRenordnung des Durchmessers der Querbohrung
14 liegen.

[0037] Wie Fig. 3 zeigt, wird das Einsatzstlick in
den Rand des Folienbeutels 19 eingeschweil3t, der aus
zwei Ubereinander liegenden Beutelfolien besteht, die
umlaufend an ihrem Rand miteinander verschweifdt
sind, In diese Randnaht wird das Einsatzstiick mit ein-
geschweil’t. Das Einschweilen erfolgt dabei an dem
Verbindungsteil 1, die um das Verbindungsteil 1 umlau-
fende Schweillnaht ist die einzige Flgestelle des Foli-
enbeutels 19 mit dem Einsatzstick.

[0038] Das Einsatzstiick wird dabei derart in den
Folienbeutel eingesetzt, dal® die Querflachen 9 des
Kopfstlicks 3 den Flachseiten des Folienbeutels 19
gegenuber liegen und zwischen diesen sandwichartig
eingeschlossen sind. Diese Ausrichtung ergibt sich
automatisch, da die Querflachen 9 parallel zur Langs-
achse 20 des Verbindungsteils 1 ausgerichtet sind, wie
Fig. 2 zeigt.

[0039] Die Folie des Folienbeutels 19 liegt an den
Querflachen 9 des sich in den Innenraum des Folien-
beutels hineinerstreckenden Kopfstiicks 3 an, und zwar
an dessen Stegen 17 und 18 (vgl. Fig. 3). Ohne Druck
von aulen liegen die jeweiligen Folienabschnitte des
Folienbeutels 19 nicht auf der Dichtflache 15 auf, so
daR die AuBenseite 4 des Einsatzstiickes durch den
Fluidkanal 12 mit dem Inneren des Folienbeutels 19 in
Strémungsverbindung steht.

[0040] Um den Fluidkanal 12 vom Innenraum des
Folienbeutels 19 abzuschneiden, braucht ledigich die
Beutelfolie um die Mindung der Querbohrungen 14
herum auf die jeweiligen Dichtflachen 15 gedriickt wer-
den. Hierzu sind zwei gegeniberliegend angeordnete
und entlang einer gemeinsamen Achse aufeinander zu
und voneinander weg bewegbare VentilstolRel 21 vorge-
sehen, von denen in Fig. 2 nur einer dargestellt ist. Der
VentilstoRel 21 besitzt an seiner Stirnseite 22 einen in
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diese eingesetzten Dichtring 22, der aus einem elasti-
schen Material. beispielsweise einem Elastomer
besteht. Der Dichtring 22 ist in seinem Durchmesser auf
die jeweilige Dichtflache 15 abgestimmt und bildet eine
zur Dichtflache 15 komplementére Paflflache. Wird der
VentilstolRel aus der in Fig. 2 gezeigten Stellung auf das
Kopfstiick 3, d.h. genauer gesagt auf die Dichtflache 15
gedriickt, driickt der Dichtring 22 die lGber dem Kopf-
stiick 3 liegende Beutelfolie auf die Dichtflache 15. Da
diese die Mindung des Fluidkanals 12 kreisférmig
geschlossen umschlief3t, ist der Innenraum des Folien-
beutels 19 vom Fluidkanal 12 abgesperrt. Mittels dieses
einfachen von dem Kopfstiick 3 und der damit zusam-
menwirkenden Beutelfolie gebildeten Ventiimechanis-
mus |8t sich das Evakuieren und Befillen des
Folienbeutels nach Einschweiflen des Einsatzstiickes
in der zuvor beschriebenen Art und Weise einfach
bewerkstelligen. Der Fluidkanal 12 kann sowohl zum
Evakuieren und Befiillen des Folienbeutels verwendet
werden und gleichzeitig als AnschluRkanal zur Abgabe
des im Folienbeutels gespeicherten medizinischen
Fluids dienen. Hierdurch kdénnen weitere Zugange in
das Innere des Folienbeutels eingespart werden. Die
beschriebene Vorgehensweise, wonach der Beutel
durch Andriicken der Beutelfolie auf die Dichtflachen 15
verschlossen wird bietet sich insbesondere fir ein kurz-
fristiges VerschlieRen und Offnen des Beutels wahrend
der Produktion an. Dauerhaft kann der Beutel beispiels-
weise durch Aufsetzen von Kappen, Clips, Stopfen,
Zuspritzstellen, Anschluschlauchen oder ahnliches,
verschlossen werden.

[0041] Ein grofRer Vorteil des beschriebenen Ein-
satzstiickes und des zugehdrigen medizinischen Foli-
enbeutels ist die Minimierung der im Beutel
eingeschlossenen Restluftmenge. Hierbei ist ins-
besondere von Vorteil, dafl der Beutel unmittelbar an
der Miindung des Zugangskanals verschlossen werden
kann.

[0042] Der medizinische Folienbeutel findet ins-
besondere in vorteilhafter Weise Verwendung als
Lésungsbeutel, beispielsweise zur Aufnahme von par-
enteral zu verabreichenden Infusionslésungen.

Patentanspriiche

1. Einsatzstlick fir medizinische Folienbeutel mit
einer Auflen- und einer Innenseite (4, 2), einem
zwischen diesen liegenden Verbindungsteil (1) zum
Einschweil’en in den Rand des Folienbeutels (19),
einem auf der Innenseite (2) liegenden Kopfstlick
(3) und einem Fluidkanal (12), der die Innen- und
AuBlenseiten miteinander verbindet und zur Innen-
seite hin im Kopfstick mindet, wobei das Kopf-
stlick (3) im Bereich der Fluidkanalmiindung als
Ventilsitz (15) zum Andriicken der Beutelfolie und
zum VerschlielRen des Fluidkanals durch diese aus-
gebildet ist.
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10.

Einsatzstick nach dem vorhergehenden Anspruch,
wobei das Kopfstlick (3) gegenlberliegende Quer-
flachen (9) besitzt, der Fluidkanal (12) auf einer der
Querflachen miindet und die entsprechende Mun-
dung von einer ringférmigen Dichtungsflache (15)
umschlossen ist.

Einsatzstlick nach dem vorhergehenden Anspruch,
wobei der Fluidkanal (12) auf jeder der beiden
Querflachen (9) eine Miindung besitzt und jeder der
beiden Mindungen eine ringférmige Dichtungsfla-
che (15) zugeordnet ist.

Einsatzstliick nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei der Fluidkanal (12) eine sich im
Kopfstlick (3) erstreckende Querbohrung (14) und
einen damit strémungsverbundenen Langskanal
(13) umfafdt.

Einsatzstlick nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei Abstandsmittel (17, 18) zur
Beabstandung der Beutelfolie von dem Ventilsitz
(15) vorgesehen sind.

Einsatzstliick nach einem der vorhergehenden
Anspriche, wobei im Bereich des Ventilsitz (15)
zumindest ein gegenlber diesem vortretender Vor-
sprung (17, 18) vorgesehen ist, insbesondere eine
Mehrzahl von kreisringsegmentférmigen Stegen
(17, 18) radial innen und/oder aufsen um den Ventil-
sitz (15) herum angeordnet sind.

Einsatzstlick nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Querflachen (9) des Kopf-
stiicks (3) Anlageflachen fiir die Beutelfolie bilden,
insbesondere derart angeordnet sind, daf} sie nach
Anschweilen des Folienbeutels (19) an dem Ver-
bindungsteil (1) Flachseiten des Beutelinneren
jeweils gegenlber liegen.

Einsatzstick nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei der Abstand (10) der Querfla-
chen (9) des Kopfstiicks (3) voneinander in etwa
der maximalen Dicke des Verbindungsteils (1) ent-
spricht.

Einsatzstick nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Querflachen (9) im wesentli-
chen flach ausgebildet und zueinander parallel
angeordnet sind sowie an den Verbindungsteil (1)
in dessen dickstem Bereich im wesentlichen blindig
anschlieRen.

Einsatzstick nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei der Verbindungsteil (1) die Kon-
tur eines Schiffchens besitzt, insbesondere doppelt
keilférmig mit sich zu gegenlberliegenden Seiten
hin verjiingenden Flanken (7) ausgebildet ist.
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Einsatzstick nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei es neben dem Fluidkanal (12)
frei von weiteren Durchtrittséffnungen ist.

Einsatzstlick nach einem der vorhergehenden
Anspriche, wobei auf der Aulenseite (4) ein
Anschluf3stutzen (5) zum Anschluf3 einer Fluidlei-
tung an den Fluidkanal (12) vorgesehen, ins-
besondere integral angeformt ist.

Einsatzstlick nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, das integral einstiickig aus Kunststoff,
insbesondere spritzgegossen, ist.

Medizinischer Folienbeutel mit einem Einsatzstiick
nach einem der vorhergehenden Anspriiche.

Folienbeutel nach dem vorhergehenden Anspruch,
wobei das Kopfstlick (3) des Einsatzstlicks mit sei-
nen Querflachen (9) sandwichartig zwischen Flach-
seiten des Folienbeutels aufgenommen ist,
insbesondere an diesen anliegt.

Folienbeutel nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei das Kopfstlick (3) mit seinem
Ventilsitz (15) und die Beutelfolie ein Fillventil zur
Befiillung und/oder Evakuierung des Folienbeutels
bilden.

Folienbeutel nach einem der vorhergehenden
Anspriche, der mit dem Einsatzstlick ausschlief3-
lich an dessen Verbindungsteil (1) gefligt ist.

Werkzeug zur Befiillung und/oder Evakuierung des
Folienbeutels nach einem der vorhergehenden
Anspriche, mit einem hin- und herbewegbaren
VentilstoRel (21), der an seiner Stirnseite eine der
Ventilsitzflache (15) des Kopfstiicks (3) entspre-
chend geformte Palflache (22) aufweist.

Werkzeug nach dem vorhergehenden Anspruch,
wobei die Palkflache von einem Dichtring (22) gebil-
det ist.

Werkzeug nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei ein paar VentilstoRel (21) vorge-
sehen sind, die gegenlberliegend angeordnet und
relativ zueinander aufeinander zu und voneinander
weg fahrbar gelagert sind.
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