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(54)
einer Rollenwickelvorrichtung

(57) Es wird eine Leit- oder Kontaktwalzenanord-
nung zum Handhaben einer Materialbahn, insbesond-
ere in einer Rollenwickelvorrichtung (1), angegeben,
deren Umfangsfliche zumindest teilweise einen
Abschnitt eines Bahnlaufpfades vom Zuflihrabschnitt
zur Wickelposition bildet.

Hierbei méchte man auf einfache Weise einen
Abri der Materialbahn méglichst nahe vor der Wickel-
rolle (2) feststellen.

Dazu ist an der Leit- oder Kontaktwalze (5) einen
Materialbahnsensor (10) vorgesehen.

Leit- oder Kontaktwalzenanordnung zum Handhaben einer Materialbahn, insbesondere in

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Leit- oder Kontakt-
walzenanordnung zum Handhaben einer Materialbahn,
insbesondere in einer Rollenwickelvorrichtung, deren
Umfangsflache zumindest teilweise einen Abschnitt
eines Bahnlaufpfades von einer ersten Position zu einer
zweiten Position bildet.

[0002] Die Erfindung wird im folgenden anhand
einer Papierbahn als Beispiel fir eine Materialbahn
beschrieben. Sie ist aber bei anderen Materialbahnen
ebenfalls Anwendbar, die auf ahnliche Art und Weise
gehandhabt werden. Die Erfindung wird ferner im
Zusammenhang mit einer Rollenwickelvorrichtung
beschrieben, bei der die Walze als Kontaktwalze einge-
setzt ist, an der eine Wickelrolle beim Wickeln an- oder
aufliegt. Die Walze ist hierbei eingesetzt zwischen
einem Zufuihrabschnitt und einer Wickelposition.

[0003] Die Erfindung ist jedoch nicht auf Rollen-
wickler beschrankt. Die erfindungsgemafe Walze kann
auch als Leitwalze Uberall dort eingesetzt werden, wo
mehrere aus einer Materialbahn geschnittene Teilbah-
nen vorliegen.

[0004] Eine Papierbahn wird quasi "endlos" produ-
ziert. Um transportiert und gehandhabt werden zu kén-
nen, mull sie zu Wickelrollen aufgewickelt werden.
Vielfach geht dem Aufwickeln noch der Bearbeitungs-
schnitt des L&ngsschneidens voraus. Beim Léangs-
schneiden wird eine relativ breite Papierbahn, die
derzeit eine Breite bis zu etwa 10 m aufweisen kann, in
mehrere schmalere Papierbahnen geschnitten, deren
Breite im Bereich von 0,8 bis etwa 3,8 m liegt. Nur der-
artige Bahnbreiten sind von Anwendern, beispielsweise
Druckereien, handhabbar.

[0005] Fir das Aufwickeln gibt es unterschiedliche
Méoglichkeiten. Eine Mdglichkeit ist ein sogenannter
Doppeltragwalzenwickler, bei dem die Materialbahn-
rolle oder auch mehrere Materialbahnrollen nebenein-
ander in einem Wickelbett liegen, das durch zwei
Tragwalzen gebildet ist, von denen mindestens eine
angetrieben ist. Die zulaufende Papierbahn umschlingt
die angetriebene Tragwalze und lauft dann auf die Wik-
kelrolle auf. Durch die Anlage an der angetriebenen
Tragwalze wird unter anderem eine Zugspannungs-Ent-
kopplung der Warenbahn von vorangegangenen Bear-
beitungsstationen,  beispielsweise  einer Langs-
schneidestation, erreicht. Ein anderes Beispiel sind
sogenannte Stitzwalzenwickler, bei denen die Wickel-
rollen im Bereich ihrer Rotationsachse gehalten wer-
den, beispielsweise an ihren Wickelhllsen. Sie liegen
dann mit einem gewissen Druck an der Stiitzwalze an.
Auch hier liegt die zulaufende Materialbahn lber einen
bestimmten Umfangsbereich an der Stutzwalze an. Die
Stutzwalze unterstitzt dann den Bahnzug.

[0006] Ein Problem beim Wickeln derartiger Materi-
albahnen zu Wickelrollen besteht darin, da die Materi-
albahn gelegentlich reiflen kann. Derartige Risse sind
nicht oder nur schlecht vorhersehbar. In gewissen
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Bereichen des Bahnlaufpfades kann man einen Abrif}
erkennen, indem man die Zugspannung dort mift. Ab
dem Zeitpunkt, wo die Materialbahn auf die Kontakt-
walze auflauft, ist eine derartige Zugspannungsmes-
sung aber mit vertretbarem Aufwand und ohne
Beschadigung der Materialbahn relativ schwierig. Aller-
dings tritt das Problem eines Bahnabrisses auch dort
auf, d.h. unmittelbar an der Kontaktwalze. Wenn die
gerissene Materialbahn weiter zur Aufwicklung, d.h. zu
den Wickelpositionen transportiert wird, jedoch nicht
aufgewickelt wird, besteht eine erhebliche Gefahr der
Zerstérung von Bauteilen an der Wickeleinheit. Auf3er-
dem ist das nachfolgende "Aufraumen" relativ miihsam
und zeitaufwendig.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
auf einfache Weise einen Abri} einer Materialbahn fest-
zustellen.

[0008] Diese Aufgabe wird bei einer Rollenwickel-
vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch geldst,
daR an der Leit- oder Kontaktwalze ein Materialbahn-
sensor vorgesehen ist.

[0009] Der Materialbahnsensor stellt einfach fest,
ob die Materialbahn in einer vorbestimmten Weise an
der Leit- oder Kontaktwalze (im folgenden kurz "Kon-
taktwalze" genannt) anliegt oder nicht. Wenn der
Betrieb ungestort verlauft, d.h. die Materialbahn nicht
gerissen ist, dann kann man dies feststellen. In diesem
Fall liegt namlich die Materialbahn "ordnungsgemaR"”,
d.h. glatt, an der Kontaktwalze an. Die Kontaktwalze ist
dann in einem vorbestimmten Bereich von der Material-
bahn abgedeckt. Hat hingegen ein AbriR} stattgefunden,
dann haben sich die Bedingungen entsprechend veran-
dert. Der Materialbahnsensor stellt diesen Fehler fest.
Dieser kann darin bestehen, dafl eben keine Material-
bahn auf der Kontaktwalze aufliegt oder das zuviel
Materialbahnmaterial auf der Kontaktwalze aufliegt. In
diesem Fall kann der Materialbahnsensor ein Signal fiir
eine Steuerung, z.B. der Rollenwickelvorrichtung erzeu-
gen und beispielsweise ein Notaus auslésen. Ein Bahn-
abrif3 kann sehr nahe vor der Wickelposition festgestellt
werden.

[0010] Hierbei ist bevorzugt, dal® der Materialbahn-
sensor als berlhrungsloser, insbesondere optischer
Sensor ausgebildet ist. Ein berlhrungslos arbeitender
Sensor belastet die Materialbahn nicht. Er hinterlaRt
keine Markierungen, die bei einer spateren Weiterverar-
beitung der Materialbahn stéren kénnten. Berihrung-
lose Sensoren lassen sich auf vielfaltige Weise
ausbilden. Ein fiir den vorliegenden Anwendungszweck
gut geeigneter Sensor ist ein optischer Sensor, weil die-
ser in schonender, aber gut reproduzierbarer Weise
feststellen kann, ob eine Materialbahn auf der Kontakt-
walze liegt oder nicht.

[0011] Vorzugsweise erzeugt der Sensor ein sich
bei Rotation der Kontaktwalze zumindest im Fehlerfall
periodisch anderndes Signal. Dies erhéht die Betriebs-
sicherheit des Sensors. Ein sich periodisch dnderndes,
also pulsierendes Signal, wird leichter erkannt. Die
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Wahrscheinlichkeit, daf ein fehlerhaftes Signal in glei-
cher Weise pulsiert, ist relativ gering. Bei einem derartig
pulsierenden Signal besteht zwar die Mdglichkeit, dal
der Bahnabrif® nicht unmittelbar bei Auftreten erkannt
wird. Die bis zum Bemerken des Fehlers zulaufende
Menge der Materialbahn ist jedoch noch tolerierbar.

[0012] Vorzugsweise erzeugt der Sensor bei auf
der Kontaktwalze aufliegenden Materialbahn ein Signal
einer ersten Art und bei fehlerhafter Materialbahn ein
Signal einer zweiten Art, wobei sich die Signale der
ersten und der zweiten Art voneinander unterscheiden.
Das Signal wird also nicht nur im Fehlerfall erzeugt,
sondern auch bei normalem Betrieb. Allerdings unter-
scheidet sich das Signal bei normalem Betrieb von dem
Signal des Fehlerfalles. Dies hat den Vorteil, daf man
fortlaufend Gberwachen kann, ob der Sensor Gberhaupt
noch funktioniert.

[0013] Vorzugsweise unterscheidet sich das Signal
der ersten Art vom Signal der zweiten Art durch seine
Starke. Wenn man beispielsweise ein optisches Signal
verwendet, dann wird bei auf der Kontaktwalze auflie-
gender Materialbahn das Reflektionsverhalten oder das
Durchtrittsverhalten der Materialbahn die Starke des
Signals der ersten Art definieren, wahrend das Reflekti-
onsverhalten der Kontaktwalze bzw. das dann ver-
starkte oder abgeschwéachte Durchscheinverhalten
einer mehrfach aufliegenden oder entfernten Material-
bahn die Starke des Signals der zweiten Art bestimmt.
Dies ist eine relativ einfache Méglichkeit, beide Signale
unterscheidbar zu machen.

[0014] Alternativ oder zusétzlich dazu kann sich
das Signal der ersten Art vom Signal der zweiten Art
durch seinen zeitlichen Verlauf unterscheiden. Bei-
spielsweise kann man bei der Ausnutzung der Reflek-
tion der Materialbahn im fehlerfreien Zustand ein
konstantes Signal erzielen, wahrend man im Fehler-
Zustand ein Signal erhalt, das durch unterschiedlich
reflektierende Abschnitte auf dem Umfang der Kontakt-
walze erzeugt wird. Dieses ist dann nicht mehr kon-
stant, sondern é@ndert sich periodisch.

[0015] Vorzugsweise weist das Signal der zweiten
Art bei jeder Umdrehung mindestens eine Spitze auf.
Diese Spitze kann man beispielsweise mit Hilfe eines
Schwellwertgebers oder -vergleichers erfassen, um ein
entsprechendes Fehlersignal auszulésen.

[0016] Bevorzugterweise weist der Sensor einen
Geber auf, der in der Oberflache der Kontaktwalze
angeordnet ist. Der Geber kann beispielsweise einen
Lichtstrahl oder eine Vielzahl von parallel laufenden
Lichtstrahlen im wesentlichen in Radialrichtung aussen-
den, die dann von einem optischen Aufnehmer erfal3t
werden kénnen. Wenn die Materialbahn auf der Ober-
fliche der Kontaktwalze aufliegt, dann ist dieser Licht-
strahl abgeschwéacht, mdglicherweise aber noch
erkennbar. Wenn die Materialbahn fehlt, dann trifft der
Lichtstrahl ungehindert auf den Aufnehmer. Wenn sich
im Fehlerfall eine andere Auswirkung zeigt und sich die
Materialbahn mehrfach um die Kontaktwalze wickelt,
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dann wird der bis dahin noch durchscheinende Licht-
strahl immer weiter abgedeckt und damit auch abge-

schwéacht, was vom Aufnehmer ebenfalls erkannt
werden kann.
[0017] Vorzugsweise kann der Geber als axial ver-

laufender Flachenabschnitt ausgebildet sein, der ein
anderes Reflektionsverhalten als der lbrige Umfang
der Kontaktwalze aufweist. Wenn in diesem Fall ein
Abril} erfolgt, dann wird bei jeder Umdrehung der Kon-
taktwalze eine bestimmte Reflektion zu erkennen sein,
die ausgewertet werden kann. In diesem Fall muf® man
noch nicht einmal dafiir Sorge tragen, dal} die Oberfla-
che der Materialbahn ein anderes Reflektionsverhalten
hat, weil man ausnutzt, dal auf dem Umfang der Kon-
taktwalze unterschiedlich stark reflektierende Bereiche
vorgesehen sind. Man wertet also lediglich die Ande-
rung des Reflektionsverhaltens auf.

[0018] Der Geber kann auch als Lichtquelle ausge-
bildet sein. In diesem Fall ist die Lichtquelle unmittelbar
in die Kontaktwalze eingebaut. Ein Lichtstrahl muf} also
die Materialbahn im ungestérten Fall nur einmal durch-
dringen, was ihn in vielen Fallen einfacher erfalRbar
macht.

[0019] Vorzugsweise weist der Sensor einen Auf-
nehmer auf, der in einer vorbestimmten Entfernung zur
Kontaktwalze angeordnet ist, wobei Schutzschilde vor-
gesehen sind, die die Entfernung zumindest teilweise
Uberbriicken. Der Aufnehmer ist also in einem Sicher-
heitsabstand zur Kontaktwalze angeordnet. Die Schutz-
schilde sichern, da sie lichtundurchlassig sind, vor
einem StoreinfluR von Lichtquellen in der Nachbar-
schaft. Die Schutzschilde sollten vorzugsweise flexibel
sein, um im Fehlerfall die Gefahr von Beschadigungen
kleinzuhalten.

[0020] Vorzugsweise ist der Sensor in Axialrichtung
in mehrere Zonen unterteilt, die einzeln betreibbar sind.
Man kann dann den Sensor an unterschiedliche Breiten
von Wickelrollen anpassen.

[0021] Vorteilhafterweise weist der Sensor minde-
stens zwei in Umfangsrichtung der Kontaktwalze verteilt
angeordnete Abschnitte auf, von denen einer einen
Umfangsabschnitt der Kontaktwalze Gberwacht, der im
Betrieb von Materialbahn bedeckt ist, und einen ande-
rer einen Umfangsabschnitt, der im Betrieb von der
Materialbahn nicht bedeckt ist. Mit dieser Ausgestaltung
hat man zwei Vorteile. Zum einen kann man im laufen-
den Betrieb die beiden Sensoren gegeneinander
abgleichen, um festzustellen, ob sie beide richtig arbei-
ten. Im Fehlerfall wird auf jeden Fall einer der beiden
Sensoren ein anderes Signal erzeugen und zwar ent-
weder derjenige, der bislang auf den Bereich gerichtet
war, der von der Materialbahn abgedeckt ist. Dieser
konnte feststellen, dal die Materialbahn fehlt. Oder der
andere Sensor stellt fest, daf} auf einmal eine Material-
bahn auf der bislang unbedeckten Oberflache der Kon-
taktwalze zu finden ist. Auch diese Erscheinung deutet
auf einen Fehler hin.

[0022] Die Erfindung wird im folgenden anhand
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eines bevorzugten Ausfliihrungsbeispiels in Verbindung
mit der Zeichnung ndher beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines Doppel-
tragwalzenwicklers,

Fig. 2 einen vergréfRerten Ausschnitt Il aus Fig. 1
und

Fig. 3 eine abgewandelte Ausfihrungsform der
Ausbildung nach Fig. 2.

[0023] Fig. 1 zeigt eine Rollenwickeleinrichtung 1

mit einer Wickelposition fiir eine Wickelrolle 2, die aus
einer zulauf enden Materialbahn 3 gebildet wird. Die
Wickelrolle 2 liegt dabei in einem Wickelbett 4, das
durch zwei Tragwalzen 5, 6 gebildet ist, von denen
zumindest die Tragwalze 5 angetrieben ist. Ein Antrieb
7 ist schematisch dargestellt.

[0024] Die Materialbahn 3 kann vor dem Aufwickeln
noch eine Schneidstation 8 durchlaufen, die gestrichelt
eingezeichnet ist, weil auch ungeschnittene Bahnen auf
die gleiche Weise aufgewickelt werden kénnen. Ferner
ist schematisch eine Bahnspannungsmefeinrichtung 9
eingezeichnet, die die Spannung der Materialbahn 3 vor
der Schneidstation 8 ermittelt. Falls diese Spannung
plétzlich nachlaft, dann deutet dies auf einen Bahnab-
ri hin und die Wickelvorrichtung und vor allein die
Bahnzufuhr kann stillgesetzt werden. Der gesamte
Bereich vor der ersten Tragwalze 5 wird der Einfachheit
halber als Zufiihrabschnitt bezeichnet.

[0025] Um auch einen Bahnabri} hinter dem
Zufuhrabschnitt entdecken zu kénnen, ist im Bereich
des Umfangsabschnitts der Tragwalze 5, der von der
Materialbahn 3 abgedeckt ist, ein Materialbahnsensor
10 vorgesehen. Dieser ist im vorliegenden Ausfih-
rungsbeispiel im Wickelbett angeordnet. Er kann aber
auch seitlich unterhalb der Tragwalze 5 angeordnet
sein. Der Materialbahnsensor 10 ist in Fig. 2 in vergro-
Rerter Form dargestellt.

[0026] Fig. 2 zeigt, dal in der Oberflache der Trag-
walze 5 eine axiale Nut 11 eingebracht worden ist, bei-
spielsweise durch Frasen. Die axiale Nut 11 geht tber
die gesamte axiale Lange der Tragwalze durch. In die
Nut ist ein transparenter Schutzschlauch 12 gelegt, der
eine Reihe von Lichtquellen 13, z.B. elektrische Leucht-
birnen oder Leuchtdioden, und deren Versorgungslei-
tungen 14 umgibt. Der verbleibende Freiraum der Nut
wird durch ein transparentes Material 15, beispiels-
weise ein Harz, ausgefillt. Das Material 15 wird
anschlieBend wieder biindig mit der Oberflache 5' der
Tragwalze 5 gemacht.

[0027] Im Wickelbett 4 ist ein Aufnehmer 16 ange-
ordnet, der sich ebenfalls Uber die gesamte axiale
Lange der Tragwalze 5 erstreckt und eine Vielzahl von
lichtempfindlichen Elementen axial nebeneinander auf-
weist. Der Aufnehmer 16 ist an einer Traverse 17 befe-
stigt, die als Trager dient. In der Traverse 17 kdnnen
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auch Leitungen 18 verlegt sein, die die Signale der Auf-
nehmer zu einer nicht ndher dargestellten Auswerteein-
richtung weiterleiten. Der Aufnehmer 16 ist mit einem
gewissen Sicherheitsabstand a zur Oberflache 5' der
Tragwalze 5 angeordnet. Ein Teil dieses Abstands a ist
mit Hilfe von Schutzschilden 19, 20 abgedeckt. Die
Schutzschilde sind einerseits lichtundurchlassig, um
kein Stoérlicht an den Aufnehmer 16 gelangen zu lassen.
Sie sind andererseits flexibel, so dal} sie im Fall eines
Fehlers ausweichen kdnnen und damit nicht beschadigt
werden.

[0028] Im Betrieb sind die Lichtquellen 13 von der
Materialbahn 3 abgedeckt. Der Aufnehmer 16 empfangt
daher im fehlerfreien Fall entweder gar kein Signal oder
ein sehr schwaches Signal und zwar dann, wenn die
Materialbahn 3 in gewissem Grad lichtdurchlassig ist.
Dieses relativ schwache Signal kann erfallt werden,
weil sich die Lichtquelle 13 mit der Tragwalze 5 dreht.
Die Drehrichtungen der Wickelrolle 2 und der Walzen
sind durch Pfeile 21-23 angedeutet. Dementsprechend
ergibt sich am Aufnehmer 16 ein pulsierender oder sich
periodisch andernder Lichtstrahl, der sich in einem ent-
sprechenden elektrischen Signal auRert. Wenn die
Materialbahn nicht lichtdurchlassig ist, empfangt der
Aufnehmer 16 kein Signal, solange der entsprechende
Bereich der Tragwalze 5 von der Materialbahn 3 abge-
deckt ist.

[0029] Kommt es wahrend des Betriebes zu einem
Abrif3 der Materialbahn 3 oder einer daraus geschnitte-
nen Teilbahn, dann strahlt wenigstens eine der Licht-
quellen 13 auf den Aufnehmer 16, der damit ein Signal
fur die Steuerung der kompletten Rollenwickelvorrich-
tung 1 erzeugt, beispielsweise einen Notaus-Befehl
generiert.

[0030] In manchen Fallen kann es vorkommen, daf}
bei einem Abril3 der Materialbahn 3 nicht die Oberflache
5' der Tragwalze 5 frei wird, sondern sich die Material-
bahn 3 mehrlagig um die Tragwalze 5 herumwickelt.
Falls es sich bei der Materialbahn 3 um eine lichtdurch-
lassige Materialbahn handelt, dann laRt sich dieser
Effekt bereits mit dem in Fig. 2 dargestellten Sensor 10
erfassen. In diesem Fall wird namlich das sich peri-
odisch andernde Signal am Aufnehmer 16 immer
schwacher, weil die zunehmenden Lagen der Material-
bahn 3 die Lichtquelle 13 immer mehr abdunkeln.
[0031] Falls damit zu rechnen ist, daR die Material-
bahnen in der Regel lichtundurchlassig sind, dann kann
man eine weitere Aufnehmeranordnung 24 an dem
Bereich der Tragwalze 5 anordnen, der normalerweise
nicht von der Materialbahn 3 abgedeckt ist, wie dies in
Fig. 1 dargestellt ist. Der Aufnehmer 24 empfangt bei
jeder Umdrehung Licht von den Lichtquellen 13. Wenn
die Lichtquellen 13 von der Materialbahn 3 abgedeckt
sind, dann bleibt dieses Signal aus und der Sensor 24
kann ein entsprechendes Fehlersignal erzeugen.
[0032] Zusatzlich kann noch vorgesehen sein, dal}
die Winkellage der Tragwalze 5 mit dem Aufnehmer 16
synchronisiert wird, d.h. der Aufnehmer 16 nur dann
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zum Empfang von Licht bzw. zur Weiterleitung daraus
gewonnener Signale bereit ist, wenn sich die Licht-
quelle 13 in einem Bereich vor dem Aufnehmer 16
befindet.

[0033] Wahrend die Ausgestaltung des Sensors
nach Fig. 2 mit Durchlicht arbeitet, ist in Fig. 3 eine Aus-
gestaltung dargestellt, die mit Reflektion arbeitet.
[0034] In der Tragwalze 5, genauer gesagt an ihrer
Oberflache 5' ist ein reflektierender Streifen 25 ange-
ordnet. Der Streifen 25 hat einfach ein anderes Reflek-
tionsverhalten als der Ubrige Bereich der Oberflache 5'.
[0035] Die Lichtquelle 13 ist nun im Trager 17 ange-
ordnet, in dem sich auch der Aufnehmer 16 befindet.
Die Lichtquelle 13 kann noch einen Reflektor 26 aufwei-
sen, um das Licht besser auf die Tragwalze 5 richten zu
kénnen. Ein Lichtstrahl ist durch eine strichpunktierte
Linie 27 angedeutet. Der reflektierende Streifen 25 ist
mit der Oberflache 5' der Tragwalze 5 biindig.

[0036] Im Betrieb richtet die Lichtquelle 13 ihren
Lichtstrahl 27 auf die Materialbahn 3. Von dort wird sie
auf den Aufnehmer 16 reflektiert, der daraus ein stetig
gleichbleibendes Signal gewinnt. Falls die Materialbahn
3 lichtdurchlassig genug ist, wird sich der reflektierende
Streifen 25 bemerkbar machen. In diesem Fall ist aber
das Licht 27 doppelt gedampft, so dall die hierdurch
erzeugten Pulsationen allenfalls gering sein werden.
[0037] Kommt es wahrend des Betriebes zu einem
Abrif® der Materialbahn 3, so wird der Strahl wenigstens
einer der Lichtquellen 13 an dem reflektierenden Strei-
fen 25 in den Aufnehmer 16 umgelenkt, der dann ein
Signal fir die Steuerung der kompletten Maschine
erzeugen kann.

[0038] Diese Ausgestaltung ist insofern vorteilhaft,
als jetzt keine Energie mehr auf die rotierende Trag-
walze Ubertragen werden muf3.

[0039] Dargestellt ist der Sensor 10 in Verbindung
mit einem Doppeltragwalzenwickler. Es ist aber ohne
weiteres vorstellbar, dal der Sensor auch mit einem
Stutzwalzenwickler arbeitet oder einer anderen Art von
Kontaktwalzenwickler.

[0040] Die Kontaktwalze mit Sensor 10 kann auch
(gegebenenfalls mit kleinerem Durchmesser) als Leit-
walze in einen anderen Bereich bei der Herstellung
oder Behandlung einer langsgeschnittenen Papierbahn
oder einer anderen Materialbahn eingesetzt werden.

Patentanspriiche

1. Leit- oder Kontaktwalzenanordnung zum Handha-
ben einer Materialbahn, insbesondere in einer Rol-
lenwickelvorrichtung, deren Umfangsflache
zumindest teilweise einen Abschnitt eines Bahn-
laufpfades von einer ersten Position zu einer zwei-
ten Position bildet, dadurch gekennzeichnet, dafl
an der Leit- oder Kontaktwalze (5) ein Material-
bahnsensor (10) vorgesehen ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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10.

1.

12.

zeichnet, dall der Materialbahnsensor (10) als
beriihrungsloser, insbesondere optischer Sensor
ausgebildet ist.

Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dal® der Sensor (10) ein sich bei
Rotation der Kontaktwalze (5) zumindest im Fehler-
fall periodisch anderndes Signal erzeugt.

Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dafl der Sensor (10) bei
auf der Kontaktwalze (5) aufliegenden Material-
bahn (3) ein Signal einer ersten Art und bei fehler-
hafter Materialbahn (3) ein Signal einer zweiten Art
erzeugt, wobei sich die Signale der ersten und der
zweiten Art voneinander unterscheiden.

Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} sich das Signal der ersten Art vom
Signal der zweiten Art durch seine Starke unter-
scheidet.

Anordnung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB sich das Signal der ersten Art
vom Signal der zweiten Art durch seinen zeitlichen
Verlauf unterscheidet.

Anordnung nach einem der Anspriche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daR das Signal der zwei-
ten Art bei jeder Umdrehung mindestens eine
Spitze aufweist.

Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dal der Sensor (10)
einen Geber (13, 25) aufweist, der in der Oberfla-
che (5') der Kontaktwalze (5) angeordnet ist.

Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Geber als axial verlaufender Fla-
chenabschnitt (25) ausgebildet ist, der ein anderes
Reflektionsverhalten als der Ulbrige Umfang der
Kontaktwalze (5) aufweist.

Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, da der Geber (13) als Lichtquelle ausge-
bildet ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dal der Sensor (10)
einen Aufnehmer (16) aufweist, der in einer vorbe-
stimmten Entfernung (a) zur Kontaktwalze (5)
angeordnet ist, wobei Schutzschilde (19, 20) vorge-
sehen sind, die die Entfernung (a) zumindest teil-
weise Uberbrucken.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dafl der Sensor (10) in
Axialrichtung in mehrere Zonen unterteilt ist, die
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einzeln betreibbar sind.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dal} der Sensor (10) min-
destens zwei in Umfangsrichtung der Kontaktwalze
(5) verteilt angeordnete Abschnitte aufweist, von
denen einer einen Umfangsabschnitt der Kontakt-
walze (5) Uberwacht, der im Betrieb von Material-
bahn (3) bedeckt ist, und einen anderer einen
Umfangsabschnitt, der im Betrieb von der Material-
bahn nicht bedeckt ist.
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