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(54) Befestigungsvorrichtung fiir plattenférmige Bauteile

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Befesti-
gungsvorrichtung fir plattenférmige Bauteile (1) mit
einem an dem plattenférmigen Bauteil (1) befestigbaren
Halteelement (4), welches mittels zumindest einer das
plattenférmige Bauteil (1) durchdringenden Schraube
(3) zur justierbaren Befestigung eines Tragers (2) an
dem plattenférmigen Bauteil (1) mit einem Gegendruck-
element (5) verspannbar ist, dadurch gekennzeichnet,
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dafd der Trager (2) zur Lagejustierung mit einer Ausneh-
mung (6) fur die Schraube (3) versehen ist, welche um
die seitliche Justiermdglichkeit gréRer ist als der jewei-
lige Durchmesser der Schraube (3) und daB der Trager
(2) eine die Justierbewegung des Gegendruckelements
(5) ermoglichende Auflageflache fiir das Gegendruck-
element (5) umfaf3t.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Befestigungsvor-
richtung fir plattenférmige Bauteile, nach dem Oberbe-
griff des Hauptanspruchs.

[0002] Im einzelnen betrifft die Erfindung eine Befe-
stigungsvorrichtung mit einem an dem plattenférmigen
Bauteil befestigbaren Halteelement, welches mittels
zumindest einer das plattenférmige Bauteil durchdrin-
genden Schraube zur justierbaren Befestigung eines
Tragers an dem plattenférmigen Bauteil mit einem
Gegendruckelement verspannbar ist.

[0003] Derartige Befestigungsvorrichtungen wer-
den insbesondere eingesetzt, um Glaswéande, Glasti-
ren, Glastrennwande oder ahnliches, beispielsweise
von Duschabtrennungen, zu befestigen. Die Befesti-
gung erfolgt dabei entweder an Scharnierbandern oder
an anderen Montagehilfen.

[0004] Das grundlegende Problem derartiger Befe-
stigungsvorrichtungen liegt darin, dal diese vor Ort
montierbar sein missen. Dabei mufl es mdglich sein,
das plattenférmige Bauteil in seiner Lage einzujustie-
ren, um beispielsweise Fertigungsungenauigkeiten,
bauliche MaRabweichungen oder &hnliches korrigieren
zu koénnen. Eine werkseitige Vormontage scheidet
meist aus.

[0005] Die Montagemdglichkeiten missen so
geschaffen sein, dal das plattenférmige Bauteil sicher
und ohne die Gefahr von Beschadigungen eingebaut
werden kann. Dieser Einbau sollte bevorzugterweise
nicht sehr personalintensiv sein und Fehlmontagen
ausschlieRen.

[0006] Der Stand der Technik zeigt unterschiedlich-
ste Mdoglichkeiten, plattenférmige Bauteile, wie etwa
Glasscheiben, zu befestigen. Ublicherweise erfolgt
diese Befestigung durch eine Klemmung, wobei eine
Schraube durch eine Bohrung oder Ausnehmung des
plattenformigen Bauteils gefiihrt und mit einem Trager
verschraubt wird. Derartige Konstruktionen sind zwar
einfach und kostengiinstig herstellbar, sie weisen
jedoch den entscheidenden Nachteil auf, dal die dem
Trager abgewandte Seite des plattenférmigen Bauteils
mit einer Gegendruckplatte oder &hnlichem versehen
ist. Hierdurch scheidet eine einfache Reinigung aus.
Insbesondere bei Duschabtrennungen oder ahnlichem
ist dies in hochstem MalRe unerwiinscht. Es besteht
namlich, abgesehen von dem erhdhten personellen
Reinigungs-Aufwand, die Gefahr, daf} sich Ablagerun-
gen bilden, an denen sich Keime anlagern. Somit wird
auch aus hygienischen Griinden gefordert, die Auf3en-
flache der plattenférmigen Bauteile vollstdndig oder
moglichst glatt und eben auszubilden.

[0007] Eine Montagemdéglichkeit, bei welcher ein
konusférmiges Halteelement verwendet wird, ist aus
der EP 841 032 A2 vorbekannt. Das konusférmige Hal-
teelement gestattet es zwar, eine glatte Oberflache des
plattenformigen Bauteils zu realisieren, die Montage
und insbesondere die Justierung der Lage des platten-
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férmigen Bauteils ist jedoch relativ aufwendig, da ein
verdrehbares, exzentrisches Justierelement vorgese-
hen sein mul. Hierdurch erhéhen sich die Herstellungs-
kosten fir die Befestigungsvorrichtung ganz erheblich.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Befestigungsvorrichtung der eingangs genannten
Art zu schaffen, welche bei einfachem Aufbau, kosten-
glnstiger Herstellbarkeit und einfacher Montage die
Nachteile des Standes der Technik vermeidet und ins-
besondere eine im wesentlichen glatte Aulenoberfla-
che des plattenférmigen Bauteils ermdglicht.

[0009] Erfindungsgemall wird die Aufgabe durch
die Merkmale des Hauptanspruchs gel6st, die Unteran-
spriche zeigen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen
der Erfindung.

[0010] Im Rahmen der Erfindung ist somit vorgese-
hen, dal} der Trager zur Lagejustierung mit einer Aus-
nehmung fur die Schraube versehen ist, welche um die
jeweilige seitliche Justiermdglichkeit - bezogen auf die
Mittelachse der Ausnehmung des plattenférmigen Bau-
teils - groRer ist als der jeweilige Durchmesser der
Schraube und daR der Trager eine die Justierbewegung
des Gegendruckelements ermoglichende Auflageflache
fur das Gegendruckelement umfalt.

[0011] Die erfindungsgemale Befestigungsvorrich-
tung zeichnet sich durch eine Reihe erheblicher Vorteile
aus. So kann erfindungsgemal insbesondere darauf
verzichtet werden, exzentrische Justierelemente vorzu-
sehen oder Gegendruckelemente beziehungsweise
Halteelemente zu verwenden, die unterschiedliche
Montagemdglichkeiten bieten, um auf diese Weise eine
Justierung der Lage des plattenférmigen Bauteils vor-
zusehen. Erfindungsgemal kann das plattenférmige
Bauteil vielmehr rein dadurch in seine gewlinschte Lage
gebracht werden, daR die Schraube in der wesentlich
gréReren Ausnehmung des Tragers seitlich verschoben
werden kann. Diese Verschiebung kann in beliebige
radiale Richtungen, bezogen auf die Mittelachse der
Ausnehmung des Tragers erfolgen. Erfindungsgemaf
ist auch das Mafl} der moglichen Justierung besonders
einfach wahlbar, da lediglich das Verhaltnis des Auf3en-
durchmessers der Schraube zu dem Durchmesser der
Ausnehmung des Tragers passend gewahlt werden
mufd. Sind somit erfahrungsgemaR lediglich kleine
Justierbewegungen erforderlich, so kann die Ausneh-
mung des Tragers entsprechend kleiner dimensioniert
werden. Analoges gilt fur erforderliche groRere Justier-
maflnahmen.

[0012] Durch die Verspannung des Halteelements
gegenuber dem Gegendruckelement mittels der
Schraube ist eine sichere Halterung gewahrleistet.
Selbst bei geringfiigiger Lésung der Spannkraft der
Schraube wird verhindert, daR das plattenférmige Bau-
teil sich 16st und herabfallt. Somit weist die erfindungs-
gemale Befestigungsvorrichtung auch ein hohes Mal}
an Betriebssicherheit auf.

[0013] Das Gegendruckelement kann bevorzugter-
weise in Form einer Platte ausgebildet sein. Um die
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AnpreRkraft auf den Trager beziehungsweise das plat-
tenférmige Bauteil Giberleiten zu kénnen, kann es giin-
stig sein, wenn das Gegendruckelement an seiner dem
Trager zugewandten Seite mit einer reibungserhéhen-
den Oberflache versehen ist. Diese kann in Form einer
Riffelung oder Randelung ausgebildet sein. Durch ein
Anziehen der Schraube wird diese Riffelung oder Rén-
delung in die Oberflaiche des Tragers eingedriickt, so
daf zuséatzlich zu einer reibschliissigen Halterung auch
eine formschlussige Halterung erfolgt.

[0014] Besonders glinstig ist es, wenn der Trager
mit einer Ausnehmung zur Aufnahme des Gegendruck-
elementes versehen ist. Dieses kann somit ganzlich
oder teilweise in die Ausnehmung des Tragers versenkt
werden, so da das Gegendruckelement nicht oder nur
geringfugig Uber die Oberflache des Tragers vorsteht.
[0015] Um auch hohen optischen Anforderungen
geniigen zu kénnen und um ein Eindringen von Ver-
schmutzungen in den Bereich zwischen dem Gegen-
druckelement und dem Trager zu verhindern, ist es
besonders vorteilhaft, wenn eine Abdeckung vorgese-
hen ist, die an dem Gegendruckelement beziehungs-
weise an der Schraube befestigbar und gegen den
Trager anlegbar ist. Alternativ ist es auch mdglich, die
Abdeckung direkt an dem Trager zu befestigen, diese
beispielsweise in die Ausnehmung des Tragers, in wel-
che das Gegendruckelement eingefiigt ist, zu verrasten.
Die Abdeckung kann beispielsweise aus einem Kunst-
stoffmaterial gefertigt sein, welches eine ausreichende
Elastizitdt zum Einclipsen oder Einpressen in entspre-
chende Befestigungsausnehmungen hat.

[0016] In einer weiteren, besonders vorteilhaften
Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daf} das
plattenférmige Bauteil mit einer Ausnehmung zur
Durchfiihrung des Halteelements versehen ist. Diese
Ausnehmung kann entweder zylindrisch oder zumin-
dest teilweise konisch ausgestaltet sein. Bei einer zylin-
drischen Ausbildung der Ausnehmung ist das
Halteelement bevorzugterweise mit einem im wesentli-
chen T-fédrmigen Querschnitt versehen, wobei ein eine
geringe Hoéhe aufweisender plattenférmiger Ansatz an
dem Halteelement ausgebildet ist. Bei einer konischen
Ausgestaltung der Ausnehmung des plattenférmigen
Bauteils kann das Halteelement vollstandig in die Aus-
nehmung eingeflihrt werden, so daR sich eine vollstan-
dig glatte und ebene AuRenoberfliche des
plattenférmigen Bauteils ergibt.

[0017] Das Halteelement, welches ublicherweise
aus Metall (Stahl, Nirosta-Stahl, Messing oder ahnli-
chem) gefertigt ist, kann in glinstiger Weiterbildung der
Erfindung mit einer Kunststoffummantelung versehen
sein, welche entweder vollstédndig auf die AuRenoberfla-
che des Halteelements aufgespritzt ist oder zumindest
Teilbereiche der Aufienoberflaiche abdeckt. Diese
Kunststoffummantelung schiitzt insbesondere die Wan-
dung der Ausnehmung des plattenférmigen Bauteils
und verhindert beispielsweise bei einer Glasplatte Aus-
brechen von Kanten oder &hnlichem. Weiterhin kénnen
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geringfligige MaRungenauigkeiten kompensiert wer-
den.

[0018] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Kunst-
stoffummantelung zumindest teilweise eine galvani-
sierte Oberflaiche aufweist. Es ist somit nicht
erforderlich, das Halteelement selbst mit einer Oberfla-
che hoher Giite zu versehen, beispielsweise zu Polieren
oder zu verchromen. Vielmehr kann eine derartige
Oberflache kostenglinstig und einfach bei dem Kunst-
stoffmaterial der Kunststoffummantelung erzielt wer-
den.

[0019] Um die Montage zu erleichtern, kann es wei-
terhin vorteilhaft sein, das Halteelement mittels einer
Klemmung oder eines Pref3sitzes in der Ausnehmung
des plattenformigen Bauteils vorzumontieren. Auch
hierfir kann die Kunststoffummantelung gilinstig sein.
Diese kann beispielsweise mit Verrastungsnasen oder
ahnlichem versehen werden. Somit wird bei der Mon-
tage verhindert, dal} sich das Halteelement vom dem
plattenférmigen Bauteil 16st und herabfallt.

[0020] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung kann es glnstig sein, das Halteelement an der
dem Trager zugewandten Seite des plattenférmigen
Bauteils mit diesem zu verkleben. Dabei kann auf Boh-
rungen oder Ausnehmungen des plattenférmigen Bau-
teils ganzlich verzichtet werden.

[0021] Die erfindungsgemaRe Ausgestaltung der
Befestigungsvorrichtung gestattet es, sowohl die
Gewindebohrung zur Aufnehmung der Schraube an
dem Halteelement als auch an dem Gegendruckele-
ment vorzusehen. Es ist somit mdglich, die Schraube
von der Auf3enseite oder von der Innenseite des plat-
tenférmigen Bauteils einzuschrauben.

[0022] Durch die erfindungsgemafe Konstruktion
kann somit sowohl auf die bekannte Exzenterverstel-
lung als auch auf Konstruktionen verzichtet werden, die
Langlécher oder éhnliches zur seitlichen Justierung vor-
sehen. Vielmehr kann eine Einjustierung der Relativ-
Position zwischen dem plattenférmigen Bauteil und
dem Trager in jeder Richtung erfolgen. Da das Gegen-
druckelement vollstdndig gegen den Tréger anliegt,
ergibt sich eine groRe Berthrungsflache und nicht nur,
wie beim Stand der Technik, eine Punktberihrung.
[0023] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafRen
Konstruktion liegt darin, daf} der Trager selbst, welcher
Teil eines Scharnierbandes oder dhnlichem sein kann,
sehr kostengiinstig und einfach ausgestaltet werden
kann. Als Materialien bieten sich Aluminium, Messing,
nichtrostender Stahl oder dhnliches an. Auch hierdurch
ergeben sich sehr glinstige Herstellungskosten.

[0024] Sollte im Extremfall die durch die MaRRunter-
schiede zwischen dem Auflendurchmesser der
Schraube und dem Innendurchmesser der Ausneh-
mung des Tragers vorgesehene Verstellmdglichkeit
nicht ausreichend sein, so kann in einfachster Weise
durch die Montageperson die Ausnehmung des Tragers
mit Hilfe einer Feile oder dhnlichem vergréRert werden,
um die gewunschte Positionierung erzielen zu kénnen.
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[0025] Die beschriebene Abdeckung oder Abdeck-
kappe kann, da sie aus Kunststoff gefertigt ist, galvani-
siert, beispielsweise verchromt oder in einer
Kunststoffausflihrung mit farblicher Anpassung an die
Einbausituation ausgebildet sein.

[0026] Im Vergleich zu herkémmlichen Ausgestal-
tungen ergibt sich bei der erfindungsgemafRen Befesti-
gungsvorrichtung eine Kosteneinsparung hinsichtlich
der Herstellungskosten um mehr als 60%. Der gerin-
gere Montage- und Justieraufwand ist hierbei noch
nicht berlicksichtigt.

[0027] Im folgenden wird die Erfindung anhand von
Ausflihrungsbeispielen in Verbindung mit der Zeich-
nung beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine Teil-Schnittansicht des ersten Ausfiih-
rungsbeispiels, bei welchem zwei platten-
férmige Bauteile an einem Scharnier
befestigt sind,

eine Explosionsansicht eines Teilbereichs
der in Fig. 1 gezeigten Anordnung,

Fig. 3 eine Schnittansicht, analog Fig. 1, eines
weiteren Ausfiihrungsbeispiels der Erfin-
dung,

der

Fig. 4 eine Explosionsansicht

gemal Fig. 3,

Anordnung

Fig. 5 eine Schnittansicht, analog Fig. 1 und 3,
eines weiteren Ausflihrungsbeispiels der
Erfindung,

Fig. 6

eine Explosionsansicht der

gemal Fig. 5,

Anordnung

Fig. 7 eine Schnittansicht, analog Fig. 1, 3 und 5,

eines weiteren Ausflihrungsbeispiels,
Fig. 8 eine Explosionsansicht der Anordnung der
Fig. 7,
Fig. 9 eine Schnittansicht, analog den Fig. 1, 3, 5
und 7, eines weiteren Ausfiihrungsbei-
spiels,
Fig. 10 eine Explosionsansicht der in Fig. 9 gezeig-
ten Anordnung,
Fig. 11 eine Schnittansicht, analog den Fig. 1, 3, 5,
7 und 9, eines weiteren Ausfiihrungsbei-
spiels, und
Fig. 12 eine Explosionsansicht eines Teilbereichs
der in Fig. 12 gezeigten Anordnung.

[0028] In den Ausfiihrungsbeispielen sind gleiche
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Teile jeweils mit gleichen Bezugsziffern versehen.

[0029] Die Fig. 1 zeigt eine Seiten-Schnittansicht
eines ersten Ausflihrungsbeispiels der erfindungs-
gemafen Befestigungsvorrichtung. Dabei sind Randbe-
reiche zweier plattenférmiger Bauteile 1, beispielsweise
Glasplatten, dargestellt. Wie sich aus der Explosionsan-
sicht der Fig. 2 ergibt, umfalit jedes plattenférmige Bau-
teil 1 eine Ausnehmung 9, welche zumindest zur
Auf3enseite hin konisch ausgebildet ist.

[0030] An der Innenseite des plattenformigen Bau-
teils 1 ist ein Trager 2 angeordnet, welcher Teil eines
Scharnierbands sein kann. Der Trager 2 weist eine
zylindrische Ausnehmung 6 auf, deren Durchmesser
groéRer ist als der AuRendurchmesser einer Schraube 3.
[0031] Wie sich aus den Fig. 1 und 2 ergibt, ist der
Trager 2 mit einer weiteren, im wesentlichen koaxial zur
Ausnehmung 6 angeordneten Ausnehmung 7 verse-
hen, in welche ein scheibenférmiges Gegendruckele-
ment 5 einlegbar ist. Dieses ist mit einer angesengten
Ausnehmung zur Aufnahme des Kopfes der Schraube 3
versehen.

[0032] Die Schraube 3 wird in eine Gewindeboh-
rung 12 eines Halteelements 4 eingeschraubt. Das Hal-
teelement 4 weist einen Ansatz 13 auf, um die
verfiigbare Gewindelange der Gewindebohrung 12 zu
erhdhen.

[0033] Zwischen dem plattenférmigen Bauteil 1 und
dem Trager 2 ist eine Zwischenlage 14, beispielsweise
in Form einer dinnen Kunststofffolie oder ahnlichem
zwischengelegt.

[0034] Das Halteelement 4 ist mit einer Kunststoff-
ummantelung 10 umspritzt, welche, zumindest an ihrer
freien Oberseite, galvanisch beschichtet sein kann. Die
Dimensionierung des Halteelements 4 und der Kunst-
stoffummantelung 10 ist so gewahlt, dal® das Halteele-
ment 4 vollstdindig in der Ausnehmung des
plattenférmigen Bauteils 1 aufnehmbar ist (siehe Fig.
1), so daR sich eine vollstédndig glatte Oberflache des
plattenférmigen Bauteils 1 ergibt. Durch geeignete
Dimensionierung der Kunststoffummantelung 10 ist, im
Zusammenhang mit dem zylindrischen Bereich der
Ausnehmung 9 beziehungsweise des Halteelements 4
eine Prefsitz-Vormontage des Halteelements 4 an dem
plattenférmigen Bauteil 1 mdglich.

[0035] Zur Montage wird somit der Trager 2 gegen
das plattenférmige Bauteil 1 in Anlage gebracht. Nach-
folgend wird die Schraube 3 durch das Gegendruckele-
ment 5 gesteckt und in die Gewindebohrung 12
eingeschraubt. Nunmehr ist es mdglich, durch seitliche
Relativbewegung zwischen dem plattenférmigen Bau-
teil 1 und dem Trager 2 die gewiinschte Montage-Lage
zu erzielen. Hierbei kann die Schraube 3 in der bezogen
auf ihren Auflendurchmesser groferen Ausnehmung 6
zeitlich bewegt werden. Gleiches gilt fiir die Bewe-
gungsmoglichkeit des Gegendruckelements 5 in der
groRer dimensionierten Ausnehmung 7. Sobald die
gewlinschte Montage-Lage erreicht ist, wird die
Schraube 3 angezogen. Eine gerauhte, geriffelte oder
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gerillte Oberflache des Gegendruckelements 5 wird
dabei gegen die Anlageflache des Tragers 2 geprelit, so
dall sich zuséatzlich eine formschlissige Fixierung
ergibt.

[0036] Nachfolgend wird eine kappenférmige
Kunststoff-Abdeckung 8 in die Ausnehmung 7 eingera-
stet. Zur Halterung kann die Ausnehmung 7 mit einer
Hinterschneidung versehen sein, in welche Rand-
Nasen der Abdeckung 8 einrastbar sind.

[0037] Bei dem Ausflhrungsbeispiel der Fig. 3 und
4 ergibt sich im Unterschied zu dem Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig. 1 und 2, dal3 das Gegendruckelement 5
mit einer Gewindebohrung 11 versehen ist. Die
Schraube 3 wird somit von der AuRenseite des platten-
formigen Bauteil 1 eingeschraubt. Der restliche Aufbau
entspricht analog dem Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1
und 2.

[0038] Das Ausfihrungsbeispiel der Fig. 5 und 6
unterscheidet sich von dem Ausfiihrungsbeispiel der
Fig. 3 und 4 dadurch, dal} eine zusatzliche Abdeck-
scheibe 15 vorgesehen ist, welche in eine geeignete
Ausnehmung 16 des Halteelementes 4 einrastbar ist,
nachdem die Montage erfolgt ist und die Schraube 3
angezogen wurde.

[0039] Bei den Ausfliihrungsbeispielen der Fig. 7 bis
10 ist die Ausnehmung des plattenférmigen Bauteils 1
zylindrisch ausgebildet. Infolge dessen ist auch das
Halteelement 4 in seinem Hauptteil zylindrisch ausge-
bildet, es weist jedoch zuséatzlich einen diinnen, kreis-
ringférmigen Abstltzbereich 17 auf, welcher gegen die
AuRenflache des plattenférmigen Bauteils 1 anliegt.
[0040] Alternativ zu einer Kunststoff-Umspritzung
des Halteelements 4 kann eine hilsenférmige Kunst-
stoff-Ummantelung 10 vorgesehen sein.

[0041] Die Ausflihrungsbeispiele des Fig. 7 und 8
beziehungsweise 9 und 10 unterscheiden sich, analog
zu den Ausfihrungsbeispielen der Fig. 1 und 2 bezie-
hungsweise 3 und 4, durch die Montageseite der
Schraube 3 beziehungsweise dadurch, daR das
Gewinde einmal in dem Halteelement und in dem ande-
ren Ausfiihrungsbeispiel in dem Gegendruckelement
ausgebildet ist.

[0042] Das in den Fig. 11 und 12 gezeigte Ausfiih-
rungsbeispiel zeigt eine Konstruktion, bei welcher das
Halteelement 4 mit dem plattenférmigen Bauteil 1 ver-
klebt ist. Es kann somit darauf verzichtet werden, in
dem plattenférmigen Bauteil 1 eine Bohrung oder Aus-
nehmung anzubringen. Die Montage und Justierung der
Lage des plattenférmigen Bauteils erfolgt analog den
vorbeschriebenen Ausfiihrungsbeispielen.

[0043] Die Erfindung ist nicht auf die gezeigten
Ausflihrungsbeispiele beschrankt, vielmehr ergeben
sich im Rahmen der Erfindung vielfaltige Abwandlungs-
und Modifikationsmdglichkeiten.

[0044] Hinsichtlich der zu wahlenden Mal3e der ein-
zelnen Bauteile kann beispielsweise die Schraube 3 mit
einem M6-Gewinde versehen sein. Bei einer Dicke des
plattenférmigen Bauteils 1 von beispielsweise 8 Millime-
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ter ergibt sich eine Lange des Ansatzes 13 (siehe Fig.
1) von 4 Millimeter. Der Durchmesser der Ausnehmung
6 kann beispielsweise mit 12 Millimeter gewahlt werden,
so dal} sich jeweils eine seitliche Verschiebung von 3
Millimetern realisieren 1aBt. Es versteht sich, da auch
anderer Bemaflungen mdglich sind.

[0045] Zusammenfassend ist festzustellen, dal}
sich die Anmeldung auf eine Befestigungsvorrichtung
furr plattenférmige Bauteile 1 bezieht, mit einem an dem
plattenférmigen Bauteil 1 befestigbaren Halteelement 4,
welches mittels zumindest einer das plattenférmige
Bauteil 1 durchdringenden Schraube 3 zur justierbaren
Befestigung eines Tragers 2 an dem plattenférmigen
Bauteil 1 mit einem Gegendruckelement 5 verspannbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dall der Trager 2 zur
Lagejustierung mit einer Ausnehmung 6 fir die
Schraube 3 versehen ist, welche um die seitliche
Justiermdglichkeit groRer ist als der jeweilige Durch-
messer der Schraube 3 und dal der Trager 2 eine die
Justierbewegung des Gegendruckelements 5 ermdgli-
chende Auflageflache fir das Gegendruckelement 5
umfaldt.

Patentanspriiche

1. Befestigungsvorrichtung fiir plattenférmige Bauteile
(1) mit einem an dem plattenférmigen Bauteil (1)
befestigbaren Halteelement (4), welches mittels
zumindest einer das plattenformige Bauteil (1)
durchdringenden Schraube (3) zur justierbaren
Befestigung eines Tragers (2) an dem plattenférmi-
gen Bauteil (1) mit einem Gegendruckelement (5)
verspannbar ist, dadurch gekennzeichnet, dal} der
Trager (2) zur Lagejustierung mit einer Ausneh-
mung (6) fiir die Schraube (3) versehen ist, welche
um die seitliche Justiermdglichkeit grof3er ist als der
jeweilige Durchmesser der Schraube (3) und dal}
der Trager (2) eine die Justierbewegung des
Gegendruckelements (5) ermdglichende Auflage-
flache fir das Gegendruckelement (5) umfaft.

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl das Gegendruckelement (5)
in Form einer Platte ausgebildet ist.

3. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dal? das Gegendruckele-
ment (5) an seiner dem Trager (2) zugewandten
Seite mit einer reibungserhéhenden Oberflache
versehen ist.

4. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, da die Oberflache geriffelt ist.

5. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, da® die Oberflache gerandelt ist.

6. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
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che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR der Tra-
ger (2) mit einer Ausnehmung (7) zur Aufnahme
des Gegendruckelements (5) versehen ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, gekennzeichnet durch eine Abdeckung
(8), welche an dem Gegendruckelement (5) bezie-
hungsweise der Schraube (3) befestigbar und
gegen den Trager (2) anlegbar ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, gekennzeichnet durch eine Abdeckung
(8), welche an dem Trager (2) befestigbar und
gegen diesen anlegbar ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal} das plat-
tenférmige Bauteil (1) mit einer Ausnehmung (9)
zur Durchfiihrung des Halteelements (4) versehen
ist.

Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dal® die Ausnehmung (9) zylin-
drisch ausgebildet ist und das Halteelement (4)
einen im wesentlichen T-formigen Querschnitt auf-
weist.

Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dall die Ausnehmung (9) zumin-
dest teilweise, an der dem Trager (2) abgewandten
Seite, konusférmig ausgebildet ist und das Halte-
element (4) zumindest teilweise konisch ausgebil-
det ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dal das
Halteelement (4) zumindest teilweise mit einer
Kunststoff-Ummantelung (10) versehen ist.

Befestigungsvorrichtung nach  Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dall die Kunststoff-
Ummantelung (10) zumindest teilweise mit einer
galvanisierten Oberflache versehen ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dal das
Halteelement (4) mittels Klemmmitteln preRsitzartig
in der Ausnehmung des plattenférmigen Bauteils 1
vormontierbar ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dak das Hal-
teelement (4) an der dem Trager (2) zugewandten
Seite des plattenférmigen Bauteils (1) mit diesem
verklebt ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dal das
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17.

Gegendruckelement (5) mit einer Gewindebohrung
(11) zur Aufnahme der Schraube (3) versehen ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da® das
Halteelement (4) mit einer Gewindebohrung (12)
zur Aufnahme der Schraube (3) versehen ist.
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