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(54) Verfahren zum Manipulieren von Werkstücken sowie Drehherdofen hierfür

(57) Beschrieben wird ein Verfahren zum Manipu-
lieren von aufzukohlenden Werkstücken, bei dem die
auf Paletten abgelegten Werkstücke oder Werkstück-
magazine in einen Drehherdofen in mehreren, einer vor-
gegebenen Werkstückreihenzahl entsprechenden Rei-
hen eingebracht, nach dem Aufkohlen dem Drehher-
dofen entnommen und einer eine vorgegebene Preß-
stationenzahl aufweisenden Härtepreße zugeführt wer-
den, und wobei auf jeder Palette eine der Preßstatio-
nenzahl entsprechende Anzahl von Werkstücken oder
Werkstückmagazinen abgelegt wird. Zur besseren Aus-
lastung von Drehherdofen und Härtepresse ist vorgese-
hen, dass die Paletten im Drehherdofen in einer derar-
tigen Anzahl von Reihen angeordnet werden, dass die
Preßstationenzahl ein Teiler der Werkstückreihenzahl
ist.
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