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Description

[0001] La présente invention a trait a un dispositif per-
mettant le conditionnement et la distribution d’'une com-
position, contenant au moins un composé dont la con-
centration varie sur au moins une partie de la plage d’uti-
lisation du dispositif. La composition peut étre de consis-
tance tres liquide a moins liquide, notamment sous forme
d’un lait ou d’une émulsion.

[0002] Dans le domaine cosmétique en particulier, il
est connu de conditionner dans un récipient adéquat,
une composition comportant soit une phase homogéene
soit une pluralité de phases séparées. Dans ce dernier
cas, apres agitation du récipient, il y a mélange des pha-
ses, et obtention d’'un mélange ou chaque actif a une
concentration déterminée. Les valeurs de concentration
de chacun des actifs sont définies par le formulateur une
fois pour toutes. A chaque utilisation, la composition dis-
tribuée présente les mémes concentrations.

[0003] Or, dans le domaine de la cosmétique, ainsi
que dans d’autres domaines tels que la pharmacie, ou
la dermatologie, il pourrait étre souhaitable de faire va-
rier, de préférence de fagon linéaire, la concentration des
actifs entre le début et |a fin du traitement Il en va ainsi
notamment d’'une protection solaire pour les enfants qui,
dans les premiers jours d’exposition doit étre maximale,
voire totale, puis, qui peut diminuer progressivement
apres quelques jours d’exposition. Il en est de méme
pour des produits contenant des actifs auto-bronzant,
lesquels doivent avoir un effet trés discret lors des pre-
miéres utilisations, puis, de plus en plus prononcé apres
quelques utilisations. Il pourrait en étre de méme pour
des produits amincissants, lesquels pourraient avoir une
action amincissante de plus en plus puissante au fil des
utilisations. A titre d’exemple encore, peuvent étre men-
tionnés certains traitements pour la peau ou pour le cuir
chevelu, et qui, enraison de I'action agressive de certains
composés qu’ils contiennent doivent étre appliqués a
concentration progressive, avant d’étre a concentration
finale stabilisée, de maniére a permettre une poursuite
du traitement avec une efficacité maximale.

[0004] Aujourd’hui, le changement de concentratioh
implique un conditionnement séparé pour chacune des
différentes concentrations. La multiplication des condi-
tionnements qui en résulte, interdit une utilisation grand
public de ce type de traitements, lesquels sont réservés
a l'utilisation dans les instituts de trés haut de gamme.
En outre, ce systéme n’autorise qu’un nombre limité de
concentrations différentes.

[0005] Le brevet US-A-4 893 729 décrit un dispositif
de distribution d’'une composition de protection solaire,
comprenant un récipient définissant deux comparti-
ments, 'un contenant une lotion, et I'autre contenant un
filtre solaire. Les deux compartiments sont en communi-
cation avec une chambre de mélange via des orifices
respectifs. La section de l'orifice reliant la chambre de
mélange au compartiment contenant le filtre solaire est
ajustable de maniére a faire varier le degré de protection
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de la composition solaire distribuée. Un tel dispositif est
complexe. La variation de la concentration enfiltre solaire
de la composition distribuée se fait par paliers discrets
dont le nombre est forcément réduit. De ce fait, les in-
convénients et limites d’un tel systéme sont nombreux.
[0006] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que
de proposer un conditionnement, pouvant notamment
étre obtenu de moulage d’une seule piéce, et permettant
la distribution d’'une composition, notamment cosméti-
que, contenant au moins un composé dont la concentra-
tion doit varier sur au moins une portion de la plage d’uti-
lisation du conditionnement.

[0007] C’estencore unobjetdel'invention, que de pro-
poser un dispositif dans lequel une telle variation de la
concentration est linéaire, au moins sur une partie de la
plage d’utilisations.

[0008] C’est encore un autre objet de l'invention que
de fournir un tel dispositif de distribution qui autorise une
telle variation de concentration, de maniére croissante
ou décroissante.

[0009] C’est encore un autre objet de 'invention que
de fournir un dispositif simple d'utilisation, fiable, et éco-
nomique a réaliser.

[0010] Drautres objets encore apparaitront dans la
description détaillée qui suit.

[0011] Selon linvention, ces objets sont atteints en
réalisant un dispositif tel que défini en revendication 1.
Ces objets sont également atteints en réalisant un dis-
positif tel que défini en revendication 20.

[0012] Dans le cas d’'une composition de viscosité fai-
ble, le mélange de la fraction de composition d’appoint
(C2) avec la composition (C1) contenue dans le premier
récipient, se fait de maniére automatique. Pour une com-
position de viscosité plus importante, il pourra étre né-
cessaire d’agiter le dispositif afin d’'améliorer ’lhomogé-
néisation de la composition a distribuer.

[0013] Le siphon autorise la réalisation de moulage en
une seule piéce, du dispositif, sans requérir de clapets
additionnels, ou autres moyens similaires, entre les deux
récipients.

[0014] Lorsque la distribution de la composition (C1)
depuis le premier récipient s’effectue sans reprise d’air,
c’est a dire, sans que le volume de composition (C1)
distribué ne soit remplacé par un volume d’air correspon-
dant, cette distribution sans reprise d’air permet d’engen-
drer une dépression a l'intérieur du premier récipient, ap-
te a provoquer l'aspiration d’'un volume correspondant
de ladite composition d’appoint (C2) depuis le second
récipient, le "volume correspondant" s’entendantd’un vo-
lume tel, que I'équilibre des pressions soit rétabli.
[0015] Avantageusement, un organe de reprise d’air
est prévu pour autoriser I'entrée dans le second récipient
d’'un volume d’air correspondant sensiblement au volu-
me de composition distribué. Cet organe de reprise d’air
est nécessaire, notamment lorsque le second récipient
est sous forme rigide ou semi rigide. Selon une alterna-
tive, la composition d’appoint est contenue a l'intérieur
d’une poche souple, notamment en un complexe métal/
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thermoplastique, dont les parois vont pouvoir s’affaisser
sur elles mémes en réponse a la perte de volume trans-
féré depuis le second récipient vers le premier récipient
Dans ce dernier cas, lareprise d’air al'intérieur du second
récipient n’est pas nécessaire. Néanmoins, si la poche
souple est contenue dans une enceinte rigide, celle ci
doit étre a la pression atmosphérique de maniére a auto-
riser la déformation de la poche.

[0016] De préférence, lacomposition C1 estdistribuée
sous pression au moyen notamment d’'un organe de
pompage, tel qu’'une pompe a actionnement manuel. Al-
ternativement, le récipient peut comporter des parois dé-
formables élastiquement, et étre surmonté d’une valve
sans reprise d’air, c’est a dire a ouverture unidirection-
nelle, la distribution de la composition C1 s’effectuant en
pressant les parois du premier récipient de maniere a
forcer la distribution de composition C1 au travers d’'un
orifice de sortie sur lequel est montée la valve sans re-
prise d’air. Lorsque les parois ainsi déformées repren-
nent, notamment par rappel élastique, leur configuration
initiale, un volume correspondant de composition d’ap-
point est aspiré depuis le second récipient Cette deuxié-
me solution n’est pas préférée, en particulier lorsqu’une
distribution dosée de fagon précise est souhaitée.
[0017] Ainsi, lors de la premiére ou des premiéres uti-
lisations, la concentration d’'un composé donné (par
exemple, unfiltre solaire) dans la composition distribuée,
correspond a la concentration initiale de la composition
contenue dans le premier récipient.

[0018] Ensuite, a chaque pompage dans le premier
récipient, et ce, tant qu'il subsiste de la composition d’ap-
point dans le second récipient, une quantité équivalente
de composition d’appoint contenue dans le second réci-
pient est aspirée dans le premier récipient, de sorte que
pendant cette phase, le volume de composition liquide
dans le premier récipient ne varie pas de maniere sen-
sible.

[0019] Dans 'hypothése d’une composition d’appoint
moins concentrée que la composition contenue initiale-
ment dans le premier récipient, chaque volume de com-
position d’appoint acheminé dans le premier récipient va
contribuer a diminuer progressivement la concentration
dudit composé dans la composition liquide distribuée.
[0020] Dans 'hypothése d’une composition d’appoint
plus concentrée que la composition contenue initiale-
ment dans le premier récipient, chaque volume de com-
position d’appoint acheminé dans le premier récipient va
contribuer a augmenter progressivement la concentra-
tion dudit composé dans la composition liquide distri-
buée.

[0021] Aprés aspiration compléte du contenu du se-
cond récipient, la concentration de la composition liquide
contenue dans le premier récipient va se stabiliser, et
atteindre une valeur finale au plus égale a la concentra-
tion de la composition d’appoint dans le second récipient.
Dans la pratique, la valeur finale de la concentration de
la composition liquide contenue dans le premier récipient
sera d’autant plus proche de la concentration de la com-
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position d’appoint que le volume du second récipient est
grand par rapport au volume du premier récipient.
[0022] Avantageusement, lesdits moyens formant si-
phon comportent un conduit dont une premiere extrémité
débouche dans le second récipient via un premier orifice
situé au voisinage de son fond, et dont une seconde ex-
trémité débouche dans le premier récipient via un second
orifice situé a un niveau inférieur celui du premier orifice.
Avantageusement, ledit conduit présente une portion si-
tuée a un niveau supérieur au niveau maximum de pro-
duit dans le second récipient.

[0023] En raison de I'équilibre des pressions a l'inté-
rieur du dispositif, les deux compositions dont la zone
d’interface, formée éventuellement d’'un volume d’air, se
situe généralement au niveau du siphon, ne se mélan-
gent pas de maniére sensible. Toutefois, il peut étre sou-
haitable de prévoir des moyens pour, avant la premiére
utilisation, maintenir isolée la composition liquide conte-
nue dans le premier récipient, de la composition d’ap-
point. De tels moyens peuvent étre disposés au niveau
du conduit formant siphon, et se présenter sous forme
d’'une vanne ou d’un clapet. Selon un mode de réalisation
avantageux, le conduit du siphon présente au niveau de
son point le plus haut, une portion sur laquelle il est de
section oblongue. Une pince, positionnée sur le disposi-
tif, en regard de ladite portion, écrase le conduit, de ma-
niére a empécher toute migration d’'une composition vers
l'autre. Une telle pince peut étre reliée a un capuchon
destinée a recouvrir de maniere amovible la téte de dis-
tribution. Ainsi, a la premiére utilisation, en enlevant le
bouchon, I'utilisatrice enléve également la pince, autori-
sant ainsila mise en communication des deux récipients.
[0024] Alternativement, le siphon comprend une pre-
miére portion, en communication avec le premier réci-
pient, et une seconde portion en communication avec le
second récipient, chacune des premiere et seconde por-
tions ayant une extrémité libre obturée par un bouchon
amovible, la mise en communication des premiére et se-
conde portions se faisant, aprés enlévement des bou-
chons, au moment de la premiére utilisation du dispositif.
Lors de la mise en communication des deux portions,
I'extrémité libre de la premiére portion peut étre emman-
chée a force dans I'extrémité libre de la seconde, ou ré-
ciproquement. D’autres moyens de connexion peuvent
étre prévus.

[0025] De préférence, les moyens de distribution sont
constitués d’'une pompe a actionnement manuel, un ori-
fice de sortie du premier récipient étant obturé de maniére
étanche par un conduit d’entrée de ladite pompe a ac-
tionnement manuel. Une telle pompe peut étre reliée a
un tube plongeur dont une extrémité libre est située au
voisinage du fond du premier récipient.

[0026] De préférence encore, I'organe de reprise d’air
est, le cas échéant, formé d’un orifice de reprise d’air de
ladite pompe a actionnement manuel, ledit orifice de re-
prise d’air étant en communication avec ledit second ré-
cipient. A cet effet, la pompe a actionnement manuel peut
étre montée dans un col du dispositif, ledit col débou-
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chant de maniére séparée sur ledit orifice de sortie du
premier récipient, et sur une zone intermédiaire en com-
munication avec ledit second récipient, 'organe de re-
prise d’air étant en communication avec ladite zone in-
termédiaire.

[0027] De préférence, le niveau de remplissage maxi-
mal du premier et/ou du second récipient, est situé en
dessous du point le plus haut du siphon. Ainsi, pour rem-
plir le dispositif, on peut procéder de la maniéere suivante :
la composition liquide est introduite, via l'orifice de sortie,
dans le premier récipient, jusqu’au niveau de remplissa-
ge maximal, lequel est situé en dessous du point le plus
haut du siphon. La composition d’appoint est introduite
dans le second récipient via la zone intermédiaire, jus-
qu’a remplissage maximal. Ce faisant, un volume d’air
estenfermé dans le siphon, etisole la composition liquide
du premier récipient de la composition d’appoint.
[0028] Alternativement, les deux récipients sont rem-
plis depuis le méme récipient (par exemple depuis le pre-
mier récipient) d'une méme composition identique. A cet
effet, le niveau de remplissage maximal du premier ré-
cipientestsitué au dessus du pointle plus haut du siphon.
Aprés cela, onintroduitdans I’'un ou I'autre des récipients,
un "concentrat" apte a modifier les concentrations rela-
tives de la composition liquide du premier récipient et de
la composition d’appoint.

[0029] Avantageusement, le col présente un pas de
vis apte a coopérer avec un pas de vis correspondant
d’une téte de distribution sur laquelle est montée la pom-
pe. La téte de distribution peut étre coiffée de maniére
amovible d’'un capuchon.

[0030] Selon un mode de réalisation, la composition
d’appoint dans le second récipient est telle, que la courbe
représentant la concentration d’au moins un composé
présent dans la composition liquide pompée depuis le
premier récipient, en fonction du nombre de doses pom-
pées, présente une portion ayant une pente positive. Le
composé peut étre un actif auto bronzant.

[0031] Alternativement, la composition d’appoint dans
le second récipient est telle, que la courbe représentant
la concentration d’au moins un composé présent dans
la composition liquide pompée depuis le premier réci-
pient, en fonction du nombre de doses pompées, pré-
sente une portion ayant une pente négative. Le composé
peut étre un filtre solaire.

[0032] L'’invention consiste, mises a part les disposi-
tions exposées ci-dessus, en un certain nombre d’autres
dispositions qui seront explicitées ci-aprés, a propos
d’exemples de réalisation non limitatifs, décrits en réfé-
rence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- les figures 1A-1B illustrent une vue d’ensemble et
une vue en coupe d’'un premier mode de réalisation
du dispositif selon I'invention ;

- lesfigures 2A-2B illustrent une caractéristique avan-
tageuse d’un mode de réalisation du dispositif selon
I'invention ;

- les figures 3A-3C illustrent les différentes étapes
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d’'un mode de réalisation d’'un procédé de remplis-

sage du dispositif illustré aux figures 1A-1B, et 2 ; et
- les figures 4A-4C illustrent les différentes phases

d’utilisation du dispositif illustré aux figures 1A-1B.

[0033] Ainsi que représenté aux figures 1A-1B, le dis-
positif 1 selon un mode de réalisation particulier com-
prend un corps 2, rigide ou semi rigide, dont la section
transversale est de forme allongée. Le corps 2 est sur-
monté d’un col 3 dont un bord libre 4 délimite une ouver-
ture dans laquelle est montée une pompe a actionnement
manuel 5. Le col 3 ainsi que la pompe 5, sont disposés
selon un axe X. La pompe 5 est surmontée d’une téte de
distribution 6, comportant une portion mobile axialement
7, de maniére a permettre I'actionnement de la pompe
5, et la sortie de la composition a distribuer via un orifice
8. La téte de distribution 6 comprend un filetage (non
représenté) apte a coopérer avec un filetage correspon-
dant prévu sur la surface extérieure du col 3.

[0034] Le corps 2 définit deux volumes, définissant un
premier récipient 11 destiné a recevoir la composition a
distribuer C1, et un second récipient 12 destiné arecevoir
une composition d’appoint C2, apte a modifier la concen-
tration d’au moins un composé de la composition C1 con-
tenue dans le premier récipient

[0035] Le premier récipient 11 comprend un orifice de
sortie 13 disposé selon 'axe X, et destiné a recevoir de
maniére étanche un conduit d’entrée 14 de la pompe 5.
Le conduit d’entrée se prolonge par un tube plongeur 15
dont une extrémité libre est située sensiblement au fond
du premier récipient 11. Le premier récipient 11 a un
niveau de remplissage maximal correspondant sensible-
ment a la surface transversale 17, formée a l'intérieur du
récipient 11, et dans laquelle débouche I'orifice de sortie
13.

[0036] Le second récipient 12 est disposé de maniere
légérement décalée axialement au dessus du premier
récipient 11, et est de volume sensiblement identique au
volume du premier récipient 11. Le second récipient 12
est en communication avec une zone intermédiaire 18
située dans le prolongement du col 3, au dessus du pre-
mier récipient 11. En position montée, une portion de
plus grande section 19 du conduit d’entrée 14 de la pom-
pe 5 se trouve a l'intérieur de ladite zone intermédiaire.
Cette portion de plus grande section du conduit 14 est
pourvue d’'un orifice de reprise d’air 20 de lapompe. Ainsi,
I'orifice de reprise d’air communique avec le second ré-
cipient 12, et est isolé du premier récipient 11. Selon ce
mode de réalisation, le niveau de remplissage maximal
du second récipient 12 correspond sensiblement au ni-
veau de la paroi dans laquelle est ménageé I'orifice 13 du
premier récipient 11.

[0037] Le premier récipient 11 est relié au second ré-
cipient via un siphon 30 formé d’un conduit dont une ex-
trémité 31 esten communication avec le second récipient
12 via un orifice 32 ménagé au fond du second récipient
12. Le conduit formant siphon 30 présente une premiére
portion 33 montant sur sensiblement toute la hauteur du
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corps 2 du dispositif, jusqu’a une portion en U, 34, la-
quelle se prolonge par une portion 35, descendant sur
sensiblement toute la hauteur du corps 2. Le pointle plus
haut 39 du conduit formant siphon 30 est situé axiale-
ment, sensiblement au niveau de remplissage maximal
du second récipient 12. La portion 35 se prolonge par
une partie repliée a 90°, 36 dont une extrémité 37 com-
munique via un orifice 38 avec le premier récipient 11.
L’orifice 38 est situé en dessous de I'orifice 32 de com-
munication avec le second récipient 12. Des zones de
jonction 40, sous forme d’une paroi épaisse sont formées
entre le premier récipient, le second récipient, et les dif-
férentes portions du conduit formant siphon 30.

[0038] Le corps du récipient est obtenu de moulage
en une seule pieéce d’'un matériau tel qu’un polyéthyléne
ou un polypropylene.

[0039] Dans la vue partielle du dispositif représentée
aux figures 2A-2B, il apparait que le siphon 30 présente
au voisinage du sommet du U, 34, une section creuse
de forme oblongue, laquelle peut étre écrasée au moyen
d’'une pince amovible 41 reliée via un cordon 42, a un
capuchon amovible 43 destinée a recouvrir la téte de
distribution 6 entre deux utilisations. Ainsi montée, la pin-
ce 41 isole hermétiquement la composition d’appoint C2
contenue dans le second récipient 12 de la composition
liquide C1 contenue dans le premier récipient 11. On
réduit ainsi, les risques de migration intempestive d’'une
composition vers I'autre, notamment lors du transport du
dispositif avant sa premiére utilisation. A la premiére uti-
lisation, en retirant le capuchon 43, une traction est exer-
cée surlapince 41, laquelle est enlevée, ce qui contribue
a rétablir la section creuse oblongue, apte a laisser pas-
ser le liquide. La pince 41 peut étre montée avant rem-
plissage des deux récipients 11, 12, entre le remplissage
du premier récipient 11 et le remplissage du second ré-
cipient 12, ou apres remplissage des deux récipients 11,
12.

[0040] Pourremplir le dispositif qui vient d’étre discuté
en référence aux figures discutées ci-avant, on peut pro-
céder de la maniére illustrée aux figures 3A-3C. A la fi-
gure 3A, la composition liquide C1 est introduite dans le
premier récipient 11, via l'orifice 13, et ce, jusqu’a attein-
dre le niveau maximal correspondant sensiblement a la
paroi transversale 17. La composition C1 monte égale-
ment dans la portion 35 du siphon 30, sans toutefois at-
teindre la point le plus haut 39 de la portion en U, 34. A
ce moment, la pince 41 est mise en place sur la portion
de section oblongue 45 du siphon 30. Ensuite, viala zone
intermédiaire 18, une canne de remplissage coudée est
introduite dans le second récipient 12. La composition
d’appoint C2 est introduite dans le second récipient 12,
jusqu’a atteindre un niveau de remplissage maximal situé
en dessous de la paroi dans laquelle est ménageé I'orifice
13 du premier récipient 11. La composition C2 monte
également dans la portion 33 du siphon 30, précédée
d’un volume d’air 50. La téte de distribution 6 est vissée
sur le col 3 du flacon, avec le conduit d’entrée 14 en
engagement étanche a l'intérieur de l'orifice 13 (voir fi-
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gures 1B et 2B). Le capuchon 43 (figure 2A) relié a la
pince 41 est positionné sur la téte de distribution 6. Le
dispositif est ainsi prét a I'emploi.

[0041] Les différentes phases d’utilisation d’un tel dis-
positif sont représentées aux figures 4A-4C. A la figure
4A, en actionnant la pompe 5 pour la premiére fois, une
composition correspondant a la composition liquide C1
contenue initialement dans le premier récipient 11 est
distribuée. En réponse a la dépression générée dans le
premier récipient 11, due a I'absence de reprise d’air a
Pintérieur du premier récipient, un volume identique de
composition C1, contenu dans la portion 35 du siphon
30 est aspiré de maniére a remplacer le volume pompé
de C1. La reprise d’air a l'intérieur du second récipient
12 se fait via l'orifice de reprise d’air 20 de la pompe.
Ainsi, le volume de produit a l'intérieur du premier réci-
pient 11 reste sensiblement constant Pendant cette pre-
miére phase, la concentration de la composition distri-
buée est constante, et correspond a la concentration ini-
tiale de la composition C1. Cette phase peut se prolonger
pendant plusieurs pompages, c’est a dire jusqu’a ce que
la composition C2 commence effectivement a entrer
dans le premier récipient 11. Le nombre de pompages
correspondant a cette premiere phase dépend en réalité
du volume de composition C1 présent initialement dans
la portion 35 du siphon 30, du volume d’air éventuelle-
ment prisonniére entre C1 et C2 a l'intérieur du siphon
30, et du volume de la dose pompée par la pompe 5.
[0042] Apres cette premiere phase, comme illustré a
la figure 4B, et a partir du moment ou la composition C2
commence a étre effectivement aspirée dans le premier
récipient 11, il se produit, en fonction des concentrations
relatives des compositions C1 et C2, un effet de dilution
ou de concentration de la composition distribuée par la
pompe 5. En effet, dans cette phase également, le volu-
me de composition C1 dans le premier récipient reste
constant Cet effet de dilution ou de concentration se fait
de maniere progressive en réponse a chaque pompage
au moyen de la pompe 5. Le volume de composition C2
contenu dans le récipient 12 diminue progressivement
jusqu’a devenir nul.

[0043] A lafigure 4C, apres avoir vidé complétement
le récipient 12, la composition liquide C1 présente une
concentration située a un niveau intermédiaire entre sa
concentration initiale et la concentration initiale de la
composition C2. Le rapport des volumes des premier et
second récipients est un facteur déterminant pour la va-
leur de la concentration finale de la composition C1 dans
le premier récipient Pendant cette phase, a chaque pom-
page de composition C1, le volume pompé n’est plus
remplacé par un volume correspondant en provenance
du récipient 12. De ce fait, le niveau dans le récipient 11
diminue progressivement En revanche, la concentration
delacomposition C1 est constante. Cette derniére phase
se poursuit jusqu’a vidange compléte du premier réci-
pient 11.

[0044] Ainsi, une telle distribution comprend trois pha-
ses principales : une premiere phase (généralement la
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plus courte) dans laquelle, seule la composition C1 est
distribuée ; une seconde phase dans laquelle est distri-
bué un mélange des compositions C1 et C2, selon une
concentration augmentant ou diminuant
progressivement ; et une troisi€me phase dans laquelle
la composition distribuée est a concentration constante,
laquelle concentration est au plus égale a la concentra-
tion de la composition d’appoint C2 présente initialement
dans le second récipient.

[0045] La longueur relative de chacune des trois pha-
ses, et la pente de la courbe dans la deuxiémes phase,
sont ajustées a volonté en choisissant de maniére ap-
propriée les principaux paramétres du dispositif, que sont
notamment, les volumes respectifs de chaque récipient,
les concentrations initiales de chacune des compositions
C1 et C2, le volume de la dose pompée, et la configura-
tion du siphon.

[0046] Dans la description détaillée qui précede, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés de
l'invention. Il est évident que des variantes peuventy étre
apportées sans s’écarter de I'invention telle que reven-
diquée ci-apreés.

Revendications

1. Dispositif (1) pour le conditionnement et la distribu-
tion d’'une composition (C1), notamment cosméti-
que, pharmaceutique = ou  dermatologique,
comprenant : a) un premier récipient (11) contenant
ladite composition (C1) : b) des moyens (5) aptes,
en réponse a une commande d’actionnement, a per-
mettre la distribution d’'un volume donné de ladite
composition (C1) ; ¢) un second récipient (12) con-
tenant une composition d’appoint (C2) ; caractérisé
par le fait que le dispositif comprend d) des moyens
(30) aptes, en réponse a la distribution dudit volume
donné de composition (C1) depuis le premier réci-
pient (11), a permettre le passage d’une fraction de
ladite composition d’appoint (C2) depuis le second
récipient (12), vers le premier récipient (11), les
moyens (30) aptes, en réponse a la distribution dudit
volume donné de composition (C1) depuis le premier
récipient (11), a permettre le passage d’une fraction
de ladite composition d’appoint (C2) depuis le se-
cond récipient (12) vers le premier récipient (11)
étant constitués d’'un siphon (30).

2. Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en
ce que des moyens (13, 14, 20) sont prévus de ma-
niére a ce que le volume de composition (C1) con-
tenu dans le premier récipient (11) reste sensible-
ment constant tant qu’il subsiste de ladite composi-
tion d’appoint (C2) dans le second récipient (12).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2 caractérisé
en ce que la distribution de la composition (C1) de-
puis le premier récipient (11) s’effectue sans reprise
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10.

1.

d’air a l'intérieur dudit premier récipient (11).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1 a 3 caractérisé en ce qu’il comprend un organe
de reprise d’air (20) pour autoriser I'entrée dans le
second récipient (12) d’un volume d’air correspon-
dant sensiblement au volume de la fraction de com-
position (C2) transférée dans le premier récipient

(11).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
1 a4 caractérisé en ce que lesdits moyens formant
siphon (30) comportent un conduit dont une premie-
re extrémité (31) débouche dans le second récipient
(12) via un premier orifice (32) situé au voisinage de
son fond, et dont une seconde extrémité (37) débou-
che dans le premier récipient (11) via un second ori-
fice (38) situé a un niveau inférieur a celui du premier
orifice (32).

Dispositif (1) selon 'une quelconque des revendica-
tions 1 a 5 caractérisé en ce que le niveau de rem-
plissage maximal (17) du premier récipient (11) et/ou
le niveau de remplissage maximal du second réci-
pient (12) est situé en dessous du point le plus haut
(39) du siphon (30).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1 a 5 caractérisé en ce que le niveau de remplis-
sage maximal (17) du premier récipient (11) et/ou le
niveau de remplissage maximal du second récipient
(12) est situé au dessus du point le plus haut (39)
du siphon (30).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
1 a 7 caractérisé en ce que les moyens de distri-
bution (5) sont constitués d’'une pompe a actionne-
ment manuel (5).

Dispositif selon la revendication 8 caractérisé en
ce que la pompe (5) est configurée de sorte que, a
chaque actionnement, une quantité déterminée de
ladite composition (C1) soit prélevée sans reprise
d’air a l'intérieur du premier récipient (11) et qu’en
retour, un volume d’air correspondant soit introduit
dans le second récipient (12).

Dispositif selon la revendication 9 caractérisé en
ce qu’un orifice de sortie (13) du premier récipient
(11) est obturé de maniére étanche par un conduit
d’entrée (14) de ladite pompe a actionnement ma-
nuel (5).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
8 a 10 caractérisé en ce que la pompe (5) estreliée
a un tube plongeur (15) dont une extrémité libre est
située au voisinage du fond du premierrécipient(11).
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Dispositif selon les revendications 4 ainsi que 'une
quelconque des revendications 8 a 11, caractérisé
en ce que I'organe de reprise d’air est formé d’'un
orifice de reprise d’air (20) de ladite pompe a action-
nement manuel (5), ledit orifice de reprise d’air (20)
étant en communication avec ledit second récipient
(12).

Dispositif selon la revendication 12 caractérisé en
ce que la pompe a actionnement manuel (5) est
montée dans un col (3) du dispositif, ledit col (3) dé-
bouchant de maniére séparée sur ledit orifice de sor-
tie (13) du premier récipient (11), et sur une zone
intermédiaire (18) en communication avec ledit se-
cond récipient (12), 'organe de reprise d’air (20)
étant en communication avec ladite zone intermé-
diaire (18).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
8 a 13 caractérisé en ce que le col (3) présente un
pas de vis apte a coopérer avec un pas de vis cor-
respondant d’'une téte de distribution (6) sur laquelle
est montée la pompe (5).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1 a 14 caractérisé en ce que des moyens (41) sont
prévus pour, avant la premiére utilisation, former une
barriere amovible entre la composition (C1) du pre-
mier récipient et la composition d’appoint (C2).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1 a 15 caractérisé en ce que la composition d’ap-
point (C2) dans le second récipient (12) est telle, que
la courbe représentant la concentration d’au moins
un composé présent dans la composition (C1) dis-
tribuée depuis le premier récipient (11), en fonction
du nombre de doses distribuées, présente une por-
tion ayant une pente positive.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1 a 15 caractérisé en ce que la composition d’ap-
point (C2) dans le second récipient (12) est telle, que
la courbe représentant la concentration d’au moins
un composé présent dans la composition (C1) dis-
tribuée depuis le premier récipient (11), en fonction
du nombre de doses distribuées, présente une por-
tion ayant une pente négative.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
qui précédent caractérisé en ce qu’il est obtenu de
moulage en une seule piéce d’un matériau, notam-
ment thermoplastique, tel qu’un polypropyléne ou un
polyéthyléene.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé en ce que ledit composé
est un composé formant écran solaire, un actif cos-
métique, pharmaceutique, ou dermatologique.
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23.
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Dispositif (1) pour le conditionnement et la distribu-
tion d’'une composition (C1), notamment cosméti-
que, pharmaceutique  ou  dermatologique,
comprenant : a) un premier récipient (11) contenant
ladite composition (C1) ; b) des moyens (5) aptes,
enréponse a une commande d’actionnement, a per-
mettre la distribution d’'un volume donné de ladite
composition (C1) ; ¢) un second récipient (12) con-
tenant une composition d’appoint (C2) ; caractérisé
par le fait que le dispositif comprend d) des moyens
(30) aptes, en réponse a la distribution dudit volume
donné de composition (C1) depuis le premier réci-
pient (11), a permettre le passage d’une fraction de
ladite composition d’appoint (C2) depuis le second
récipient (12), vers le premier récipient (11), la dis-
tribution de la composition (C1) depuis le premier
récipient (11) s’effectuant sans reprise d’air a 'inté-
rieur dudit premier récipient (11).

Dispositif selon la revendication 20 caractérisé en
ce que des moyens (13, 14, 20) sont prévus de ma-
niére a ce que le volume de composition (C1) con-
tenu dans le premier récipient (11) reste sensible-
ment constant tant qu’il subsiste de ladite composi-
tion d’appoint (C2) dans le second récipient (12).

Dispositif selon la revendication 20 ou 21 caracté-
risé en ce qu’il comprend un organe de reprise d’air
(20) pour autoriser I'entrée dans le second récipient
(12) d’un volume d’air correspondant sensiblement
au volume de la fraction de composition (C2) trans-
férée dans le premier récipient (11).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
20 a 22 caractérisé en ce que les moyens de de
distribution (5) sont constitués d’'une pompe a ac-
tionnement manuel (5).

Dispositif selon la revendication 23 caractérisé en
ce que la pompe (5) est configurée de sorte que, a
chaque actionnement, une quantité déterminée de
ladite composition (C1) soit prélevée sans reprise
d’air a l'intérieur du premier récipient (11) et qu’en
retour, un volume d’air correspondant soit introduit
dans le second récipient (12).

Dispositif selon la revendication 24 caractérisé en
ce qu’un orifice de sortie (13) du premier récipient
(11) est obturé de maniére étanche par un conduit
d’entrée (14) de ladite pompe a actionnement ma-
nuel (5).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
23 a 25 caractérisé en ce que la pompe (5) est
reliée a un tube plongeur (15) dont une extrémité
libre est située au voisinage du fond du premier ré-
cipient (11).
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Dispositif selon la revendication 22 ainsi que l'une
quelconque des revendications 23 a 26 caractérisé
en ce que I'organe de reprise d’air est formé d’'un
orifice de reprise d’air (20) de ladite pompe a action-
nement manuel (5), ledit orifice de reprise d’air (20)
étant en communication avec ledit second récipient
(12).

Dispositif selon la revendication 27 caractérisé en
ce que la pompe a actionnement manuel (5) est
montée dans un col (3) du dispositif, ledit col (3) dé-
bouchant de maniére séparée sur ledit orifice de sor-
tie (13) du premier récipient (11), et sur une zone
intermédiaire (18) en communication avec ledit se-
cond récipient (12), 'organe de reprise d’air (20)
étant en communication avec ladite zone intermé-
diaire (18).

Dispositif selon selon I'une quelconque des reven-
dications 23 a 28 caractérisé en ce que le col (3)
présente un pas de vis apte a coopérer avec un pas
de vis correspondant d’une téte de distribution (6)
sur laquelle est montée la pompe (5).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
20 a 29 caractérisé en ce que des moyens (41)
sont prévus pour, avant la premiére utilisation, for-
mer une barriere amovible entre la composition (C1)
du premier récipient etla composition d’appoint (C2).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
20 a 30 caractérisé en ce que la composition d’ap-
point (C2) dans le second récipient (12) est telle, que
la courbe représentant la concentration d’au moins
un composé présent dans la composition (C1) dis-
tribuée depuis le premier récipient (11), en fonction
du nombre de doses distribuées, présente une por-
tion ayant une pente positive.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
20 a 30 caractérisé en ce que la composition d’ap-
point (C2) dans le second récipient (12) est telle, que
la courbe représentant la concentration d’au moins
un composé présent dans la composition (C1) dis-
tribuée depuis le premier récipient (11), en fonction
du nombre de doses distribuées, présente une por-
tion ayant une pente négative.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
20 a 32 caractérisé en ce qu’il est obtenu de mou-
lage en une seule pieéce d’'un matériau, notamment
thermoplastique, tel qu’un polypropyléne ou un po-
lyéthyléne.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
20 a 33 caractérisé en ce que ledit composé est
un composé formant écran solaire, un actif cosmé-
tique, pharmaceutique, ou dermatologique.
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Claims

Device (1) for packaging and dispensing a compo-
sition (C1), particularly a cosmetic, pharmaceutical
or dermatological composition, comprising: a) a first
container (11) containing the said composition (C1);
b) means (5) capable, in response to an actuation
command, of allowing a given volume of the said
composition (C1) to be dispensed; c) a second con-
tainer (12) containing a top-up composition (C2);
characterized in that the device comprises d)
means (30) capable, in response to the dispensing
of the said given volume of composition (C1) from
the first container (11), of allowing a fraction of the
said top-up composition (C2) to pass from the sec-
ond container (12) to the first container (11), the
means (30) capable, in response to the dispensing
of the said given volume of composition (C1) from
the first container (11), of allowing a fraction of the
said top-up composition (C2) to pass from the sec-
ond container (12) to the first container (11) consist-
ing of a siphon (30).

Device according to Claim 1, characterized in that
means (13, 14, 20) are provided so that the volume
of composition (C1) contained in the first container
(11) remains approximately constant as long as
some of the top-up composition (C2) is left in the
second container (12).

Device according to Claim 1 or 2, characterized in
that the dispensing of the composition (C1) from the
first container (11) occurs without air being taken into
the said first container (11).

Device according to any one of Claims 1 to 3, char-
acterized in that it comprises an air intake member
(20) to allow a volume of air that corresponds roughly
to the volume of the fraction of composition (C2)
transferred to the first container (11) to enter the sec-
ond container (12).

Device according to any one of Claims 1 to 4, char-
acterized in that the said siphon-forming means
(30) comprise a duct, a first end (31) of which opens
into the second container (12) via a first orifice (32)
located near its bottom, and a second end (37) of
which opens into the first container (11) via a second
orifice (38) located at a level below that of the first
orifice (32).

Device (1) according to any one of Claims 1 to 5,
characterized in that the maximum fill level (17) of
the first container (11) and/or the maximum fill level
of the second container (12) is located below the
uppermost point (39) of the siphon (30).

Device according to any one of Claims 1 to 5, char-
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16.

15

acterized in that the maximum fill level (17) of the
first container (11) and/or the maximum fill level of
the second container (12) is located above the up-
permost point (39) of the siphon (30).

Device according to any one of Claims 1 to 7, char-
acterized in that the dispensing means (5) consist
of a manually actuated pump (5).

Device according to Claim 8, characterized in that
the pump (5) is configured in such a way that, upon
each actuation, a determined amount of the said
composition (C1) is taken up from the first container
(11) without the intake of air and that, in return, a
corresponding volume of air is introduced into the
second container (12).

Device according to Claim 9, characterized in that
an outlet orifice (13) of the first container (11) is
sealed closed by an inlet duct (14) of the said man-
ually actuated pump (5).

Device according to any one of Claims 8 to 10, char-
acterized in that the pump (5) is connected to a dip
tube (15), a free end of which is located near the
bottom of the first container (11).

Device according to Claim 4 and any one of Claims
81to 11, characterized in that the airintake member
is formed of an air intake orifice (20) of the said man-
ually actuated pump (5), the said air intake orifice
(20) being in communication with the said second
container (12).

Device according to Claim 12, characterized in that
the manually actuated pump (5) is mounted in a neck
(3) of the device, the said neck (3) opening sepa-
rately onto the said outlet orifice (13) of the first con-
tainer (11), and onto an intermediate zone (18) in
communication with the said second container (12),
the air intake member (20) being in communication
with the said intermediate zone (18).

Device according to any one of Claims 8 to 13, char-
acterized in that the neck (3) has a screw thread
capable of collaborating with a corresponding screw
thread of a dispensing head (6) on which the pump
(5) is mounted.

Device according to any one of Claims 1 to 14, char-
acterized in that means (41) are provided for, prior
to first use, forming a removable barrier between the
composition (C1) of the first container and the top-
up composition (C2).

Device according to any one of Claims 1 to 15, char-
acterized in that the top-up composition (C2) in the
second container (12) is such that the curve repre-
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senting the concentration of at least one compound
present in the composition (C1) dispensed from the
first container (11), as a function of the number of
doses dispensed, has a portion which has a positive
slope.

Device according to any one of Claims 1 to 15, char-
acterized in that the top-up composition (C2) in the
second container (12) is such that the curve repre-
senting the concentration of at least one compound
present in the composition (C1) dispensed from the
first container (11), as a function of the number of
doses dispensed, has a portion which has a negative
slope.

Device according to any one of the preceding claims,
characterized in that it is obtained by moulding, in
a single piece, from a material, particularly a ther-
moplastic, such as a polypropylene or a polyethyl-
ene.

Device according to any one of the preceding claims,
characterized in that the said compound is a com-
pound which forms a sunscreen, or a cosmetic, phar-
maceutical or dermatological active ingredient.

Device (1) for packaging and dispensing a compo-
sition (C1), particularly a cosmetic, pharmaceutical
or dermatological composition, comprising: a) a first
container (11) containing the said composition (C1);
b) means (5) capable, in response to an actuation
command, of allowing a given volume of the said
composition (C1) to be dispensed; c) a second con-
tainer (12) containing a top-up composition (C2);
characterized in that the device comprises d)
means (30) capable, in response to the dispensing
of the said given volume of composition (C1) from
the first container (11), of allowing a fraction of the
said top-up composition (C2) to pass from the sec-
ond container (12) to the first container (11), the dis-
pensing of the composition (C1) from the first con-
tainer (11) occuring without air being taken into the
said first container (11).

Device according to Claim 20, characterized in that
means (13, 14, 20) are provided so that the volume
of composition (C1) contained in the first container
(11) remains approximately constant as long as
some of the top-up composition (C2) is left in the
second container (12).

Device according to Claim 20 or 21, characterized
in that it comprises an air intake member (20) to
allow a volume of air that corresponds roughly to the
volume of the fraction of composition (C2) trans-
ferred to the first container (11) to enter the second
container (12).
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Device according to any one of Claims 20 to 22,
characterized in that the dispensing means (5)
consist of a manually actuated pump (5).

Device according to Claim 23, characterized in that
the pump (5) is configured in such a way that, upon
each actuation, a determined amount of the said
composition (C1) is taken up from the first container
(11) without the intake of air and that, in return, a
corresponding volume of air is introduced into the
second container (12).

Device according to Claim 24, characterized in that
an outlet orifice (13) of the first container (11) is
sealed closed by an inlet duct (14) of the said man-
ually actuated pump (5).

Device according to any one of Claims 23 to 25,
characterized in that the pump (5) is connected to
a dip tube (15), a free end of which is located near
the bottom of the first container (11).

Device according to Claim 22 and any one of Claims
23 to 26, characterized in that the air intake mem-
ber is formed of an air intake orifice (20) of the said
manually actuated pump (5), the said air intake ori-
fice (20) being in communication with the said sec-
ond container (12).

Device according to Claim 27, characterized in that
the manually actuated pump (5) is mounted in a neck
(3) of the device, the said neck (3) opening sepa-
rately onto the said outlet orifice (13) of the first con-
tainer (11), and onto an intermediate zone (18) in
communication with the said second container (12),
the air intake member (20) being in communication
with the said intermediate zone (18).

Device according to any one of Claims 23 to 28,
characterized in that the neck (3) has’ a screw
thread capable of collaborating with a corresponding
screw thread of a dispensing head (6) on which the
pump (5) is mounted.

Device according to any one of Claims 20 to 29,
characterized in that means (41) are provided for,
prior to first use, forming a removable barrier be-
tween the composition (C1) of the first container and
the top-up composition (C2).

Device according to any one of Claims 20 to 30,
characterized in that the top-up composition (C2)
in the second container (12) is such that the curve
representing the concentration of at least one com-
pound present in the composition (C1) dispensed
from the first container (11), as a function of the
number of doses dispensed, has a portion which has
a positive slope.
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Device according to any one of Claims 20 to 30,
characterized in that the top-up composition (C2)
in the second container (12) is such that the curve
representing the concentration of at least one com-
pound present in the composition (C1) dispensed
from the first container (11), as a function of the
number of doses dispensed, has a portion which has
a negative slope.

Device according to any one of Claims 20 to 32,
characterized in that it is obtained by moulding, in
a single piece, from a material, particularly a ther-
moplastic, such as a polypropylene or a polyethyl-
ene.

Device according to any one of Claims 20 to 33,
characterized in that the said compound is a com-
pound which forms a sunscreen, or acosmetic, phar-
maceutical or dermatological active ingredient.

Patentanspriiche

1.

2

Vorrichtung (1) zur Verpackung und zur Abgabe ei-
ner Zusammensetzung (C1), insbesondere einer
kosmetischen, pharmazeutischen oder dermatolo-
gischen Zusammensetzung, die aufweist:

a) einen ersten Behalter (11), der die Zusam-
mensetzung (C1) enthalt,

b) eine Einrichtung (5), die so ausgebildet ist,
dass sie als Reaktion auf eine Bedienung der
Betéatigung die Abgabe eines gegebenen Volu-
mens der Zusammensetzung (C1) erlaubt,

c) einen zweiten Behalter (12), der eine Zusatz-
Zusammensetzung (C2) enthalt,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrich-
tung

d) eine Einrichtung (30) aufweist, die so ausge-
bildet ist, dass sie als Reaktion auf die Abgabe
des gegebenen Volumens der Zusammenset-
zung (C 1) aus dem ersten Behalter (11) den
Ubertritt einer Teilmenge der Zusatz-Zusam-
mensetzung (C2) vom zweiten Behalter (12) in
den ersten Behalter (11) ermdglicht, wobei die
Einrichtung (30), die so ausgebildet ist, dass sie
als Reaktion auf die Abgabe des gegebenen Vo-
lumens der Zusammensetzung (C1) aus dem
ersten Behalter (11) den Ubertritt einer Teilmen-
ge der Zusatz-Zusammensetzung (C2) vom
zweiten Behalter (12) in den ersten Behalter (11)
ermdoglicht, aus einem Siphon (30) besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Einrichtung (13, 14, 20) vorge-
sehen ist, aufgrund deren das im ersten Behalter
(11) enthaltene Volumen der Zusammensetzung
(C1) im Wesentlichen konstant bleibt, solange noch
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Zusatz-Zusammensetzung (C2) im zweiten Behalter
(12) vorhanden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Abgabe der Zusammen-
setzung (C1) aus dem ersten Behalter (11) ohne Auf-
nahme von Luft in das Innere des ersten Behalters
(11) erfolgt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass sie ein Luftaufnah-
meorgan (20) aufweist, das den Eintritt eines Luft-
volumens, das im Wesentlichen dem Volumen der
Teilmenge der Zusammensetzung (C2) entspricht,
die in den ersten Behalter (11) Ubertragen wird, in
den zweiten Behalter (12) ermdglicht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung, die
einen Siphon (30) bildet, einen Kanal aufweist, von
dem ein erstes Ende (31) Uber eine erste Offnung
(32), die sich in der Nahe seines Bodens befindet,
in den zweiten Behalter (12) miindet, und von dem
ein zweites Ende (37) liber eine zweite Offnung (38),
die sich auf einem niedrigeren Niveau als die erste
Offnung (32) befindet, in den ersten Behalter (11)
muindet.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass sich das maximale
Fillniveau (17) des ersten Behalters (11) und/oder
das maximale Fullniveau des zweiten Behalters (12)
unterhalb des héchsten Punkts (39) des Siphons
(30) befindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass sich das maximale
Fillniveau (17) des ersten Behalters (11) und/oder
das maximale Fullniveau des zweiten Behéalters (12)
oberhalb des héchsten Punkts (39) des Siphons (30)
befindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (5)
zur Abgabe aus einer handbetatigten Pumpe (5) be-
steht.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Pumpe (5) so ausgebildet ist,
dass bei jeder Betatigung eine bestimmte Menge der
Zusammensetzung (C1) ohne Aufnahme von Luft in
das Innere des ersten Behalters (11) enthommen
wird und dass dafiir ein entsprechendes Volumen
Luft in den zweiten Behalter (12) eingefiihrt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Ausgangsoffnung (13) des er-
sten Behalters (11) durch einen Eingangskanal (14)
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der handbetatigten Pumpe (5) dicht verschlosseniist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Pumpe (5) mit ei-
nem Tauchrohr (15) verbunden ist, von dem ein frei-
es Ende sich in der Nahe des Bodens des ersten
Behalters (11) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem der An-
spriche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
das Luftaufnahmeorgan durch eine Luftaufnahme-
6ffnung (20) der handbetatigten Pumpe (5) gebildet
wird, wobei die Luftaufnahmeéffnung (20) mit dem
zweiten Behalter (12) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die handbetatigte Pumpe (5) in ei-
nen Hals (3) der Vorrichtung eingesetzt ist, wobei
der Hals (3) getrennt an der Ausgangso6ffnung (13)
des ersten Behalters (11) und an einer Zwischenzo-
ne (18) mindet, die mit dem zweiten Behalter (12)
in Verbindung steht, wobei das Luftaufnahmeorgan
(20) mit der Zwischenzone (18) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der Hals (3) ein Ge-
winde aufweist, das so ausgebildet ist, dass es mit
einem entsprechenden Gewinde eines Abgabekop-
fes (6) zusammenwirkt, auf dem die Pumpe (5) mon-
tiert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Einrichtung (41)
vorgesehen ist, die vor der ersten Benutzung eine
I6sbare Barriere zwischen der Zusammensetzung
(C1) des ersten Behalters und der Zusatz-Zusam-
mensetzung (C2) bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zusatz-Zusam-
mensetzung (C2) im zweiten Behalter (12) derart ist,
dass die Kurve, welche die Konzentration minde-
stens einer in der aus dem ersten Behalter (11) aus-
gegebenen Zusammensetzung (C1) vorhandenen
Verbindung in Abhangigkeit von der Anzahl an ab-
gegebenen Dosen darstellt, einen Abschnitt mit po-
sitiver Steigung aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zusatz-Zusam-
mensetzung (C2) im zweiten Behalter (12) derart ist,
dass die Kurve, welche die Konzentration minde-
stens einer in der aus dem ersten Behalter (11) aus-
gegebenen Zusammensetzung (C1) vorhandenen
Verbindung in Abhangigkeit von der Anzahl an ab-
gegebenen Dosen darstellt, einen Abschnitt mit ne-
gativer Steigung aufweist.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass sie durch Form-
guss in einem Stiick aus einem Material, insbeson-
dere einem thermoplastischen Material, wie einem
Polypropylen oder einem Polyethylen, hergestelltist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung ei-
ne ein Sonnenschutzfilter bildende Verbindung oder
ein kosmetischer, pharmazeutischer oder dermato-
logischer Wirkstoff ist.

Vorrichtung (1) zur Verpackung und zur Abgabe ei-
ner Zusammensetzung (C1), insbesondere einer
kosmetischen, pharmazeutischen oder dermatolo-
gischen Zusammensetzung, die aufweist:

a) einen ersten Behalter (11), der die Zusam-
mensetzung (C1) enthalt,

b) eine Einrichtung (5), die so ausgebildet ist,
dass sie als Reaktion auf eine Bedienung der
Betéatigung die Abgabe eines gegebenen Volu-
mens der Zusammensetzung (C1) erlaubt,

c) einen zweiten Behalter (12), der eine Zusatz-
Zusammensetzung (C2) enthalt,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrich-
tung

d) eine Einrichtung (30) aufweist, die so ausge-
bildet ist, dass sie als Reaktion auf die Abgabe
des gegebenen Volumens der Zusammenset-
zung (C1) aus dem ersten Behalter (11) den
Ubertritt einer Teilmenge der Zusatz-Zusam-
mensetzung (C2) vom zweiten Behalter (12) in
den ersten Behalter (11) ermoglicht, wobei die
Abgabe der Zusammensetzung (C1) aus dem
ersten Behalter (11) ohne Aufnahme von Luft in
das Innere des ersten Behalters (11) erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Einrichtung (13, 14, 20) vorge-
sehen ist, aufgrund deren das im ersten Behalter
(11) enthaltene Volumen der Zusammensetzung
(C1) im Wesentlichen konstant bleibt, solange noch
Zusatz-Zusammensetzung (C2) im zweiten Behalter
(12) vorhanden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie ein Luftaufnahmeorgan
(20) aufweist, das den Eintritt eines Luftvolumens,
das im Wesentlichen dem Volumen der Teilmenge
der Zusammensetzung (C2) entspricht, die in den
ersten Behalter (11) Ubertragen wird, in den zweiten
Behalter (12) ermdglicht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 22,
dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (5)
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zur Abgabe aus einer handbetatigten Pumpe (5) be-
steht.

Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Pumpe (5) so ausgebildet ist,
dass bei jeder Betatigung eine bestimmte Menge der
Zusammensetzung (C1) ohne Aufnahme von Luft in
das Innere des ersten Behalters (11) entnommen
wird und dass dafiir ein entsprechendes Volumen
Luft in den zweiten Behalter (12) eingefiihrt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Ausgangsoffnung (13) des er-
sten Behalters (11) durch einen Eingangskanal (14)
der handbetatigten Pumpe (5) dicht verschlosseniist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, dass die Pumpe (5) mit
einem Tauchrohr (15) verbunden ist, von dem ein
freies Ende sich in der Nahe des Bodens des ersten
Behalters (11) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 22 sowie einem der An-
spruche 23 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass
das Luftaufnahmeorgan durch eine Luftaufnahme-
offnung (20) der handbetéatigten Pumpe (5) gebildet
wird, wobei die Luftaufnahmed&ffnung (20) mit dem
zweiten Behalter (12) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die handbetatigte Pumpe (5) in ei-
nen Hals (3) der Vorrichtung eingesetzt ist, wobei
der Hals (3) getrennt an der Ausgangso6ffnung (13)
des ersten Behalters (11) und an einer Zwischenzo-
ne (18) miundet, die mit dem zweiten Behalter (12)
in Verbindung steht, wobei das Luftaufnahmeorgan
(20) mit der Zwischenzone (18) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 28,
dadurch gekennzeichnet, dass der Hals (3) ein
Gewinde aufweist, das so ausgebildet ist, dass es
mit einem entsprechenden Gewinde eines Abgabe-
kopfes (6) zusammenwirkt, auf dem die Pumpe (5)
montiert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 29,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Einrichtung
(41) vorgesehen ist, die vor der ersten Benutzung
eine l6sbare Barriere zwischen der Zusammenset-
zung (C1) des ersten Behélters und der Zusatz-Zu-
sammensetzung (C2) bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 30,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zusatz-Zu-
sammensetzung (C2) im zweiten Behalter (12) der-
artist, dass die Kurve, welche die Konzentration min-
destens einer in der aus dem ersten Behalter (11)
ausgegebenen Zusammensetzung (C1) vorhande-
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nen Verbindung in Abhangigkeit von der Anzahl an
abgegebenen Dosen darstellt, einen Abschnitt mit
positiver Steigung aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 30,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zusatz-Zu-
sammensetzung (C2) im zweiten Behalter (12) der-
artist, dass die Kurve, welche die Konzentration min-
destens einer in der aus dem ersten Behalter (11)
ausgegebenen Zusammensetzung (C1) vorhande-
nen Verbindung in Abhéngigkeit von der Anzahl an
abgegebenen Dosen darstellt, einen Abschnitt mit
negativer Steigung aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 32,
dadurch gekennzeichnet, dass sie durch Form-
guss in einem Stiick aus einem Material, insbeson-
dere einem thermoplastischen Material, wie einem
Polypropylen oder einem Polyethylen, hergestelltist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 33,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung ei-
ne ein SonnenschutZfilter bildende Verbindung oder
ein kosmetischer, pharmazeutischer oder dermato-
logischer Wirkstoff ist.
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