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(54) Verfahren und Vorrichtung zum hydromechanischen Tiefziehen von Metallblech

(57) Es wird ein Verfahren zum hydromechanischen
Tiefziehen von Metallblech (10) beschrieben, bei dem
das Blech (10) in der Trennebene zwischen einem
Oberwerkzeug (5) und einem Unterwerkzeug (2), von
denen eines die Formkontur aufweist, flüssigkeitsdicht
eingespannt, mittels Druckgas in Umformrichtung be-

aufschlagt und vorgeformt und anschließend in gleicher
Richtung mittels des die Formkontur aufweisenden
Werkzeugs gegen ein hydraulisches Kissen in dem an-
deren Werkzeug endgeformt wird. Ferner ist eine Vor-
richtung zur Durchführung des Verfahrens beschrieben.
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