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(54) Procédé pour appliquer un décor sur un article creux

(57) Procédé pour appliquer un décor sur un article
(10), caractérisé par le fait qu'il comporte les étapes
consistant à :

- disposer au contact d'une face (13 ; 14) de l'article
un support (20) revêtu d'une encre sublimable ;

- chauffer le support (20) à l'aide de moyens de
chauffage pour provoquer la sublimation de l'encre
et son transfert sur l'article, tout en refroidissant la
face opposée (13 ; 14) de l'article à l'aide de
moyens de refroidissement (30).
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Description

[0001] La présente invention concerne l'application
d'un décor sur un article, grâce à un procédé de dépôt
par sublimation dans lequel une encre sublimable, por-
tée par un support flexible, est transférée sur une face
de l'article au moyen de chaleur et de pression.
[0002] Les brevets européens EP-B1-0451067 et EP-
B1-0606189 décrivent des procédés de ce type.
[0003] La température à laquelle doit être porté le
support flexible pour provoquer la sublimation de l'encre
est typiquement comprise entre 140 et 250 °C.
[0004] Ainsi, seuls sont actuellement décorés par ce
procédé des articles réalisés dans des matériaux ayant
une résistance thermique suffisante.
[0005] Il est toutefois fréquent, dans le domaine du
conditionnement, de réaliser des articles tels que des
dispositifs de bouchage ou des récipients en polyéthy-
lènetéréphtalate ou en polypropylène.
[0006] De tels articles ne peuvent être décorés par les
procédés de dépôt par sublimation connus, car le chauf-
fage du support flexible nécessaire à la sublimation de
l'encre entraînerait des déformations qui leur feraient
perdre leur fonctionnalité.
[0007] La présente invention a pour objet un nouveau
procédé de dépôt par sublimation permettant de réaliser
un décor sur un article, ce procédé étant caractérisé par
le fait qu'il comporte les étapes consistant à :

- disposer au contact d'une face de l'article un sup-
port revêtu d'une encre sublimable,

- chauffer le support à l'aide de moyens de chauffage
pour provoquer la sublimation de l'encre et son
transfert sur l'article, tout en refroidissant la face op-
posée de l'article à l'aide de moyens de refroidisse-
ment.

[0008] Grâce à l'invention, il est possible de décorer
des articles réalisés dans des matières plastiques ayant
une résistance thermique normalement insuffisante
pour pouvoir être décorés par les procédés connus de
dépôt par sublimation.
[0009] On peut ainsi décorer des articles en polyéthy-
lènetéréphtalate ou en polypropylène.
[0010] On peut encore décorer des articles réalisés
dans des thermoplastiques styrèniques (en particulier
les polystyrènes dont le polystyrène choc et le polysty-
rène superchoc, et leurs copolymères, en particulier
SAN, ABS, MABS, NAS, ABS/PC) ou les polyacryli-
ques.
[0011] Il est également possible, grâce au nouveau
procédé selon l'invention, de décorer un article creux en
appliquant le support sur une face intérieure de l'article,
même si ce dernier est de petites dimensions, puisque
la face extérieure correspondante de l'article est alors
refroidie.
[0012] Lorsque l'article est réalisé dans une matière
plastique transparente, on peut obtenir des effets esthé-

tiques particulièrement intéressants quand le décor est
déposé sur sa face intérieure.
[0013] Les moyens de chauffage précités peuvent
comporter une poche souple dans laquelle est injecté
ou insufflé un fluide chaud, liquide ou gazeux, de préfé-
rence de l'air chaud comprimé.
[0014] Cette poche souple peut être facilement insé-
rée à l'intérieur de l'article à l'état dégonflé et servir, une
fois gonflée, à plaquer le support sur la face intérieure
de l'article et à apporter la chaleur nécessaire à la su-
blimation de l'encre et à son transfert. Les moyens de
chauffage peuvent encore être constitués par un organe
de chauffage présentant une surface complémentaire
de celle de l'article devant être décorée, porté à une
température suffisante pour provoquer la sublimation de
l'encre et son transfert sur l'article.
[0015] La surface extérieure d'un tel organe de chauf-
fage présente avantageusement une certaine déforma-
bilité, de manière à bien épouser la forme de la face in-
térieure de l'article.
[0016] Les moyens de refroidissement peuvent être
constitués par un noyau de refroidissement sur lequel
la pièce est engagée lorsque le décor est appliqué sur
la face extérieure de l'article.
[0017] Les moyens de refroidissement peuvent com-
porter, lorsque le décor est appliqué sur la face intérieu-
re de l'article, des moyens de soufflage ou de pulvéri-
sation permettant de diriger sur la face extérieure de l'ar-
ticle un courant d'un fluide de refroidissement, liquide
ou gazeux, de préférence de l'air froid.
[0018] L'invention a encore pour objet un article dé-
coré au moyen d'un procédé tel que défini plus haut.
[0019] L'invention a encore pour objet un article creux
comportant sur sa face intérieure un décor obtenu par
sublimation d'encre au moyen d'un procédé compre-
nant les étapes consistant à :

- disposer au contact d'une face intérieure de l'article
un support revêtu d'une encre sublimable,

- chauffer le support à l'aide de moyens de chauffage
pour provoquer la sublimation de l'encre et son
transfert sur l'article, tout en refroidissant autant
que nécessaire la face opposée de l'article à l'aide
de moyens de refroidissement.

[0020] L'invention sera mieux comprise à la lecture de
la description détaillée qui va suivre, d'exemples de mi-
se en oeuvre non limitatifs, et à l'examen du dessin an-
nexé sur lequel :

- la figure 1 est une vue schématique en coupe illus-
trant une mise en oeuvre du procédé pour décorer
la face extérieure d'un article,

- la figure 2 illustre une mise en oeuvre du procédé
pour décorer la face intérieure d'un article creux, et

- la figure 3 illustre une variante de mise en oeuvre
du procédé pour décorer la face intérieure d'un ar-
ticle creux.

1 2



EP 1 099 569 A1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0021] On a représenté, sur la figure 1, un article 10
en matière plastique, constitué par une pièce destinée
à être assemblée avec un autre élément, par exemple
un bouchon ou un couvercle.
[0022] L'article 10 comporte une paroi tubulaire 11 fer-
mée à son extrémité supérieure par une paroi de dessus
12.
[0023] Un support flexible 20, constitué par exemple
par un tissu, un papier ou un film, revêtu d'une encre
sublimable déposée par impression, est disposé au
contact de la surface extérieure 13 de l'article 10.
[0024] L'article 10 est engagé sur un noyau de refroi-
dissement 30 assurant le refroidissement de sa surface
intérieure 14.
[0025] Dans l'exemple de réalisation décrit, ce noyau
de refroidissement 30 est métallique et comporte des
conduits intérieurs 31 parcourus par un liquide de refroi-
dissement à une température de 10°C par exemple.
[0026] Pour transférer le décor sur l'article, de l'air
chaud est dirigé sur la surface extérieure du support
flexible 20 pour porter ce dernier à une température
comprise entre 150 et 250 °C, de préférence entre 180
et 220 °C.
[0027] La présence du noyau de refroidissement 30
permet à l'article 10 de conserver ses dimensions mal-
gré le chauffage du support 20.
[0028] Au terme d'une certaine durée, l'encre portée
par le support 20 se sublime et migre sur l'article 10.
[0029] La profondeur de pénétration de l'encre dans
l'article dépend notamment de la durée de chauffage et
de la température de chauffage et peut être de l'ordre
de 300 µm par exemple.
[0030] Une fois le transfert de l'encre ainsi réalisé, le
support 20 est retiré.
[0031] L'article 10 peut être revêtu d'une couche d'un
vernis protecteur compatible avec l'encre sublimable
utilisée, par exemple un vernis polyester ou polyuré-
thanne.
[0032] On va maintenant décrire, en référence à la fi-
gure 2, la mise en oeuvre du procédé pour décorer la
surface intérieure d'un article creux, constitué ici par l'ar-
ticle 10 précité.
[0033] Le support flexible 20 est cette fois disposé au
contact de la surface intérieure 14 de l'article 10.
[0034] Une cloche de refroidissement 40, compre-
nant des conduits intérieurs 41 parcourus par un fluide
de refroidissement, par exemple un liquide à la tempé-
rature de 10 °C, est disposée autour de l'article 10, au
contact de sa surface extérieure 13.
[0035] Une poche souple 50 est introduite dans l'arti-
cle 10 à l'état dégonflé et un fluide chaud, constitué ici
par de l'air chaud comprimé est insufflé dans cette po-
che pour provoquer son expansion et plaquer sa paroi
contre le support 20.
[0036] La poche souple 50 amène le support 20 à une
température suffisante pour provoquer la sublimation de
l'encre et son transfert sur la surface intérieure 14 de
l'article 10.

[0037] Une fois le transfert de l'encre effectué, la po-
che souple 50 peut être dégonflée et extraite de l'article
10.
[0038] L'article 10 est avantageusement réalisé dans
une matière plastique transparente, ce qui permet d'ob-
tenir des effets esthétiques intéressants.
[0039] On a représenté, sur la figure 3, un article 10'
creux qui présente une forme générale évasée.
[0040] Dans ce cas, on peut utiliser comme moyen de
chauffage un organe de chauffage 50' ayant une surface
extérieure dont la forme est complémentaire de celle de
la surface intérieure de l'article 10'.
[0041] La cloche de refroidissement 40' utilisée pré-
sente ici une forme adaptée à celle de la surface exté-
rieure de l'article 10'.
[0042] La paroi de l'organe de chauffage 50' destinée
à venir au contact du support flexible 20 présente avan-
tageusement une certaine déformabilité, de manière à
bien épouser la forme de la surface intérieure de l'article
10'.
[0043] On peut utiliser pour réaliser cette paroi un
élastomère de silicone par exemple.
[0044] Grâce à l'invention, on peut décorer des arti-
cles, notamment des articles qui ne soient pas des tex-
tiles, réalisés dans des matières thermoplastiques telles
que PET, PP, PS, SAN, ABS, MABS, NAS, ABS/PC ou
PMMA, sans craindre de variations dimensionnelles im-
portantes qui feraient perdre aux articles leur fonction-
nalité.
[0045] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux
exemples de réalisation décrits.
[0046] On peut ainsi décorer un article en appliquant
un décor sur sa face intérieure ou extérieure par le pro-
cédé de sublimation selon l'invention et en appliquant
sur sa face opposée un autre décor par un procédé quel-
conque, autre qu'un procédé de dépôt par sublimation.

Revendications

1. Procédé pour appliquer un décor sur un article (10 ;
10'), caractérisé par le fait qu'il comporte les étapes
consistant à :

- disposer au contact d'une face (13 ; 14) de l'ar-
ticle un support (20) revêtu d'une encre
sublimable ;

- chauffer le support (20) à l'aide de moyens de
chauffage (50 ; 50') pour provoquer la sublima-
tion de l'encre et son transfert sur l'article, tout
en refroidissant la face opposée (13 ; 14) de
l'article à l'aide de moyens de refroidissement
(30 ; 40 ; 40').

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que le support (20) est appliqué sur une face
intérieure (14) de l'article.
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3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
par le fait que l'article est réalisé en un ou plusieurs
matériaux choisis dans la liste suivante : polyéthy-
lènetéréphtalate, polypropylène, thermoplastiques
styrèniques, polystyrènes, polystyrènes choc, po-
lystyrènes superchoc, leurs copolymères, en parti-
culier SAN, ABS, MABS, NAS, ABS/PC, polyacryli-
ques.

4. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que ledit support
(20) est porté à une température comprise entre
150 et 250 °C, de préférence entre 180 et 220 °C.

5. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que l'article (10 ;
10') est constitué par une pièce destinée à être as-
semblée avec un autre élément.

6. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que l'article (10 ;
10') est un bouchon ou un couvercle.

7. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que l'article (10 ;
10') est réalisé dans une matière plastique transpa-
rente.

8. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que lesdits
moyens de chauffage comportent une poche sou-
ple (50) dans laquelle est injecté ou insufflé un fluide
chaud.

9. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les moyens
de refroidissement comportent un noyau de refroi-
dissement (30) sur lequel la pièce est engagée.

10. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que les moyens
de chauffage comportent un organe de chauffage
(50') présentant une surface dont la forme est sen-
siblement complémentaire de celle de l'article (10')
devant être décoré.

11. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que l'article est
en plastique.

12. Article décoré au moyen d'un procédé tel que défini
dans l'une quelconque des revendications précé-
dentes.

13. Article creux (10) comportant sur sa face intérieure
un décor obtenu par sublimation d'encre au moyen
d'un procédé comprenant les étapes consistant à :

- disposer au contact d'une face intérieure de
l'article (10) un support (20) revêtu d'une encre
sublimable,

- chauffer le support à l'aide de moyens de chauf-
fage (50) pour provoquer la sublimation de l'en-
cre et son transfert sur l'article, tout en refroi-
dissant autant que nécessaire la face opposée
(13) de l'article à l'aide de moyens de refroidis-
sement (40).
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