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Description

[0001] L'invention se rapporte a un aspirateur de
poussiére comprenant un premier compartiment, déli-
mité par une coque dont une partie antérieure présente
une structure rigide, et qui contient une turbine action-
née par un moteur, et un deuxiéme compartiment, cons-
tituant une chambre de dépression, qui communique
avec le premier compartiment par un passage d'air for-
mé dans la partie antérieure, un capot monté pivotant
sur la partie antérieure délimitant avec elle le deuxieme
compartiment lorsque ledit capot est en position fermée
telle que des faces externes de la partie antérieure rigi-
de coopérent avec des faces internes du capot.

[0002] Dans les appareils connus de ce type tel celui
décritdans le document EP 0 839 490, I'étanchéité entre
la chambre de dépression et I'extérieur est générale-
ment réalisée par un joint rapporté et disposé sur les
faces externes de la partie antérieure de la coque des-
tinées a coopérer avec les faces internes du capot, de
fagon que ce joint subisse un léger écrasement lors de
la fermeture du capot sur la coque; un tel joint est une
piece onéreuse car il doit étre réalisé en un matériau
souple résistant a I'écrasement et a I'usure. Dans cette
configuration, le capot est fabriqué dans une matiéere ri-
gide, généralement identique a la matiere qui compose
la partie antérieure de la coque, ou méme la coque dans
son ensemble.

[0003] Une telle disposition présente cependant I'in-
convénient de grever le colt de fabrication de ce type
d'appareil, du fait des opérations de fabrication et éven-
tuellement de montage du joint.

[0004] L'objet principal de l'invention est de remédier
a cet inconvénient, a savoir de réaliser I'étanchéité de
la chambre de dépression en réduisant le nombre de
pieces composant l'appareil.

[0005] Ce but est atteint par I'aspirateur selon la re-
vendication 1. Des modes de réalisation particuliers
sont définis dans les revendications dépendantes.
[0006] Selon l'invention, le capot est réalisé dans un
matériau plastique d'élasticité sensiblement supérieure
a celle du matériau formant la partie antérieure rigide,
et 'assemblage du capot sur la partie antérieure rigide
constitue un emmanchement a force.

[0007] Grace a cette disposition, le capot peut sensi-
blement se déformer sous I'effet de la dépression créée
dans le deuxiéme compartiment, de sorte que les faces
externes de la partie antérieure rigide et les faces inter-
nes du capot coopérent en une liaison adhérente ren-
forgcant la friction, et donc parfaitement étanche, sans
que soit nécessaire I'adjonction d'un joint.

[0008] D'autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront dans la description détaillée qui va
suivre, donnée a titre d'exemple non limitatif, en réfé-
rence aux dessins annexés dans lesquels:

- lafigure 1 est une vue partielle en perspective avec
arrachement, d'un aspirateur suivant l'invention, le
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capot étant en position ouverte;

- lafigure 2 est une vue partielle en perspective avec
arrachement, d'un aspirateur suivant l'invention, le
capot étant en position fermée;

- lafigure 3 est une vue partielle en coupe d'un aspi-
rateur suivant l'invention, le capot étant en position
ouverte;

- lafigure 4 est une vue partielle en coupe d'un aspi-
rateur suivant l'invention, le capot étant en position
fermée;

[0009] La figure 1 montre un aspirateur de poussiere
1 conforme a l'invention, qui comprend un premier com-
partiment 2, délimité par une coque 2' dont une partie
antérieure 3 présente une structure rigide. Cette coque
présente un logement 5 destiné a recevoir une turbine
actionnée par un moteur électrique, non représenté.
[0010] L'aspirateur présente un deuxiéme comparti-
ment 6 constituant la chambre de dépression, qui peut
contenir un sac a poussiére - non représenté - et qui
communique avec l'extérieur par une embouchure (E)
et avec |Ié premier compartiment 2 par un passage d'air
7 formé dans la partie antérieure rigide 3. Ce deuxiéme
compartiment 6 est délimité par un capot 8 monté pivo-
tant sur la partie antérieure rigide 3 et par une face de
séparation 4 de cette partie antérieure rigide, lorsque le
capot 8 est en position fermée. Dans cette positon, le
capot 8 s'emboite sur la partie antérieure rigide 3, de
sorte que des faces externes 9 de la partie antérieure
rigide 3 coopérent avec des faces internes 10 du capot.
[0011] Selonl'invention, le capot 8 est réalisé dans un
matériau plastique d'élasticité sensiblement supérieure
a celle du matériau formant la partie antérieure rigide 3,
et 'assemblage du capot 8 sur la partie antérieure rigide
3 constitue un emmanchement a force.

[0012] Ainsi, lorsqu'une dépression est générée dans
le deuxiéme compartiment 6, du fait de la mise sous ten-
sion de l'appareil, le capot 8 subit une Iégére déforma-
tion sous I'effet de laquelle ses faces internes 10 en con-
tact avec les parois externes 9 de la partie antérieure
rigide 3, sont plaquées contre ces dernieres en formant
avec elles une liaison adhérente et parfaitement étan-
che. Larigidité relative des matériaux constituant le ca-
pot 8 d'une part, et la partie antérieure rigide 3 d'autre
part, ainsi que I'assemblage serré entre les deux piéces,
permettent d'obtenir une telle qualité d'étanchéité, né-
cessaire a un fonctionnement fiable de I'appareil, sans
recourir pour autant a un joint d'étanchéité. Il s'ensuit
une réduction du nombre de pieces constituant I'appa-
reil, et par conséquent du colt de fabrication.

[0013] De préférence, 'assemblage est du type coni-
que et les faces externes 9 présentent a cet effet une
pente 9' d'emboitement de forme complémentaire a cel-
le des faces internes 10 du capot 8.

[0014] A lafigure 2, on a représenté le méme aspira-
teur de poussiére, le capot 8 étant dans sa position fer-
mée sur la partie antérieure rigide 3, position dans la-
quelle le bord 12 du capot 8 est en butée sur un épau-
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lement périphérique 11 de la partie antérieure rigide 3.
Un organe saillant 13 formé sur la partie antérieure rigi-
de 3, présente un logement 18 destiné a recevoir un or-
gane élastique de verrouillage - non représenté et con-
nu en soi -, qui, en coopérant avec une cavité 14 formée
sur une paroi du capot 8, permet de sécuriser la ferme-
ture du capot, avant mise sous tension de I'appareil.
[0015] De facon déja connue en soi, la partie anté-
rieure rigide 3 est par exemple réalisée en Acrylonitrile
Butadiéne Styrene, désigné également par le sigle ABS,
dont des caractéristiques importantes dans ce type de
fabrication sont la rigidité, la 1égéreté et la résistance
aux chocs.

[0016] Le capot 8 et la coque 2' sont eux, de préfe-
rence, constitués de polypropyléne copolymeére, maté-
riau qui en plus de ses caractéristiques d'élasticité rela-
tive, présente un codt inférieur a celui de I'ABS.

[0017] Un aspirateur du type proposé par l'invention
allie donc une efficacité équivalente par rapport aux ap-
pareils de la technique antérieure, a un colt de fabrica-
tion nettementinférieur du fait de la suppression du joint,
du fait en outre du remplacement dans la composition
du capot, de I'ABS par une matiére de plus bas prix.
[0018] Les figures 3 et 4 montrent I'appareil selon I'in-
vention, suivant des coupes simplifiées dans le plan lon-
gitudinal de symétrie de I'appareil, dans les positions
respectivement ouverte et fermée du capot.

[0019] L'organe saillant 13 assure la continuité
d'étanchéité par coopération de sa face externe 15 avec
la face interne du capot, dans sa partie comportant la
cavité 14; ledit organe saillant 13 comporte également
un épaulement 16 destiné, en coopérant avec le bord
17 de la partie du capot comportant la cavité 14, a limiter
I'emboitement de ce dernier.

[0020] Il découle de la structure précédemment décri-
te qu'un aspirateur de poussiére suivant la présente in-
vention, présente un colt réduit et une fiabilité plus
constante dans le temps, due a la suppression du joint
qui constitue une piéce susceptible de dégradation.

Revendications

1. Aspirateur de poussiére (1) comprenant un premier
compartiment (2), délimité par une coque (2') dont
une partie antérieure (3) présente une structure ri-
gide, et qui contient une turbine actionnée par un
moteur, et un deuxiéme compartiment (6),consti-
tuant une chambre de dépression, qui communique
avec l'extérieur par une embouchure (E) et avec le
premier compartiment (2) par un passage d'air (7)
formé dans la partie antérieure (3), un capot (8)
monté pivotant sur la partie antérieure (3) délimitant
avec elle le deuxiéme compartiment (6) lorsque le-
dit capot (8) est en position fermée telle que des
faces externes (9) de la partie antérieure rigide (3)
coopérent avec des faces internes (10) du capot

(8),
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caractérisé en ce que le capot (8) est réalisé dans
un matériau plastique d'élasticité sensiblement su-
périeure a celle du matériau formant la partie anté-
rieurerigide (3), eten ce que I'assemblage du capot
(8) sur la partie antérieure rigide (3) constitue un
emmanchement a force par emboitement des faces
internes (10) du capot (8) sur les faces externes (9)
de la partie antérieure rigide (3).

2. Aspirateur de poussiére selon la revendication 1,

caractérisé en ce que le capot (8) est réalisé en
polypropylene copolymere.

3. Aspirateur de poussiére selon la revendication 1 ou

2,
caractérisé en ce que la partie antérieure ri-
gide (3) est réalisée en ABS.

4. Aspirateur de poussiére selon I'une quelconque des

revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que la coque (2') est réalisée en
polypropyléne copolymere.

5. Aspirateur de poussiére selon I'une quelconque des
revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'assemblage est du type
conique et les faces externes (9) présentent a cet
effet une pente (9') d'emboitement de forme com-
plémentaire a celle des faces internes (10) du capot

(8).

Patentanspriiche

1. Staubsauger (1) mit einem ersten Raum (2), der
durch eine Schale (2') begrenzt ist, von der ein vor-
derer Abschnitt (3) eine starre Struktur aufweist,
und der eine Turbine enthalt, welche durch einen
Motor angetrieben wird, und einem zweiten Raum
(6), welcher eine Unterdruckkammer bildet, die mit
der AuRenwelt iiber eine Offnung (E) und mit dem
ersten Raum (2) tber einen Luftdurchgang (7), der
im vorderen Abschnitt (3) ausgebildet ist, verbun-
denist, einer Abdeckhaube (8), welche schwenkbar
am vorderen Abschnitt (3) angebracht ist und mit
ihm den zweiten Raum (6) begrenzt, wenn die Ab-
deckhaube (8) in der geschlossenen Position ist, so
dall AuRenflachen (9) des vorderen starren Ab-
schnitts (3) mit Innenflachen (10) der Abdeckhaube
(8) zusammenwirken, dadurch gekennzeichnet,
daR die Abdeckhaube (8) aus einem Kunststoffma-
terial besteht, dessen Elastizitdt im wesentlichen
hoher ist als die des Materials, das den vorderen
starren Abschnitt (3) bildet, und dal® die Montage
der Abdeckhaube (8) am vorderen starren Ab-
schnitt (3) ein Aufpressen mit Kraft der Innenfla-
chen (10) der Abdeckhaube (8) auf die AuRenfla-
chen (9) des vorderen starren Abschnitts (3) ist.
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2. Staubsauger nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abdeckhaube (8) aus Polypropy-
lencopolymer besteht.

3. Staubsauger nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der vordere starre Abschnitt (3)
aus ABS besteht.

4. Staubsaugernach einemder Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB der Rumpf (2') aus
Polypropylencopolymer besteht.

5. Staubsauger nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daR die Mon-
tage vom Typ konisch ist und die Aufenflachen (9)
zu diesem Zweck eine Einsteckschrage (9') aufwei-
sen, die komplementar zu derjenigen der Innenfla-
chen (10) der Abdeckhaube (8) ist.

Claims

1. A vacuum cleaner (1) comprising a first compart-
ment (2) defined by a shell (2') having a front portion
(3) presenting a rigid structure, and which contains
a turbine driven by a motor, and a second compart-
ment (6) constituting a suction chamber which com-
municates with the outside via a mouth (E) and with
the first compartment (2) via an air passage (7)
formed in the front portion (3), a cap (8) pivotally
mounted on the front portion (3) co-operating there-
with to define the second compartment (6) when
said cap (8) is in the closed position such that out-
side faces (9) of the rigid front portion (3) cooperate
with inside faces (10) of the cap (8),

the vacuum being characterized in that the
cap (8) is made of a plastics material of elasticity
that is significantly greater than that of the material
forming the rigid front portion (3), and in that as-
sembling the cap (8) on the rigid front portion (3)
constitutes engaging the inside faces (10) of the cap
(8) as a force-fit against the outside faces (9) of the
rigid front portion (3).

2. Avacuum cleaner according to claim 1, character-
ized in that the cap (8) is made of polypropylene
copolymer.

3. A vacuum cleaner according to claim 1 or claim 2,
characterized in that the rigid front portion (3) is
made of ABS.

4. A vacuum cleaner according to any one of claims 1
to 3, characterized in that the shell (2') is made of
polypropylene copolymer.

5. A vacuum cleaner according to any preceding
claim, characterized in that assembly is of the con-
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ical type and the outside faces (9) present, for this
purpose, an engagement slope (9') of shape com-
plementary to the shape of the inside faces (10) of
the cap (8).
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