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(54) Mélangeur pour bruleur à gaz

(57) L'invention concerne le domaine des mélan-
geurs pour brûleur à gaz.

C'est un mélangeur pour brûleur à gaz, en forme de
conduit (1) pour fluide gazeux délimité par au moins une
paroi (10) présentant une section (11) de passage d'air
primaire de manière à permettre la réalisation d'un mé-
lange de gaz et d'air primaire, comportant une bague
(2) qui est mobile par rapport à la paroi (10) et qui calibre

la section (11) de passage d'air primaire, la bague (2)
comportant au moins une ouverture (20), disposée de
manière à ce que, pour l'une au moins des positions de
la bague (2), un déplacement de la bague (2) autour de
ladite position entraîne une variation de la surface de
l'intersection de l'ouverture (20) et de la section (11) de
passage d'air primaire.

L'invention peut être appliquée dans un four ou
dans une table de cuisson domestique.
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Description

[0001] L'invention concerne le domaine des mélan-
geurs pour brûleur à gaz, notamment pour brûleur à gaz
de four de cuisson domestique ou de table de cuisson
domestique. Un mélangeur pour brûleur à gaz permet
la réalisation d'un mélange de gaz et d'air primaire at-
mosphérique. Le mélange ainsi réalisé est destiné à ali-
menter la flamme d'un brûleur à gaz, éventuellement
avec ajout supplémentaire d'air secondaire atmosphé-
rique.
[0002] Selon un art antérieur, le mélangeur possède
une bague de calibrage permettant de calibrer la section
de passage d'air primaire afin de régler précisément la
valeur du rapport entre la quantité de gaz et la quantité
d'air primaire. Un inconvénient du mélangeur selon l'art
antérieur est qu'une légère erreur de positionnement de
la bague, par exemple lors de la fabrication en série du
four ou de la table de cuisson, entraînerait une différen-
ce de valeur substantielle entre le rapport effectif entre
la quantité de gaz et la quantité d'air primaire et le rap-
port nominal théorique, c'est-à-dire que la tolérance de
positionnement de la bague de calibrage est faible.
[0003] L'invention propose l'utilisation d'un mélan-
geur pouvant être calibré à l'aide d'une bague de cali-
brage particulière ou à l'aide d'une forme particulière de
la paroi du mélangeur, afin de permettre un calibrage
du mélangeur qui resterait correct même en présence
d'une légère erreur de positionnement de la bague de
calibrage. Ainsi, la tolérance de positionnement de la
bague de calibrage est nettement améliorée.
[0004] Selon l'invention, il est prévu un mélangeur
pour brûleur à gaz, en forme de conduit pour fluide ga-
zeux délimité par au moins une paroi présentant une
section de passage d'air primaire de manière à permet-
tre la réalisation d'un mélange de gaz et d'air primaire,
comportant une bague qui est mobile par rapport à la
paroi et qui calibre la section de passage d'air primaire,
caractérisé en ce que la bague comporte au moins une
ouverture disposée de manière à ce que, pour l'une au
moins des positions de la bague, un déplacement de la
bague autour de ladite position entraîne une variation
de la surface de l'intersection de l'ouverture et de la sec-
tion de passage d'air primaire.
[0005] L'ouverture est de préférence une échancrure
mais peut également être un trou.
[0006] L'ouverture peut aussi être située sur la paroi
du conduit, auquel cas, la bague de calibrage n'a pas
besoin de présenter d'ouverture, une bague de calibra-
ge classique, par exemple de type cylindrique, convient.
[0007] Selon l'invention, il est également prévu un
mélangeur pour brûleur à gaz, en forme de conduit pour
fluide gazeux délimité par au moins une paroi présen-
tant une section de passage d'air primaire de manière
à permettre la réalisation d'un mélange de gaz et d'air
primaire, comportant une bague qui est mobile par rap-
port à la paroi et qui calibre la section de passage d'air
primaire, caractérisé en ce que la paroi comporte au

moins une échancrure qui est aussi une saillie de la sec-
tion de passage d'air primaire et qui est disposée de ma-
nière à ce que, pour l'une au moins des positions de la
bague, un déplacement de la bague autour de ladite po-
sition entraîne une variation de la surface de l'intersec-
tion de l'échancrure et de la bague.
[0008] L'invention sera mieux comprise et d'autres
particularités et avantages apparaîtront à l'aide de la
description ci-après et des dessins joints, donnés à titre
d'exemples, où :

- la figure 1A représente schématiquement un mode
de réalisation préférentiel d'un mélangeur selon l'in-
vention, la bague étant représentée dans une pre-
mière position de calibrage préférentielle ;

- la figure 1B représente schématiquement un mode
de réalisation préférentiel d'un mélangeur selon l'in-
vention, la bague étant représentée dans une
deuxième position de calibrage préférentielle ;

- la figure 2 représente schématiquement la bague
de calibrage isolée du mélangeur représenté aux
figures 1A ou 1B ;

- la figure 3 représente schématiquement une vue de
profil d'une bague préférentielle d'un mélangeur se-
lon l'invention, avec des côtes préférentielles.

[0009] La figure 1A représente schématiquement un
mélangeur pour brûleur à gaz selon l'invention, la bague
étant représentée dans une première position de cali-
brage préférentielle. Le mélangeur est en forme de con-
duit 1 pour fluide gazeux. Le conduit 1 est délimité par
une paroi 10. La paroi 10 présente une section 11 de
passage d'air primaire atmosphérique provenant de
l'extérieur du mélangeur. La section 11 permet la réali-
sation d'un mélange entre le gaz de combustion et l'air
primaire atmosphérique. Le gaz provient d'un injecteur
5 porté par un porte-injecteur 6. L'injecteur 5 et son por-
te-injecteur 6 sont situés à l'intérieur du conduit 1. La
petite flèche droite indique l'écoulement du gaz tandis
que les deux grosses flèches courbes indiquent l'écou-
lement de l'air primaire atmosphérique au niveau de la
section 11 de passage. Le conduit 1 présente préféren-
tiellement une forme cylindrique qui est la mieux adap-
tée, mais d'autres formes sont possibles. L'axe en traits
mixtes représente l'axe de symétrie du conduit 1. Les
traits pointillés représentent des parties cachées du mé-
langeur. Le conduit 1 est préférentiellement un conduit
dit à « effet Venturi». Le calibrage de la section 11 de
passage d'air primaire est particulièrement critique pour
ce type de mélangeur.
[0010] Une bague 2 de calibrage permet de calibrer
la section 11 de passage d'air primaire et ainsi de régler
le rapport entre les quantités de gaz et d'air primaire.
Afin de permettre ce calibrage, la bague 2 est mobile
par rapport à la paroi 10 du conduit 1. La bague 2 permet
ainsi d'obstruer plus ou moins complètement la section
11 de passage d'air primaire. La bague 2 comporte une
ou plusieurs ouvertures 20 permettant de réaliser le ca-
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librage du mélangeur avec une tolérance de positionne-
ment de la bague 2 qui est satisfaisante et nettement
meilleure que dans l'art antérieur. La ou les ouvertures
20 sont de préférence une ou des échancrures comme
sur la figure 1A. La position de calibrage représentée
sur la figure 1A offre une tolérance de positionnement
de la bague 2 de calibrage qui est plus importante que
dans l'art antérieur. En effet, un léger mouvement de
coulissement de la bague 2 dans un sens ou dans l'autre
à partir de cette position préférentielle de calibrage, dû
à la présence de l'échancrure 20, entraînera une varia-
tion du rapport entre les quantités de gaz et d'air primai-
re nettement moins importante que dans le cas d'une
bague 2 et d'un conduit 1 de forme cylindrique non
échancrée. Pour que l'échancrure 20 permette effecti-
vement de réaliser un calibrage du mélangeur avec une
tolérance de positionnement de la bague 2 de calibrage
qui soit améliorée, l'échancrure 20 est disposée de ma-
nière à ce que, pour l'une au moins des positions de la
bague 2, à savoir une position de calibrage, un dépla-
cement de la bague 2 autour de ladite position entraîne
une variation de la surface de l'intersection de l'échan-
crure 20 et de la section 11 de passage d'air primaire.
Par exemple pour la position de calibrage représentée
à la figure lA, cette condition concernant l'échancrure
20 est réalisée par le fait que la pointe 22 de l'échancru-
re 20 recouvre la paroi 10.
[0011] Par exemple pour la position de calibrage re-
présentée à la figure 1B, cette condition concernant
l'échancrure 20 est réalisée par le fait que l'extrémité 21
de la bagué 2 recouvre la paroi 10. La figure 1B repré-
sente le même mélangeur que sur la figure 1A, la bague
2 étant représentée dans une autre position. La position
de la bague 2 sur la figure 1B correspond à une deuxiè-
me position préférentielle de calibrage.
[0012] Il est possible que l'échancrure 20 soit située
dans la paroi 10 du conduit 1, auquel cas la bague 2
peut ne pas présenter d'échancrure et être en forme de
cylindre creux complet par exemple. Le cas où plusieurs
échancrures 20 se répartissent à la fois sur la bague 2
et sur la paroi 10 du conduit 1 est également envisagea-
ble.
[0013] L'échancrure 20 est de préférence biseautée.
La bague 2 est préférentiellement longitudinalement
coulissante par rapport au conduit 1, c'est-à-dire qu'elle
coulisse le long de l'axe du conduit 1. La bague 2 est
avantageusement disposée à l'extérieur du conduit 1
pour des raisons d'accessibilité pratique.
[0014] La bague 2 présente une extrémité 21 située
du côté de l'échancrure 20. La ligne en double traits
pointillés reliant les différentes parties de l'extrémité 21
représente la forme qu'aurait la bague 2 si elle n'était
pas échancrée. L'intérieur de l'échancrure 20 est la zo-
ne délimitée d'une part par les côtés de l'échancrure 20
et d'autre part par la ligne en double traits pointillés. L'in-
tersection entre l'échancrure 20 et la section 11 de pas-
sage d'air primaire est l'intersection entre l'intérieur de
l'échancrure 20 et la section 11 de passage d'air primai-

re, c'est-à-dire la partie de la section 11 de passage d'air
primaire qui est située à l'intérieur de l'échancrure 20.
Si la bague 2 comporte également de la matière au ni-
veau de la ligne en double traits pointillés par exemple,
l'échancrure 20 devient un trou.
[0015] Une réalisation pratique préférentielle prévoit
l'utilisation d'un système de butée 3 coulissant dans un
trou oblong 4, par exemple un trou oblong 4 de la bague
2 dans lequel une vis 4 peut coulisser avant d'être fixée
par vissage dans le conduit 1, une fois le réglage voulu
obtenu. La bague 2 est avantageusement réalisée en
métal, par exemple en inox.
[0016] La figure 2 représente la bague 2 extraite du
mélangeur représenté aux figures 1A et 1B. La bague
2 de calibrage comporte préférentiellement une ou plu-
sieurs échancrures 20 avantageusement biseautées
permettant d'augmenter encore la tolérance de position-
nement de la bague 2 lors du calibrage de la section 11
de passage d'air primaire. La bague 2 comporte de pré-
férence deux ou quatre échancrures 20 réparties de ma-
nière symétrique autour de la bague 2 qui présente alors
une symétrie axiale.
[0017] La forme de l'échancrure 20 s'évase préféren-
tiellement de manière suffisamment progressive pour
qu'une précision donnée de calibrage de la section 11
de passage d'air primaire soit obtenue avec une tolé-
rance donnée de positionnement relatif de la bague 2
et de la paroi 10. Le réglage de la bague 2 sur le conduit
1 sera généralement effectué en usine, lors de la fabri-
cation du four ou de la table de cuisson. Lors de cette
opération, la bague 2 peut être réglée avec une légère
erreur de positionnement qui ne doit pas entraîner une
variation notable du rapport entre les quantités de gaz
et d'air primaire. Pour chaque application envisagée,
une tolérance donnée de positionnement relatif de la ba-
gue 2 et de la paroi 10 entraînera une légère erreur au
niveau du calibrage de la section 11 de passage d'air
primaire, erreur qui ne doit entraîner qu'une variation du
rapport entre les quantités de gaz et d'air primaire qui
soit négligeable ou acceptable pour l'application envi-
sagée.
[0018] Dans le cas préférentiel où l'échancrure 20
présente des bords biseautés sensiblement rectilignes
comme sur la figure 3, elle présente alors un angle α de
biseautage suffisamment petit pour qu'une précision
donnée de calibrage de la section 11 de passage d'air
primaire soit obtenue avec une tolérance donnée de po-
sitionnement relatif de la bague 2 et de la paroi 10.
[0019] La figure 3 représente schématiquement une
vue de profil d'une bague préférentielle d'un mélangeur
selon l'invention, avec des côtes préférentielles. La ba-
gue 2 est cylindrique, elle présente une longueur I valant
environ 35mm et un diamètre extérieur Φ valant environ
20mm. Chacune des deux échancrures 20 a une lon-
gueur valant la moitié de la longueur de la bague 2. Le
fond de l'échancrure 20 est plat et de largeur e valant
environ 7mm. L'angle α des bords de l'échancrure 20
vaut environ 8 degrés.

3 4



EP 1 106 920 A1

4

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0020] La course de déplacement relatif de la bague
2 et de la paroi 10 est avantageusement suffisante pour
permettre plusieurs zones de réglage correspondant
respectivement à différents types de gaz utilisés. C'est-
à-dire, que d'un bout à l'autre de cette course de dépla-
cement, les variations du rapport entre les quantités de
gaz et d'air primaire qui sont obtenues sont suffisantes
pour que le même type de mélangeur et de bague 2
puisse être utilisé au niveau de brûleurs à gaz fonction-
nant avec des gaz de types différents, par exemple soit
des gaz naturels, soit des gaz de pétrole liquéfié, soit
des gaz manufacturés. Ainsi, le même mélangeur et la
même bague peuvent être utilisés dans le montage de
fours ou de tables de cuisson différents.

Revendications

1. Mélangeur pour brûleur à gaz, en forme de conduit
(1) pour fluide gazeux délimité par au moins une
paroi (10) présentant une section (11) de passage
d'air primaire de manière à permettre la réalisation
d'un mélange de gaz et d'air primaire, comportant
une bague (2) qui est mobile par rapport à la paroi
(10) et qui calibre la section (11) de passage d'air
primaire, caractérisé en ce que la bague (2) com-
porte au moins une ouverture (20), disposée de ma-
nière à ce que, pour l'une au moins des positions
de la bague (2), un déplacement de la bague (2)
autour de ladite position entraîne une variation de
la surface de l'intersection de l'ouverture (20) et de
la section (11) de passage d'air primaire.

2. Mélangeur selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'ouverture (20) est un trou.

3. Mélangeur selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'ouverture (20) est une échancrure.

4. Mélangeur pour brûleur à gaz, en forme de conduit
(1) pour fluide gazeux délimité par au moins une
paroi (10) présentant une section (11) de passage
d'air primaire de manière à permettre la réalisation
d'un mélange de gaz et d'air primaire, comportant
une bague (2) qui est mobile par rapport à la paroi
(10) et qui calibre la section (11) de passage d'air
primaire, caractérisé en ce que la paroi (10) com-
porte au moins une échancrure (20) qui est aussi
une saillie de la section (11) de passage d'air pri-
maire et qui est disposée de manière à ce que, pour
l'une au moins des positions de la bague (2), un dé-
placement de la bague (2) autour de ladite position
entraîne une variation de la surface de l'intersection
de l'échancrure (20) et de la bague (2).

5. Mélangeur selon l'une des revendications 3 ou 4,
caractérisé en ce que l'échancrure (20) est biseau-
tée.

6. Mélangeur selon la revendication 5, caractérisé en
ce que l'échancrure (20) présente des bords bi-
seautés sensiblement rectilignes et un angle (α) de
biseautage suffisamment petit pour qu'une préci-
sion donnée de calibrage de la section (11) de pas-
sage d'air primaire soit obtenue avec une tolérance
donnée de positionnement relatif de la bague (2) et
de la paroi (10).

7. Mélangeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le conduit
(1) est à effet Venturi.

8. Mélangeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la bague
(2) est coulissante longitudinalement par rapport au
conduit (1) et en ce que la bague (2) est disposée
à l'extérieur du conduit (1).

9. Mélangeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la bague
(2) comporte plusieurs ouvertures (20) réparties de
manière à ce que la bague (2) présente une symé-
trie axiale.

10. Mélangeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la forme
de l'ouverture (20) s'évase de manière suffisam-
ment progressive pour qu'une précision donnée de
calibrage de la section (11) de passage d'air primai-
re soit obtenue avec une tolérance donnée de po-
sitionnement relatif de la bague (2) et de la paroi
(10).

11. Mélangeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le dépla-
cement relatif de la bague (2) et de la paroi (10) est
limité en débattement par un système de butée (3)
coulissant dans un trou oblong (4).

12. Mélangeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la bague
(2) est en métal.

13. Brûleur à gaz caractérisé en ce qu'il comporte un
mélangeur selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes et en ce que la course de dépla-
cement relatif de la bague (2) et de la paroi (10) est
suffisante pour permettre plusieurs zones de régla-
ge correspondant respectivement à différents types
de gaz utilisés.
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