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(54) Verfahren zum Herstellen eines Formbauteils und Formbauteil

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Herstellen eines Formbauteils, bei dem bei minde-
stens einem Metallrohr von zwei Metallrohren (1, 2) un-
terschiedlichen Querschnittes und/oder unterschiedli-
cher Wandstärke und/oder unterschiedlicher Materialei-
genschaften der Querschnitte jeweils mindestens eines
Endbereiches (3, 4) derartig verändert wird, daß die
stirnseitigen Endflächen (5, 6) der Endbereiche (3, 4)
der beiden Metallrohre (1, 2) an einander angepaßten

sind, und die Querschnitte der Endbereiche der Metall-
rohre (1, 2) entsprechenden Querschnitten des Form-
bauteils zumindest im wesentlichen entsprechen,
die Metallrohre an den stirnseitigen Endflächen (5, 6)
miteinander zu einem rohrförmigen Habzeug (8) ver-
schweißt werden, und
das rohrförmige Halbzeug (8) nachfolgend in eine End-
form in einem Innenhochdruck-Umformverfahren ver-
formt wird.
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