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(54) Verfahren zur Herstellung eines Absorptions-Schalldämpfers

(57) Bei einem Verfahren zur Herstellung eines Ab-
sorptions-Schalldämpfers für Kraftfahrzeuge in Halb-
schalen-Bauweise mit einem in einem Hohlraum der
Halbschalen (1, 2) angeordneten Schalldämpfungsma-
terial in Form von Glaswolle (10) oder dergleichen, wo-
bei der Schalldämpferkörper komplett vorgefertigt und
zusammengesetzt und die Glaswolle (10) in die vorge-
fertigten, zusammengesetzten Halbschalen (1, 2) nach-
träglich von außen durch eine oder mehrere ausgebil-
dete Einfüllöffnungen (3) in den Hohlraum eingebracht

wird, und die Einfüllöffnungen (3) nach einem Einfüllen
wieder verschlossen werden, wird vorgeschlagen, in
den flachen Schalenrand (4 bzw. 5) jeder Halbschale (1
bzw. 2) zumindest eine Einbuchtung (6 bzw. 7) vorzu-
fertigen, die bei zusammengesetzten Halbschalen (1, 2)
zumindest eine Einfüllöffnung (3) ausbilden, wobei die
flach aufeinander liegenden Schalenränder (4, 5) der
zusammengesetzten Halbschalen verschweißt und die
Einfüllöffnungen nach einem Einfüllen zugepreßt und
ebenfalls verschweißt werden. Das Verschweißen ins-
besondere der Schalenränder (4, 5) erfolgt durch Laser.
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