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(54) Lampenfassung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Lampenfassung mit
einem Isolationskdrper aus Porzellan, der einen Auf-
nahmeraum (17) fiir einen Lampensockel (24) aufweist,
der von einer Seitenwand (12) und einem Boden (11)
umgeben ist, in dem Kontaktdurchfiihrungen (30) vor-
gesehen sind, durch die hindurch sich Kontaktelemente

(35) in den Aufnahmeraum (17) hineinerstrecken. Um
eine Lampenfassung mit geringen Kosten einfach her-
stellen zu kdnnen, ist vorgesehen, daf ein Abschnitt ei-
ner Innenumfangsflache der Seitenwand (12) als Innen-
gewinde (28) zum Einschrauben des Lampensockels
(24) ausgebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindungbetrifft eine Lampenfassung mit
einem lIsolationskoérper aus Porzellan.

[0002] Bei einer derartigen bekannten Lampenfas-
sung, wie sie von der Anmelderin angeboten und ver-
trieben wird, weist der Lampenkdrper einen Aufnahme-
raum fiir einen Lampensockel auf, der von einer Seiten-
wand und einem Boden umgeben ist. Um eine Lampe
mit ihrem Lampensockel, der ein genormtes Gewinde
aufweist, in den Isolationskorper einschrauben zu kén-
nen, ist in den Aufnahmeraum eine Gewindehiilse aus
Metall eingesetzt, die sowohl ein Innengewinde, das
zum Einschrauben eines Lampensockelgewindes ge-
eignetist, als auch ein Aulengewinde aufweist, mitdem
die Gewindehiilse in ein in einer Innenumfangsflache
des Aufnahmeraums vorgesehenes Innengewinde ein-
geschraubt werden kann.

[0003] AuRerdem sindineinem Boden des Isolations-
kdrpers Kontaktdurchflihrungen vorgesehen, in die
Schraubklemmen eingesetzt sind, die mitim Aufnahme-
raum angeordneten Kontakifahnen vernietet sind.
Durch dieses Vernieten werden die aus Kontaktfahnen
und Schraubklemmen bestehenden Kontaktelemente
in dem Isolationskdrper gehalten.

[0004] Bei Lampenfassungen, die einen lIsolations-
korper aus Kunststoff aufweisen, ist das Gewinde zum
Einschrauben eines Lampensockels Ublicherweise un-
mittelbar in der Innenwand des Aufnahmeraums ausge-
bildet, so dal eine zusatzliche Gewindehlilse aus Metall
nicht mehr erforderlich ist.

[0005] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Lampenfassung mit einem Isolationskérper aus Porzel-
lan bereitzustellen, die einfach und kostengunstig her-
zustellen ist.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Lampenfassung
nach Anspruch 1 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen
und Weiterbildungen sind in den Unteranspriichen be-
schrieben.

[0007] Bei einer Lampenfassung mit einem lIsolati-
onskdrper aus Porzellan, der einen von einer Seiten-
wand und einem Boden umgebenen Aufnahmeraum fur
einen Lampensockel aufweist, ist also erfindungsge-
maf ein Abschnitt einer Innenumfangsflache der Sei-
tenwand des Isolationskérpers als Innengewinde zum
Einschrauben des Lampensockels ausgebildet.

[0008] Erfindungsgemal wird also das Innengewinde
zum Einschrauben des Lampensockels direkt in der
Seitenwand, also direkt im Isolationskérper aus Porzel-
lan ausgebildet, so dal® der Lampensockel unmittelbar
in das Porzellangewinde eingeschraubt werden kann.
Auf diese Weise ertibrigt sich der Einsatz einer Gewin-
dehlse, wie sie beim Stand der Technik bisher erfor-
derlich ist.

[0009] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er-
findung ist vorgesehen, dal} die im wesentlichen rotati-
onssymmetrische Seitenwand in Axialrichtung einen
sich vom Boden wegerstreckenden Adapaterabschnitt,
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einen sich daran anschlieRenden Innengewindeab-
schnitt und einen Randabschnitt aufweist, und daf die
Auflenumfangsflache des Randabschnitts eine gerin-
gere Konizitat als die AuRenumfangsflache des Innen-
gewindeabschnitt aufweist, wobei die Seitenwand im
Bereich des Innengewindes mit einer im wesentlichen
kegelmantelférmige AulRenumfangsflache versehenist,
wobei der Offnungswinkel des dazugehérigen Kegels
zwischen 20 ° und 25 ° betragt.

[0010] Durch diesen symmetrischen Aufbau wird eine
kompakte Form des Isolationskdrpers geschaffen, die
es ermoglicht, bei der Herstellung des Isolationskorpers
aus Porzellan die einzelnen Funktionselemente des Iso-
lationskdrpers, also insbesondere das Innengewinde
und die Kontaktdurchfiihrungen mit hoher Genauigkeit
und geringen Tolerenzen herzustellen, da beim Pressen
des Rohlings eine gleichmafige Fullung der Pref3form
und ein gleichmafiger hoher PreRRdruck erreicht werden
kann. Durch die infolge der erfindungsgeméafen Form
erreichte Homogenitat des gepreften Rohlings wird ein
homogenes Verhalten beim Brennen ermdglicht, so dafy
geringere Fertigungstoleranzen in Kauf genommen
werden mussen. Insbesondere werden durch die hohe
homogene Pressung des Rohlings kleinere Schrump-
fungen wahrend des Brennvorgangs erreicht, so daf
auch in dem Isolationskdrper wahrend des Brennens
geringere Spannungen und damit geringere Deforma-
tionen auftreten, was eine hdéhere Fertigungsgenauig-
keit zur Folge hat.

[0011] Um die erfindungsgemafle Lampenfassung
fur die verschiedensten Arten von Leuchten verwenden
zu kénnen, ist bei einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindug vorgesehen, dal in einer AulRenumfangsfla-
che des sich an den Boden anschlieRenden Abschnitts
der Seitenwand gleichmaRig tGber den Umfang der Sei-
tenwand verteilte Rastvertiefungen zur Aufnahme von
Gegenrastmitteln vorgesehen sind, wobei vorzugswei-
se nur zwei Rastvertiefungen einander diametral ge-
genulberliegend angeordnet sind.

[0012] Durch den Einsatz von Rastvertiefungen wird
es ermdglicht, jede beliebige Halterung, die mit entspre-
chenden Gegenrastmitteln versehen ist, zu verwenden,
um die erfindungsgemaRe Lampenfassung in einer
Leuchte einsetzen zu koénnen. Insbesondere kdénnen
Halterungen aus Kunststoff, die sehr unterschiedliche
Formen aufweisen konnen, einfach mit dem aus Porzel-
lan bestehenden Isolationskdrper der Lampenfassung
verbunden werden.

[0013] Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung zeichnet sich dadurch aus, daf} im Boden zwei
im wesentlichen L-férmige Kontaktdurchfihrungen vor-
zugsweise spiegelbildlich zueinander ausgebildet sind
und daB auf einer AuRRenseite des Bodens die Kontakt-
durchfiihrungen von Stitzstegen U-férmig umschlos-
sen werden, wobei sich die Kontaktdurchfiihrungen mit
den kurzen Schenkel ihrer L-Form gegenuberliegen.
Auf diese Weise werden Kontaktdurchfiihrungen ge-
schaffen, denen auf der Aul3enseite des Bodens Auf-
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nahmeraime fir Schraubklemmen so zugeordnet sind,
daR die Kontaktelemente einfach eingesetzt werden
kénnen und die Schraubklemmen fir den Anschluf der
Lampenfassung an das Netz gut zuganglich sind.
[0014] Bei einer besonders zweckmafigen Ausge-
staltung der Erfindung ist vorgesehen, da® Kontaktele-
mente jeweils mit Kontaktfahne und Schraubklemme
einstiickig als Stanz-Biege-Teile ausgebildet sind, wo-
bei erste und zweite Kontaktelemente vorgesehen sind,
die zueinander spiegelbildlich sind und dabei dieselbe
Abwicklung aufweisen, so dall sie aus den gleichen
Stanzteilen gebogen werden kénnen.

[0015] Die einstiickige Ausbildung der Kontaktele-
mente als Stanzbiegeteile hat den Vorteil, dal} der elek-
trische Widerstand kleiner ist als bei der Verwendung
von Schraubklemmen, die mit Kontaktfahnen vernietet
sind. Darlber hinaus wird ein Fertigungsschritt fiir die
Verbindung der Kontaktfahnen mit den Schraubklem-
men vermieden.

[0016] Die Ausbildung von Schraubklemmen bei der
Herstellung der Kontaktelemente 14Rt sich besonders
einfach gestalten, wenn vorgesehen ist, daR die Kon-
taktelemente einen Aufnahmeraum fir ein Draht- oder
Litzenende aufweisen, der von umgebogenen Streifen
umgeben ist, die sich mit ihren freien Endabschnitten
Uberlappen, und daR in den sich Uberlappenden End-
abschnitten sich Gberlappende Durchgangslocher aus-
gebildet sind, von denen eines, vorzugsweise das innen
liegende, mit einem Innengewinde zum Einschrauben
einer Klemmschraube versehen ist.

[0017] Beieiner anderen Weiterbildung der Erfindung
ist vorgesehen, dal} die Kontaktelemente mittels umge-
bogener Haltelappen in den jeweiligen Kontaktdurch-
fihrungen gehalten werden, wobei die Haltelappen der
Kontaktelemente radial innerhalb von Durchgangsbe-
reichen in den Kontaktdurchfihrungen angeordnet sind,
durch die sich Kontaktfahnen der Kontaktelemente in
den Aufnahmeraum fiir einen Lampensockel hineiner-
strecken. Durch diese Anordnung wird erreicht, daf sich
die Kontaktelemente einfach in den lIsolationskérper
einsetzen und an diesem befestigen lassen.

[0018] Bei einer anderen zweckmaRigen Weiterbil-
dung der Erfindung ist vorgesehen, daf auf einer Innen-
seite des Bodens ein zentraler Vorsprung angeordnet
ist, Uber den eine Kontaktfahne eines der Kontaktele-
mente umgebogen ist, so dal diese Kontaktfahne zwi-
schen dem zentralen Vorsprung und einem Mittelkon-
takt an einem Lampensockel einklemmbar ist.

[0019] Die Erfindung wird im folgenden beispielswei-
se anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 (a) einen Schnitt durch einen Isolationskor-
per einer erfindungsgemafen Lampenfassung im
wesentlichen nach Linie la-la in Figur 2,

Figur 1 (b) eine Draufsicht aufKontaktelemente flr
die erfindungsgemalle Lampenfassung,
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Figur 1(c) einen Schnitt durch eine Halterung fir die
erfindungsgemafle Lampenfassung,

Figur 2 eine Draufsicht auf die Bodenseite des Iso-
lationskdrpers,

Figur 3 (a) ein ausgestanztes Blechteil, aus dem ein
erstes oder ein zweites Kontaktelement gebogen
werden kann,

Figur 3 (b) eine Draufsicht auf ein erstes Kontakt-
element,

Figur 3 (c) eine Druafsicht auf die Riickseite eines
zweiten Kontaktelements,

Figur 3 (d) eine Seitenansicht des ersten Kontakt-
elements von links,

Figur 4 eine geschnittenen Zusammenbauzeich-
nung einer erfindungsgeméafien Lampenfassung
zusammen mit eingeschraubter Glihlampe und an-
gebrachter Halterung,

Figur 5 eine Seitenansicht einer erfindungsgema-
Ren Lampenfassung, die in einer andere Halterung
eingesetzt ist, und

Figur 6 eine Seitenansicht entsprechend Figur 5,
die eine weitere Halterung veranschaulicht.

[0020] In den verschiedenen Figuren der Zeichnung
sind einander entsprechende Bauteile mit gleichen Be-
zugszeichen versehen.

[0021] Wieinden Figuren 1(a) und 2 gezeigt ist, weist
ein Isolationskorper 10 einer erfindungsgemaflen Lam-
penfassung einen Boden 11 und eine sich vom Boden
11 wegerstreckende Seitenwand 12 auf, die ringférmig
ausgebildet ist. Die Seitenwand 12, die im wesentlichen
rotationssymmetrisch ist, umfafdt einen sich vom Boden
wegerstreckenden Adapterabschnitt 13, einen sich in
Axialrichtung daran anschlielenden Innengewindeab-
schnitt 14 und einen Randabschnitt 15, der eine Aufnah-
meoffnung 16 eines von der Seitenwand 12 und dem
Boden 11 umschlossenen Aufnahmeraums 17 um-
fangsmafig umgibt.

[0022] In einer AuBenumfangsflache 18 des Adapter-
abschnitts 13 sind Rastvertiefungen 19 vorgesehen, die
als Befestigungsmittel fir einen Adapter oder eine Hal-
terung 20, wie sie beispielsweise in Figur 1 (c) darge-
stellt ist, dienen.

[0023] Die AuRenumfangsflache 18 des Adapterab-
schnitts 13, die im wesentlichen eine Kegelmantelflache
darstellt, geht Gber ein konische Stufe 21 in eine eben-
falls kegelmantelférmige AuBenumfangsflache 22 (iber,
an die sich eine AuBenumfangsflache 23 des Randab-
schnitts 15 anschlielt, die eine geringer Konizitat als die
AuRenumfangsflache 22 aufweist.
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[0024] Der Offnugnswinkel o, des zur kegelmantelfr-
migen Auflenumfangsflache 22 gehdrenden Kegels
liegt zwischen 20° und 25°. Die entsprechenden Off-
nungswinkel der zu den Auf3enumfangsflachen 18 bzw.
23 des Adapterabschnitts 13 bzw. des Randabschnitts
15 gehdrenden Kegel sind etwas kleiner, so daB in die-
sen Bereichen die Dickenzunahme der Seitenwand 12
geringer ist, als die Dickenzunahme im Bereich des In-
nengewindeabschnitts 14. Insbesondere wird hierdurch
ein kompakter Aufbau des Isolationskorpers 10 bei ge-
nigend grof3er Wandstarke im Innengewindeabschnitt
14 erreicht.

[0025] Der Aufnahmeraum 17 fir einen Lampensok-
kel 24 (siehe Figur 4) weist im unmittelbaren Anschluf®
an die Aufnahmedffnung 16 einen Eingangsbereich 25
auf, an den sich ein Gewindebereich 26 und nachfol-
gend ein Kontaktbereich 27 anschlieRen. Der Innenge-
windebereich 26, in dessen Innenumfangsflache ein In-
nengewinde 28 zum Einschrauben des mit einem Au-
Rengewinde versehenen Lampensockels 24 vorgese-
hen ist, und der Kontaktbereich 27 weisen im wesent-
liuchen den gleichen Durchmesser auf, wahrend der
Eingangsbereich 25 einen gréReren Durchmesser be-
sitzt, so dal® zwischen dem Eingangsbereich 25 und
dem Innengewindebereich 26 eine Schulter 29 gebildet
ist.

[0026] ImBoden 11 sind zwei Kontaktdurchfiihrungen
30 gebildet, die imwesentlichen L-férmig sind und ein-
ander bezlglich einer radialen Mittellinie spiegelbildlich
so gegenuber liegen, daR die kurzen Schenkel der L-
Form der Kontankdurchfiihrungen 30 einander zuge-
wandt sind. Auf der AuRenseite 31 des Bodens 11 sind
Stitzstege 32 ausgebildet, die die Kontaktdurchflihrun-
gen 30 im wesentlichen U-formig umschlieRen, so daR
Aufnahmeraume 33 fur Schraubklemmen bzw. fir de-
ren Klemmhilsen 34 von Kontaktelementen 35 gebildet
werden. Auf seiner Innenseite 36 weist der Boden 11
einen zentralen Vorsprung 37 auf, der dazu dient, eine
Kontaktfahne 38 eines der Kontaktelemente 35 zusam-
men mit einem Mittelkontakt 39 eines Lampensockels
24 einzuklemmen, wie in Figur 4 dargestellt ist.

[0027] Die in Firgur 1 (b) dargestellten Kontaktele-
mente 35' werden einstlickig als Stanz-Biege-Teile her-
gestellt, wie im folgenden anhand von Figur 3a bis 3d
erlautert wird. Figur 3a zeigt einen Zuschnitt 35' aus ei-
nem elektrisch gut leitenden plastisch verformbaren, fla-
chigen Material, vorzugsweise aus einem Metallblech,
insbesondere aus Kupfer- oder Aluminiumblech. Der
Zuschnitt 35" weist einen Kontaktfahnenabschnitt 38",
einen Klemmhilsenabschnitt 34' und einen Haltelap-
penabschnitt 40" auf. Im Klemmhilsenabschnitt 34' sind
an entgegengesetzten Enden Durchgangslécher 41, 42
vorgesehen, von denen das eine (41) das vom Haltelap-
penabschnitt 40" entfernt am freien Ende des Klemm-
hilsenabschnitts 34' angeordnet ist, mit einem Innen-
gewinde zum Einschrauben einer Klemmschraube 43
(siehe Figur 1b) versehen ist.

[0028] Um ein erstes Kontaktelement 35 zu schaffen,
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werden der zum Haltelappenabschnitt 40' benachbart
liegende Abschnitt des Klemmhdlsenabschnitts 34' des
Zuschnitts 35'aus der Zeichenebene heraus nach oben
gebogen, wahrend der freie Abschnitt des Klemmhiil-
senabschnitts 34 in der in Figur 3d dargestellten Weise
gebogen wird, so daf} die Locher 41 und 42 Uibereinan-
der zu liegen kommen. Auf diese Weise wird das in Figur
3b dargestellte erste Kontaktelement 35 mit einer einen
Aufnahmeraum fir ein Draht- oder Litzenende umge-
benden, wahrend einer Klemmhdilse 34, einer Kontakt-
fahne 38 und einem Haltelappen 40 hergestellt. Der Hal-
telappen 40 steht dabei senkrecht zur Kontaktfahne 38
und bildet eine L-Form, die der L-Form einer der Kon-
taktdurchfiihrungen 30 entspricht. Um ein zweites Kon-
taktelement 35 zu bilden, daf} beziiglich der Anordnung
von Klemmhiilse 34 und Haltelappen 40 spiegelsymme-
trisch zum ersten Kontaktelement 35 ist, werden der
Klemmhdlsenabschnitt 34' und der Haltelappenab-
schnitt 40' des Zuschnitts 35' aus der Zeichenebene
heraus nach unten geklappt, so dal} sich das in Figur
3c dargestellte Kontaktelement 35 mit Kontaktlappen
38, Klemmhtulse 34 und Haltelappen 40 ergibt.

[0029] Es ist jedoch auch mdéglich, anstelle von zwei
zueinander spiegelsymmetrischen Kontaktelementen
nur ein Kontaktelement 35 fur beide Kontakte zu ver-
wenden. In diesem Fall werden die L-formigen Kontakt-
durchfiihrungen und die U-férmigen Stitzstege im we-
sentlichen punktsymmetrisch zum Mittelpunkt des Bo-
dens 11 angeordnet, so daR die Klemmschrauben 43
der beiden Kontaktelemente bzw. deren Locher 41, 42
zur Aufnahme der Klemmschrauben 43 in entgegenge-
setzte Richtungen weisen.

[0030] Um die erfindungsgemale Lampenfassung
auf einfache Weise montieren zu kdnnen, ist ein Adap-
ter oder eine Halterung 20 vorgesehen, die in einer um-
fangsmafRigen Seitenwand 44 axial ausgeschnittene
Haltezungen 45 mit Gegenrastelementen, insbesonde-
re mit Rasthaken 46 aufweist. Um den Isolationskorper
10 sicher in der Halterung 20 halten zu kénnen, sind fer-
ner Stltzrippen 47 am Innenumfang der Seitenwand 44
ausgebildet, die eng auf der Aulenumfangsflache 18
des Adapterabschnitts 13 aufliegen, wenn der Isolati-
onskdrper 10 in die Halterung 20 eingesetztist. Ein Loch
48 zur Kabeldurchfiihrung ist in einem Boden 49 der
Halterung ausgebildet.

Um die erfindungsgemalie Lampenfassung zu erhalten,
wird zunachst in jede der Kontaktdurchfiihrungen 30 ein
entsprechendes Kontaktelement 35 so eingesetzt, dal
die Klemmhilse 34 in dem jeweiligen Aufnahmeraum
33 innerhalb des U-formigen Stitzstegs 32 zu liegen
kommt. AnschlieBend wird der Haltelappen 40 jedes
Kontaktelements 35 Uber die Innenseite 19 des Bodens
11 umgebogen, so dal jedes Kontaktelement 35 festim
Isolationskdérper 10 gehalten ist. Das Umbiegen des
Haltelappens 40 erfolgt dabei vorzugsweise in Richtung
auf die Klemmbhdilse 34 hin, so daf’ zur Halterung eines
Kontaktelements 35 im Isolationskdrper 10 dessen Bo-
den 11 zwischen dem Haltelappen 40 und der Klemm-
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hilse 34 eingeklemmt ist. AbschlieRend wird dann die
eine Kontaktfahne 38 nach innen auf den zentralen Vor-
sprung 37 des Bodens 11 umgebogen. Die Klemm-
schrauben 43 kdénnen vor oder nach der Montage der
Kontaktelement 35 am Isolationskérper 10 in die mit ei-
nem Gewinde versehenen Locher 41 und 42 eingesetzt
werden, um zusammen mit den Klemmhilsen 34
Schraubklemmen zu bilden.

[0031] Nach dem Herstellen der elektrischen An-
schliisse kann dann die erfindungsgemafe Lampenfas-
sung einfach in die Halterung 20 eingesetzt werden, die
in Figur 4 dargestellt ist, wobei die Rasthaken 46 der
Haltezungen 45 in die Rastvertiefungen 19 einschnap-
pen. Zum Einsetzen einer Glihlampe 50 wird diese mit
einem Lampensockel 24 in das Innengewinde 28 ein-
geschraubt, so daf die eine Kontaktfahne 38 zwischen
dem Mittelkontakt 39 am Lampensockel 24 und dem
zentralen Vorsprung 37 des Bodens 11 eingeklemmt
wird. Die andere Kontaktfahne 38, in Figur 4 die rechte,
tritt dabei mit dem als AuRenkontakt dienenden AulRen-
gewinde am Lampensockel 24 in elektrisch leitenden
Kontakt.

[0032] Zur Montage der erfindungsgemaen Lam-
penfassung in einer Leuchte oder in einer Beleuch-
tungsanlage kann die Halterung 20, die als Adapter
wirkt und die zweckmaRigerweise aus Kunststoff herge-
stellt ist, auf verschiedenste Weise ausgebildet und mit
weiteren Funktionselementen versehen sein. Beispiels-
weise ist es mdglich, wie in Figur 5 gezeigt, dal die Hal-
terung 20 mit einem Montagebugel 51 verbunden ist,
mit dem die Halterung 20 an einem Trager 52 oder der-
gleichen befestigt werden kann.

[0033] Figur 6 zeigt eine andere als Adapter dienende
Halterung 20', bei der ein AuRengewinde 53 an einem
die Haltezungen 45 umgebenden Zylinderelement 54
vorgesehen ist, auf das eine Mutter 55 mit einem
Klemmflansch 56 aufschraubbar ist. Der Klemmflansch
56 wirkt dabei mit einem weiteren Klemmflansch 57 zu-
sammen, der sich von dem Zylinderelement 54 nach au-
Ren erstreckt, um einen Lampenschirm oder derglei-
chen halten zu kdnnen. Das Loch 48 zur Kabeldurch-
fihrung kann dabei mit einem nicht naher dargestellten
Halteelement versehen werden, um die Halterung 20'
an einem Lampenstander oder einer Lampenaufhan-
gung zu befestigen.

[0034] Die erfindungsgemae Lampenfassung laf3t
sich kostenginstig und einfach mit hoher Genauigkeit
aus Porzellan herstellen, da sie eine kompakte Form
aufweist, so daB sich Isolationskdrperrohlinge mit ho-
hem Druck herstellen lassen, die beim Brennen nur ge-
ringen Schrumpfungen unterworfen sind. Die einstlcki-
ge Ausbildung der Kontaktelemente flhrt dazu, daR die-
se einfacher und mit geringerem Aufwand an Ferti-
gungsschritten gergestellt werden kénnen und gleich-
zeitig einen geringen elektrischen Widerstand aufwei-
sen, der geringer ist als bei herkdbmmlichen genieteten
Kontaktelementen.
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Patentanspriiche

1.

Lampenfassung mit einem Isolationskérper (10)
aus Porzellan,

- der einen Aufnahmeraum (17) fiir einen Lam-
pensockel (24) aufweist, der von einer Seiten-
wand (12) und einem Boden 11() umgeben ist,
in dem Kontaktdurchfiihrungen (30) vorgese-
hen sind, durch die hindurch sich Kontaktele-
mente (35) in den Aufnahmeraum (17) hinei-
nerstrecken, wobei

- ein Abschnitt einer Innenumfangsflache der
Seitenwand (12) als Innengewinde (28) zum
Einschrauben des Lampensockels (24) ausge-
bildet ist.

Lampenfassung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da die im wesentlichen rotations-
symmetrische Seitenwand (12) in Axialrichtung ei-
nen sich vom Boden wegerstreckenden Adapater-
abschnitt (13), einen sich daran anschlielenden In-
nengewindeabschnitt (14) und einen Randab-
schnitt (15) aufweist, und daR die AuRenumfangs-
flache (23) des Randabschnitts (15) eine geringere
Konizitat als die AuRenumfangsflache (22) des In-
nengewindeabschnitt (14) aufweist.

Lampenfassung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dal} die Seitenwand (12) im Be-
reich des Innengewindes (28) eine im wesentlichen
kegelmantelférmige AulRenumfangsflache (22) auf-
weist, wobei der Offnungswinkel (o) des dazugehd-
rigen Kegels zwischen 20 ° und 25 ° betragt.

Lampenfassung nach Anspruch 1, 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dal} in einer AuRenum-
fangsflache (18) des sich an den Boden (11) an-
schlieBenden Abschnitts (13) der Seitenwand (12)
gleichmaRig iber den Umfang der Seitenwand (12)
verteilte Rastvertiefungen (19) zur Aufnahme von
Gegenrastmitteln (46) vorgesehen sind.

Lampenfassung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf} zwei Rastvertiefungen (19) ein-
ander diametral gegeniberliegend angeordnet
sind.

Lampenfassung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® im Boden
(11) zwei im wesentlichen L-férmige Kontaktdurch-
fuhrungen (30) vorzugsweise spiegelbildlich zuein-
ander ausgebildet sind und daR auf einer AuRen-
seite des Bodens (31) die Kontaktdurchfiihrungen
(30) von Stitzstegen (32) U-formig umschlossen
werden.

Lampenfassung nach Anspruch 6, dadurch ge-
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kennzeichnet, daB sich die Kontaktdurchfiihrungen
(30) mit den kurzen Schenkel ihrer L-Form gegen-
Uberliegen.

Lampenfassung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl Kontaktele-
mente (35) jeweils mit einer Kontaktfahne (38) und
einer Klemmhilse (34) fir eine Schraubklemme
einstiickig als Stanz-Biege-Teile ausgebildet sind.

Lampenfassung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dal} erste und zweite Kontaktele-
mente (35) vorgesehen sind, die zueinander spie-
gelbildlich sind.

Lampenfassung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die ersten und zweiten Kontak-
telemente (35) dieselbe Abwicklung aufweisen, so
sie aus den gleichen Stanzteilen (Zuschnitt 35') ge-
bogen werden kénnen.

Lampenfassung nach Anspruch 8, 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, dal3 die Kontaktelemente
(35) einen Aufnahmeraum fiir ein Draht- oder Litze-
nende aufweisen, der von umgebogenen Streifen
(34") umgeben ist, die sich mitihren Endabschnitten
Uberlappen, und daf in den sich Uberlappenden
Endabschnitten sich lberlappende Durchgangslé-
cher (41, 42) ausgebildet sind, von denen eines
(41), vorzugsweise das innen liegende, mit einem
Innengewinde zum Einschrauben einer Klemm-
schraube (43) versehen ist.

Lampenfassung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf® die Kontak-
telemente (35) mittels umgebogener Haltelappen
(40) in den jeweiligen Kontaktdurchfiihrungen (30)
gehalten werden.

Lampenfassung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Haltelappen (40) der Kontak-
telemente (35) radial innerhalb von Durchgangsbe-
reichen in den Kontaktdurchfiihrungen (30) ange-
ordnet sind, durch die sich Kontaktfahnen (38) der
Kontaktelemente (35) in den Aufnahmeraum (17)
fur einen Lampensockel (24) hineinerstrecken.

Lampenfassung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, da auf einer In-
nenseite des Bodens (36) ein zentraler Vorsprung
(37) angeordnet ist, Uber den eine Kontaktfahne
(38) eines der Kontaktelemente (35) umgebogen
ist, so daR diese Kontaktfahne (38) zwischen dem
zentralen Vorsprung (37) und einem Mittelkontakt
(39) an einem Lampensockel (24) einklemmbar ist.
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