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(54) Verfahren zur Herstellung eines T-förmigen Röhrstückes

(57) Bei einem Verfahren zur Herstellung eines T-
förmigen Rohrstückes (1) wird zunächst eine Öffnung
(3) in einem im wesentlichen flach ausgebildeten Me-
tallblech (2) ausgestanzt. Anschließend wird an der aus-
gestanzten Öffnung (3) ein Rohr (4) angefügt, vorzugs-
weise angeschweißt und das Metallblech (2) zu einem
Hohlprofil umgeformt, dessen Endkanten (9) benach-

bart einander gegenüber liegen. Die sich gegenüber lie-
genden Kanten (9) werden zur Bildung des T-förmigen
Rohrstückes (1) abgedichtet miteinander verbunden.
Durch das erfindungsgemäße Verfahren können T-för-
mige Rohrstücke (1) hergestellt werden, die im gesam-
ten Bereich im wesentlichen dieselbe Wanddicke auf-
weisen. Ferner kann die Länge der drei Rohrenden frei
gewählt werden.
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