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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft die Verwendung von N,N-Dimethylformamid als Lésungsmittel eines Klebstoffs und die
Verwendung von N,N-Dimethylformamid zur Reinigung, insbesondere zur Entfettung einer Polymethylmethacrylato-
berflache.

[0002] Unter Klebstoffen versteht man nicht-metallische Werkstoffe, die Kérper durch Oberflachenhaftung (Adhasi-
on) und innere Festigkeit (Koh&sion) verbinden kénnen. Die Klebstoffe bestehen aus Grundstoffen, meist nattrlichen
oder synthetischen organischen Polymeren, mit Zusatzen von Lésungsmitteln, Weichmachern, Fillstoffen, Streckmit-
teln, Hartern oder anderen, die Klebeeigenschaften oder das Abbinden beeinflussenden Stoffen. Zu den Grundstoffen
gehdren beispielsweise wasserldsliche natiirliche oder synthetische Polymere, Naturkautschuk und synthetische Kau-
tschuktypen wie Polychlorbutadien, thermoplastische Hochpolymere wie Nitrocellulose, Polyvinylazetat, Polyacryl- und
Polymethacrylsaureester, Vinylchloridmischpolymere und nachchlorisiertes Polyvinylchlorid, Polyvinylather und Poly-
vinylazetale. Weitere Grundstoffe stellen synthetische, meist hartbare Harze (Phenol- und Karbamin-Formaldehydhar-
ze, Epoxidharze, ungesattigte Polyesterharze, Polyurethane, Polysulfide, Silikone), Naturharze, Wachse und bitumi-
nése Massen und anorganische Grundstoffe dar.

[0003] Zu unterscheiden sind sogenannte physikalisch abbindende Klebstoffe und Reaktionsklebstoffe.

[0004] Als physikalisch abbindend werden einkomponentige Klebstoffe bezeichnet, die Losungsmittel auf der Basis
von organischen Chemikalien (Alkohole, Ester, Ketone oder Aromaten) oder Wasser enthalten. Die den eigentlichen
Klebevorgang ausldésenden Grundstoffe sind also in Lésungsmitteln gel6st, so dal die klebenden Grundstoffe als
flissige oder pastose Masse verarbeitungsfahig sind. Der Klebevorgang wird beispielsweise durch Verdunstung der
Lésungsmittel ausgeldst. Man unterscheidet Schmelzklebstoffe, Heilksiegelklebstoffe, Kontaktklebstoffe, Haftklebstof-
fe und Alleskleber. Die Schmelzklebstoffe werden heil} als Schmelze aufgetragen und bilden beim Erstarren die Kleb-
verbindung. Verwendet werden u.a. Mischungen von Athylen-Vinylazetat-Copolymeren mit Harzen und Wachsen. Die
sogenannten Heillsiegelklebstoffe werden als Losung oder Dispersionen aufgetragen. Die getrockneten Schichten
schmelzen bei der Siegelung in der Warme und bilden die Klebverbindung. Die sogenannten Kontaktkleber miissen
auf beide zu verklebende Oberflachen aufgetragen werden, und nach einer Vortrocknung erfolgt die Klebung durch
kurzzeitiges, starkes Zusammendriicken. Hierfiir werden beispielsweise L6sungen von Synthesekautschuk und Har-
zen verwendet. Unter Haftklebstoffen sind Dauerklebstoffe zu verstehen, die meist auf Kautschuk basieren und unter
geringem Druck haften. Alleskleber sind u.a. Losungen von Nitrozellulose, Polyvinylazetat in Estern und Ketonen, die
durch Verdunstung des Lésungsmittels abbinden.

[0005] Zu den Reaktionsklebstoffen gehdren die Cyanacrylatklebstoffe, auch Sekundenkleber genannt, und Zwei-
komponentenkleber, bestehend aus Bindern (Harze) und Hartern, die getrennt aufbewahrt werden. Die Harze kénnen
ungesattigte Polyesterharze, Vinyl- und Acrylverbindungen, Epoxid- und Polyurethanverbindungen und die Harter Per-
oxide der Harzkomponenten Benzoylperoxid, Polyamine oder Polyisocyanate sein, chemisch sehr aktive Verbindun-
gen, die erst durch die Vermischung und Abbindung zu Polymeren vernetzen und somit den Klebevorgang vollziehen.
Diese bilden dann einen hochwirksamen Kleber, der hohen Belastungen standhélt.

[0006] Sekundenklebstoffe sind Einkomponentenprodukte auf der Basis von Cyanacrlyaten. Man setzt dabei Me-
thyl-, Ethyl- und Butylester der Cyanacrylsaure unter Zugabe von Weichmachern ein. Die Cyanacrylklebstoffe harten
sofort nach dem Auftragen mit Hilfe der Luftfeuchtigkeit aus. Der Cyanacrylatklebstoff ist heute einer der weitest ver-
breiteten Kleberarten im Privathaushalt und in der Industrie. Seine hohe Klebekraft, die er in kiirzester Zeit gewahrlei-
stet, hat ihn zu einem der beliebtesten Kleber seiner Zeit gemacht. Durch seine enorme Klebekraft besitzt er allgemein
den Ruf, sehr fest und vor allem unldslich zu sein.

[0007] Nicht gelungene Verklebungen fiihren jedoch oft auch zum Verlust der zu verklebenden Teile, da bisher kein
geeignetes Losungsmittel bekannt ist, das den Cyanacrylatkleber vor allem von empfindlichen Werkstoffen, wie z.B.
Plexiglas, schonend ablésen kénnte. Bisher wurden polymere Rickstdnde abgeschliffen oder mit dem der Allgemein-
heit schwer zuganglichen und fir empfindliche Werkstoffe ungeeigneten Lésungsmittel Aceton (Dimethylketon) ent-
fernt. Aceton ist als Drogenhilfsmittel bekannt und daher der breiten Masse von Anwendern nicht zuganglich. Auch
aufgrund seines hohen Dampfdrucks und seiner Brennbarkeit stellt das Aceton ein Gefahrengut bei Lagerung, Abfil-
lung und Transport dar. Weiterhin nachteilig ist, daR der hohe Dampfdruck des Acetons zu einem sehr hohen Verbrauch
beim Losevorgang fuhrt. Von Uberaus groRem Nachteil ist auch, dafl nur eine beschrankte Anzahl von Materialien
gegeniber Aceton bestandig ist. Zur Entfernung von Klebstoff von Textilien oder beispielsweise Plexiglas ist Aceton
ungeeignet. Plexiglas, auch Acrylglas oder Polymethylmethacrylat genannt, ist ein duf3erst beliebter Werkstoff, der
Uberaus haufig in den unterschiedlichsten Bereichen eingesetzt wird. Es handelt sich hierbei jedoch, wie bereits er-
wahnt, um einen sehr empfindlichen Kunststoff, der bisher meist mit Losungen auf wéassriger Basis gereinigt wird.
Verunreinigungen, die nicht durch diese Losungen entfernt werden kénnen, sind nur auf mechanischem Wege zu
beseitigen.

[0008] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Moglichkeit bereitzustellen, durch die Klebstoffe, ins-
besondere Cyanacrylatklebstoffe einfach und von einer groRen Anzahl von Materialien abgelést werden kénnen. Wei-
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terhin ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Mdglichkeit bereitzustellen, durch die der empfindliche Kunststoff
Acrylglas insbesondere vor einem Klebevorgang von einer groRen Anzahl von verunreinigenden Substanzen wie auch
von Klebstoffen wie Cyanacrylatklebststoff befreit werden kann.

[0009] Diese Aufgabe wird geldst durch die Merkmale des Patentanspruchs 1, durch die Merkmale des Patentan-
spruchs 11 und durch die Merkmale des Patentanspruchs 12.

[0010] Die Unteranspriche betreffen besonders zweckmafRige Weiterbildungen der Erfindung.

[0011] Als eine erste erfindungsgemafe Lésung der Aufgabe wird die Verwendung von N,N-Dimethylformamid als
Lésungsmittel eines Klebstoffs vorgeschlagen. Dieser Klebstoff kann insbesondere Cyanacrylatklebstoff sein.

[0012] Uberraschenderweise zeigte sich, daR Klebstoffe, insbesondere die bisher als nahezu unléslich angesehenen
Cyanacrylatklebstoffe, durch N,N-Dimethylformamid (im folgenden kurz DMF genannt) I6sbar sind und daR gleichzeitig
ein weit verbreiteter, aber aulRerst empfindlicher Kunststoff wie Acrylglas bestandig gegen DMF ist.

[0013] DMEF ist ein bereits bekannter Stoff, der bisher beispielsweise als Tragermaterial zur Herstellung von Kunst-
leder oder zur Herstellung von Polyacrylnitril-Fasern verwendet wird. Die neu entdeckten Verwendungsmoglichkeiten
von DMF sind eine grofRe Bereicherung fir die verarbeitende Industrie wie auch fir den privaten Verbraucher. Dies
liegt letztendlich auch an den fir diese Verwendung optimalen Eigenschaften des DMF. DMF ist ndmlich wasserldslich
und fettldsend, frostsicher bis -61°C und sowohl leicht als auch vollstandig biologisch abbaubar. Es besitzt einen nied-
rigen Dampfdruck, ist halogenfrei und wirkungsstabil Giber Jahre hinweg. DMF ist auerdem farblos und hat nur einen
schwachen Eigengeruch. Generell sind bei der Verwendung von DMF die Sicherheitsvorschriften entsprechend der
Gefahrenstoffverordnung einzuhalten.

[0014] DMF kann in vorteilhafter Weise zur Ablésung des Klebstoffs von einer Oberflache eines Kunststoffs ver-
wendbar sein, wobei der Kunststoff insbesondere Polymethylmethacrylat oder Polyethylen oder Polypropylen oder
Polyamid oder Perfluoralkoxy-Copolymer oder Polytetrafluorethylen oder Ethylenpropylendienmonomer oder Nitrilbu-
tadienrubber oder Chlorsulfoniertes Monomer oder Calrez oder Viton sein kann. Durch DMF kann der Klebstoff nach
einer aulerst kurzen Einwirkzeit folglich von einer Vielzahl von Kunststoffen, die als besonders empfindlich bekannt
sind, rliickstandsfrei abgeldst werden. Sogar ein mehrmaliges Ablésen ist ohne Zerstérung der empfindlichen Kunst-
stoffe moglich.

[0015] In einer weiteren besonders vorteilhaften Verwendungsmdglichkeit ist vorgesehen, dafl der Kunststoff als
Faser, insbesondere als Nylonfaser, ausgebildet ist.

[0016] In einer weiteren besonders vorteilhaften Verwendungsmaoglichkeit ist vorgesehen, dafl DMF zur Ablésung
des Klebstoffs von pflanzlichen oder tierischen Fasern verwendbar ist. Bisher nicht zu reinigende, mit Cyanacrylat-
klebstoff verschmutzte Textilien, kdnnen auf diese Art und Weise gesaubert werden, ohne die Textilien zu beschadigen.
[0017] In einer weiteren besonders vorteilhaften Verwendungsmaéglichkeit ist vorgesehen, dal DMF zur Ablésung
des Klebstoffs von einer Oberflache eines Metalls verwendbar ist.

[0018] Weiterhin kann DMF zur Abldsung des Klebstoffs von einer Glasoberflache verwendbar sein. Es kann auler-
dem zur Ablésung des Klebstoffs von einer Keramik- oder einer Steinoberflache verwendbar sein.

[0019] AuRerdem kann DMF in besonders vorteilhafter Weise zur Reinigung, insbesondere zur Entfettung einer
Polymethylmethacrylatoberflache verwendbar sein. Diese Reinigung kann beispielsweise vor einer Auftragung des
Klebstoffs auf die Polymethylmethacrylatoberflache erfolgen. Ein Verbraucher benétigt folglich bei der Verklebung von
Polymethylmethacrylatoberflachen ausschlie3lich DMF, den entsprechenden Klebstoff und Wasser. Die Oberflachen
kénnen zunachst mit DMF gereinigt und entfettet werden, was eine unbedingte Voraussetzung fiir eine erfolgreiche
spatere Verklebung darstellt. Nach anschlieBender Reinigung mit Wasser und Trocknung kann die Verklebung der
Oberflachen erfolgen. Nach dem Klebevorgang kdnnen unerwiinschter Weise mit Klebstoff verunreinigte Stellen durch
DMF gereinigt werden.

[0020] Als eine zweite erfindungsgemalie Lésung der Aufgabe ist eine Verwendung von N,N-Dimethylformamid zur
Reinigung, insbesondere zur Entfettung, einer Polymethylmethacrylatoberflaiche vorgesehen. Besonders die uberra-
schend festgestellte Bestandigkeit von Acrylglas gegen DMF eréffnet eine Vielzahl von neuen, wirtschaftlich auBerst
interessanten Anwendungsmadglichkeiten.

[0021] Als eine dritte erfindungsgemaRe Losung der Aufgabe ist ein Klebeset vorgesehen, das einen ersten ver-
schlieRbaren Behélter aufweist, der einen Klebstoff enthalt, und das einen zweiten verschlieRbaren Behalter aufweist,
der N,N-Dimethylformamid enthéalt. Ein solches Klebeset ist besonders zweckmaRig, da mit dem Klebstoff gleichzeitig
ein exzellentes Reinigungsmittel fiir die zu verklebenden Oberflachen und ein Mittel zur Entfernung tberschussigen
Klebstoffs zur Verfiigung gestellt wird.

[0022] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, da der Klebstoff in dem ersten verschlieRbaren Be-
halter ein Cyanacrylatklebstoff ist. Aufgrund seiner duf3erst schnellen und starken Klebekraft flihrt besonders dieser
Klebstoff bei zahlreichen Anwendern zu ungewollten Verklebungen, so daf} der Vertrieb eines Klebesets, das gerade
diesen Klebstoff enthalt, besonders sinnvoll erscheint.

[0023] Besonders vorteilhaft ist weiterhin, dald der erste und der zweite verschlieBbare Behalter einstlickig ausge-
bildet sein kdnnen. Auf diese Weise ist bei der Durchfiihrung eines Klebevorgangs stets auch DMF zur Reinigung und
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Lésung des Klebstoffs greifbar.

[0024] Weitere Vorteile gehen aus den im folgenden aufgefiihrten Untersuchungsergebnissen und den beschriebe-
nen Ausfiihrungsformen der Erfindung hervor.

[0025] In einer ersten Untersuchung wurde die Bestandigkeit von Materialien gegenliiber DMF gepriift. Dabei zeigten
Glas, samtliche im Handel erhaltlichen Metalle sowie Keramik, Steingut, Mineralsteine, Kunststeine und pflanzliche
und tierische Fasern eine uneingeschrankte Besténdigkeit gegentiber DMF. Die gilt auch fiir synthetische Fasern wie
beispielsweise Nylonfasern. Leider ist es nicht mdglich, alle bekannten Materialien auf ihre Bestandigkeit gegen DMF
zu Uberprifen. Die aufgefiihrten Materialien stellen daher nur einen Teil der gegen DMF bestandigen Materialien dar.
Leder, lackierte Holzoberflachen, Farben und Papier wiesen jedoch eine Unbestandigkeit gegentiber DMF auf. In der
nachfolgenden Tabelle 1 ist die Bestandigkeit der im Handel gangigsten Kunststoffe gegenliiber DMF aufgelistet. Die
Kontaminationszeit der Oberflachenbenetzung betrug bei allen gepriiften Kunststoffen 10 Minuten. Dies ist etwa das
zehnfache von der Zeit, die zum Ablésen von polymeren Cyanacrylaten benétigt wird. Gleichzeitig sind in der Tabelle
1 die Temperaturwerte aufgeftihrt, bis zu denen die Bestandigkeit gegentiber DMF gewéahrleistet werden kann. Nitril-
butadienrubber, Chlorsulfoniertes Monomer und Viton sind nur fur die Ablésezeit von etwa einer Minute gegen DMF
bestandig. Polyvinylchlorid, Polycarbonat und Polyvinylidenfluorid sind hingegen gegen DMF unbesténdig. Ein beson-
ders vorteilhaftes Ergebnis zeigte sich speziell bei dem empfindlichen klaren Plexiglas, das keinerlei Triilbung oder
Verfarbung nach dem Ablésevorgang zeigte.

Tabelle 1:
Bestandigkeit haufig verwendeter Kunststoffe gegen DMF. Das Zeichen * bedeutet, dall der Kunststoff bereits bei
Raumtemperatur (RT) nur fiir die Ablosezeit von etwa einer Minute bestandig ist.
Besténdigkeit gegeniiber DMF Kunststoffbezeichnung
- Polyvinylchlorid (PVC/Hart)
Bis 40°C Polyethylen (PE/Hart)
Bis 60°C Polypropylen-Hochdruck (PP-H)
Bis 40°C Polyamid (PA)
- Polycarbonat (PC)
Bis 30°C Polymethylmethacrylat (PMMA/Klar)
Bis 30°C Polymethylmethacrylat (PMMA/Milchig)
- Polyvinylidenfluorid (PVDF)
Bis 150°C Perlflouralkoxy-Copolymer (PFA)
Bis 150°C Polytetrafluorethylen (PTFE)
Bis 40°C Ethylenpropylendienmonomer (EPDM)
"Bis RT Nitrilbutadienrubber (NBR)
"Bis RT Chlorsulfoniertes Monomer (CSM)
80°C Calrez (FFKM)
‘Bis RT Viton (FKM)

[0026] Aufgrund der nahezu uniiberschaubaren Anzahl von Kunststoffen ist es nicht mdglich, alle Kunststoffe auf
die Bestéandigkeit gegen DMF hin zu untersuchen. Die in Tabelle 1 aufgelisteten Kunststoffe mit positiven Testergeb-
nissen stellen daher nur einen kleinen Teil der gegen DMF bestandigen Kunststoffe dar.

[0027] In einer zweiten Untersuchung wurde die Abldsezeit von Cyanacrylatpolymeren von unterschiedlichsten Ma-
terialien getestet. Es wurde jeweils ein groRer Tropfen Cyanacrylatklebstoff auf ein Objekt aus einem der in der nach-
folgenden Tabelle 2 aufgeflihrten Materialien aufgetropft und 24 Stunden bei Raumtemperatur vollstandig auspolyme-
risiert.

Tabelle 2:
Abldsezeit von Cyanacrylatpolymeren von unterschiedlichen Materialien.
Prifmaterial Ablosezeit (sek)
Mineralglas 25
Milchglas 32
Stahlplatte 21
Eisenplatte, rauh 34




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1116 787 A1

Tabelle 2: (fortgesetzt)

Abldsezeit von Cyanacrylatpolymeren von unterschiedlichen Materialien.
Priifmaterial Ablosezeit (sek)
Aluminiumplatte 24
Kiefernholz, natur, gehobelt 95
Kiefernholz, natur, fein geschliffen 62
Eichenholz, natur, fein geschliffen 45
Sandstein 128
Granit, poliert 22
Granit, gebrochen 60
Marmor, poliert 25
Marmor, gebrochen 72
Porzellan, gebrannt, lasiert 29
Steingut, gebrannt, lasiert 31
Email 23
Ton, gebrannt, lasiert 29

[0028] AnschlieRend wurde der Tropfen mit einem mit DMF getrankten Baumwolltuch bei leicht kreisenden Bewe-
gungen ohne grof3e Druckausiibung bearbeitet. Die bendtigten Ablésezeiten bis zum vollstdndigen Abldsen sind in
der Tabelle 2 aufgefiihrt. AuRer den in der Tabelle 2 aufgefiihrten Materialien, wurden die in der Tabelle 1 aufgelisteten
Kunststoffe getestet. Wie bereits oben erwahnt, betrug hier die Ablésezeit jeweils hdchstens eine Minute. Dabei kann
die Zeit je nach Schichtstarke des aufgetragenen Cyanacrylatklebstoffes variieren.

[0029] Das Herauslosen der Cyanacrylatpolymere aus pflanzlichen, tierischen und synthetischen Fasern wurde un-
tersucht, indem je ein groRer Tropfen Cyanacrylatkleber auf Gewebeproben aus weilRer Baumwolle, Leinen und Schaf-
wolle und Nylon aufgetragen wurde und 4 Stunden bei Zimmertemperatur aushéarten konnte. Die mit Kleber benetzten
Stoffe wurden jeweils mit DMF getrankt und ca. 15 Stunden bei Zimmertemperatur unter Verdampfungsausschluf}
liegen gelassen. Nach dieser Zeit wurden die Stoffteile zusammen mit jeweils einem unbehandelten, jedoch mit Kleb-
stoff benetzten Stoffteil aus dem gleichen Material einer normalen Maschinenwasche bei je nach Material 30°C-60°C
unterzogen und getrocknet. Bei allen mit DMF behandelten Gewebearten, waren anschlieRend keine Klebstoffreste
mehr festzustellen. AuBerdem zeigten die Gewebearten keinerlei Beschadigungen oder Veranderungen gegeniiber
den unbehandeltem Gewebeproben. Bei frisch mit Cyanacrylatklebstoff kontaminiertem Gewebe konnte der Klebstoff
durch sofortige Behandlung mit DMF innerhalb von bis zu 60 Minuten herausgeldst werden.

[0030] In einer dritten Untersuchung wurde der Losevorgang in Abhangigkeit der Temperatur untersucht. Die Ergeb-
nisse dazu finden sich in Tabelle 3. Zwei ringférmige Metallkdrper mit einer planaren und glatten Oberflache von 150
mm?2 wurden mit Cyanacrylatklebstoff fest miteinander verklebt. Nach dem Verkleben wurden die Kérper.2 Stunden
bei 80°C in einem Warmeschrank inkubiert, um eine vollstdndige Polymerisation des Cyanacrylatklebstoffs zu gewahr-
leisten. Die Metallkérper wurden anschlieBend vollstédndig in ein thermostatisiertes und gertihrtes DMF-Bad einge-
taucht. Die Metallkérper blieben bei unterschiedlicher Temperatur solange in dem DMF-Bad, bis sie sich ohne gréf3ere
Kraftanstrengung voneinander I6sen lielen. Dabei ergaben sich die in der Tabelle 3 aufgefihrten Abhangigkeiten der
Badtemperatur und der Lésezeit in Minuten.

Tabelle 3:
Lésevorgang von vollstandig polymerisiertem Cyanacrylatklebstoff durch DMF in Abh&ngigkeit von der Temperatur.
Badtemperatur (°C) Losezeit (min)
20 480
40 190
60 60
80 25
100 7
120 3

[0031] In einer vierten Untersuchung wurde die Ldslichkeitsmenge von Cyanacrylatpolymeren in DMF getestet. Je-
weils 25 Gew% Cyanacrylatpolymere konnten bei Zimmertemperatur in DMF gel6st werden. Bei dem Lésevorgang
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erhohte sich die Viskositat der Losung.

[0032] In einer flnften Untersuchung wurde die Verwendung von DMF als Reinigungs- und Entfettungsmittel gete-
stet. DMF erwies sich als hervorragendes Ldsungsmittel fiir eine Vielzahl von Farben und Lacken. Auch tierische und
pflanzliche Ole und Fette lieRen sich durch DMF exzellent entfernen. Bei synthetischen Olen, wie alkylierten (M, N)
Kohlenwasserstoffen bzw. aralkylierten (M, L, S) Kohlenwasserstoffen, getestet am Beispiel von Marlothermdl, ist eine
gute Léslichkeit zu beobachten. Dies istinsbesondere bei der Verwendung von DMF als Reinigungsmittel von Acrylglas
von groflier Bedeutung.

[0033] In einer weiteren Untersuchung wurde geprift, welche Klebstoffe ebenfalls ablésbar sind. Es wurde jeweils
ein Tropfen des jeweils gepriften Klebstoffs auf Mineralglas aufgetragen. Bei dem ebenfalls untersuchten Zweikom-
ponentenklebstoff wurden beide Komponenten vermischt und auf Mineralglas aufgetragen. Nachdem der Klebstoff
vollstéandig ausgehartet war, wurde der Ablésevorgang mit DMF eingeleitet. Dabei ergab sich, das die Ublicherweise
im Handel erhaltlichen Klebstoffe, wie beispielsweise Alleskleber ("UHU"), Kontaktkleber ("Pattex"), Papierkleber
("Pritt") und sogar Zweikomponentenkleber von dem Mineralglas riickstandsfrei abgeldst werden konnten. Dabei wurde
der Zweikomponentenkleber bei 40°C bis 60°C abgeldst.

[0034] Die beschriebenen Untersuchungsergebnisse dokumentieren abermals die besonderen Qualitaten des DMF
im Hinblick auf die hier beschriebenen neuen Verwendungsmaglichkeiten.

[0035] Im folgenden sollen nun zwei mégliche Ausfliihrungsformen des erfindungsgemaRen Klebesets beschrieben
werden.

[0036] In einer ersten Ausfiihrungsform besteht ein Klebeset aus einer Schachtel, die eine mit Cyanacrylatklebstoff
gefillte Kunststoffflasche enthalt und weiterhin ein Kunststoffgefal3, in dem sich DMF befindet.

[0037] In einer zweiten Ausfiihrungsform ist ein Kombibehalter aus Kunststoff einerseits mit Cyanacrylatklebstoff
und andererseits mit DMF gefllt.

Patentanspriiche
1. Verwendung von N,N-Dimethylformamid als Lésungsmittel eines Klebstoffs.

2. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der Klebstoff ein Cya-
nacrylatklebstoff ist.

3. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal? N,N-Dimethylformamid
zur Abldsung des Klebstoffs von einer Oberflache eines Kunststoffs verwendbar ist, wobei der Kunststoff Polyme-
thylmethacrylat oder Polyethylen oder Polypropylen oder Polyamid oder Perfluoralkoxy-Copolymer oder Polyte-
trafluorethylen oder Ethylenpropylendienmonomer oder Nitrilbutadienrubber oder chlorsulfoniertes Monomer oder
Calrez oder Vilton ist.

4. Verwendung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dall der Kunststoff als Faser, insbesondere als Nylonfa-
ser, ausgebildet ist.

5. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal? N,N-Dimethylformamid
zur Ablésung des Klebstoffs von pflanzlichen oder tierischen Fasern verwendbar ist.

6. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal? N,N-Dimethylformamid
zur Ablésung des Klebstoffs von einer Oberflache eines Metalls verwendbar ist.

7. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal? N,N-Dimethylformamid
zur Ablésung des -Klebstoffs von einer Glasoberflache verwendbar ist.

8. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal? N,N-Dimethylformamid
zur Ablésung des Klebstoffs von einer Keramik- oder einer Steinoberflache verwendbar ist.

9. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anpriiche, dadurch gekennzeichnet, dal N,N-Dimethylformamid
zur Reinigung, insbesondere zur Entfettung, einer Polymethylmethacrylatoberflaiche verwendbar ist.

10. Verwendung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dal die Reinigung vor einer Auftragung des Klebstoffs
auf die Polymethylmethacrylatoberflache erfolgt.
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Verwendung von N,N-Dimethylformamid zur Reinigung, insbesondere zur Entfettung, einer Polymethylmethacry-
latoberflache.

Klebeset, das einen ersten verschlieBbaren Behalter aufweist, der einen Klebstoff enthalt, und das einen zweiten
verschlieBbaren Behalter aufweist, der N,N-Dimethylformamid enthalt.

Klebeset nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daf’ der Klebestoff in dem ersten verschlieRbaren Behalter
ein Cyanacrylatklebstoff ist.

Klebeset nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dall der erste und der zweite
verschlieBbare Behalter einstlickig ausgebildet sind.
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