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(54) Installation de vidange de conteneurs souples

(57)  L'invention concerne une installation de vidan-
ge de conteneurs souples (notamment de GRVS) com-
portant un fond pourvu d'une zone centrale.

L'installation comprend des moyens de supportage
(22) du conteneur (18); des moyens par couteau (30,
32) aptes a perforer et déchirer le matériau constituant
lesdits conteneurs ; des moyens (22) pour provoquer un
mouvement relatif sensiblement vertical desdits
moyens par couteau par rapport au fond dudit conte-
neur, par quoi les moyens par couteau (30, 32) perforent
la zone centrale du fond dudit conteneur; et des
moyens (32, 34, 50) pour déplacer ensuite lesdits
moyens par couteau selon des directions présentant
une composante horizontale radiale par rapport a I'axe
vertical dudit conteneur, par quoi le fond dudit conteneur
est déchiré et son contenu peut s'écouler.
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Description

[0001] La présente invention a pour objet une instal-
lation de vidange de conteneurs souples et notamment,
mais non exclusivement de grands conteneurs souples,
ou GRVS (Grands Récipients Vracs Souples).

[0002] Dans le présent descriptif, par grands conte-
neurs souples, on entend un conteneur de grande ca-
pacité et réalisé en un matériau plastique tissé dont le
nom commercial est le terme anglo-saxon big bag.
[0003] La présente invention concerne la vidange de
tels conteneurs dans le cas ou ces conteneurs contien-
nent des déchets pulvérulents tels que des résidus
d'épuration des fumées d'incinération, des ordures mé-
nagéres ou tout autre déchet industriel spécial qui sont
envoyés en centre de stockage de classe 1 pour un trai-
tement de stabilisation. Dans ce cas, la législation fran-
caise considére que I'emballage est souillé par le déchet
et qu'aucune réutilisation n'est donc possible.

[0004] Pour cetteraison, les industriels envoient leurs
déchets pulvérulents dans des conteneurs ne possé-
dant pas de goulotte de vidange, ce qui permet de réa-
liser une économie sur le codt de fabrication du conte-
neur.

[0005] L'invention concerne également la vidange de
tels conteneurs quel qu'en soit leur contenu, dés lors
que ces conteneurs ne sont pas réutilisés.

[0006] On connait des appareils permettant la vidan-
ge de conteneurs dans lesquels on déchire le fond du
conteneur sous l'action de son propre poids sur une py-
ramide creuse dont les arétes sont constituées par des
couteaux aiguisés et tranchants. Cependant, un tel sys-
téme est insuffisant dans le cas de conteneurs souples
de petite taille, c'est-a-dire dont le poids est inférieur a
500 kg qui sont trop Iégers pour pouvoir se crever de
maniére efficace sous leur propre poids lorsqu'ils ren-
contrent les arétes tranchantes et aiguisées de la pyra-
mide permettant la déchirure. Ces installations sont
également insuffisantes pour les conteneurs souples
qui sont équipés d'une goulotte de vidange qui est cou-
sue sur des renforts, le conteneur souple étant trop Iéger
pour permettre le déchirement du fond du conteneur
sous l'action de son propre poids en raison de la pré-
sence d'ourlets servant a la fixation de la goulotte de
vidange.

[0007] De plus, il est souhaitable que, aprés la perfo-
ration du fond du conteneur, la récupération du contenu
de celui-ci se fasse dans des conditions d'hygiéne et de
sécurité aussi grandes que possible spécialement si les
conteneurs contiennent des déchets polluants.

[0008] L'objet de la présente invention est de fournir
une installation de vidange de grands ou petits conte-
neurs souples qui permettent d'obtenir automatique-
ment l'ouverture du fond du conteneur dans des condi-
tions telles qu'elles autorisent effectivement la vidange
du conteneur sans qu'il soit nécessaire de réaliser des
opérations manuelles supplémentaires tout en assurant
des conditions optimales de récupération du contenu du
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conteneur. On comprend en effet que dans les techni-
ques antérieures, des entailles devaient étre effectuées
par des opérateurs d'exécution a l'aide d'une serpette
montée sur un manche ou de tout autre outil tranchant
pour obtenir une ouverture suffisante du fond du conte-
neur. Les conditions d'hygiéne et de sécurité sont dans
ce cas clairement insuffisantes.

[0009] Pour atteindre ce but selon l'invention, l'instal-
lation de vidange de conteneurs souples comportant un
fond pourvu d'une zone centrale se caractérise en ce
qu'elle comprend :

- des moyens de supportage du conteneur,

- des moyens par couteau aptes a perforer et déchi-
rer le matériau constituant lesdits conteneurs,

- des moyens pour provoquer un mouvement relatif
sensiblement vertical desdits moyens par couteau
par rapport au fond dudit conteneur, par quoi les
moyens par couteau perforent la zone centrale du
fond dudit conteneur ;

- des moyens pour déplacer ensuite lesdits moyens
par couteau selon des directions présentant une
composante horizontale radiale par rapport a l'axe
vertical dudit conteneur, par quoi le fond dudit con-
teneur est déchiré et son contenu peut s'écouler , et

- unetrémie présentant une ouverture supérieure en-
tourant ledit conteneur lorsque celui-ci est dans sa
position ou lesdits moyens par couteau provoquent
sa perforation, ladite ouverture étant équipée de
moyens d'étancheité déformables.

[0010] On comprend que, grace au déplacement se-
lon des directions radiales des moyens formant cou-
teau, on obtient effectivement la déchirure du fond du
conteneur sur une distance suffisante pour permettre ef-
fectivement la vidange du conteneur sans qu'aucune
opération manuelle complémentaire ne soit nécessaire.
On comprend également que l'installation demeure re-
lativement simple.

[0011] En outre, grace a la trémie équipée de moyens
d'étanchéité déformables, la récupération des maté-
riaux contenus dans le conteneur est réalisée de fagon
optimale.

[0012] De préférence, linstallation comprend en
outre une trémie étanche présentant une ouverture su-
périeure équipée de moyens d'aspiration des poussie-
res dans la trémie et les moyens d'étanchéité déforma-
bles sont disposés entre lesdits moyens d'aspiration et
la paroiwlatérale dudit conteneur.

[0013] On comprend que, dans ce mode de réalisa-
tion, on réalise sensiblement une étanchéité entre le
conteneur en cours de vidange et la trémie de récupé-
ration des matériaux pulvérulents. Les moyens d'aspi-
ration qui forment, de préférence, une couronne autour
du conteneur, permettent de récupérer les poussieres
qui sont nécessairement provoquées lors du déverse-
ment du contenu du conteneur vers le fond de la trémie
ou ces matériaux sont récupérés.
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[0014] Selon un premier mode de mise en oeuvre, la
perforation par les moyens formant couteau de la zone
centrale du fond du conteneur est obtenue en mainte-
nant dans une position sensiblement verticale les
moyens formant couteau et en laissant descendre gra-
vitairement, sous l'effet de son propre poids, le conte-
neur sur I'extrémité des moyens formant couteau.
[0015] Selon un deuxiéme mode de mise en oeuvre,
le conteneur occupe une position verticale fixe et on pro-
voque le déplacement vertical ascensionnel des
moyens formant couteau vers le fond du conteneur pour
obtenir sa perforation initiale.

[0016] D'autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront mieux a la lecture de la description
qui suit de plusieurs modes de mise en oeuvre de I'in-
vention donnés a titre d'exemples non limitatifs. La des-
cription se référe aux figures annexées sur lesquelles :

- lafigure 1 est une vue en coupe verticale de I'en-
semble de l'installation de vidange de grands con-
teneurs souples ;

- lafigure 2 est une vue partielle de dessus montrant
le guidage des couteaux de linstallation de
vidange ;

- lafigure 3a est une vue partielle de l'installation de
vidange montrant les couteaux dans leur position
de perforation ; et

- la figure 3b montre le déplacement des couteaux
pour obtenir la déchirure du fond du conteneur.

[0017] En se référant tout d'abord aux figures 1 et 2,
on va décrire un premier mode de réalisation de l'instal-
lation de vidange de grands conteneurs souples. Sur la
figure 1, on a représenté la structure support 10 de l'ins-
tallation qui porte une trémie de vidange 12, cette trémie
ayant une forme générale cylindrique a axe vertical. En
dessous de I'extrémité inférieure tronconique 14 de la
trémie 12, est disposé, de préférence, un caisson vi-
brant 16 équipé de préférence d'une grille pour retenir
les éléments de dimensions 25 supérieures a 40 mm
afin de faciliter la récupération des matériaux pulvéru-
lents contenus dans le conteneur a l'intérieur d'un dis-
positif convenable.

[0018] Sur cette méme figure, on a également repré-
senté un grand conteneur souple 18 qui présente un
fond 20 avec une zone centrale 20a. Le conteneur 18
est suspendu a des moyens de supportage 22 qui peu-
vent par exemple étre constitués par la fourche d'un
chariot élévateur ou tout autre moyen convenable. A l'in-
térieur de la trémie 12 sont disposés trois couteaux pour
provoquer l'ouverture du fond du conteneur, ces cou-
teaux étant respectivement référencés 24, 26 et 28. Les
couteaux sont, de préférence, régulierement angulaire-
ment répartis. Il va de soi que le nombre de couteaux
pourrait étre différent de trois. Il semble cependant que
trois soit le nombre minimal de couteaux pour obtenir
une ouverture suffisante du fond du conteneur. Chaque
couteau comporte une extrémité effilée 30, une partie
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courante 32 dont au moins I'extrémité supérieure du
bord 34 constitue une lame. La deuxiéme extrémité 36
de la partie courante est raccordée a un bras de levier
38 dont la zone médiane est montée pivotante autour
d'un axe horizontal 40 solidaire de la structure de sup-
portage 10.

[0019] La trémie 12 comporte également une structu-
re de guidage et de maintien des couteaux 24 a 28. Cet-
te structure est constituée par une tige verticale 42 dis-
posée selon I'axe vertical de la trémie 12. L'extrémité
supérieure 42a de la tige 42 est équipée de trois paires
de flasques latéraux 44 disposés de part et d'autre de
I'extrémité 30 de chaque couteau. L'extrémité de cha-
que couteau est donc guidée latéralement par ces flas-
ques et repose sur I'extrémité 42a de la tige 42. A l'in-
térieur de la trémie 12, on trouve également des paires
de plaques de guidage telles que 48 qui, comme on l'ex-
pliquera ultérieurement, servent a guider les parties mé-
dianes des couteaux lors de leur déplacement. L'extré-
mité 38a des bras 38 des couteaux est solidaire de I'ex-
trémité des tiges 50a des vérins 50. En actionnant les
vérins 50, on peut déplacer I'extrémité 30 des couteaux
comme on l'expliquera ultérieurement.

[0020] La partie supérieure ouverte 12a de la trémie
12 est équipée de moyens d'aspiration de forme annu-
laire 52. La face interne 52a des moyens d'aspiration
est équipée de lévres déformables 54 assurant une
étanchéité entre la paroi latérale du conteneur 18 et les
moyens d'aspiration. Les moyens d'aspiration 52 sont
reliés a un ensemble de filtres 54 associé a un aspira-
teur 56.

[0021] En seréférant maintenant aux figures 3a et 3b,
on va décrire le mode d'utilisation de l'installation de vi-
dange de conteneurs selon le mode de réalisation des
figures 1 et 2. Les couteaux 24 a 28 sont dans leur po-
sition initiale telle que représentée sur les figures 1 et
3a, c'est-a-dire dans une position dans laquelle les ex-
trémités effilées 30 des couteaux occupent une position
verticale centrale en appui sur I'extrémité de la tige 42.
Le conteneur 18 suspendu au moyen de supportage 22
est laissé libre sous I'effet de la gravité et son fond 20
vient ainsi en contact avec les pointes effilées 30 des
couteaux permettant ainsi la perforation de la zone cen-
trale du fond du conteneur sous I'effet de la gravité. Si-
multanément, les éléments d'étanchéité élastiques 54
assurent le confinement de la partie supérieure de la
trémie 12. Les moyens d'aspiration 56 sont mis en fonc-
tionnement afin d'assurer la récupération des poussie-
res. Aprés avoir obtenu la perforation de la zone cen-
trale du fond du conteneur par les extrémités 30 des
couteaux, on commande les vérins 50 pour provoquer
le pivotement des bras 38 autour des axes de pivote-
ment 40. Il s'ensuit un déplacement radial ou du moins
un déplacement présentant une composante radiale se-
lon la direction F de chaque couteau. Le bord formant
lame 34 des couteaux provoque la déchirure selon des
directions radiales du fond 20 du conteneur. Durant ce
mouvement de pivotement, les couteaux sont guidés
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par les paires de plaques de guidage 48. Lorsque les
couteaux arrivent dans leur position finale, les trois dé-
chirures réalisées dans le fond du conteneur permettent
un écoulement convenable du matériau pulvérulent
contenu dans le conteneur 18 vers le fond de la trémie
12 quelle que soit la nature du matériau a l'intérieur du
conteneur.

[0022] Dans un deuxieme mode de réalisation non re-
présenté sur les figures, I'ensemble de la trémie 12 avec
ses couteaux 24 a 28 peut étre animé d'un mouvement
vertical vers le haut par rapport a la structure de sup-
portage 10. Les moyens de supportage 22 du conteneur
maintiennent le conteneur dans une position fixe dans
laquelle les couteaux sont en retrait par rapport au fond
du conteneur. Le déplacement vertical ascensionnel de
la trémie 12 provoque la perforation de la zone centrale
du fond du conteneur par les extrémités 30 des cou-
teaux. Dans cette position supérieure qu'occupe la tré-
mie, les vérins 50 sont alors commandés pour provo-
quer le déplacement radial des couteaux et ainsi la dé-
chirure compléte du fond du conteneur. Il va de soi que,
dans ce deuxieme mode de réalisation, l'ouverture su-
périeure de la trémie est également équipée de moyens
d'étanchéité déformables et de moyens d'aspiration.

Revendications

1. Installation de vidange de conteneurs (18) souples
comportant un fond pourvu d'une zone centrale, ca-
ractérisée en ce qu'elle comprend :

- des moyens de supportage (22) du conteneur,

- des moyens par couteau (24 a 28) aptes a per-
forer et déchirer le matériau constituant lesdits
conteneurs,

- des moyens (22) pour provoguer un mouve-
ment relatif sensiblement vertical desdits
moyens par couteau (24 a 28) par rapport au
fond (20) dudit conteneur, par quoi les moyens
par couteau perforent la zone centrale du fond
dudit conteneur ;

- des moyens (38, 50) pour déplacer ensuite les-
dits moyens par couteau selon des directions
présentant une composante horizontale radiale
par rapport a l'axe vertical dudit conteneur, par
quoi le fond dudit conteneur est déchiré et son
contenu peut s'écouler, et

- une trémie (12) présentant une ouverture su-
périeure (12a) entourant ledit conteneur lors-
que celui-ci est dans sa position ou lesdits
moyens par couteau provoquent sa perfora-
tion, ladite ouverture étant équipée de moyens
d'étanchéité déformables (54).

2. Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que ladite ouverture de ladite trémie est équi-
pée de moyens d'aspiration (52) des poussieres
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dans la trémie et en ce que lesdits moyens d'étan-
chéité (54) déformables sont disposés entre lesdits
moyens d'aspiration et la paroi latérale dudit conte-
neur.

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisée en ce que les moyens pour
provoquer le mouvement relatif sensiblement verti-
cal comprennent des moyens pour maintenir les
moyens par couteau (24 a 28) dans une position
sensiblement verticale en regard de la zone centra-
le du fond dudit conteneur et des moyens associés
aux moyens de supportage (22) pour libérer ledit
conteneur, la descente gravitaire dudit conteneur
sur les moyens formant couteau provoquant la per-
foration de ladite zone centrale du fond du conte-
neur.

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisée en ce que lesdits moyens
pour provoquer ledit mouvement relatif sensible-
ment vertical comprennent des moyens pour dépla-
cer les moyens formant couteau (24 a 28) selon une
trajectoire présentant une composante verticale en-
tre une position de repos dans laquelle ils sont a
distance du fond dudit conteneur et une position ac-
tive dans laquelle lesdits moyens formant couteau
perforent ledit fond et pénétrent dans ledit conte-
neur et des moyens pour maintenir fixe ledit conte-
neur.

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions 3 et 4, caractérisée en ce que les moyens de
déplacement selon des directions présentant une
composante radiale comprennent des moyens (38,
40, 50) pour déplacer chaque moyen formant cou-
teau (24 a 28) entre sa position dans laquelle il pro-
voque la perforation dudit fond et une position écar-
tée de I'axe vertical dudit conteneur.

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 5, caractérisée en ce que :

- les moyens formant couteau comprennent au
moins trois couteaux (24 a 28) présentant une
premiére extrémité formant une partie effilée
(30), une deuxiéme extrémité (36) de fixation
et un bord (34) formant lame,

- les moyens de déplacement des moyens for-
mant couteau comprennent au moins trois bras
(38) formant levier dont la partie centrale est
montée pivotante autour d'un axe horizontal
(40) et dont une premiére extrémité est solidai-
re de l'extrémité de fixation (36) d'un couteau
et dont la deuxiéme extrémité est solidaire de
moyens d'actionnement (50), le pivotement
desdits bras autour dudit axe provoquant un
déplacement des couteaux selon des direc-
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tions présentant une composante horizontale
radiale, par quoi lesdites lames déchirent le
fond dudit conteneur.

Installation selon les revendications 2 et 4, carac- 6
térisée en ce que les moyens pour provoquer le
mouvement vertical des moyens formant couteau
selon une direction sensiblement verticale com-
prennent des moyens pour déplacer verticalement
I'ensemble constitué par ladite trémie (12) et les 10
moyens formant couteau (24 a 28).
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