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Holzbearbeitungsbertrieb anfallen

(57)  Im Holzbearbeitungsbetrieb, insbesondere ei-
nem Hobelwerk, wird eine Kompaktanlage aufgestellt.
In dieser werden zugefiihrte Holzspane zuerst in einer
Foérdervorrichtung (1) mit einer flammfestmachenden
Mineralsalzlésung bespriiht. Die Spane werden dann in
einem Trockner (7) getrocknet und in einem Zyklonab-
scheider (9) entstaubt. Die Abluft des Zyklonabschei-
ders (9) wird in einem Staubfilter (12) vom Holzstaub
befreit. Der Staub wird in einen Transportbehalter ab-
geflllt und zu einer Verwendungsstelle transportiert, et-
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Verfahren und System zum Verwerten von Holzspanen, die in einem

wa in ein Kunststoffwerk fur die Verwendung als Full-
stoff. Die den Zyklonabscheider (9) verlassenden Spa-
ne werden in einer Klassiervorrichtung (14) in eine
Grobspanfraktion und eine Feinspanfraktion getrennt.
Die beiden Fraktionen werden dann in je einem Trans-
portbehalter(17, 20) zu je einer Verwendungsstelle
transportiert, wo die Spéne als Isoliermaterial in Hohl-
raume eingebracht werden. Das Verfahren gestattet ei-
ne rationelle und kostengunstige Verwertung von Holz-
spanen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und ein Sy-
stem zum Verwerten von Holzspéanen, die in einem
Holzbearbeitungsbetrieb anfallen, sowie eine Kompakt-
anlage und einen Transportbehélter als Bestandteile
des Systems fiir die Durchfiihrung des Verfahrens.
[0002] Es ist bekannt, mit Holzspénen, z.B. Hobel-
spanen, Sagespanen etc. zur Warme- und/oder Schall-
dadmmung Hohlrdume in Bauteilen auszufiillen, z.B. in
Wanden. Das geschieht heute mit Vorgehensweisen,
die wenig professionell sind und mit zahlreichen um-
sténdlichen Umtrieben verbunden sind.

[0003] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, hier
Abhilfe zu schaffen und eine rationell und kostengunstig
durchfihrbare Verwertung von Holzspanen zu ermégli-
chen.

[0004] Die Aufgabe wird geméss der Erfindung mit ei-
nem Verfahren und einem System gel6st, die sich durch
die in den Patentanspriichen angegebenen Merkmalen
auszeichnen. Kompaktanlagen und Transportbehalter
als Bestandteile des Systems zeichnen sich durch die
in Anspriichen 10 - 18 angegebenen Merkmale aus.
[0005] Das erfindungsgemasse Verfahren liefert zu-
nachst direkt in einem Holzbearbeitungsbetrieb, z.B ei-
nem Hobelwerk, sortierte, flammfest ausgeristete Holz-
spane, die in Transportbehalter abgefiillt werden. Wenn
die anfallende Menge an Spéanen eine Anlage nicht aus-
lastet, kdbnnen selbstverstandlich auch von anderen Be-
trieben zugelieferte Rohspane mit verarbeitet werden.
Die Holzspéane sind von feinem Staub befreit, so dass
dann an den Verwendungsstellen, beim Einbringen der
Spéane in Hohlrdume, keine Staubbelastigung auftritt.
Der von den Spanen abgetrennte Holzstaub stellt eben-
falls ein nitzliches Produkt dar, er kann an einer Ver-
wendungsstelle als Fullstoff in eine Kunststoffzusam-
mensetzung eingebracht werden.

[0006] Die Durchfiihrung des Verfahrens erfolgt mit
einem System, das im wesentlichen aus zwei aufeinan-
der abgestimmte Komponenten, nadmlich aus einer
Kompaktanlage zur Aufbereitung der Rohspéane und
zum Abflllen der aufbereiteten Spane in bereitstehende
Transportbehdalter und aus speziell fir diesen Einsatz
konzipierten Transportbehéltern mit integrierten Aus-
tragsvorrichtungen. So kann im Holzbearbeitungsbe-
trieb zweckmassig eine Kompaktanlage gemass Paten-
tanspruch 10 verwendet werden. Die Spane der Grob-
spanfraktion und der Feinspanfraktion werden zweck-
massig je in einen Transportbehalter gemass Patentan-
spruch 14 abgefiillt. Der Transportbehélter kann dann,
z.B. auf einem Lastwagen oder Anhénger, zu einer Ver-
wendungsstelle transportiert werden, wo das Einbrin-
gen der Spane in Hohlrdume mit den integrierten Aus-
tragsvorrichtungen sehr einfach und zeitsparend vor
sich gehen kann.

[0007] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden
nachstehend anhand der Zeichnungen néher erlautert.
In diesen zeigen:
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Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer in ei-
nem Holzbearbeitungsbetrieb fir die Durchfihrung
des erfindungsgeméssen Verfahrens verwendba-
ren Kompaktanlage,

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf die Anlage,

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht einer ande-
ren Ausfiihrungsform der Anlage,

Fig. 4 eine schematische Draufsicht auf die in Fig.
3 gezeigte Kompaktanlage,

Fig. 5 eine schematische Darstellung der Einbrin-
gung der Spane am Verwendungsort

Fig. 6 - 8 eine Seitenansicht, einen Schnitt und eine
Draufsicht eines Transportbehalters

Fig. 9 und 10 in grésserem Massstab Schnittdar-
stellungen von Mundstliicken zum Einblasen von
Holzspanen in einen Hohlraum.

[0008] DieinFig. 1und 2 dargestellte Kompaktanlage
enthalt eine mechanische Foérdervorrichtung in der
Form eines Horizontal-Permanentmischers 1 flr Holz-
spane, die durch eine Beschickungsleitung 2 Gber eine
Zellenradschleuse 3 zugeflihrt werden. An dem Mischer
1 ist eine Sprihvorrichtung 4 zum Bespriihen der den
Mischer durchlaufenden Holzspane mit einer wassrigen
Lésung einer flammfestmachenden Mineralsalzmi-
schung angeordnet. Die Mineralsalzmischung enthalt
zweckmassig Ammoniumsulfat und/oder - phosphat,
das auch vergleichsweise preisglnstig ist. Die Salzl6-
sung wird aus zwei Vorratsbehaltern 5 zugefuhrt, die
auch die nétigen Filter und Pumpen enthalten.

[0009] Nach der Spriihvorrichtung 4 ist unter dem Mi-
scher 1 eine Heizvorrichtung 6 angeordnet, welche er-
hitzte Luft in den Mischer eintreten lasst. Mit dieser Luft
werden die Holzspane dann durch einen Trockner 7 und
eine Forderluftleitung 8 in einen Zyklonabscheider 9 ge-
férdert. Im Abscheider 9 wird mit den Spanen zugefihr-
ter feiner Holzstaub von den Spanen getrennt und dann
durch eine weitere Forderluftleitung 10, in der ein Ge-
blédse 11 angeordnet ist, zu einem Staubfilter 12 trans-
portiert.

[0010] Das Filter 12 halt den feinen Holzstaub zuriick
und stdsst die Foérderluft in die Umgebung aus. Das
Staubfilter wird periodisch abgereinigt, wobei der Staub
in einen Transportbehalter, z.B. in Form eines Fasses
13 abgegeben wird.

[0011] Das Fass 13 wird, wenn es mit Staub gefillt
ist, aus der Anlage entnommen und zu einer Verwen-
dungsstelle transportiert, beispielsweise in ein Kunst-
stoffwerk, wo der Staub dann als FlIStoff fir Kunststoff-
zusammensetzungen verwendet wird, z.B. in Fugen-
dichtungsmassen oder Spachtelmassen.

[0012] Die von Staub befreiten Holzspéne verlassen
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den Zyklonabscheider 9 durch dessen unteres Ende
und werden, vorzugsweise durch eine Zellenradschleu-
se, auf eine Vibriersiebrinne 14 abgegeben, welche die
Spane in eine Grobspanfraktion und eine Feinspanfrak-
tion trennt. Die Spane der Grobspanfraktion werden
durch eine Zellenradschleuse 15 mit Geblase und eine
Leitung 16 kontinuierlich in einen ersten Transportbe-
halter 17 abgefillt, und die Spane der Feinspanfraktion
werden durch eine Zellenradschleuse 18 mit Geblase
und eine Leitung 19 kontinuierlich in einen zweiten
Transportbehalter 20 abgefillt.

[0013] Die beiden Transportbehalter 17 und 20 ste-
hen neben einem grossen Container ("Seecontainer"),
dessen Wande W nur teilweise dargestellt sind und der
im wesentlichen alle bisher beschriebenen Teile der
Kompaktanlage aufnimmt. Lediglich der Zyklonabschei-
der 9 ist auf diesen grossen Container aufgebaut.
[0014] Wenn einer der Transportbehélter 17, 20 ge-
fullt ist oder eine vorbestimmte Spanmenge aufgenom-
men hat, wird er durch einen leeren Container ersetzt.
[0015] Die Transportbehalter 17 und/oder 20 stehen
vorzugsweise auf Kraftmesszellen 21, welche das Ge-
wicht des Transportbehalters samt Inhalt ermitteln.
[0016] Die in den Fig. 3 und 4 gezeigte Kompaktan-
lage dient ebenfalls zur Verarbeitung der in einem Holz-
bearbeitungsbetrieb anfallenden Spéne und deren Ab-
fullung in Transportbehélter. Die Anlage ist wie die be-
reits beschriebene Anlage in einem Container 22 ange-
ordnet. An der Oberseite ist ein Einlass 23 angeordnet,
durch den die anfallenden Spane der Anlage zugefihrt
werden. Die Zufiihrung ist durch eine Zellenradschleuse
geregelt. In einem anschliessenden Zwischenelement
24 erfolgt das Bespriihen der Spane mit einer Salzl6-
sung, durch welche Flammfestigkeit der Spane erreicht
wird. Das Zwischenelement 24 ist mit dem Einlass eines
Fliessbett-Trockners 25 verbunden. In diesem fallen die
Spane auf einen Boden, der zur Férderung der Spane
geruttelt wird. Im ersten Teil des Trockners ist der Boden
geschlossen, damit vor dem Beginn der eigentlichen
Trocknung die Salzlésung noch in die Spane eindringen
kann. Danach ist der Boden durchbrochen, um die
Trocknungsluft von unten nach oben durchzulassen.
[0017] Die Trocknungsluft wird durch einen Ventilator
aus dem Innenraum angesaugt und in den Trockner ge-
blasen. Im Trockner sind unter dem geschlossenen Teil
des Bodens (nicht gezeigte) Gasbrenner angeordnet,
die die Trocknungsluft auf die erforderliche Temperatur
aufheizt.

[0018] Die obere Hélfte des Innenraums des Trock-
ners ist in mehrere Kammern unterteilt. Von jeder der
Kammern fuhrt ein Abluftkanal 26 durch einen Warme-
tauscher 27 zu einer Entstaubungsanlage 28, in welcher
die Abluft von Staub befreit wird. Der Staub wird in Be-
haltnisse 29 abgeflllt und, wie bereits erwahnt, einer
Weiterverwendung zugefiihrt.

[0019] An dem in der Zeichnung rechten Ende des
Trockners befindet sich dessen Auslass, an dem eine
weitere Zellenradschleuse 33 den Trockner mit einer

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Ruttelsiebanlage 31 verbindet, in der die Spane in eine
Grob- und eine Feinspanfraktion getrennt werden. Am
anderen Ende 32 der Siebanlage befinden sich die Aus-
tragéffnungen, von denen geeignete Foérdermittel, z.B.
wellenlose Foérderschnecken (nicht gezeigt) die Spane
zu den ausserhab des Containers stehenden Transport-
behaltern férdern.

[0020] Unterhalb der Siebanlage sind Tanks 34 ange-
ordnet, in denen sich die Salzlésung befindet. An den
Tanks befinden sich Pumpen 35 und Verbindungsleitun-
gen zum Umwalzen der Salzlésung. Trockner und Sie-
banlage befinden sich zusammen mit den Salzlésungs-
tanks in einem Raum, der durch eine Ldngswand 36 und
eine Querwand 37 vom Containerinnenraum abge-
trennt und warmeisoliert ist. Dieser Raum wird auf einer
erhéhten Temperatur gehalten, die durch die tber die
Warmetauscher 27 eingesaugte Luft noch zusatzlich er-
héht wird.

[0021] Gefiilite Transportbehalter werden dann je-
weils, zum Beispiel mit oder auf einem Lastwagen oder
Anhénger, zu einer Verwendungsstelle transportiert, wo
die Holzspéane als Isoliermaterial in Hohlrdume einge-
bracht werden.

[0022] Inderin Fig. 5 gezeigten Situation an der Ver-
wendungsstelle ist ein grésserer Transportbehélter 38
in Form eines Sattelaufliegers dargestellt. Von diesem
fuhren Rohrleitungen 39 in ein Gebaude 40, in dem
Hohlrdume mit den Spanen geflllt werden sollen. Die
Rohrleitungen werden zusammen mit dem Transport-
behalter geliefert und vor Ort aus Einzelstiicken zusam-
mengesteckt. An den Stellen, an denen das Einfiillen
der Spane erfolgt, miinden die Rohre in flexible Schlau-
che, die an ihren Enden mit geeigneten Mundstiicken
versehen sind.

[0023] Indemin Fig. 5 beispielhaft dargestellten Ge-
baude wird an vier verschiedenen Stellen mit Holzspa-
nen isoliert. Fur die Einflllung in den Hohlraum 41 zwi-
schen den Dachsparren und in den Hohlraum 42 in ei-
nem Zwischenboden wird der flexible Schlauch zu-
nachst weit in den Hohlraum hineingeschoben und wah-
rend des Fillens entsprechend zurlickgezogen, um in
waagrecht liegenden oder geneigten Hohlrdumen die
optimale Fillung zu gewahrleisten. Bei der Einflllung in
den Hohlraum 43 einer Wand ist dies nicht erforderlich,
weil die Spane nach unten fallen und den Hohlraum
dicht auffullen. Die Spane kénnen auch auf einem Bo-
den in offenen Schichten 44 abgelagert werden.
[0024] Die Férderung der Spane erfolgt durch ein auf
dem Transportanhé@nger angeordnetes Geblase 45, das
in den in Fig. 7 und 8 dargestellten kleineren Transport-
behaltern sichtbar ist. Ebenfalls in Fig. 7 und 8 sind die
auf dem Transportanhanger mitgefiihrten Rohrleitungs-
elemente zu sehen.

[0025] Das freie Ende des flexiblen Spanaustrag-
schlauchs 26 von einer Bedienungsperson gefiihrt. Da-
mit die Bedienungsperson die Spanférderung, d.h. ins-
besondere das Geblase 45 und allenfalls weitere nicht
dargestellten Férdereinrichtungen im Transportanhan-
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ger 38, nach Bedarf ein- und ausschalten kann, sind de-
ren Antriebe zweckmassig fernsteuerbar, z.B. drahtlos
oder Uber eine Leitung vom Ort des freien Endes des
Schlauches aus.

[0026] Wie in Fig. 9 dargestellt, kann die Spanfoérde-
rung in einen Hohlraum 43 hinter einer Wand 49 zweck-
massig mit einer Zuflhrhose 47 erfolgen, d.h. einer
zweiarmigen Schlauchverzweigung. An den Enden der
beiden Schlaucharme sind T-Stlicke 48 angeordnet, die
mit dem einen Ende ihres geraden Teils im Schlauch
und mit dem anderen Ende in einer Offnung der Wand
49 stecken.

[0027] Ein seitlicher Rohrstutzen 50 ist mit einer Re-
gulierklappe 53 und mit einem Luftabfiihrschlauch 51
versehen. Anstelle des Luftabfiihrschlauches kann
auch ein Filter vorgesehen sein. An der Verzweigung
sind in beiden Zweigen Zuflihrhose Pendelklappen 54
angeordnet, die auf Uberdruck bzw. Staudruck vom
Austragsende her reagieren. Durch schliessen der
Klappe 53 an einem Zweig, wird der Staudruck in die-
sem Zweig erhéht, was automatisch zur Offnung der
Pendeklappe im anderen Zweig und infolgedessen
ohne Abstellen des Geblases zum Fullen des nachsten
Faches in der Wand etc. fihrt.

[0028] Alternativ kann am freien Ende des Spanaus-
tragschlauchs zweckmassig ein Mundstiick 55 ange-
ordnet sein, wie es in Fig. 10 schematisch dargestellt
ist. Dieses Mundstlick 55 enthalt ein Blasrohr 56, wel-
ches an das freie Ende des Schlauchs angeschlossen
ist. Das Blasrohr 56 ist von einem Mantel 57 umgeben,
der in eine Oeffnung in einer Wand 49 eines zu isolie-
renden Hohlraums, z.B. der Wand 43, einschiebbar ist,
und zwar vorzugsweise dicht abschliessend. Durch das
Blasrohr 56 werden Holzspane in den Hohlraum 43 ein-
geblasen, und der das Blasrohr umgebende Mantel 57
dient dazu, die eingeblasene Transportluft aus dem
Hohlraum 43 abzufiihren. Der Mantel 57 besitzt einen
seitlichen Rohrstutzen 58, an den ein Luftabflihr-
schlauch 59 angeschlossen ist. Der Schlauch 59 ist
transparent, damit die Bedienungsperson sieht, wenn
durch den Schlauch Holzspane auszutreten beginnen,
nachdem der Hohlraum ganz mit Holzspanen ausgefiillt
worden ist. Die Bedienungsperson kann dann tber die
Fernsteuerung das Geblase 45 und allenfalls weitere
Férdereinrichtungen im Transportanhdnger 38 aus-
schalten.

[0029] Im Rohrstutzen 58 ist ein Absperrorgan in
Form einer Klappe 60 angeordnet. Im Verlauf des Fiil-
lens des Hohlraums 43 mit Holzspanen kann die Klappe
59 vorlibergehend geschlossen werden, um im Hohl-
raum 43 einen Druckstoss zu erzeugen, der die Holz-
spanfillung im Hohlraum verdichtet.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verwerten von Holzspénen, die in
einem Holzbearbeitungsbetrieb anfallen, dadurch
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gekennzeichnet, dass die Spane vorzugsweise
beim Holzbearbeitungsbetrieb ihrer Verwendung
entsprechend aufbereitet und in bereitstehende
Transportbehalter abgefiillt werden, die gefillten
Transportbehélter zum Verwendungsort gebracht
werden und dort die Spane als Isolationsmaterial in
dafiir vorgesehene Hohlrdume eingebracht wer-
den.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dassdass die Holzspane im Holzbearbeitungs-
betrieb kontinuierlich mit einer flammfestmachen-
den Mineralsalzlésung bespriht, dann getrocknet
und entstaubt werden und ebenso wie der von den
Holzspanen abgetrennte Staub je in einen Trans-
portbehalter abgefillt werden und dass der Trans-
portbehalter mit den Spanen dann zu je einer Ver-
wendungsstelle transportiert werden, wo die Spane
als Isoliermaterial in Hohlrdume eingebracht wer-
den.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spane in eine Grobspanfraktion und
eine Feinspanfraktion getrennt werden und dass
die Grobspanfraktion und die Feinspanfraktion je in
einen Transportbehalter abgefiillt werden und dass
die Transportbehélter dann zu je einer Verwen-
dungsstelle transportiert werden, wo die Spéne als
Isoliermaterial in Hohlrdume eingebracht werden.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der von den Holzspé&nen abgetrennte
Staub an seiner Verwendungsstelle als Fllstoff in
eine Kunststoffzusammensetzung eingebracht
wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die mit Mineralsalzlésung bespriuhten
Holzspane pneumatisch durch einen Trockner (7)
und dann in einen Zyklonabscheider (9) gefordert
werden, in welchem der Staub von den Holzspanen
abgetrennt wird, der Staub dann pneumatisch zu ei-
nem Staubfilter (12) geférdert wird und die aus dem
Zyklonabscheider (9) austretenden Holzspé&ne me-
chanisch in die Grobspanfraktion und die Feinspan-
fraktion getrennt werden und dann in die Transport-
behalter (17, 20) verbracht werden.

System zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch eine Anlage zum
verwendungsgemassen Aufbereiten der Spéane
und deren Abflllung in bereitstehende fahrbare
Transportbehélter mit integrierten Austragsvorrich-
tungen zum Transport der Spane zum Verwen-
dungsort und zum Einbringen der Spane als Isola-
tionsmaterial in dafiir vorgesehene Hohlrdume.

System nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
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dass die Anlage zum Aufbereiten der Spane eine
Kompaktanlage zur Aufstellung bei einem Holzbe-
arbeitungsbetrieb ist.

System nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Transportbehélter eine Austragseinrich-
tung enthalten, an welche ein Spanaustrag-
schlauch oder -rohr angeschlossen ist

System nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass dass an das freie Ende des Spanaustrag-
schlauchs ein Blasrohr angeschlossen ist, das von
einem Mantel umgeben ist, der in eine Oeffnung in
einer Wand eines zu isolierenden Hohlraums ein-
schiebbar ist und der Transportluft aus dem Hohl-
raum aufnimmt.

Kompaktanlage, zum Einsatz in einem System
nach einem der Ansprtiche 6 - 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie enthéalt: eine mechanische For-
dervorrichtung (1) zum Foérdern von anfallenden
Holzspanen, eine Sprihvorrichtung (4) zum Ein-
spriuhen von Mineralsalzlésung in die Férdervor-
richtung, der Férdervorrichtung nachgeschaltet ei-
nen Trockner (7) und einen Zyklonabscheider (9)
zum Entstauben der Holzspane, ferner ein im Ab-
luftstrom des Zyklonabscheiders angeordnetes
Staubfilter (12) mit einer Einrichtung zum Abftillen
des aus dem Abluftstrom abgeschiedenen Staubes
in einen Staub-Transportbehalter (13), eine an ei-
nem Auslass des Zyklonabscheiders (9) angeord-
nete Klassiervorrichtung (14) zum Trennen der aus
dem Zyklonabscheider austretenden Holzspéne in
eine Grobspanfraktion und eine Feinspanfraktion
und Vorrichtungen (15, 18) zum AbfUllen der bei-
den Spanfraktionen in je einen Transportbehalter
(17, 20).

Kompaktanlage nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Forderluftgeblase (11) in ei-
ner Forderluftleitung (10) angeordnet ist, die vom
Zyklonabscheider (9) zum Staubfilter (12) fihrt.

Kompaktanlage nach einem der Anspriich 10 oder
11, dadurch gekennzeichnet, dass die mechani-
sche Foérdervorrichtung (1) ein Horizontal-Perma-
nentmischer ist.

Kompaktanlage nach einem der Ansprtiche 10 - 12,
dadurch gekennzeichnet, dass sie fir wenigstens
einen der Transportbehélter (17, 20) Kraftmesszel-
len (21) enthalt, auf denen der Transportbehalter
aufstellbar ist und die das Gewicht des Transport-
behélters samt Inhalt ermitteln.

Transportbehélter fUr den Einsatz in einem System
gemass einem der Anspruche 6 - 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behalter einen Vibrierbo-
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den enthalt, der eine Spanaustrittséffnung besitzt,
an welche Uber eine Schleuse ein Geblase (45) und
ein Spanaustragschlauch (39) angeschlossen sind.

15. Transportbehalter nach Anspruch 14, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Geblase (45) ferngesteuert
ist.

16. Transportbehalter nach einem der Anspriiche 14 -

15, dadurch gekennzeichnet, dass an das freie En-
de des Spanaustragschlauchs (39) ein Blasrohr
(47) angeschlossen ist, das von einem Mantel (48)
umgeben ist, der in eine Oeffnung in einer Wand
eines zu isolierenden Hohlraums (43) einschiebbar
ist und der Transportluft aus dem Hohlraum (43)
aufnimmt.

17. Transportbehalter nach Anspruch 16, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der Mantel (48) einen seitlichen
Rohrstutzen (31) aufweist, an den ein transparenter
Luftabfliihrschlauch (32) angeschlossen oder der
mit einem Filter umsehen ist.

18. Transportbehalter nach Anspruch 17, dadurch ge-

kennzeichnet, dass in dem Rohrstutzen (50) ein Ab-
sperrorgan (53) angeordnet ist.
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Europdiisches Nummer der Anmeidung
Patentamt EP 00 81 0064

GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende europdische Patentanmeldung enthielt bei threr Einreichung mehr ais zehn Patentanspriiche.

D Nur ¢in Teil der Anspruchsgebliwen wurde innerhalby der vorgeschriebenen Frist entrichiet. Der vor-
 liegende europdische Recherchenbericht wurde fir die ersten zehn sowie fir jene Patentanspriiche
erstelit, fir die Anspruchsgebiihren entrichtet wurden, nimlich Patentanspriiche:

D Keine der Anspruchsgebiiwen wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorfiegende
européiische Recherchenbericht wurde fiir die ersten zehn Patentanspriiche erstellt.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auftassung der Recherchenabteilung emspricht die vorliegende europiische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Exfindung und enthélt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, némilich:

Siehe Ergdnzungsblatt B

p{_‘] Alie weiteren Recherchengebhren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtel. Der voriiegende
europdiische Recherchenbericht wurde flir alle Patentanspriche ersteil.

D Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsautwand durchgefithrt werden
lonme, der eine zusitzliche Recherchengebiir gerechtfertigt hitte, hat die Recherchenabtellung
nicht zur Zahiung einer solchen Geblhy aufgefordert.

| Nur ein Teil der weiteren m«m}hﬂn wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende europiiische Reche wurde fGr die Telle der Anmeidung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, fiir die Recherchengebiihren entrichtet worden sind, néimiich Patentanspriiche:

Keine der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der
europdiische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstelit, die sich auf die zuerst in den
Patentansprilchen ertwihne Erfindung beziehen, namiich Patentanspriiche:

12



EPO FORM 1503 03.82 (PO4C03)

EP 1120 503 A1

Europdisches o\ ;ROPAISCHER RECHERCHENBERICHT Hummer der Anmeldking
Patentamt EP 00 81 0064
EINSCHLAGIGE DOKUMENTE
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A US 3 648 862 A (SUGIMOTO NOBUO) 14
14. Mérz 1972 (1972-03-14)
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Der varliegende Recherchenbericht wurde far alle Patentanspriche erstelit
Recherchenort A datum der Recherch Profer
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E ; élleres Patentdolumernt, das jedoch erst am oder
X - von besonderer Bedeutung allein betrachtet nach dem A ided veroffenticht worden ist
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F'_':"""""' MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nurmmer der Anmeldimg
ntamt DER ERFINDUNG EP 00 81 0064
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europiische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthikt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, némilich:

1. Anspriiche: 1-13
Verfahren, System und Anlage zur Verwertung von Holzspdnen
als Isoliermaterial

2. Anspriiche: 14-18

Transportbehdlter mit einem fiir Holzspdne geigneten
Forderungssystem.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 00 81 0064

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefihrten

Patentdokuments angegeben.
Die Angaben (ber die Famikenmiiglieder entsprechan dem Stand der Datei des Europlisohen Patentamts am
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen chne Gewahr.
23-08-2000
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihvtes Patentdokument Verdffentlichung Patenttamilie Versftentlichung
DE 19702843 C 20-08-1998 KEINE
BE 883147 A 01-09-1980 KEINE
US 5403128 A 04-04-1995 KEINE
US 5133507 A 28-07-1992 FI 882928 A 21-12-1989
AT 395988 B 26-04-1993
AT 151289 A 15-89-1992
BR 8902956 A 06-062-1990
CA 1336181 A 04-07-1995
CN 1038598 A,B 10-01-1990
DE 3919616 A 21-12-1989
FR 2632876 A 22-12-1989
JP 2080682 A 26-03-1990
LT 696 A,B 31-01-1995
LV 11012 A 20-02-1996
LV 11012 B 20-04-1996
NO 302022 B 12-01-1998
SE 503870 C 23-09-1996
SE 8902209 A 21-12-1989
RU 2032008 C 27-63-1995
DE 19817252 A 21-16-1999 KEINE
DE 4010538 ¢ 23-05-1991 KEINE
DE 3625405 A 04-02-1988 KEINE
US 5556237 A 17-69-1996 CA 2143570 A 08-04-1996
US 4070059 A 24-01-1978 KEINE
US 3648862 A 14-03-1972 KEINE

- - - ot . - . - S . O O T e B Bt e e S e W - -

Far nahere Einzeiheiten zu diesem Anhang - siehe Amtsblatt des Euwropéischen Patentamts, Nr 12/82
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