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(54) Tastaturelemente fiir mobile Kommunikationsgerite

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Tastatur fiir
Handgerate wie beispielsweise Mobiltelefone, die ein
Tastaturgehause (1, 29) umfassen. Im Tastenbereich
(4) des Tastaturgehauses (1, 29) sind Offnungen (17)

vorgesehen. In den Offnungen (17) des Tastaturgehau-
ses (1, 29) sind Tasten (5, 9) aus spritzgiel3¢fahigem Ela-
stomeren mit ihnren Endbereichen (8, 11, 20, 21) in das
Tastaturgehduse (1, 29) eingebracht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf Tastaturele-
mente, wie sie zur Bedienung von Tastaturen fiir PC's
oder zur Bedienung von Mobiltelefonen eingesetzt wer-
den.

[0002] Aus DE 297 15 329.3 ist eine Federmatte flr
ein Schaltelement bekanntgeworden. Die Federmatte
enthalt einen Schaltfeldbereich aus einer flachen im we-
sentlichen ebenen Matte. Es ist zumindest eine Offnung
in dieser Matte vorgesehen, die durch die Matte hin-
durch geht und so ausgebildet ist, dai die Offnung zu-
mindest eine mit der Matte einstlickig verbundene Zun-
ge umgibt. Die aus DE 297 15 329.3 bekannte Feder-
matte besteht im wesentlichen aus einem zelligen, vor-
zugsweise geschlossenzelligen Elastomer wie Polyu-
rethan. Die Zungen sind in der Federmatte als zumin-
dest zwei nicht zueinander gleich gerichtete (parallele)
Zungen ausgebildet.

[0003] Dieinder Federmatte ausgebildete Schaltzun-
ge weist eine Dichte von 0,3 g/cm3, vorzugsweise eine
Dichte innerhalb des Bereiches zwischen 0,4 g/cm3 bis
0,6 g/cm3 auf. Die Dicke der Federmatte kann je nach
Anwendungsfall im Bereich von 1 bis 10 mm liegen. Die
Federmatte wird bevorzugt zwischen einem Tastenele-
ment und einer Schaltfolie angeordnet, wobei zwischen
der Schaltfolie und der Federmatte Abstandhalter ange-
ordnet sind.

[0004] Federmatten, wie die aus DE 207 15 329.3 be-
kannte Federmatte werden in angepalten Abmessun-
gen auch an Mobiltelefonen eingesetzt. Die Federmatte
wird als separates Bauteil bei der Montage des Telefon-
gehauses in dieses eingelegt. Von Nachteil dabei ist der
Umstand, daR die Eigendicke der Tastaturmatte den im
Mobiltelefongehduse zur Verfligung stehenden Bau-
raum reduziert, was die weitere Miniaturisierung der
Mobiltelefone erschwert. Die Herstellung einer Tastatur-
matte stellt einen zusatzlichen Fertigungsschritt dar und
erfordert, da es sich um ein Zulieferteil handelt, einen
erhdhten Aufwand bezlglich der Entwicklung, qualitati-
ver Anforderungen sowie rechtzeitige Anlieferung bei
der Montage von Mobiltelefongehdusen. Das Einlegen
der Tastaturmatten selbst in die Mobiltelefongehause
stellt einen zusatzlichen Montageschritt dar, bei dem
Fehler durch nicht korrekte Handhabung und nicht kor-
rektes Einlegen der Tastaturmatte auftreten kénnen.
[0005] Mit der Tastaturmatte kann ferner eine voll-
stédndige Abdichtung eines Tastaturgehduses oder des
Gehéause des Mobiltelefons gegen Feuchtigkeit, Spritz-
wasser sowie korrosive und aggressive Gase nur
schwierig erreicht werden.

[0006] Angesichts des aufgezeigten Standes der
Technik und dem aufgezeigten Problem liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, Tastaturmatten aus Ge-
hausen mit Tastaturen zu eliminieren.

[0007] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe dadurch
geldst, daR die Tasten aus spritzgieRfahigen Elastome-
ren mit ihren Endbereichen in das Tastaturgehause ein-
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gebracht sind.

[0008] Der Vorteil dieser Losung istdarin zu erblicken,
daR Federmatten fir die einzelnen Tasten der Tastatur
nun vollstandig entfallen kdnnen und die fortschreitende
Miniaturisierung von Mobiltelefonen nunmehr nicht wei-
ter behindern. Die Tasten lassen sich blndig mit der
Oberseite des Gehause eines Mobiltelefones fertigen;
die Tastflachen der Tasten kénnen jedoch ebensogut
Uber die Oberseite des Tastaturgehduses erhaben her-
vorstehend gefertigt werden. Durch eine die Tastenfla-
chen jeweils ringférmig umgebende Vertiefung 14Rt sich
in vorteilhafter Weise der Druckpunkt und die Elastizitat
der Tasten der Tastatur einstellen.

[0009] In bevorzugter Ausfiihrungsform des Tastatur-
gehduses besteht dieses aus Thermoplasten wie bei-
spielsweise Polyamid, Polycarbonat, copolymerisiertes
Acrylnitril, Butadien und Styrol, um nur einige geeignete
Thermoplaste zu nennen oder aus Metall wie Alumini-
um, Magnesium oder o.a.. Als geeignetes spritzgiefa-
higes Elastomer sei thermoplastisches Polyurethan
(TPU) als Material fur die anzuspritzenden Tasten ge-
nannt.

[0010] In bevorzugter Ausgestaltung des Tastenma-
terials ist dieses an seinen Endbereichen, an denen es
mit dem Tastaturgehause in Verbindung gebracht wird,
mit Einkerbungen versehen. Die Einkerbungen kénnen
beispielsweise als umlaufende Nuten ausgebildet sein
oder auch als einzelne Vertiefungspunkte ausgebildet
werden, in die Gegenstlicke des Tastaturgehauses ein-
greifen, um so eine stabilere formschliissige mechani-
sche Verbindung zwischen Tastaturgeh&use und in die-
ses eingelassenes, die Taste bildendes Tastenmaterial
zu erzielen.

[0011] Daneben kénnen die einzelnen Tasten im Be-
reich der Tastenflache mit umlaufenden Erhebungen
versehen werden, um ein Abrutschen des die Taste be-
dienenden Fingers beim Betatigen der Taste zu vermei-
den.

[0012] Die einzelnen Tasten der Tastatur kénnen ei-
nerseits bliindig mit der Oberseite des Tastaturgehauses
ausgebildet werden oder auch erhaben Uber die Ober-
seite hervorstehend ausgeflhrt sein. Je nach an den Ta-
sten einzustellenden Druckpunkt der jeweiligen Tasten
einer Tastatur kdnnen die Tastenflachen von einer ring-
férmigen Ausnehmung umschlossen sein, durch deren
Dimensionierung der Druckpunkt der Taste, d.h. der
Druck, bei dem ein elektrischer Impuls ausgel6st wird,
eingestellt werden kann.

[0013] Einerseits ist es mdglich, die Endbereiche des
einer einzelne Taste bildenden Tastenmaterials an der
Unterseite des Tastaturgehduses des Mobiltelefones
anzuspritzen, andererseits kdnnen die Endbereiche der
Tasten auch in das Tastaturgehduse eingebettet sein.
Damit lassen sich, wenn erwiinscht, modische optische
Effekte zwischen Taste und Tastaturgehause erzielen.

[0014] Die Offnungen im Tastaturgeh&use, die vom
Tastenmaterial durchsetzt sind, kbnnen mit einer An-
schréagung versehen sein, die der Schrage der Taste
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von Tastenflache bis zur ringférmig verlaufenden Aus-
nehmung am Tastenruf3 korrespondiert. Durch diese
Form der Ausfiihrung kann der Spalt zwischen der je-
weiligen Taste und daR diese umgebende Tastaturge-
hause extrem eng gehalten werden, so dal} keine die
Leichtfahigkeit der Taste beeintrachtigenden Fremdkor-
per in den Spalt einzutreten vermdgen.

[0015] Die Tasten aus thermoplastischen Material
lassen sich auch oberhalb eines halbkugelférmigen Be-
reiches des Tastaturgehauses aufbringen. Das mit re-
duzierter Wandstarke ausgeflihrte Tastaturgehause
dient in diesem Falle dazu, eine spezielle Druckcharak-
teristik einzustellen, beispielsweise flr industrielle An-
wendungen, bei denen es in Werkhallen bei Bedienun-
gen von Tastaturen wenig feinfiihlig zugeht. Der halb-
kugelférmige Bereich kann dabei teilweise ausgenom-
men bzw. unterbrochen sein.

[0016] In den Tastenwerkstoff - bevorzugt thermopla-
stisches Elastomer - kann ein Bereich integriert sein, der
aus demselben Material besteht, aus dem das Tastatur-
gehause gefertigt ist; so lassen sich leicht optisch inter-
essante Effekte auf der Oberflache eines Mobiltelefo-
nes erzeugen. In den Tastenwerkstoff

- bevorzugt thermoplastisches Elastomer - kann ein Be-
reich integriert sein, der aus einem transparenten oder
translucenten Material besteht; so lassen sich die Ta-
sten bei Bedarf beleuchten.

[0017] Anhand der Zeichnung wird die Erfindung

nachstehend néher erlautert:

[0018] Es zeigt:

Fig. 1 eine Taste, deren Tastenflache biindig mit der
Oberseite des Tastaturgehauses verlauft,

Fig. 2 eine Uber die Oberseite des Tastaturgehau-
ses vorstehende Taste, deren Endbereiche
formschliissig am Tastaturgeh&duse befestigt
sind,

Fig. 3 eine Taste, deren horizontal verlaufende End-
bereiche an der Unterseite des Tastaturge-
hauses befestigt sind,

Fig. 4 eine Taste, deren Endbereiche in die Obersei-
te des Tastaturgehduses eingebettet sind,

Fig. 5 eine Tastenkonfiguration oberhalb eines in re-
duzierter Wandstarke ausgefliihrten Berei-
ches des Tastaturgehauses und

Fig. 6 eine Taste, in deren Tastenfeld ein Bereich
aus dem Material integriert ist, aus dem das
Tastaturgehause besteht,

Fig. 7 die perspektivische Draufsicht auf ein Mobil-
telefon und

Fig. 8 den Querschnitt durch ein Mobiltelefon mit
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konventioneller Tastaturmatte.

[0019] AusderDarstellunggemaR Fig. 1 gehteine Ta-
ste hervor, deren Tastenflache biindig zur Oberseite des
Tastaturgehauses verlauft.

[0020] Im Bereich einer Offnung im Tastaturgehduse
1 ist im Tastenbereich 4 eine Taste 5 eingelassen. Das
Material, aus dem die Taste 5 besteht, ist vorzugsweise
ein spritzgieRfahiges Elastomer wie beispielsweise
thermoplastisches Polyurethan. Das Material des Ta-
staturgehauses 1, 29 ist ein Thermoplast, beispielswei-
se Polyamid, Polycarbonat, copolymerisiertes Acrylni-
tril, Butadien oder Styrol oder Metall. Die Taste 5 (iber-
deckt einen Hohlraum 6 im Tastaturgehduse 1, in dem
sich hier nicht ndher dargestellte elektronische Einbau-
ten befinden. In die Taste kann bei Bedarf eine Zunge
eingelassen sein, die als Schaltzunge dient.

[0021] Die Endbereiche 8, 11 der Taste 5 weisen bei-
spielsweise eine umlaufende Einkerbung 12 in Form ei-
ner Umfangsnut auf. Diese findet ihr Gegenstlick am
Rand der Offnung fiir die Taste 5 im Tastaturgeh&use 1,
29 ausgebildet. Die dort vorgesehenen Vorspriinge 13
greifen in die am Tastenmaterial 9 vorgesehenen Ein-
kerbungen 12 ein und bilden somit mit diesem eine
formschliissig mechanisch stabile Verbindung. Die Ta-
stenflache 15 der Taste 5 ist mit einem Tastenrand 14
versehen, um ein unbeabsichtigtes Abrutschen des Fin-
gers von der Tastenflache 15 der Taste 5 zu verhindern.
Die Tiefe der die Tastenflache 15 umringenden Ausneh-
mung 7 verleiht der Taste 5 gemaR Fig. 1 die Elastizitat
und bestimmt das Niveau, bis zu welchen sich die Ta-
stenflache 15 in das Tastaturgehause 1, 29 eindriicken
1afit.

[0022] Als Herstellungsverfahren, mit welchem die
verwandten Werkstoffe 9 der Taste 5 und 10 des Tasta-
turgehauses 1, 29 miteinander verbunden werden kén-
nen, eignet sich das Zweikomponentenspritzgielver-
fahren, mit welchem sich die Endbereiche 8, 11 des Ta-
stenmateriales 9 problemlos entweder an der Oberseite
2 oder an der Unterseite 3 des Tastaturgehauses 1, 29
anspritzen lassen. Besteht das Tastaturgehause 1, 29
aus Metall, SO kommt das
EinkomponentenspritzgieRverfahren in Frage, mit wel-
chem sich die Endbereiche des Tastenmaterials form-
schlissig mit dem Tastaturgehause 1, 29 verbinden las-
sen.

[0023] Fig. 2 zeigt eine Uber die Oberseite des Tasta-
turgehduses vorstehende Taste, deren Endbereiche
formschliissig in das Tastaturgehause eingespritzt sind.
[0024] Diese Ausflihrungsvariante einer an das Ta-
staturgehduse 1, 29 angespritzten Taste 5 weist eine
andere Druckpunktcharakteristik verglichen mit der Ta-
ste gemaR Fig. 1 auf. Durch die Geometrie der Taste 5
und des Hohlraumes 16 bedingt, ist die die Tastenflache
15 umgebende Ausnehmung 28 erheblich tiefer vergli-
chen mit der Ausnehmung 7 gemaf Fig. 1. Die Endbe-
reiche 8, 11 des Tastenwerkstoffes 9 sind analog zur
Konfiguration gemaR Fig. 1 formschlissig mit den
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Randbereichen der Offnungen im Tastaturgehduse 1,
29 verbunden. Die Krimmung, an der die Flanken der
Tastenflache 15 in die Endbereiche 8, 11 Gbergehen,
beschreibt annahernd eine 180°-Umlenkung. Der Rand
14, mit welcher die Tastenflache 15 der Taste 5 gemafl
Fig. 2 versehen ist, ist wesentlich flacher ausgebildet,
bildet jedoch mit der Tastenflache 15 eine muldenférmi-
ge Vertiefung, die ein Abrutschen des die Taste 5 beta-
tigenden Fingers verhindert.

[0025] Fig. 3 zeigt eine Taste 5 eines spritzgieRfahi-
gen Elastomers, dessen Endbereiche an der Unterseite
des Tastaturgehauses befestigt sind.

[0026] Die Endbereiche 20 des Tastenmateriales 9
verlaufen im wesentlichen in horizontaler Richtung und
sind an die Unterseite 13 oder die Innenseite des Tasta-
turgehduses 1, 29 angespritzt. Die Offnung 17, die im
Tastaturgehause 1, 29 vorgesehen ist, weist Anschra-
gungen 19 auf, die an die Kontur der Flanken der Ta-
stenflache 15 der Taste 5 angepalit sind; dadurch stellt
sich zwischen der den Hohlraum 16 begrenzenden
Wand der Taste 5 und dem Tastaturgehause 1, 29 ein
extrem enger Spalt ein, in den keine Fremdkorper, die
die Leichtgangigkeit, das Rickstellvermdgen des Ta-
stenmateriales 9 der Taste 5 in seine ausgefahrene Stel-
lung beeintrachtigen kénnten. Durch den horizontalen
Verlauf der Endbereiche 20 an der Unterseite 3 des Ta-
staturgehauses 1 ist die Tiefe der ringférmig die Tasten-
flache 15 umgebenden Ausnehmung nicht so tief be-
messen wie bei der Konfiguration gema Fig. 2, wo-
durch sich hier ebenfalls eine eigene Druckpunkt- und
Ruckstellcharakteristik einstellen 1alt.

[0027] Fig. 4 zeigteine Variante einer Taste, deren Ta-
stenflache 15 am hdchsten Uber die Oberseite des Ta-
staturgehduses 1 hervorsteht.

[0028] Die Endbereiche 21 dieser Taste 5 sind in die
Oberseite 2 des Tastaturgehauses 1 eingebettet, wo-
durch sich eine gute Abdichtung des Inneren des Tasta-
turgehduses 1 gegentiber der Umgebung erzielen laft.
Die annahernd einen 180°-Verlauf annehmenden Um-
lenkungen verlaufen biindig zur Unterseite 3 des Tasta-
turgehauses 1 und bewirken bei Betatigung des durch
einen Randbereich 14 begrenzten Tastenfeldes 15, dal
sich - Einstellen eines charakteristischen Druckpunkts
beim Bedienen der Tastatur. Beim Eindriicken des Ta-
stenfeldes 15 entsteht durch die Auslenkung der 180°-
Umlenkungen einen in das Gehauseinnere gerichtete
Zugkraft an den Endbereichen 21 des Tastenmateriales
9, die horizontal verlaufend an der Oberseite 2 des Ther-
moplast-Tastaturgehauses 1, 29 eingelassen sind.
[0029] Fig. 5 zeigt eine Tastenform, bei der das spritz-
giel3¢fahige Elastomer oberhalb eines mit reduzierter
Wandstarke ausgefiihrten Bereiches des Tastaturge-
hauses 1, 29 plaziert ist.

[0030] Im Unterschied zu den Ausflihrungsformen
geman der Fig. 1 bis 4 befindet sich unterhalb der Ta-
stenflache 15 kein Hohlraum 16, sondern Thermoplast-
material 10 reduzierter Wandstarke 25 des Tastaturge-
hauses 1, 29. Dadurch sind zum Ausldsen eines elek-
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trischen Impulses wesentlich héhere Druckkréfte an der
Taste 5 erforderlich, um die Wandung 25 mit reduzierter
Wandstérke einzudriicken und auf diese Weise einen
elektrischen Impuls beispielsweise an der Tastatur oder
an einem Mobiltelefon zu erzeugen. Bei dieser Ausfih-
rungsform einer Taste 5 sind die horizontal verlaufend
angeordneten Endbereiche 21 in die Oberseite 2 des
Tastaturgehauses 1 eingelassen, etwa an dieses ge-
maf des zwei KomponentenspritzgieRverfahrens ange-
spritzt. Der Bereich 25 unterhalb der Taste kann teilwei-
se ausgenommen, unterbrochen oder mit Offnungen
versehen sein. Dies kann zum Einstellen der Federcha-
rakteristik und zum Anbringen von Schaltzungen aus-
genutzt werden. Die Schaltzungen kénnen auch in die
Unterseite des Bereiches 25 unterhalb der Tasten 5 ein-
gebracht sein.

[0031] Auch bei dieser Ausfiihrungsform geman Fig.
5 ist die Tastenflache 15 von einer leicht erhaben ange-
brachten Umrandung 14 umschlossen. Diese Variante
einer Taste 5 ist hervorragend fiir industrielle Applika-
tionen in Werkhallen beispielsweise geeignet. Durch
den hohen Widerstand beim Eindriicken der halbkugel-
férmigen Wandung ist Sicherheit gegen unbeabsichtig-
tes Eindriicken gegeben. Die Taste 5 gemaR Fig. 4 I0st
einen elektrischen Puls nur dann definitiv aus, wenn sie
bewuft Gber den Eindriickwiderstand der Wandung 25
hinausgehend eingedriickt wird.

[0032] Fig. 6 zeigt eine Taste, in deren Tastenfeld ein
Bereich aus dem Material, aus dem das Tastaturgehau-
se beispielsweise besteht, eingelassen ist.

[0033] Die Endbereiche 8, 11 der der Taste 5 gemaf
Fig. 2 8hnelnden Taste 5 gemaR Fig. 6 sind formschlis-
sig mit den Réndern des Tastaturgehauses 1 aus ther-
moplastischen Material 10 verbunden. Die ann&hernd
eine 180°-Umlenkung beschreibenden Bdgen ragen
Uber die Unterseite 3 des Tastaturgehduses 1 hinaus in
das Gehauseinnere hinein. Die formflissige Verbin-
dung wird durch Vorspriinge 13 im Tastaturgehduse 1
und durch Einkerbungen 12 in Material 9 der Taste 5
gewahrleistet. Die Druckpunktcharakteristik ist durch
die Tiefe der ringférmigen Ausnehmung 28 bestimmt;
zur Erzielung eines optischen Effektes ist das Tasten-
feld 15, begrenzt von einer Umrandung 14, mit einer in-
tegrierten Thermoplastflache 26 versehen, die in einer
Signalfarbe einem transparenten oder translucenten
Material, in einzelnen Anwendungen auch durch eine
Leuchtdiode gegeben sein kann oder auch aus dem Ma-
terial des Tastaturgehduses zur Erzeugung eines opti-
schen Effektes bestehen kann.

[0034] Die beiden Kunststoffkomponenten 9 bzw. 10
lassen sich am besten im Wege des 2-Komponenten-
SpritzgieRverfahrens miteinander verbinden, wobei ei-
ne Komponente das spritzgieRfahige Elastomer dar-
stellt, die andere Komponente durch den Thermoplast
gebildet wird, aus dem das Gehause 29 eines Mobilte-
lefons gefertigt werden kann.

[0035] Fig. 7 zeigt die perspektivische Draufsicht auf
ein Mobiltelefon.
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[0036] In dieser Darstellung ist ein Tastaturfeld an ei-
nem Mobiltelefon wiedergegeben. Tastflachen 15 ein-
zelner Tasten 5 sind an der Oberseite 2 des Mobiltele-
fons vorgesehen; mit diesen wird das Mobiltelefon ent-
sprechend seiner Funktionalitat bedient.

[0037] Fig. 8 zeigt den Querschnitt durch ein Mobilte-
lefon mit konventioneller Tastaturmatte. Die die einzel-
nen Tasten darstellenden Erhebungen der Tastaturmat-
te 33 ragen durch die Offnungen 32 im Geh&useoberteil
30. Unterhalb der Erhebungen sind Schaltzungen 35
vorgesehen, die mit der Leiterplatte 36 zusammenwir-
ken, auf welche ein Display 34 aufgenommen ist Die
Leiterplatte 36 und die Elektronik 37 werden im Gehau-
seunterteil 31 aufgenommen.

Bezugszeichenliste

[0038]

Tastaturgehause
Oberseite

Unterseite

Tastenbereich

Taste

Hohlraum

ringférmige Ausnehmung
verdicktes Ende
thermoplastisches Polyurethan oder anderes
Elastomer

10. Thermoplast oder Metall
11.  verdicktes Ende

12.  Einkerbung

13.  Vorsprung

14. Tastenrand

15. Tastenflache

16. Tastenhohlraum

17.  Offnung

18. Druckflache

19.  Anschragung
horizontaler Endbereich
21. eingebetteter Endbereich
22. Offnungsrand

©OoNOO R~ WM~

23. Halbkugel

24. Kugelflache

25. reduzierte Starke

26. integrierte Thermoplastflache

27. Rand

28. vertiefte ringférmige Ausnehmung
29. Mobiltelefongehause

30. Gehdauseoberteil

31.  Gehdauseunterteil
32. Offnungen

33. Tastaturmatte
34. Display

35. Schaltzungen
36. Leiterplatte
37. Elektronik
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Patentanspriiche

1.

10.

1.

12.

Tastatur fir Handgerate wie beispielsweise Mobil-
telefone mit einem Tastaturgehause (1, 29), in wel-
ches im Tastenbereich (4) Offnungen (17) vorgese-
hen sind, dadurch gekennzeichnet, da die Tasten
(5, 9) aus spritzgiel3¢fahigen Elastomeren mit ihren
Endbereichen (8, 11, 20, 21) in das Tastaturgehau-
se (1, 29) eingebracht sind.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dall das Tastaturgehause (1, 29) aus Thermo-
plasten oder Metallen besteht.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dal} die Tasten (5) aus spritzgieRfahigem ther-
moplastischen Polyurethan (TPU) oder anderen
Elastomeren bestehen.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daf} die Endbereiche (8, 11) des Tastaturwerk-
stoffes (9) mit Einkerbungen (12) versehen sind.

Tastatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daf’ die Einkerbungen (12) als umlaufende Nu-
ten im Tastaturwerkstoff (9) ausgebildet sind.

Tastatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dal im Tastenbereich (4) des Tastaturgehau-
ses (1, 29) in die Einkerbungen (12) eingreifende
Gegenstlicke (13) angeformt sind.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dal die Tasten (5) an ihrer Tastenflache (15)
mit einer umlaufenden Umrandung (14) versehen
sind.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dal die Tasten (5) im wesentlichen mit der
Oberseite (2) des Tastaturgehauses (1, 29) ab-
schlielen.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dal die Tasten (5) erhaben lber die Oberseite
(2) des Tastaturgehauses (1, 29) hervorstehen.

Tastatur nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die Tastaturflache (15) von einer ringférmig
verlaufenden Vertiefung (7, 8) umschlossen ist.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dafd im wesentlichen sich horizontale Strecken
der Endbereiche (20) der Tasten (5) an der Unter-
seite (3) des Tastaturgehaduses (1, 29) befestigt
sind.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daR die Offnungen (17), die vom Tastenmate-
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rial (9) durchsetzt sind, mit der Form der Tasten (5)
entsprechenden Anschragungen (19) versehen
sind.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dal® die Endbereiche (21) der Tasten (5) in die
Oberseite (2) des Tastaturgehaduses (1, 29) einge-
bettet sind.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daf} die Tasten (5) oberhalb eines Hohlraumes
(23) am Tastaturgehause (1, 29) befestigt sind, des-
sen Begrenzungswand in reduzierter Wandstéarke
(25) ausgefiihrt ist.

Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dal der Tastenwerkstoff (9) eine Tastenflache
(15) aus einer integrierten Thermoplastflache (26)
enthalt.

Verfahren zur Herstellung einer Tastatur an einem
Gehause (29) eines Mobiltelefons, dadurch ge-
kennzeichnet, dal} die Tasten (5) aus spritzgiel3fa-
higem thermoplastischen Polyurethan mit zwei
KomponentenspritzgielRverfahren an das Gehause
(29) auf dessen Oberseite (2) oder dessen Unter-
seite (2) aus Thermoplast angespritzt werden.
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