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(54) Crimpkontakt

(57)  Bei einem Crimpkontakt eines flexiblen Folien-
leiters (1, 1') mit mindestens einer auf einer isolierenden
Tragerschicht (2) festgelegten Leiterbahn (3) ist der zu
kontaktierende Bereich der auf der Folie festgelegten
Leiterbahn in einem zusammengepreRten Crimpteil (7,
7', 7", 7") angeordnet, welcher im unverprefdten Zu-
stand mindestens zwei einander direkt gegentberlie-
gende, von einem Schenkel (9) U-férmig abstehende

Wangen (8, 8') aufweist. Der Folienleiter (1, 1') istim zu
kontaktierenden Bereich der Leiterbahn (3) an seiner
der Tragerschicht (2) abgewandten Oberflache elek-
trisch leitend und im zusammengepreRten Crimpteil (7,
7', 7", 7") ist weiters ein verformbarer und beim Zusam-
menpressen des Crimpteils verformter Druckteil (12,
12', 12", 12", 12"") angeordnet, der am Folienleiter an-
liegt, wobei der Crimpkontakt gasdicht ausgebildet ist

(Fig. 3).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Crimpkontakt eines flexiblen Folienleiters mit mindestens einer auf einer isolie-
renden Tragerschicht festgelegten Leiterbahn, wobei der zu kontaktierende Bereich der auf der Folie festgelegten
Leiterbahn in einem zusammengeprefiten Crimpteil angeordnet ist, welcher im unverpre3ten Zustand mindestens zwei
einander direkt gegeniiberliegende, von einem Schenkel U-férmig abstehende Wangen aufweist.

[0002] Folienleiter mit auf einer isolierenden Tragerschicht festgelegten elektrischen Leiterbahnen sind bekannt.
Insbesondere werden solche Folienleiter mit mehreren voneinander isolierten Leitern als elektrische Verbindungslei-
tungen zwischen elektrischen Bauteilen verwendet. Die Vorteile dieser Folienleiter bestehen insbesondere in ihrer
niedrigen Bauhohe und ihrem niedrigen Gewicht.

[0003] Unter einem Crimpkontakt wird in dieser Schrift in allgemeiner Weise eine kontakigebende Anordnung ver-
standen, bei der der Kontakt zwischen den zu kontaktierenden Teilen durch Verpressen oder Verquetschen eines
verformbaren Teiles ("Crimpteiles") hergestellt wird.

[0004] Bei einem herkdmmlichen Crimpkontakt eines aus Litzendréhten aufgebauten elektrischen Leiters wird der
zu kontaktierende elektrische Leiter in einen in der Regel U-férmigen Blechteil eingelegt und die Wangen des U-for-
migen Blechteiles werden in der Folge zusammengedriickt, wodurch der eingelegte elektrische Leiter festgeklemmt
und auch verformt wird. Bei aus Litzendrahten aufgebauten elektrischen Leitern kénnen dadurch einfache, rasche und
zuverlassige Verbindungen hergestellt werden. Ein Gbliches Qualitdtsmerkmal einer solchen Verbindung ist dabei de-
ren Gasdichtheit, die durch die geleistete Verformungsarbeit an den Oberflachen der zu verbindenden Teile entsteht.
[0005] Auch Crimpkontakte fir Folienleiter sind bereits bekannt, beispielsweise aus der CH-PS 585 975 oder der
US-PS 5,137,468. Die aus der CH-PS 585 975 und der US-PS 5,137,468 bekannten Crimpkontakte von flexiblen
Folienleitern sind im Gegensatz zu den herkdmmlichen Crimpkontakten von Litzenleitern wenig zuverlassig. Beim
Crimpkontakt der CH-PS 585 975 werden die Spitzen des Crimpteiles durch die auf der Folie festgelegten Leiterbahnen
gestoRen und anschliefend umgebogen, wobei sie nochmals durch die Leiterbahn gestoRen werden. Die Kontakifla-
chen werden hier im wesentlichen nur durch die Durchdringungspunkte der Spitzen durch die Leiterbahn gebildet. Da
die auf der Folie festgelegte Leiterbahn aber sehr dlinn ist (Ublicherweise im Bereich zwischen 20 und 50 Mikrometer),
kommt es dadurch zu einer nur ungeniigenden Festlegung des Folienleiters im Crimpteil sowie zu hohen Ubergangs-
widerstanden. Bei dem in der US-PS 5,137,468 gezeigten Crimpkontakt soll der Crimpteil derart umgebogen werden,
daf das freie Ende einer Spitze des Crimpteiles gerade eine Uber der Leiterbahn liegende Isolierschicht abschaben
soll und die Leiterbahn kontaktierend gegen den Boden des Crimpteiles festklemmen soll. Der Biegevorgang des
Crimpteiles mu daher auRerst genau mit geringsten Toleranzen durchgefiihrt werden, was in der Praxis auferst
problematisch ist und daher nicht zu einem zuverlassigen Crimpkontakt fiihren kann.

[0006] Ein elektrischer Verbinder zur Verbindung einer Folie mit einem Drahtleiter ist weiters aus der DE-OS 1 957
183 bekannt. Der Verbinder weist zwei durch eine Faltlinie getrennte Flankenteile auf. Aus dem einen Flankenteil ist
eine Zunge freigestanzt und U-férmig aufgebogen. In diese U-férmige Zunge wird der Drahtleiter eingelegt. Zwischen
die Zunge und das andere Flankenteil wird der Folienleiter eingelegt und in der Folge wird der Verbinder zur Herstellung
des Kontaktes zusammengedriickt. Der Drahtleiter und der Folienleiter liegen hier im zusammengedrickten Zustand
des Verbinders nicht aneinander an und ein gasdichter Kontakt des Folienleiters kann durch einen solchen Verbinder
nicht ausgebildet werden.

[0007] Aus der US-PS 3,715,457 ist weiters ein zweiteiliger Verbinder fiir einen Flachbandleiter bekannt. Die Leiter
liegen hierbei jeweils relativ lose zwischen zwei Lagen aus einem isolierenden Material. Der Verbinder weist einen
lanzenartigen Teil auf, der vom stirnseitigen Ende des Flachbandleiters aus zwischen der oberen isolierenden Decklage
und dem Leiter eingesteckt wird, so dal’ dieser lanzenartige Teil flach auf dem Leiter aufliegt. Die Wangen eines U-
férmigen Crimpteils werden von der Rickseite des Flachbandleiters her durch die isolierenden Lagen neben dem
Leiter durchgesteckt, so dal3 der Leiter und der lanzenartige Teil des Verbinders sowie die isolierenden Lagen zwischen
diese Wangen zu liegen kommen. In der Folge werden die Wangen nach innen verpref3t, wobei ihre Spitzen die obere
isolierende Lage durchstoflen und an den lanzenartigen Teil angedriickt werden. Eine gasdichte Verbindung wird hier-
durch nicht erreicht.

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Crimpkontakt eines flexiblen Folienleiters bereitzustellen, der einfach
herstellbar und zuverlassig ist, der bei seiner Herstellung ausreichend Toleranzen zuldf3t und der gasdicht ist. Erfin-
dungsgemaf gelingt dies dadurch, daR der Folienleiter im zu kontaktierenden Bereich der Leiterbahn an seiner der
Tragerschicht abgewandten Oberflache elektrisch leitend ist und dall im zusammengeprefiten Crimpteil weiters ein
verformbarer und beim Zusammenpressen des Crimpteils verformter Druckteil angeordnet ist, der am Folienleiter an-
liegt, wobei der Crimpkontakt gasdicht ausgebildet ist.

[0009] Der Crimpkontakt wird somit hergestellt, indem neben der oder den zu kontaktierenden Folie(n) auch ein
verformbarer Druckteil in den Crimpteil eingelegt wird und anschlieRend der Crimpteil verpref3t wird. Durch die gelei-
stete Verformungsarbeit an den Oberflachen der zu verbindenden Teile entsteht ein sicherer, gasdichter Kontakt der
Folie, wobei betrachtliche Herstellungstoleranzen bezuglich der Positionierung der Folie im Crimpteil bestehen. Auf-
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grund der Gasdichtheit des Crimpkontakts gelangen weder Flussigkeiten noch Schadgase (wie Schwefelgase) in den
Kontakt, welche andernfalls zu Korrosionen und somit zu einer Beeintrachtigung des Kontakts flihren wiirden.
[0010] Es ist an dieser Stelle weiters noch die prioritatsaltere, nicht vorverdéffentlichte EP 1 035 616 A1 anzufiihren,
welche ebenfalls einen Crimpkontakt eines flexiblen Folienleiters zeigt. Die von einem Verbindungssteg bzw. -schenkel
abstehenden Wangen des Crimpteils liegen hier aber nicht einander direkt gegeniiber, sondern sind versetzt zu ein-
ander angeordnet (in Langsrichtung des Folienleiters gesehen). Es wird somit auch keine Gasdichtheit des Crimpkon-
takts erreicht.

[0011] Die vom erfindungsgemafRen Crimpkontakt vermittelte elektrische Kontaktierung des Folienleiters kann un-
terschiedliche Teile betreffen: Einerseits kann ein elektrischer Kontakt zwischen der Leiterbahn und dem verformbaren
Druckteil hergestellt werden, welches in diesem Fall ein Abschnitt eines elektrischen Leiters ist, vorzugsweise eines
Litzendrahtes oder Hohlleiters. Der Crimpteil kann dabei ein von den zu kontaktierenden Teilen unabhangiger Teil sein,
der selbst auch elektrisch isolierend sein kann. Weiters kann der elektrische Kontakt zwischen der Leiterbahn und dem
Crimpteil gebildet sein, wobei in diesem Fall der verformbare Druckteil ein von den zu kontaktierenden Teilen unab-
hangiger Teil sein kann und aus einem elektrisch isolierenden Material bestehen kann. Eine weitere Alternative besteht
darin, daR ein Kontakt zwischen zwei im Crimpteil angeordneten, mit lhren Leiterbahnen gegeneinander gerichteten
Folienleitern hergestellt wird. Bei dieser Ausfuihrungsform der Erfindung kénnen sowohl der Crimpteil als auch der
Druckteil vom elektrischen Kontakt unabhangige Teile sein und auch aus einem elektrisch isolierenden Material be-
stehen. Es kénnen auch mehrere Paare von zu kontaktierenden Folienleitern im Crimpteil angeordnet sein. Die ge-
nannten Kontaktierungsmdglichkeiten kdnnen auch untereinander kombiniert sein. Beispielsweise kénnte die Leiter-
bahn eines Folienleiters mit dem als freies Ende eines Litzendrahtes ausgebildeten verformbaren Druckteil und mit
einem Crimpteil kontaktiert werden, welches an einem Steckerstift eines Steckerteils einer elektrischen Steckverbin-
dung angeformt ist.

[0012] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden im folgenden anhand der beiliegenden Zeichnung
erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines ersten Ausfihrungsbeispiels eines erfindungsgemafen Crimpkon-
taktes;
Fig. 2 einen schematischen Querschnitt durch den Kontaktbereich des in Fig. 1 gezeigten Ausflihrungsbeispiels;

Fig. 3 eine schematische perspektivische Darstellung eines zweiten Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung;

Fig. 4 einen schematischen Querschnitt durch den Kontaktbereich eines dritten Ausflihrungsbeispiels der Erfin-
dung;

Fig. 5 einen schematischen Querschnitt durch den Kontaktbereich eines vierten Ausfiuihrungsbeispiels der Erfin-
dung; und

Fig. 6 einen schematischen Querschnitt durch ein weiteres Ausfiihrungsbeispiels eines flexiblen Druckteils.

[0013] Bei dem in den Figuren 1 und 2 schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemafien
Crimpkontaktes werden zwei Leiterbahnen 3, die auf einem Folienleiter 1 (nur ein Teil von diesemiistin Fig. 1 dargestellt)
aufgebracht sind, mit elektrischen Leitern in Form von Litzendrahten 13 kontaktiert. Der Folienleiter 1 weist eine Folie
bzw. Tragerschicht 2 auf, auf welche die Leiterbahnen 3 beispielsweise gedruckt oder galvanisch aufgebracht sind.
Derartige Folienleiter sind unter Bezeichnungen wie FLC (flexible layer circuit) oder FPCB (flexible printed circuit board)
bekannt. Als Positionierhilfe und als Zugentlastung fur den Folienleiter 1 ist dieser mit einer Aussparung 4 versehen,
mit der der Folienleiter 1 Gber einen an einer Basisplatte 6 angebrachten Zapfen 5 eingelegt wird. An der Basisplatte
6 sind weiters zwei Crimpteile 7 befestigt. Diese umfassen zwei U-férmig von der Basisplatte 6 nach oben wegstehende
Wangen 8, die durch einen auf der Basisplatte 6 aufliegenden Schenkel 9 verbunden sind. Zur Verbindung der Crimp-
teile 7 mit der Basisplatte 6 sind am Schenkel 9 weiters in Fig. 1 nicht sichtbare FliRe angeordnet, die in die Basisplatte
6 ragen und in dieser beispielsweise eingespritzt sind.

[0014] Um die Leiterbahnen 3 in ihrem zu kontaktierenden Bereich in die Crimpteile 7 einlegen zu kénnen, sind im
Folienleiter Aussparungen 10, 11 vorgesehen, zwischen denen jeweils die Tragerschicht 2 mit der darauf angeordneten
Leiterbahn 3 stegartig verlauft. Der Folienleiter 1 kann mit den Aussparungen 10, 11 (iber die Wangen 8 der Crimpteile
7 gestulpt werden, so dal} die stegartigen Bereiche des Folienleiters 1 Uber die Basisplatten 6 der Crimpteile 7 ver-
laufen.

[0015] In der Folge werden die abisolierten freien Enden der Litzendrahte 13 in die Crimpteile 7 eingelegt. Diese
abisolierten freien Enden der mit den Leiterbahnen 3 zu kontaktierenden Litzendrahte 13 bilden in diesem Ausfih-
rungsbeispiel die Druckteile 12 des Crimpkontaktes. Zur Positionierung und Zugentlastung der Litzendrahte 13 ist ein
Blgel 14 vorgesehen, an dem Rastnasen 15 angeordnet sind, die in Ausnehmungen 16 in der Basisplatte 6 verrastbar
sind. Im Bereich unterhalb des Buigels 14 sind an der Oberflache der Basisplatte 6 quer zu den Litzendréhten 13
verlaufende, rippenartige Erh6hungen 17 vorgesehen, gegen die die dufleren Isolierungen der Litzendrahte 13 im mit
der Basisplatte 6 verrasteten Zustand des Biigels 14 gedruckt werden.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 122 823 A2

[0016] Zur Fertigstellung der Crimpkontakte werden die Wangen 8 der Crimpteile 7 gegen die Druckteile 12 und die
darunter liegenden zu kontaktierenden Abschnitte der Leiterbahnen 3 verpref3t, wodurch ein gasdichter Kontakt her-
stellbar ist. In Fig. 2 ist ein schematischer Querschnitt durch eine der Kontaktstellen dargestellt. Durch die Verformung
des Druckteils 12 und die Druckiibertragung auf die Oberflache der Leiterbahn 3 kommt es zu einem sehr niederoh-
migen Kontakt, der gegeniiber einer exakten Positionierung des Folienleiters 1 im Crimpteil 7 sehr unempfindlich ist.
Auch wenn der Folienleiter 1 seitlich verschoben ist und teilweise in dem an den Wangen 8 angrenzenden Bereich
angeordnet ist, kommt es zu einem zuverlassigen Kontakt. Durch die einander direkt gegentberliegenden U-férmig
abstehenden Wangen liegt beim Verquetschen und Einrollen der beiden Wangen nach innen das Kraftzentrum in der
Mitte der beiden Wangen. Die Litzen des Leiters werden dadurch deformiert und gasdicht aneinander angepref3t, und
es kommt auch zu einer gasdichten Anlage zwischen den Litzen und dem Folienleiter.

[0017] Die elektrischen Leiterbahnen 3 weisen wenigstens in dem Bereich, in welchem sie im Crimpteil 7 liegen, an
ihrer von der Tragerschicht 2 abgewandten Oberflache keine elektrische Isolierung auf. In anderen Bereichen des
Folienleiters 1 sind die Leiterbahnen 3 vorzugsweise mit einer in Fig. 1 nicht dargestellten isolierenden Deckschicht
abgedeckt. Eine ubliche Dicke fir die Tragerschicht betragt beispielsweise 75 Mikrometer und die Leiterbahn kann
beispielsweise 35 Mikrometer dick sein und aus Kupfer bestehen, wobei im Bereich, in welchem die Leiterbahn an
ihrer Oberflache nicht von einer isolierenden Deckschicht abgedeckt ist, die Oberflache der Leiterbahn mit einem
leitenden Oxidationsschutz versehen ist.

[0018] Der Kontaktbereich kann nach der Vercrimpung durch Tauchen, Umspritzen oder andere Verfahren gedichtet
werden. Die Basisplatte 6 und der Bligel 14 dienen zur Vorpositionierung der Teile des Crimpkontaktes (Leiterbahn 3
des Folienleiters, Crimpteil 7, Druckteil 12). Obwohl dadurch eine einfache, serienméaRige Herstellung eines erfindungs-
gemalRen Crimpkontaktes mdglich ist, kdnnte ein erfindungsgemafRier Crimpkontakt grundsatzlich auch ohne diese
Teile 6, 14 bzw. unter Verwendung anderer MalRnahmen zur Vorpositionierung hergestellt werden.

[0019] Anstelle der Basisplatte 6 konnte auch ein geschlossenes, den Crimpkontakt umgebendes Gehause vorge-
sehen sein, welches oberhalb der Crimpteile 7 Offnungen zum Durchfilhren eines Crimpwerkzeuges aufweist.
[0020] Beidemin Fig. 3 dargestellten Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgemafen Crimpkontaktes ist der Crimp-
teil 7' einstiickig mit einem Steckerstift 18 ausgebildet. Unter Verwendung mehrerer solcher Steckerstifte 18 mit ange-
formten Crimpteilen 7', die in einem gemeinsamen Geh&use angeordnet sind, kann ein Mehrfachstecker einer Steck-
verbindung bereitgestellt werden. Der in Fig. 3 ausschnittsweise dargestellte Folienleiter 1' weist eine oder mehrere
Leiterbahnen 3 auf, die wiederum auf einer isolierenden Tragerschicht 2 angeordnet sind. Im Bereich der zu kontak-
tierenden freien Enden der Leiterbahnen 3 ist diese Tragerschicht 2 zwischen den einzelnen Leiterbahnen 3 ausge-
spart. Die freien Enden der Leiterbahnen 3 kénnen dadurch in die Crimpteile 7' eingelegt werden (nur eines ist in Fig.
3 dargestellt), welche wiederum U-férmig ausgebildet sind, mit Seitenwangen 8' und einem die Seitenwangen 8' ver-
bindenden Schenkel 9. In der Folge werden Druckteile 12" in die Crimpteile 7' auf den darin angeordneten Abschnitt
der Leiterbahn 3 eingelegt und die Wangen 8' des jeweiligen Crimpteiles 7' gegen das Druckteil 12' so verformt, daf}
ein Kraftschluf3 zwischen dem im Crimpteil angeordneten Abschnitt des Folienleiters 1', dem Druckteil 12' und dem
Crimpteil 7' entsteht. Aufgrund der Verformung des Druckteils 12' entsteht auch ein Materialschluf® zwischen Druckteil
12" und Crimpteil 7'. Der Druckteil 12" ist hier zur Vermittlung des elektrischen Kontaktes zwischen der Leiterbahn 3
und dem Crimpteil 7' elektrisch leitend ausgebildet. Grundsatzlich kdnnte dieser Druckteil 12' auch isolierend ausge-
bildet sein, wenn der Folienleiter 1' mit dem freien Ende der zu kontaktierenden Leiterbahn 3 so in den Crimpteil 7'
eingelegt wird, daf’ die Leiterbahn 3 - in Fig. 3 gesehen - nach unten weist und unmittelbar am Schenkel 9' des Cr-
impteiles 7' anliegt. Um die Verformung des Druckteiles 12' zu ermdglichen, ist dieser im in Fig. 3 dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel hohl ausgebildet, wobei er einen zentralen kanalférmigen Hohlraum 19 aufweist. Eine Verformbarkeit
des Druckteiles 12' kbnnte auch auf eine andere Weise erreicht werden. Beispielsweise konnte ein Druckteil 12" ver-
wendet werden, wie in Fig. 6 im Querschnitt schematisch dargestellt, welches an seiner Oberflache eine Vielzahl von
Erhdéhungen und Vertiefungen aufweist. Vielfaltige andere Querschnittsformen, welche dem Druckteil eine ausreichen-
de Verformbarkeit geben, sind denkbar und méglich. Auch kénnte die Verformbarkeit des Druckteiles nicht iber dessen
Querschnittsform, sondern (ber dessen Material erreicht werden, welches insbesondere im Falle der Verwendung
eines isolierenden Druckteiles elastisch ausgebildet sein kdnnte.

[0021] Ein schematischer Querschnitt einer dritten Ausfihrungsform eines erfindungsgemaRen Crimpkontaktes ist
in Fig. 4 dargestellt. Hier sind im Crimpteil 7" die zu kontaktierenden Abschnitte von zwei Folienleitern 1 angeordnet,
wobei die beiden Folienleiter 1 mit ihren Tragerschichten 2 aneinanderliegen. In diesem Fall missen sowohl Crimpteil
7" als auch Druckteil 12" elektrisch leitend ausgebildet sein, um eine elektrische Kontaktierung zwischen den beiden
Leiterbahnen 3 der Folienleiter 1 oder zusatzlich mit dem Crimpteil 7" und/oder dem Druckteil 12" zu erreichen. Wenn
lediglich die Leiterbahnen 3 der Folienleiter 1 miteinander zu kontaktieren sind, so kdnnen der Druckteil 12" und/oder
der Crimpteil 7" elektrisch isolierend ausgebildet sein, wenn die beiden Folienleiter 1 mit ihren Leiterbahnen 3 gegen-
einander liegend im Crimpteil 7" angeordnet sind. Auch mehrere Paare von miteinander zu kontaktierenden Leiter-
bahnen von Folienleitern, die jeweils gegeneinanderliegend angeordnet sind, kdnnten in diesem Fall in einem einzelnen
Crimpteil 7" angeordnet sein.
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[0022] Der Crimpteil kann unterschiedliche Geometrien aufweisen, wobei er in jedem Fall gegen den Druckteil und
den Abschnitt im Folienleiter, die im Crimpteil eingelegt sind, verprelbar ist. In Fig. 5 ist ein schematischer Querschnitt
einer vierten Ausfihrungsform der Erfindung dargestellt. In einem zylindermantelférmigen Crimpteil 7" sind der ver-
formbare Druckteil 12™ und der zu kontaktierende Abschnitt des Folienleiters 1 eingelegt. Der Crimpteil 7" wird in der
Folge wiederum gegen den Druckteil 12" und den zu kontaktierenden Abschnitt des Folienleiters 1 verpref3t. Auch
hier sind unterschiedliche Mdéglichkeiten der Kontaktierung der Leiterbahn 3 des Folienleiters 1 gegeben und auch
mehrere zu kontaktierende Folienleiter kbnnen in den Crimpteil 7" eingelegt werden. Der verformbare Druckteil 12"
kann wiederum unterschiedliche Geometrien aufweisen und aus verschiedenen Materialien hergestellt sein.

Legende

zu den Hinweisziffern:

[0023]

1,1 Folienleiter

2 Tragerschicht
3 Leiterbahn

4 Aussparung
5 Zapfen

6 Basisplatte
7,77, 7" Crimpteil

8, 8' Wange

9,9 Schenkel

10 Aussparung
11 Aussparung
12,12', 12", 12", 12" Druckteil

13 Litzendraht
14 Bugel

15 Rastnase

16 Ausnehmung
17 rippenartige Erhéhung
18 Steckerstift
19 Hohlraum
Patentanspriiche

1. Crimpkontakt eines flexiblen Folienleiters (1, 1') mit mindestens einer auf einer isolierenden Tragerschicht (2)

festgelegten Leiterbahn (3), wobei der zu kontaktierende Bereich der auf der Folie festgelegten Leiterbahn in
einem zusammengepreflten Crimpteil (7, 7', 7", 7"') angeordnet ist, welcher im unverpreften Zustand mindestens
zwei einander direkt gegenuiberliegende, von einem Schenkel (9) U-férmig abstehende Wangen (8, 8') aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dal® der Folienleiter (1, 1') im zu kontaktierenden Bereich der Leiterbahn (3) an seiner
der Tragerschicht (2) abgewandten Oberflache elektrisch leitend ist und dafl im zusammengepreften Crimpteil
(7, 7', 7", 7") weiters ein verformbarer und beim Zusammenpressen des Crimpteils verformter Druckteil (12, 12',
12", 12", 12"") angeordnet ist, der am Folienleiter anliegt, wobei der Crimpkontakt gasdicht ausgebildet ist.

2. Crimpkontakt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Druckteil (12, 12', 12", 12", 12"") und die auf
dem Folienleiter (1, 1') festgelegte Leiterbahn (3) Gber den Crimpkontakt zu kontaktierende Teile sind, wobei der
Druckteil (12, 12', 12", 12", 12"™) ein Abschnitt einer elektrischen Leitung ist.

3. Crimpkontakt nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf} die elektrische Leitung ein Litzendraht (13) oder
Honhlleiter ist.

4. Crimpkontakt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal zwei in dem zusammengepreflten

Crimpteil (7, 7', 7", 7™) angeordnete, auf jeweiligen Folienleitern (1, 1') festgelegte Leiterbahnen iber den Crimp-
kontakt zu kontaktierende Teile sind.
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Crimpkontakt nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal® mehrere Paare von zu kontaktierenden Folienleitern
(1, 1) im Crimpteil (7, 7', 7", 7") angeordnet sind, wobei die elektrisch kontaktierbaren Seiten jeweils paarweise
aneinander anliegen.

Crimpkontakt nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR der Crimpteil (7, 7', 7", 7™) und
die auf dem Folienleiter (1, 1') festgelegte Leiterbahn (3) tGber den Crimpkontakt zu kontaktierende Teile sind.

Crimpkontakt nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Crimpteil (7, 7', 7", 7"') ein von
den zu kontaktierenden Teilen getrenntes Bauteil ist.

Crimpkontakt nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl® der verformbare Druckteil (12,
12', 12", 12", 12"") ein von den zu kontaktierenden Teilen getrennter Bauteil ist.

Crimpkontakt nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR der Crimpteil (7, 7', 7", 7") in einer
Basisplatte (6) festgelegt ist, wobei eine Einrichtung, vorzugsweise in Form eines an der Basisplatte angeordneten
Zapfens (5) und einer Aussparung (4) im Folienleiter, zur Vorpositionierung des Folienleiters (1, 1') vorgesehen ist.

Crimpkontakt nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal der Crimpteil (7, 7', 7", 7") starr
mit einem Steckerstift (18) oder einer Steckerbuchse eines Steckerteils bzw. Buchsenteils einer Steckverbindung
verbunden ist.

Crimpkontakt nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dafl3 der Folienleiter (1) unmittelbar
auf dem die zwei verformbaren Wangen (8) des U-formigen Crimpteiles (7, 7', 7") verbindenden Schenkel (9, 9"
angeordnet ist und der Druckteil (12, 12', 12", 12") unmittelbar auf dem zu kontaktierenden Bereich des Folien-
leiters (1) angeordnet ist.



Fig.1
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