EP 1123 031 B1

) oo e IR
(19) o European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 1 123 031 B1
(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) IntcL?: A47K 3/16
Hinweises auf die Patenterteilung:
21.05.2003 Patentblatt 2003/21 (86) Internationale Anmeldenummer:
PCT/EP99/07903

(21) Anmeldenummer: 99970576.7

(87) Internationale Veroffentlichungsnummer:
(22) Anmeldetag: 19.10.1999 WO 00/022971 (27.04.2000 Gazette 2000/17)

(54) VERFAHREN ZUR INSTALLATION EINES WANNENTRAGERS UND IN EINEM WANNENTRAGER
AUFGENOMMENE WANNENFORM

METHOD FOR INSTALLING A TUB SUPPORT AND A TUB FORM ACCOMMODATED IN A TUB
SUPPORT

PROCEDE POUR L'INSTALLATION D’UN SUPPORT DE CUVE ET FORME PROFILEE POUR
CUVE POSITIONNEE DANS UN TEL SUPPORT

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder: SCHMITZ, Bernd
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU D-51427 Bergisch-Gladbach (DE)
MC NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten: (74) Vertreter: Miiller, Enno, Dipl.-Ing.
Si Rieder & Partner
Anwaltskanzlei
(30) Prioritat: 19.10.1998 DE 19847911 Corneliusstrasse 45
03.03.1999 DE 19909138 42329 Wuppertal (DE)
(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: (56) Entgegenhaltungen:
16.08.2001 Patentblatt 2001/33 DE-A- 19 805 753 DE-U-9 014 193

US-A- 4 069 523
(73) Patentinhaber: lllbruck GmbH
51381 Leverkusen (DE)

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents kann jedermann beim Européischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Einspruch einlegen.
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1123 031 B1
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft zundchst ein Verfahren zur Installation einer in einem Wannentrager aufgenommenen
Wannenform, bspw. einer Badewannenform oder Duschwannenform, gemaf oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Derartige Verfahren sind bereits bekannt (siehe DE-A-198 05 753).

[0003] Ublicherweise wird ein integral gespannter Wannentrager, wie er bspw. aus der EP-A-261 521 bekannt ist in
einem Raum, Ublicherweise einem Badezimmer, in welchem die Wanne installiert werden soll, auf dem Boden befestigt.
Geeigneterweise nimmt man hierzu einen Montageschaum. Der Wannentrager wird zunachst im umgedrehten Zustand
auf seiner Unterseite mit dem Montageschaum versehen und sodann vor Ausharten des Montageschaums umgedreht
und auf dem FuBboden in seiner Installationslage angeordnet. Durch Aushéarten des Schaumes ergibt sich dann eine
feste Verbindung.

[0004] Es sind auch bereits Wannentrager vorgeschlagen worden, die erst am Einbauort aus verschiedenen Einzel-
teilen zu einem Gesamt-Wannentradger zusammenzusetzen werden. Hierzu ist bspw. auf die DE-A-38 38 753 die EP-A-
15 463 und die DE-A-196 48 361 zu verweisen. Die Handhabung solcher Wannentréger ist jedoch nicht immer zufrie-
denstellend. Bei dem notwendigen Umwenden des Wannentragers, um in beschriebener Weise das Verhaftungsmittel
aufzubringen, kann es zu Verzerrungen in der Form oder gar einem Auseinanderfallen kommen.

[0005] Im weiteren werden zunehmend Wannenformen verwendet, die eine geringere Malihaltigkeit aufweisen. Dies
betrifft insbesondere Acrylwannenformen. Es sind bereits aufwendige Malnahmen ergriffen worden, um auch bei sol-
chen Wannenformen eine geeignete Abstltzung im Wannentrager sicherzustellen. Diese Abstiitzung kann jedoch erst
beim Einsetzen der Wanne vor Ort vorgenommen bzw. angepal3t werden. Es ist zwar auch bereits bekannt geworden,
eine Wannenform vollstandig mit Polyurethanschaumstoff zu umgeben. Jedoch ergeben sich hier relativ groRe Her-
stellung- und Transportprobleme.

[0006] Im Hinblick auf den vorbeschriebenen Stand der Technik beschaftigt sich die Erfindung mit der Aufgabe ein
Verfahren zur Installation eines Wannentréagers anzugeben, das bei rationeller Durchfiihrbarkeit auch eine gute Ab-
stlitzung der jeweiligen Wannenform ergibt.

[0007] Diese Aufgabe ist beim Gegenstand des Anspruches 1 geldst, wobei darauf abgestellt ist, da} zunachst ein
Wannentragersockel in einem Raum wie etwa einem Badezimmer an dem vorgesehenen Aufstellungsort der Wan-
nenform aufgestellt und befestigt wird und daf} nachfolgend eine bereits mit einem den Sockel zu einem Wannentrager
erganzenden Wannentrager-Erganzungsstiick verbundene Wannenform auf den Wannentragersockel aufgesetzt wird.
Erfindungsgeman wird so vorgegangen, dall zur Festlegung des Installationsortes lediglich ein Wannentragersockel
vorgesehen ist, der aufgestellt bzw. mit dem Boden in der beschriebenen Weise befestigt wird. Erst danach wird die
Wannenform mit dem verbundenen Wannentrager-Erganzungsstiick mit dem Sockel verbunden. Das Einsetzen der
Wannenform in den Wannentrager vor Ort entféllt ersatzlos. Vielmehr wird die Wannenform bereits werksseitig in das
Wannentrager-Erganzungsstick eingesetzt bzw. mit dem Wannentrager-Erganzungsstiick verbunden. Dadurch, daf
werksseitig bereits die Wannenform in das Wannentrager-Erganzungsstiick eingesetzt wird, kann hierdurch bereits
rationell auf eine gute Pal3form geachtet werden. Diesbezlglich ist vorgeschlagen, dal® werksseitig das Wannentrager-
Erganzungsstiick durch Umschaumen der Wannenform hergestellt wird. Damit ist ein unmittelbares Anliegen des Wan-
nentrager-Erganzungsstiikkes an der Wannenform sichergestellt, wobei es auf die jeweiligen Abmessungen der Wan-
nenform nicht ankommit.

[0008] Gegenstand der Erfindung ist auch eine in einem Wannentrager aufgenommene Wannenform wie etwa eine
Badewanne oder eine Duschwanne. Hierflir geeignete Wannentrager sind bereits in vielfacher Ausgestaltung bekannt.
Auf den eingangs bekannten Stand der Technik wird verwiesen. Dariber hinaus ist auf die US-A-4 069 523 zu verwei-
sen, aus welcher es bereits bekannt ist, eine Wannenform mit selbstaufschdumenden Urethan, das um die Wanne
herumgegossen wird. Wenn auch durch dieses Verfahren eine gute Anpassung des Wannentragers an die Wannen-
form erreicht werden kann, sind die Handhabungsmaéglichkeiten beim Aufstellen und Installieren einer solchen in einen
Wannentrager aufgenommenen Wannenform noch nicht zufriedenstellend.

[0009] Ausgehend von dem vorbeschriebenen Stand der Technik beschaftigt sich die Erfindung auch mit der Auf-
gabe, eine in einen Wannentrager aufgenommene Wannenform wie eine Badewanne oder Duschwanne anzugeben,
die insbesondere hinsichtlich der Installierung vor Ort einfacher zu handhaben ist.

[0010] Diese Aufgabe ist dadurch gelést, daR der Wannentréger parallel zu einer Offnungsebene der Wanne zwei-
geteilt ist, wobei ein als Wannentrager-Erganzungsstiick gebildetes Oberteil fest mit der Wanne verbunden ist und das
Unterteil als gesondert zu handhabender Wannentragersockel mit dem Wannentrager-Erganzungsstiick zusammen-
setzbar ist. Der Wannentragersockel kann also hinsichtlich der Befestigung am Boden zunéchst in tblicher Weise etwa
mit Ortschaum versehen werden und durch Erharten des Ortschaumes am Boden befestigt werden. Es handelt sich
um ein relativ leichtgewichtigtes Teil, dal hierzu einfach zu handhaben ist. Sodann kann die in das Wannentrager-
Ergénzungsstiick eingesetzte Wannenform in einfacher Weise auf den Wannentragersockel aufgesetzt werden, so
daR sich eine ubliche in einem Wannentréager aufgenommene Wanne vor Ort wieder ergibt. In bevorzugter Ausgestal-
tung ist auch vorgesehen, daR das Oberteil formschliissig mit der Wannenform verbunden ist. Dies kann etwa durch
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ausgeschaumte umgebogene Randbereiche der Wannentragerform erzielt werden. Insgesamt kann das Wannentra-
gererganzungsstiick durch Umschaumen der Wannenform gebildet sein. Bevorzugt wird hierbei ein Partikelschaum-
stoff, bspw. ein EPP oder ein EPS verwendet. Es ist auch bevorzugt, dalt die Umschaumung der Wannenform unter
Belassung einer Offnung im Bereich eines Uberlaufanschlusses der Wannenform unvollsténdig ist. Diese Ausnehmung
in dem Wannentragererganzungsstiick ermdglicht spater die Installation des Uberlaufrohres. Entsprechend befindet
sich in dem Wannentragersockel eine zugeordnete Ausnehmung. Seitlich kann, bevorzugt auch in einer integral inso-
weit angeschaumten Wand des Wannentrager-Ergdnzungsstiickes, eine Montage6ffnung vorgesehen sein. Die Mon-
tageoffnung kann in an sich bekannter Weise durch Wandverdiinnungen im Sinne einer Sollbruchstelle vorgegeben
sein. Es kdnnen aber auch nur oberflachliche Rippen oder dergleichen vorgesehen sein, welche einen Ausschneide-
bereich angeben.

[0011] Die Erfindung betrifft sodann eine in einem Wannentrdger aufgenommene Wannenform, bspw. eine Bade-
wanne oder eine Duschwanne, zur Durchfiihrung der geschilderten Verfahrensschritte .und schlagt zur Vereinfachung
der Installation vor, dal der Wannentrager-Sokkel eine Mehrzahl von seitlichen Durchbriichen aufweist zum Anschluf}
von Rohrleitungen. Das kommt dem variablen Einsatz solcher Wannentrager entgegen. Hier kdnnen praktisch alle
Seiten entsprechend ausgestattet sein. Dabei ist es von Vorteil, wenn die seitlichen Durchbriiche im Bereich von Teil
der Montagekammern bildenden Offnungen liegen. Sie bilden so die Pforte zu solchen Installationszentren. Raum-
sparend wirkt sich Gberdies die MaRnahme aus, da der Wannentrager-Sockel insgesamt als Gitterbauteil ausgebildet
ist. Die Gitterung kann hier 6ffnungsbegrenzend oder auch 6ffnungsaufteilend genutzt werden. Um einen durchgehen-
den Bodenkontakt der Wannentrager-Sockel sicherzustellen, wird vorgeschlagen, daf} die seitlichen Durchbriiche als
von oben in den Wannentrager-Sockel eingelassene Nuten realisiert sind. Der korrespondierende Rand des Wannen-
trager-Erganzungsstiicks Uberfangt die Durchbriche wie Stirze. Eine montagevorteilhafte Lésung besteht sodann
darin, daR der Wannentréger-Sockel eine Halterung fiir ein Uberlaufrohr aufweist. Eine solche Halterung ist Gegen-
stand der nicht vorverdéffentlichten DE-A-197 51 347. Um einen ausreichenden tragenden Part zu bekommen, erhebt
sich die Halterung Uber eine obere Anschlufiebene des Wannentréger-Sockels, so dal® auch das Wannentrager-Er-
ganzungsstlck unterbringungsmafig und auch flihrungsmafig mit einbezogen ist. Weiter ist vorgesehen, dal} die
Halterung im Bereich eines FuRendes der Wannenform ausgebildet ist. Um den Ubergang zwischen der oberen An-
schluBebene und dem aufgesetzten Wannentrager-Erganzungsstick hinsichtlich der formschlissigen Verbindung sta-
bil auszubilden, ist weiter so vorgegangen, da® an dem Wannentrager-Ergéanzungsstiick unterseitig in Langsrichtung
der Wannentrager-Wande Fligeleisten ausgebildet sind. Im Gegenzug weist der Wannentrager-Sockel den Fligeleisten
entsprechende Ausnehmungen auf. In Querrichtung gesehen, kann dies eine einem Hutprofil nahekommende Fuge
schaffen.

[0012] Das Wannentrager-Erganzungsstiick kann auch derart geformt sein, dal} es entsprechend dem aus der ein-
gangs genannten EP-A-261 521 bekannten Wannentréager einseitig eine schrége Wand und anderseitig eine gerade
Wand aufweist. Entsprechend kann sich die Schrage auch in dem Wannentragersockel fortsetzen. Vor Ort kann somit
unmittelbar an dem Wannentragersockel erkannt werden, auf welcher Seite sich die Schragflache befindet. Wenn die
Schréagflache zur Wand hin angeordnet werden soll, also raumseitig die gerade Wand des Wannentragers bevorzugt
ist mu im Hinblick auf die Wand ein Abstand eingehalten werden, welcher der Gesamtschrage des letztlich zusam-
mengesetzten Wannentragers entspricht. Hierflr kann es sich empfehlen an dem Wannentragersockel Distanzstlicke
vorzusehen, die den notwendigen Abstand sogleich erbringen. Als Alternative hierzu kann auch vorgesehen sein, an
dem Wannentragersockel und/oder einem AuRenrand der eingesetzten Wannenform Schaumstoffstreifen, etwa ver-
mittels eines doppelseitigen Klebebandes, anzubringen. Hiermit ist sogar ein noch ein flexibleres System hinsichtlich
des Einbaus erreicht. Im Fall, daR die Schragflache raumseitig angeordnet ist, kdnnen diese Distanzstlick abgebrochen
werden, wozu eine geeignete Ausformung, etwa mittels Sollbruchstelle vorgenommen ist. Im Hinblick auf die Monta-
gezuganglichkeit ist es weiter glinstig, dafl die Ausnehmungen an einer Endseite offen sind, d.h. in eine Seitenflache
des Wannentrager-Sockels miinden. Das er6ffnet eine vorteilhafte Schiebemontage. Diese kann bspw. von der schma-
len Seitenflache des Wannentrager-Sockels her vorgenommen werden. Die Ausnehmung kann Hinterschnittflanken
aufweisen, dies in Anpassung an ein entsprechendes Querschnittsprofil der zugehdrigen Flgeleiste. Solche Verbin-
dungselemente kdnnen sich in Zuordnungsrichtung verjiingen. Hierdurch braucht eine Schiebeverbindung nicht tiber
die ganze Lange zu gehen. Vielmehr kann man etwa auf halber Uberlappungslénge der beiden Grundbauteile Wan-
nentrager-Erganzungsstiick und Wannentrager-Sockel ansetzen durch einen vertikalen Steckschritt und dann tber-
leitend zur Schiebeverbindung. So oder so, ist im Bereich des Wannen-Fuflendes an dem Wannentréager-Sockel ein
Schiebeanschlag ausgebildet. Dieser bericksichtigt die erstrebte Kongruenz beider verbundener Teile. Dies kann ent-
sprechend auch so vorgenommen werden, dal} Teile der Ablaufgarnitur in dem Wannentragersockel und in dem Wan-
nentrdgererganzungsstiick, wie nachstehend auch noch in weiterer Einzelheit zu weiteren Ausfiihrungsbeispielen er-
lautert, sich befinden. Baulich kann der Schiebeanschlag einfach durch eine Seitenbegrenzung einer Rohrausnehmung
gebildet sein. Um den Montagezugang beziglich eines Durchbruches noch glinstiger zu gestalten, wird vorgeschlagen,
daR zugeordnet zu einer seitlichen Durchbrechung eine seitliche Aussparung im Wannentrager-Ergadnzungsstuick aus-
gebildet ist. Die kann eine GroRRe aufweisen, die den Abmessungen eines Revisionsschachtes entspricht. Ein weiterer
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Beitrag zur geringsten Aufwand erfordernden Installation leistet das Merkmal, daR ein Ablaufrohr in den Wannentrager-
Sockel eingeschaumt ist. Das erlaubt eine duerst wirtschaftliche Vor-Ausstattung. Weiter besteht ein glinstiger mon-
tagetechnischer Beitrag darin, daR Wannentrager-Sockel und Wannentrager-Ergdnzungsstiick miteinander
rastverbindbar .sind. Diese rohrbestlickte Version wird werkseitig steckverbunden. Es kann sich sogar um eine irre-
versible Steckverbindung handeln. Vorgeschlagen wird hier eine L6sung gemal Anmeldung DE-A-197 53 375 (nicht
vorverdffentlicht). Sodann ist es an einer Wannenform, insbesondere einer Duschwanne von Vorteil, daf die Durch-
briiche gleichberechtigt nach vier Seiten ausgebildet sind. Ein solcher Wannentrager-Sockel weist insbesondere bei
einem Duschwannentrager einen quadratischen Grundrif? auf, enthaltend eine Mehrzahl von Ausnehmungen zur Auf-
nahme eines Siphons. Durch jeweils um 90° gehendes Wenden des Wannentrager-Sockels kann so die geeignet
erscheinende Ausnehmung ausgewahlt werden. Um auch Spielraum in der Horizontalen zu nutzen, also den Abstand
zur Entsorgungsleitung variieren zu kénnen, wird weiter vorgeschlagen, dal die Ausnehmungen auf Kreisen unter-
schiedlichen Durchmessers beziglich eines Mittelpunktes des Wannentrager-Sockels angeordnet sind. Hier kénnen
gleichméaRige Durchmesserspriinge angewandt sein. Glnstig ist es, wenn eine Ausnehmung aus zwei sich Uberschnei-
denden Topfbohrungen zusammengesetzt ist; auch hier ist die Plazierung so vorgenommen, daf} die sich tiberschnei-
denden Topfbohrungen an einer Radialen bezlglich des Mittelpunktes orientiert sind. Dabei ist auf eine uneinge-
schrankte Zuganglichkeit der Ausnehmungen geachtet, was sich baulich dadurch niederschlagt, dal der Wannentra-
ger-Sockel bezliglich eines mittleren Stltzbereichs und einer Randausformung eine Absenkung aufweist, von welcher
aus sich die Ausnehmungen nach unten erstrekken. Es liegt gleichsam ein ringférmiges Tal vor, das nach Belieben
installationsmafig nutzbar ist, wobei der Stiitzbereich als mittleres Plateau zusammen mit der Randmauer, sprich
Randausformung die innere Stabilitédt des Wannentrager-Sockels sichert. Die umlaufende Absenkung kann dagegen
zugleich als materialsparend eingestuft werden.

[0013] Eine Weiterbildung von sogar eigenstandiger Bedeutung ergibt sich an einem Wannentrager aus Partikel-
schaumstoff, vorzugsweise aus EPP bzw. EPS, bspw. gemaf Ausbildung nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch, dal® der Wannentrager vermittels einer Weich-Schaumstoffunterlage auf einen Boden
aufgestellt ist, die jedoch durch das Gewicht der Wanne und des Wannentragers, ggf. geflllt und mit benutzender
Person bevorzugt nicht mehr als tber die Halfte komprimierbar ist. In Anbetracht der Auflageflache kann es sich hier
um ein Zwanzigstel bis ein Drittel der Grundflache des Wannentragers handeln. Die Weichschaum-Schaumstoffunter-
lage beriicksichtigt den Umri3 des Wannentrager, hier also der Duschwanne. Das entsprechende Rahmengebilde ist
Uberdies gitterartig gestaltet. Die Dicke der Weich-Schaumstoffunterlage betragt zwischen 0,3 und 1,5 cm. Uber diese
Weich-Schaumstoffunterlage ist eine wirksame akustische Entkopplung zum Untergrund gegeben.

[0014] Diese Weich-Schaumstoffunterlagen kann auch in Abweichung von den beschriebenen Ausfiihrungsbeispie-
len und der vorstehenden Beschreibung in einer Trennebene zwischen dem Wannentragersockel und dem Wannen-
tragerergénzungsstiick angeordnet sein. Dies sogar derart, daR eine teleskopartige Uberlappung zwischen Wannen-
tragererganzungsstiick und Wannentragersockel auenseitig gegeben ist, so daB} kein Verfliesungsspalt bleiben mul},
sondern die Fliesen durch Hintereinanderschachtelung etwa angeordnet sein kdnnen.

[0015] Weiter bringt die Erfindung an einem Wannentrager aus einem Schaumstoff, insbesondere Partikelschaum-
stoff, vorzugsweise aus EPP bzw. EPS, fiir Duschwannen oder Badewannen, mit zwei in einem Winkel zueinander-
verlaufenden Seitenwanden unter Ausbildung eines Eckbereichs, wobei beiden zugeordneten Seitenwanden eine Re-
visionséffnung durch Ausnehmen eines Offnungsteils ausbildbar ist, in Vorschlag, daR durch Herausnehmen eines
den Eckbereich durchsetzenden Offnungsteils in beiden Seitenwénden zugleich eine Revisionséffnung auszubilden
ist. Das erdéffnet einen raschen, aus verschiedenen Richtungen méglichen Zugang des Umfeldes des Wannenablaufes,
bspw. um eine letzte Priifung der Dichtigkeit vorzunehmen bzw. sie herzustellen. Das ist von Vorteil unabhangig davon,
ob es sich um eine bereits industriell vollstédndig verrohrte Wannentrager-Einheit handelt oder ob der betreffende Wan-
nentrager in handwerklicher Weise am Bau verrohrt wird. Komplett industriell ausgerustete Einheiten haben in jeden
Fall den Vorteil der von Hause aus schon korrekt vorgenommenen Bestlickung mit der richtigen Garnitur sowie einen
wirtschaftlichen. Der entsorgungsseitige Anschluf} 1Rt sich durch die Teilung der Wannentrager bildenden Elemente
im Handumdrehen Ubersichtlich und gut zugéanglich vornehmen. Nach der Funktionsprobe (durch Sichten wie durch
Tasten) wird das Offnungsteil einfach wieder dem Eckbereich zugeordnet. Das versperrt den wahlweisen Zugangsweg
Uber die beiden Seitenwande. Den Eckbereich zur Inspektion zu nutzen, belat dem Wannentrager insgesamt eine
hohe Stabilitét, da das die Revisions6ffnung schaffende Loch pro Wand kleiner ausfallt, insgesamt aber einen rdumlich
relativ groBen Schacht bietet. Der Steckweg kann dabei streng seitenorientiert genutzt werden, d.h. die eine Seiten-
wand kann durch die Wandung der Baulichkeit zugehalten sein. DemgemaR ist das Offnungsteil zweckméRig als Eck-
stlick realisiert. Aus stabilisatorischen Griinden erweist es sich als vorteilhaft, da das Offnungsteil einen Teil der
Abstiitzung der Wannenbodenflache bildet, d.h. bei entsprechenden Gegebenheiten setzt die Wannenbodenflache
unmittelbar auf das Offnungsteil auf. Es fungiert so als eingegliedertes Tragteil. Zuordnungsgiinstig ist es, wenn das
Offnungsteil sich in Richtung des Wannenablaufs verjiingt. Das ergibt eine schieRschachtartige Verjlingung mit peri-
pher vergrofierter Einblick6ffnung. Auch fur die Handwurzel und das Gelenk steht mehr Freiraum zur Verfligung. Dabei
kann so vorgegangen werden, daR das Offnungsteil ober- und/oder unterseitig sich zu dem Wannenablauf hin keilartig
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verjingend ausgebildet ist. Das wirkt zentrierend. Bei Duschwannentragern wird der ersteren Version der Vorzug ge-
geben, da dies die Sichtkontrolle trotz tiefer Lage der Revisionsdffnung erleichtert. Weiter bringt die Erfindung in Vor-
schlag, daB eine gréfite Dicke des Keils in der Ecklinie erreicht ist. Die entsprechende Materialanh&ufung stabilisiert
das Offnungsteil als solches und erméglicht es (iberdies, den Keil als eine Art "Schliissel" zu verwenden, so daR nur
bestimmungsmaRig zusammengehdrige Montageteile das entsprechende Fligen erlauben. Ein sicheres Greifen bzw.
Umfassen des Offnungsteils wird dadurch erreicht, daR in den AuRenwénden des Offnungsteils Griffmulden ausgebil-
det sind.

[0016] An einem gattungsgemafRen Wannentrager, der aus einem Wannentrager-Sockel und einem Wannentrager-
Erganzungsstiick besteht, erweist es sich ferner baulich als giinstig, daR das Offnungsteil, eine Trennfuge zwischen
Wannentrager-Sockel und Wannentrager-Erganzungsstiick Ubergreifend, sowohl in das Wannentrager-Erganzungs-
stiick als auch in den Wannentrager-Sockel hineinragt. Das Offnungsteil wirkt dabei zugleich als Sperrstiick gegeniiber
Relativverlagerungen der aufeinandergelegten/verbundenen wannentragerbildenden Teile. Das Offnungsteil 14Rt sich
dem Wannentréger schon im Wege einer Art Vormontage zuordnen. Das ist dadurch erreicht, daR das Offnungsteil
Seitenflliigel aufweist, denen passende Eintrittsnuten des Wannentragers zugeordnet sind. Weiter bringt die Erfindung
in Vorschlag, dall der Wannentrager-Sockel und das Wannentrager-Erganzungsstiick in vertikaler Richtung sich zu
der Hohe eines Ublichen Wannen- oder Duschwannentragers erganzen, also auf ca. 555 mm bzw. 305 mm. Vor allem
bei Acrylwannen erweist es sich als vorteilhaft, dal’ das Wannentrager-Erganzungsstiick in einem die Stiitzflache flr
einen Wannenboden ausbildenden Bereich eine héhere Dichte aufweist. Diese Grenzschicht wirkt wie eine stabile
Verhautung, die Benutzungsbelastungen bei solchen Wannen bestens toleriert. Unterhalb des Bereichs héherer Dichte
kann dabei ein Bereich geringerer Dichte realisiert sein. Deren Werte liegen bei 23 bis 30 g/I, wahrend fir die Stutzflache
Werte von 60 g/l bevorzugt werden. Selbstredend kann sich der Bereich héherer Dichte auch in Form von Stegen in
der Vertikalen liegend bis hin zum Wannentrager-Sockel fortsatzen. Die Wirtschaftlichkeit ist so erhoht.

[0017] An einem Wannentrager aus Schaumstoff, insbesondere Partikelschaumstoff, vorzugsweise aus EPP bzw.
EPS, fir Duschwannen oder Badewannen, erweist es sich ferner als vorteilhaft, dall der Wannentrager aus einem die
Wannenform aufnehmenden Wannentrager-Erganzungsstick und einem zur Aufnahme einer Ablaufverrohrung aus-
gebildeten, mit einer Kanalvertiefung dem Wannentrager-Erganzungsstiick zugewandten Oberflache aufweisenden
Wannentrager-Sockel zugeordnet ist. Die Kanalvertiefung kann als Ausgangspunkt fur ein weiteres Ausgraben fur ein
Tieferlegen der Ablaufverrohrung genutzt werden. Auch kann die Kanalvertiefung zum Einlegen irgendwelcher Zusat-
zelemente genutzt werden, bspw. zur Flihrung von Erdungsleitungen. Weiter wird vorgeschlagen, da® das Wannen-
trager-Erganzungsstiick die Rundung eines eingelegten Wannenbodens einstlickig abformend ausgebildet ist. Hier
kann ein Haftvermittler zwischengefiigt sein. Wanne und Wannentrager-Ergédnzungsstiick stabilisieren sich gegensei-
tig. Weiter erweist es sich verlegetechnisch als nitzlich, wenn in einer zur Aufnahme einer eingelegten Rohrleitung
ausgebildeten Absenkung ein Stltzsteg in einer Eckausformung der Absenkung verlauft. Der ist gefallebildend abtrag-
bar. Die Abtragszone ist relativ kleinflachig. Unterbringungsglinstig ist sodann die MaRnahme, da die Absenkung in
dem Wannentrager-Sockel oberseitig durch eine Ausnehmung in dem Wannentrager-Erganzungsstiick erganzt ist.
Das Wannentréger-Erganzungsstlck bietet gleichsam ein kongruent verlaufendes Tunnelgewdlbe. Die Absenkung
wird nun anteilig von beiden trédgerbildenden Elementen gestellt. Eine vorteilhafte Variante des Wannentragers ergibt
sich sodann dadurch, da® das Wannentrager-Erganzungsstiick den Wannentrager-Sockel mit einer angeformten
Schirze Ubergreift. Es liegt so ein steckschachtelartiges Gebilde vor. Durch die hierbei erzielte periphere Zentrierung
von Wannentrager-Sockel und zugestecktem Wannentrager-Erganzungsstiick kbnnen besondere richtungsgebende
Patrizen/Matrizeneingriffe entfallen. Auch erreicht man durchgehende Seitenwande, wenn weiter so vorgegangen ist,
daf die Stirnflache der Schiirze zur Auflage auf dem Boden ausgebildet ist. Die Stirnflache reicht mindestens bis kurz
vor den Boden. Weiter erweist es sich als glinstig, da die Schiirze im Bereich einer Revisionsoffnung unterbrochen
ist. Das kann in Form eines .Portals geschehen, welches so grol ist, dal® es das Entnehmen bzw. Zuordnen des
Offnungsteils nicht behindert. Fiir das Befliesen der Mantelwand des Wannentrégers erweist es sich als giinstig, daR
Schiirze und Eckbereich aulenseitig biindig verlaufen. So kann absatzfrei verfliest werden.

[0018] Bei einem Wannentrager mit an der Wannenform ausgebildeter Ab- und Uberlaufeinrichtung mit einer Ab-
laufleitung, einer Uberlaufleitung und einem Siphon ist es sodann montagevorteilhaft, dal die Ab- und Uberlaufleitun-
gen teilweise in dem Wannentrager-Erganzungsstiick und teilweise in dem Wannentréger-Sockel geordnet ist, wobei
eine dem Flgebereich zwischen dem Wannentrager-Sockel und dem Wannentrager-Erganzungsstiick zugeordnete
Schnittstelle zwischen diesen Teileinrichtungen im Zuge des Zusammenfligens von Wannentrager-Erganzungsstiick
und Wannentrager-Sockel selbsttatig dichtet. Dadurch ist eine praktisch der Sicht entzogene, exakt tragerausgerichtete
Kupplung der Teileinrichtungen erreicht. Gearbeitet wird im Fligebereich. Die steckgerechte Ausrichtung kann schon
werksseitig vorgegeben sein, so dal sich nach Fixierung des Wannentrager-Sockels das Ganze auf das Hinzufligen
des restlichen Oberbaus der Badewanne oder Duschwanne beschrankt. Das fligegerechte Ausrichten ist durch eine
Bauschaumgabe (PU-Schaum) mdéglich, tUber die die sockelseitige Teileinrichtung fixiert wird; bevorzugt und handha-
bungsgiinstig ist jedoch eine Lésung dergestalt, dal die in dem Wannentrager-Sockel befindliche Teileinrichtung in
einem von dem Wannentrager-Sockel gesonderten Aufnahmeteil gehaltert ist. Das Aufnahmeteil kann auf die Kontur
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der aufzunehmenden teileinrichtung abgestellt sein, so dal nur jeweils typengerechte Teileinrichtungen in Paarung
treten kdnnen. Bei der entsprechenden Grundausrichtung erweist es sich weiter als vorteilhaft, dall das Aufnahmeteil
jedenfalls zunachst in dem Wannentrager-Sockel anschlagbegrenzt in einer Ebene verschiebbar ist. Es kann sich um
eine gleichsam schwimmende Zuordnung handeln, die selbst gréRere Abweichungen noch kompensierbar macht.
Hierzu wird der Wannentrager einfach auf das Gesicht gelegt und der Wannentréger-Sockel kongruent aufgesetzt.
Durch korrigierendes Verschieben des Aufnahmeteils 1aRt sich die andockkorrekte Verlagerung des noch beweglichen
Parts im Handumdrehen erreichen. Dabei ist weiter vorgesehen, dall das Aufnahmeteil in einer ausgewéahlten, also
der passenden Stellung, mit dem Wannentrager-Sockel fest verbunden ist. Bevorzugt wird eine Klebeverbindung an-
gewandt. Einerseits zur Erreichung der ebenenorientierten Verschiebung, andererseits zur Bildung von Befestigungs-
flachen ist es weiter von Vorteil, daR in dem Wannentrager-Sockel eine gestufte Offnung ausgebildet ist, in welche das
umgekehrt gestufte Aufnahmeteil eingelegt ist, wobei die Eingreifstufe des Aufnahmeteils in zwei zueinander senk-
rechten Richtungen einer Ebene kiirzer ausgebildet ist als die Offnung in dem Wannentragersockel. Fiir die in Langs-
richtung des Wannentrégers orientierte Beweglichkeit ist der I1angere Weg genutzt. Zur Erzielung eines gut tragenden
Sitzes zwischen Teileinrichtung und Aufnahmeteil wird vorgeschlagen, da das Aufnahmeteil oberseitig eine an einen
Teilbereich der Teileinrichtung formangepalite Mulde aufweist. Hierbei ist sowohl die Silhouette erfalt als auch die
einsenkbare Kontur der betreffenden Teileinrichtung. Das verkérpert sich bei dem verwendenten Siphontyp dergestalt,
daf die Mulde schlissellochartig ist, wobei der grofiere Rundbereich einen, Teil der Schnittstelle bildenden Siphontopf
aufnimmt. Der ist so gut abgestltzt aufgenommen. Die Bestiickung des Wannentrager-Erganzungsstiicks sieht dabei
so aus, daf} die in dem Wannentrager-Erganzungsstiick aufgenommene Teileinrichtung aus einer von dem Wannen-
Uberauf zu dem Wannenablauf filhrenden ersten Leitung und einer von dem Wannenablauf in Richtung auf die zweite
Teileinrichtung fihrenden zweiten Leitung besteht. In raumsparend glinstiger Zuordnung wird dabei so vorgegangen,
daf die erste Leitung winkelangepalt an die Wannenform verlauft und daf die zweite Leitung vertikal gerade verlauft.
Sodann besteht eine vorteilhafte Ausgestaltung von sogar eigenstandiger Bedeutung darin, da die zweite Leitung
einen freitragenden AnschluRabschnitt ausbildet, wobei an dem Wannentrager-Erganzungsstiick Zapfen ausgebildet
sind, und daR der AnschluBabschnitt eine geringere Freistandslange aufweist als die Zapfen. Die Zapfen kénnen bei
entsprechend sockelfreiem Aufsetzen des Wannentrager-Erganzungsstiicks auf dem Boden einer Baulichkeit als tisch-
beinartige Distanzstlicke wirken, so dal® es nicht zu einer lageverandernden Ausrichtung des Anschluflabschnitts
kommt. Sodann besteht eine Variante der erfindungsgemalen Andockweise darin, daf die erste und die zweite Leitung
gesondert voneinander auf die Teileinrichtung gerichtete Anschluf3abschnitte aufweisen. Das flihrt zu einer Doppel-
andockstelle, an der die oben geschilderten Vorteile in gleicher Weise nutzbar sind, wobei weiter vorgesehen ist, dal}
auch die Teileinrichtung im korrespondierenden Fligepartner entsprechend zwei Anschlutépfe aufweist. Dabei ist der
Siphon als Teileinrichtung im Wannentréger-Sockel ausgebildet. Die AnschluRtopfe sind untereinander Leitungsver-
bunden. Zuriickkommend auf die Zapfen erweist es sich noch als vorteilhaft, wenn diese aus gesonderten Teilen be-
stehen. Man ist so frei in der Festigkeit ihrer Struktur. Dabei erweist es sich als vorteilhaft, wenn die Zapfen aus Hart-
werkstoff z.B. Spritzkunststoff bestehen. Aber auch eine hochgradige partielle Verdichtung des tragerseitigen Schaum-
stoffes ist denkbar, betreffend den Zapfen und seinen tragerseitigen Wurzelbereich.

[0019] VerfahrensmaRig wird so vorgegangen, daf} in dem Wannentrager-Sockel und dem Wannentrager-Ergan-
zungsstulick jeweils eine Teileinrichtung einer Ablaufeinrichtung angeordnet ist. Dann wird eine Art Vormontage so
gehandhabt, daf’ die in dem Wannentrager-Sockel aufgenommenen Teileinrichtungen bei einem ersten Zusammen-
setzen von Wannentrager-Sockel und Wannenrager-Erganzungsstiick lagefixiert werden und dann die derart zuein-
ander individualisierten Teile bei einem zweiten Zusammensetzen endgliltig verbunden werden. SchlieRlich wird so
verfahren, daR die Teileinrichtung im Wannentrager-Sockel in ein Aufnahmeteil eingelegt wird und da® das Aufnah-
meteil bei dem ersten Zusammensetzen lagefixiert wird.

[0020] Die Erfindung betrifft auch einen Wannentrager aus Schaumstoff, insbesondere Partikelschaumstoff wie EPP
oder EPS, gegebenenfalls mit einer eingesetzten Wannenform, wobeiin dem Wannentrager, zugeordnet einer Schmal-
seite oder ggf. auch einer langen Seite, eine Aufnahme fiir eine Uber- und Ablaufgarnitur ausgebildet ist, bestehend
aus mit einem Bodenablauf der Wannenform zu verbindenden AnschluBrohr und einem mit dem Uberlauf der Wan-
nenform zu verbindenden Uberlaufrohr, wobei das Anschlufrohr und das Uberlaufrohr in einen Siphon mit nachge-
schaltetem AbfluBrohr miinden, wobei weiter das Anschlurohr und der Siphon mit AbfluRrohr unter Ausbildung einer
Steckaufnahme vorbereitet zur Vertikal-Steckverbindung mit dem Bodenablauf und/oder dem Uberlauf der Wannen-
form in einer angepaften Ausformung des Wannetragers gehalten sind.

[0021] Hierbei schlagt die Erfindung vor, daf insbesondere bei eine Wannentrager, wie vorstehend auch ausfihrlich
beschrieben, der aus Wannentragersockel und Wannentragererganzungsstiick besteht, wobei ein Teil der Abflul3gar-
nitur in dem Wannentragersockel und ein Teil in dem Wannentragerergénzungsstiick angeordnet ist, der steckerbil-
dende Abschnitt des Ablaufrohres senkrecht zur Mittelachse des Ablaufrohres, d.h. senkrecht zur Vertikalachse des
Ablaufrohres, beweglich ist und/oder die Steckaufnahme einen isch nach oben 6ffnenden Findungstrichter aufweist.

[0022] Die Uber- und Ablaufgarnitur ist so bis auf das Ausfilhren der Steckverbindung weitestgehend bereits be-
trieblich vormontierbar, ohne jedoch die Einzelbestiickung des Wannentragers durch den Monteur auf der Baustelle
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auszuschlieRen. Das diesbezlgliche Entsorgungssystem ist den Fligepartnern ansonsten anteilig zugeordnet. Die
sichern den Halt der jeweiligen Teileinrichtung und bieten eine grofle Handhabe. Es kommt gleichsam automatisch
zum funktionsgerechten Leitungsverbund, dies einfach beim Einsetzen der Wannenform in den Trager. Dabei ist es
von Vorteil, da an der Wannenform zum Ein- und Ausbau zusammen mit der Wannenform der Uberlauf und der
Bodenablauf befestigt sind, wobei das an den Uberlauf sich anschlieRende Uberlaufrohr in ein vertikal ausgerichtetes,
sich an den Bodenablauf anschlieRendes Ablaufrohr miindet. Nach einer so erzielten Sammelstelle bildet das der
Steckaufnahme zugewandte Ablaufrohr den gemeinsamen Stecker. Sodann ist vorgesehen, dal® die Steckaufnahme
fur das Ablaufrohr an einem in einer Ebene senkrecht zu einer Mittelachse des Ablaufrohres beweglichen Endabschnitt
des Anschluf3rohres ausgeformt ist. Hierlber lassen sich letzte Ausrichtungen vornehmen. Es liegt aber so auch eine
Selbsteinregelungswirkung vor. Im Gegenzug ist es nitzlich, wenn auch der steckerbildende Abschnitt des Ablaufroh-
res senkrecht zur Mittelachse des Ablaufrohres beweglich ist. Es genligt schon eine in geringen Grenzen stattfindende
Kippbarkeit eines solchen Steckers. Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung liegt diesbeziiglich vor, wenn die Steck-
aufnahme einen sich nach oben 6ffnenden Findungstrichter aufweist. Der lenkt das Ablaufrohr der zugehenden Wan-
nenform sicher in den erstrebten, dichtenden Steckverbund. Zur Dichtung kann eine Manschette Verwendung finden.
Eine ebenfalls vorteilhafte Ausgestaltung ergibt sich sodann dadurch, dal3 der die Steckaufnahme ausbildende End-
abschnitt des Anschluf3rohres mittels eines Gelenkes mit dem zum Siphon fiihrenden Abschnitt des Anschlu3rohres
verbunden ist. Bezliglich des Gelenks handelt es sich zweckmafig um ein Kugelgelenk. Das wirkt "schwimmend" und
vermeidet auf das Anschluf3rohr gehende Verspannungen und wirkt einer daraus entstehenden Undichtigkeit entge-
gen.

[0023] Sodann erweist es sich an einem Wannentrager aus Schaumstoff, insbesondere Partikelschaumstoff wie
EPP oder EPS, gegebenenfalls mit einer eingesetzten Wannenform, wobei in dem Wannentréager, zugeordnet einer
Schmalseite oder gegebenenfalls auch einer Langseite, eine Aufnahme fiir eine Uber- und Ablaufgarnitur ausgebildet
ist, bestehend aus mit einem Bodenablauf der Wannenform zu verbindenden AnschluRrohr und einem mit dem Uberlauf
der Wannenform zu verbindenden Uberlaufrohr, wobei das Anschlufrohr und das Uberlaufrohr in einen Siphon mit
nachgeschaltetem AbfluRrohr miinden, als vorteilhaft, daR weiter in dem Wannehtrager das Uberlaufrohr befestigt ist,
und daR sowohl das Uberlaufrohr als auch das AnschlufRrohr eine Steckaufnahme fiir den an der Wannenform befe-
stigten Uberlauf und den an der Wannenform befestigten Bodenablauf ausbilden. Hier liegen zwei Andockstellen vor,
wiederum vertikal orientiert und so auch unfehlbar kuppelnd. Gleichwohl finden die Funktionsteile bzw. Teileinrichtun-
gen der Uber- und Ablaufgarnitur in den jeweiligen Fiigepartnern ihren sicheren, unverlierbaren Halt. Im einzelnen ist
dabei so vorgangen, daR ein Teilabschnitt des Uberlaufrohres und das Ablaufrohr mit dem Uberlauf der Wannenform
verbunden werden und ein weiterer Teilabschnitt des Uberlaufrohres in dem Wannentrager mit dem AnschluRrohr bzw.
Siphon verbunden ist, wobei ein oberes Ende des weiteren Teilabschnitts des Uberlaufrohres die Steckaufnahme fiir
den Teilabschnitt bildet. Die Wannenbestlickung kann nach Zubringung der nackten Wannenform vor Ort auf der Bau-
stelle geschehen. Giinstig ist es andererseits aber, wenn der an der Wannenform befestigte Uberlauf bzw. der Teilab-
schnitt des Uberlaufrohres in einem diesen umgebenden und hierdurch an der Wannenform befestigenden Schaum-
stoffteil aufgenommen ist. Hier findet auch das direkte Umfeld des Uberlaufs zugleich die vom Wannentréger als ganzes
ausgelibte Dammwirkung. Das Schaumstoffteil kann aber funktionsmaRig noch weitergebildet sein, und zwar in der
Weise, dal} es Einfuhrschragen aufweist, welche die Wannenform beim Einsetzen in den Wannentrager zusatzlich
fuhren. Der hat entsprechende Gegenschragen. Einerseits zu Sichtkontrollzwecken, andererseits aber auch zum pri-
fenden Hineinlangen in die Ausnehmung ist im Bereich des Siphons in dem Wannentrager ein schmalseitiges Fenster
ausgebildet, gegebenenfalls zusétzlich zu zu den Langsseiten hin 6ffenden Montage-6ffnungen, den sogenannten
Revisionséffnungen also.

[0024] Sodann ist ein vorteilhaftes Verfahren zum Einsetzen einer Wannenform in einen Wannentrager aus Schaum-
stoff, insbesondere Partikelschaumstoff wie EPP oder EPS, wobeiin dem Wannentrager, zugeordnet einer Schmalseite
oder gegebenenfalls auch einer Langseite, eine Aufnahme fiir eine Uber- und Ablaufgarnitur ausgebildet ist, bestehend
aus mit einem Bodenablauf der Wannenform zu verbindenden AnschluBrohr und einem mit dem Uberlauf der Wan-
nenform zu verbindenden Uberlaufrohr, wobei das Anschlurohr und das Uberlaufrohr in einen Siphon mit nachge-
schaltetem AbfluRrohr miinden, durch die Schritte gekennzeichnet, dall zunachst das Anschlurohr und der Siphon
mit AbfluRrohr unter Ausbildung einer Steckaufnahme so ausgerichtet werden, daR die Steckaufnahme mit dem Uber-
laufrohr oder dem AbfluRRrohr der Wannenform fluchtet und daf sodann die Wannenform mit daran fest verbundenem
Uberlauf und Bodenablauf in den Wannentréger unter selbsttétig sich findender Steckverbindung zu dem AnschluRrohr
eingesetzt wird.

[0025] Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand zweier zeichnerisch veranschaulichter Ausfiihrungs-
beispiele naher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine Wannenform mit daran angeschdumtem Wannentrager-Erganzungs-
stlick einer Badewanne gemal erstem Ausflihrungsbeispiel;
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einen zu dem Gegenstand gemaR Fig. 1 geh6renden Wannentrager-Sockel;
einen Querschnitt durch den Gegenstand gemaR Fig. 1, geschnitten entlang der Ebene llI-l1l;
einen Querschnitt durch den Gegenstand gemaR Fig. 2, geschnitten entlang der Ebene IV-1V;
eine Unteransicht des Gegenstandes gemal Fig. 1;

in perspektivischer Darstellung eine Wannenform mit daran angeschaumtem Wannentrager-Erganzungs-
stiick, gemaf zweitem Ausfiihrungsbeispiel;

den zu dem Gegenstand gemaR Fig. 6 gehérenden Wannensockel;
eine akustikbezogene Weich-Schaumstoffunterlage in schaubildlicher Wiedergabe;
eine perspektivische Ansicht gegen die Unterseite der Wannenform geman zweitem Ausfiihrungsbeispiel;

ein erstes Mittel einer Steckrastverbindung zwischen Wannentrager-Erganzungsstiick und Wannentrager-
Sockel;

ein zweites Mittel dieser Art, beide Steckverbindungen in Schnittdarstellungen;

in perspektivischer Darstellung eine Wannenform mit daran angeschdumtem Wannentrager-Erganzungs-
stlick gemaf drittem Ausfiihrungsbeispiel;

einen zu dem Gegenstand gemaR Fig. 12 gehdérenden Wannentrager-Sockel, mit fulRseitig zugeordneter
Halterung fiir ein Uberlaufrohr, ferner Distanzstiicke zeigend;

eine akustikbezogene Weich-Schaumstoffunterlage in perspektivischer Darstellung;

in perspektivischer Darstellung eine Wannenform mit daran angeschdumtem Wannentrager-Erganzungs-
stuick, eine Duschwanne verkdrpernd, ein viertes Ausflihrungsbeispiel darstellend;

einen zu dem Gegenstand gemal Fig. 15 gehérenden Wannensockel;

eine passende Weich-Schaumstoffunterlage;

in perspektivischer Darstellung das diesbezlgliche Montageprinzip verdeutlichend;

eine Draufsicht auf einen Wannentrager-Sockel mit radialgestuften Topfbohrungen;

eine Weiterbildung dieses Wannentrager-Sockels in gleicher Darstellungsart;

die Unteransicht eines Abschnitts der Weich-

dieselbe in Seitenansicht;

die Draufsicht hierzu;

eine HerausvergréRerung XXIV aus Fig. 22;

in perspektivischer Darstellung eine Wannenform mit daran angeschaumtem Wannentrager-Erganzungs-
stiick, eine Duschwanne verkdrpernd, ein fuinftes Ausfihrungsbeispiel darstellend, und zwar mit zuord-
nungsgerecht unterlegtem Wannentrager-Sockel, alles in einem Eckbereich sowie eine Revisionséffnung

bertcksichtigend;

gleichfalls in schaubildlicher Darstellung ein die Revisionséffnung freigebendes Offnungsteil;
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die Duschwanne bei geschlossener Revisionséffnung;
eine Draufsicht auf die Duschwanne;

eine Draufsicht auf das Offnungsteil, richtungsmaRig der einen Seitenwand des Wannentrégers stecktech-
nisch zugewandt;

eine gleiche Draufsicht auf das Offnungsteil, richtungsmé&Rig der anderen Seitenwand des Wannentrigers
zugewandt, in strichpunktierter Linienart wiedergegeben;

den Wannentrager in perspektivischer Aufklappstellung von Wannentrager-Sockel und Wannentrager-Er-
ganzungsstuck;

eine perspektivische HerausvergréRerung des Eckbereichs des Wannentragers, beziglich seiner Revisi-
onsoOffnung unverschlossen;

die Draufsicht auf den Wannentrager-Sockel;

die Unteransicht des unterseitig reich gerippten Wannentrager-Sockels, hier zugleich seitenwand-abra-
gende Distanzstiicke darstellend;

diese Wannentrager-Sockel in perspektivischer Darstellung;
gleichfalls in perspektivischer Darstellung eine oberseitig auflegbare, passende Weich-Schaumstoffunter-
lage als in die Fuge zwischen Wannentrager-Sockel und Wannentrager-Erganzungsstlick einsetzbare

schalltechnische Entkopplung;

einen Querschnitt durch das Wannentrager-Ergénzungsstiick, Partien unterschiedlicher Dichte wiederge-
bend;

einen ebenengeleichen Schnitt durch den passenden Wannentrager-Sockel;

den Schnitt gemal Linie XXXIX-XXXIX gemaR Fig. 28;

in perspektivischer Darstellung eine Wannenform mit daran angeschdumtem Wannentrager-Erganzungs-
stiick, eine Duschwanne verkdrpernd, ein sechstes Ausfiihrungsbeispiel darstellend, mit zuordnungsge-
recht unterlegtem Wannentriger-Sockel, bei welchem Ausfiihrungsbeispiel das Offnungsteil vertikal fu-
genubergreifend zugeordnet ist;

dieses Offnungsteil in perspektivischer Darstellung;

den zu einer Einheit zusammengefiigten Duschwannentrager;

in perspektivischer Darstellung eine Wannenform mit daran angeschdumtem Wannentrager-Erganzungs-
stiick, eine Duschwanne verkdrpernd, ein siebtes Ausfiihrungsbeispiel darstellend, wobei dem Wannen-
trager-Erganzungsstlick eine schachtelartige Stilpfunktion Ubertragen ist;

das zugehdrige Offnungsteil;

diesen Duschwannentrager steckmontiert;

einen Schnitt durch das die Schirze aufweisende Wannentrager-Ergéanzungssttick;

einen in gleicher Ebene geschnittenen Wannentrager-Sockel;

den Schnitt gemaR Linie XLVIII-XLVIII in Fig. 45;

einen in der Diagonalen geflihrten Vertikalschnitt durch den Eckbereich des WannentragerErgdnzungs-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.
Fig.

Fig.

Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

EP 1123 031 B1
stlicks;
ein in gleicher Richtung geschnittenes Offnungsteil;
einen in gleicher Richtung geschnittenen Wannentrager-Sockel;
den Schnitt gemaR Linie LII-LII in Fig. 45;
in Unteransicht ein Wannentrager-Erganzungsstiick in abgewandelter Form;
die Draufsicht auf einen abgewandelten Wannentrager-Sockel;
den Eckbereich dieses Wannentrager-Sockels in Herausvergréf3erung;
den Schnitt gemaR Linie LVI-LVI in Fig. 55;

eine vergrofierte Draufsicht auf einen verrohrten Eckbereich des Wannentrager-Sockels mit abtragbarem
Stltzsteg;

eine Draufsicht auf einen Eckbereich des Wannentrager-Sockels, einen Siphon mit anschlieender Rohr-
leitung zeigen;

eine Seitenansicht einer Wannenform mit daran angeschdumtem Wannentrager-Erganzungsstick, eine
Badewanne verkorpernd, ein achtes Ausfiihrungsbeispiel darstellend, wobei dem Wannentrager-Ergan-

zungsstiick eine Teileinrichtung einer Ab- und Uberlaufeinrichtung zugeordnet ist;

gleichfalls in Seitenansicht den dazu passenden Wannentrager-Sockel, mit der zugehdrigen Teileinrichtung
der besagten Ab- und Uberlaufeinrichtung;

Wannentrager-Sockel und Wannentrager-Erganzungsstiick nun steckverbunden unter automatischer Her-
beifiihrung der selbsttétig dichtenden Kupplung der sonst separiert enthaltenen Teileinrichtungen;

eine Darstellung wie Fig. 59, eine abgewandelte Version wiedergebend;
den zugehdrigen Wannentrager-Sockel;
das Ganze in steckverbundenem Zustand;

in perspektivischer Darstellung eine Wannenform mit daran angeschaumtem Wannentrager-Erganzungs-
stiick,

den zugehérigen Wannentrager-Sockel, Einzelheiten einer Offnung zeigend:;
das der Offnung zuordbare Aufnahmeteil, gleichfalls schaubildlich wiedergegeben;

die Draufsicht auf einen Abschnittsbereich der die Offnung aufweisenden Partie des Wannentrager-Sok-
kels, in strichpunktierter Linienart Mittel einer begrenzten querseitigen Verlagerbarkeit zeigend;

den Schnitt gemaf Linie LXIX-LXIX in Fig. 68;
eine der Fig. 68 entsprechende Darstellung bei in der Langsachse verlagertem Aufnahmeteil;.
die Ab- und Uberlaufeinrichtung wannenverbunden, zum Teil aufgebrochen;

den Siphon im Vertikalschnitt in Einzeldarstellung, mit AnschlufRkriimmer zu einer hier nicht dargestellten
Entsorgungsleitung hin;

einen Langsschnitt durch den die Teileinrichtungen dichtend verbindenden Fligebereich.
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Fig. 101 eine Wannenform im Langsschnitt,

Fig. 102  in gleicher Schnittlegung den zugehdérigen Wannentrager, beide Elemente fligegerecht ausgerichtet, ver-
korpernd das erste Ausflihrungsbeispiel,

Fig. 103  im Langsschnitt die montierte Wanne,
Fig. 104  eine Variante der Steckaufnahme,
Fig. 105  eine Wannenform im Langsschnitt,

Fig. 106  in gleicher Schnittlegung den zugehdérigen Wannentrager, beide Elemente fligegerecht ausgerichtet, ver-
kérpernd das zweite Ausfihrungsbeispiel, zugleich eine Variante einer rdumlich noch vorteilhafteren Fih-
rung des Uberlaufrohres wiedergebend, und zwar in strichpunktierter Linienart,

Fig. 107  im Langsschnitt die montierte Wanne,

Fig. 108 in perspektivischer Ansicht die Wannenform gemaR Fig. 5, darstellend das Schaumstoff teil mit Einflihr-
schragen,

Fig. 109  gleichfalls in schaubildlicher Darstellung den zugehérigen Wannentrager mit Fenster in der dortigen
Schmalseite,

Fig. 110  eine abgewandelte Form der Steckaufnahme, nach der das Anschluf3rohr zugleich den Siphon bildet,

Fig. 111 die Draufsicht hierzu, bei in Langsrichtung verstellbarer Steckaufnahme, letzteres strichpunktiert eingetra-
gen,

Fig. 112  eine der Figur 11 entsprechende Draufsicht mit um das Gelenk verschwenkter Steckaufnahme,

Fig. 113  eine ebensolche Darstellung, die Steckaufnahme in eine andere, gegengerichtete Schwenkstellung tber-
fuhrt,

Fig. 114  eine Wannenform in Darstellung wie Fig. 1 und

Fig. 115  den zugehdrigen Wannentrager, darstellend eine Weiterbildung der Lésung gemaR erstem Ausfiihrungs-
beispiel.

[0026] Figuren 74 bis 100 sind in der Anmeldung nicht aufgenommen.

[0027] Dargestellt und beschrieben ist zunachst mit Bezug zur Fig. 1 eine Wannenform 1, die durch Umschaumen
mit einem Wannentrager-Erganzungsstiick 2 fest verbunden ist. Das Wannentrager-Erganzungsstick 2 weist unter-
seitig Vorspriinge in Form von Zapfen 3 auf, zur formschlissigen Verbindung mit einem Wannentragersockel 4 gemaf
Fig. 2. In dem Wannentragersockel 4 sind entsprechende Ausnehmungen 5 ausgebildet.

[0028] Im weiteren ist dargestellt, obwohl dies flr den konkret beschriebenen Gegenstand nicht unbedingt erforder-
lich ist, daR die Vorspriinge 3 und Ausnehmungen 5 so verteilt sind, daf3 nur eine eindeutige Zuordnung des Wannen-
tragererganzungsstiicks 2 zu dem Wannentragersokkel 4 moglich ist. Im Hinblick auf die weiter vorne beschriebene,
moglicherweise gewlinschte Variabilitat hinsichtlich Schragflachen und Geradflachen des letztlich zusammengesetz-
ten Wannentragers, kdnnen die Ausnehmungen 5 in dem Wannentragersockel 4 auch symmetrisch verteilt angeordnet
sein, derart, da® das Wannentrager-Ergédnzungsstiick 2 in beiden mdéglichen Ausrichtungen mit dem Wannentrager-
sockel 4 verbunden werden kann.

[0029] Weiter ist ersichtlich, dal® der Wannentragersockel 4 seinen beiden schmalseitigen Endbereichen zugeordnet
jeweils eine Offnung 6 aufweist. Diese kann sich mit der nachfolgend noch beschriebenen Offnung 7 in dem Wannen-
trager-Erganzungsstlick 2 zusammengesetzten Zustand zu einer iblichen Montagedffnung erganzen.

[0030] Ausder Querschnittsdarstellung gemaR Fig, 3 ist ersichtlich, daR das Wannentrager-Erganzungsstiick 2 form-
schlissig mit der Wannenform 1 verbunden ist, ndmlich hier im Bereich von Randibergriffen der Wannentragerform 1.
[0031] Aus der Querschnittsdarstellung der Fig 4 ist zu erkennen, daR der Wannentrdgersockel 4 eine unterseitige
Aufsetzflache 8 ausbildet, hier in Form von einem umlaufenden Randbereich und einen Mittelstiick 9. Zudem ist in
dem Wannentragersockel 4 zwischen den beiden Offnungen 6 eine Verbindungsrinne 10 ausgebildet, in welcher et-
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waige Ablaufleitungen etc. angeordnet werden kénnen.

[0032] Aus der Darstellung der Fig. 5 ist ersichtlich, da® das Wannentrager-Erganzungsstiick 2 im Bereich eines
Wannenablaufes 11 sogleich mit einer Offnung 7 versehen ist; eine Unterseite 12 der Wannenform 1 liegt in dieser der
beiden Offnungen 6 des Wannentragersockels 4 zu einer Montagedffnung. Zur Installation einer Badewanne in Form
der Wannenform 1 des Gegenstandes der Fig. 1 wird nun wie folgt vorgegangen:

[0033] Zunachst wird der Wannentragersockel 4 unterseitig, an den Bodenflachen 8, mit einem Verhaftungsmittel
bspw. Ortschaum, bedeckt. Sodann wird der Wannentragersockel 4 an der vorgesehenen Stelle auf dem Boden aus-
gerichtet und durch Aushartung des Schaumes eine Verhaftung erzielt. Im nachsten Schritt wird das Wannentrager-
Ergénzungsstiick 2 mit der darin eingesetzten Wannenform 1 mit dem Wannentragersockel 4 verbunden. Dies kann,
wie im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel formschllssig vorgenommen werden. Es kann aber auch eine einfache eben-
flachige Verklebung bspw. vorgenommen werden. Danach kann eine Montaged&ffnung in der Seitenwand des so zu-
sammengesetzten Wannentragers, im Bereich der Ablauféffnung 11 ausgeschnitten werden und eine Ablaufgarnitur
montiert werden bzw., bei einer vormontierten Ablaufgarnitur, ein letztes Zusammenschalten durchgefiihrt oder eine
Dichtigkeit gepruft werden.

[0034] Die nachfolgend beschriebenen weiteren Ausflihrungsbeispiele fuRen auf der geschilderten Grundversion.
Die Bezugsziffern sind, soweit erforderlich, sinngemaf angewandt, dies zum Teil ohne textliche Wiederholungen.
[0035] Dabei ist auch eine Zapfenversion erlautert, die schon rohrbestiickte Wannenformen 1 werksseitig zusam-
mensetzbar macht durch eine bestimmte Ausgestaltung der Zapfen 3, die in korrespondierende Ausnehmungen 5
zwischen den Teilen 2 und 4 eingreifen.

[0036] Zunéachst zu den weiterbildenden MaRnahmen: Die bestehen vorrangig in einer installationsglinstigen Ge-
staltung des bodennahen Tragerteils, also des Wannentrager-Sokkels 4. Der weist seitliche Durchbriiche 13 auf. Die
erlauben die wahlweise Berohrung der Offnungen 6 und ggf. der Offnung 6/7. In Fig. 7 ist eine entsprechende Rohr-
leitung 14 dargestellt. Es handelt sich vor allem um Entsorgungsleitungen.

[0037] Die Durchbriicke 13 liegen bevorzugt ecknah des Wannentrager-Sockels 4, und zwar nicht nur in den Langs-
seiten, sondern, wie aus Fig. 7 hervorgeht, auch zumindest in einer der Schmalseiten.

[0038] Die in Mehrzahl realisierten seitlichen Durchbriiche 13 sind als von einer Oberseite 15 des Wannentrager-
Sokkels 4 ausgehende Nuten realisiert. Die korrespondierende Unterseite des Wannentrager-Ergdnzungsstiicks 2
schlie3tin der Regel den nach oben gerichteten Eingang der Nuten. So liegt eine gleichsam von einem Sturz geschlos-
sene Fensterhohlung vor.

[0039] Aus dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel, insbesondere Fig. 7, wird deutlich, dal dort zwei auf einer gemein-
samen Querebene liegende Durchbriiche 13 in die dortige Offnung 6 6ffnen. Anders als an diesem fuRseitigen Ende
der Wannenform 1 gehen auf gleicher Querebene des Kopfendes derselben liegende Durchbriiche 13 jeweils einen
Teil der dortigen Offnung 6 bildenden Bereichen zu. Mit anderen Worten: Die dortige Montagekammer ist zufolge
Ausbildung des Wannentrager-Sockels 4 als Gitterbauteil geteilt, und zwar langsgeteilt. Ein das entsprechende Git-
terbauteil mitbildender Langssteg desselben ist mit 17 bezeichnet. Den kreuzen mehrere Querstege 18. Die wurzeln
in den Innenseiten des als Rahmen gestalteten Wannentrager-Sockels 4. Entsprechend wurzelt auch der in der ge-
teilten Montagekammer liegende Langssteg 17.

[0040] Rahmenschenkelbeabstandet sind die Querstege 18 mit ebenfalls von der Oberseite 15 des Wannentrager-
Sockels 4 ausgehenden, den Durchbriichen 13 vergleichbaren Ausklinkungen 19 versehen. Die liegen in Langsrichtung
kongruent, so dal sie eine der Verbindungsrinne 10 vergleichbare Grabenstruktur bilden. Die ist berohrbar. Die Aus-
klinkungen 19 erstrecken sich Uberdies kongruent zu den schmalseitigen Durchbriichen 13 am Kopfende des Wan-
nentrager-Ergénzungsstiicks 2.

[0041] Auch die Ausklinkungen 19 werden durch eine passende Gitterstruktur an der Unterseite des Wannentréager-
Ergénzungsstiicks 2 zugehalten. Hierliber geht zudem die Abstltzwirkung des Oberbaus gegeniiber dem Wannen-
trager-Sockel 4. Es sei auf Fig. 9 verwiesen. Dort ist auch erkennbar, dal die Gitterstruktur 20 bzw. das damit versehene
Ergénzungsstiick 2 zumindest mit einer Offnung 7 die fuRseitige Montagekammer mitbildet. Gleiches ist auch in bezug
auf die geteilte Offnung 6 (vgl. Fig. 7) erkennbar.

[0042] AuRer der eingehend beschriebenen paligerechten Steckverbindung zwischen den Teilen Wannentrager-
Erganzungsstiick 2 und Wannentrager-Sockel 4 Uber die Zapfen 3 und die Ausnehmungen 5 greift noch eine weitere,
vertikal orientierte Andockweise. Die ist dergestalt, dal® an dem Wannentrager-Sockel 4 unterseitig, also an der Un-
terseite 16 der Wannentrager-Wande liegend, Fiigeleisten 21 ausgebildet sind. Sie erstrecken sich nur in Langsrich-
tung, kdnnen aber auch querseitig ausgebildet sein. Die Fligeleisten 21 greifen in passende Ausnehmungen 22 ein.
Die liegen an der Oberseite 15 des Wannentrager-Sockels 4. Diese Fligemittel kdnnen selbstredend auch umgekehrt
plaziert sein. Die Ausnehmungen 2. sind hier endgeschlossen. Im Gbrigen schneiden sie die Durchbriiche 13.
[0043] Eine weitere Besonderheit der Wannenform gemaf zweitem und drittem Ausfiihrungsbeispiel besteht sodann
darin, daR der Wannentréger-Sockel 4 eine Halterung 23 aufweist. Die tragt ein Uberlaufrohr 24. Das setzt sich in die
Ublichen, der dortigen Montagekammer und Wanne zugewandten Anschlisse fort. Die Halterung 23 besteht aus dem
gleichen Material wie der Wannentrager-Sockel 4. Die Halterung 23 fiihrt sich héhenveranderbar in einer vertikalen
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Ausnehmung 25 von 4. Die ist zur dortigen Offnung 6 hin offen. lhre Flanken sind langsgerieft. Sie greifen in korre-
spondierende Vertiefungen an den Schmalseiten der Halterung 23 fiihrend ein. Eine querschnittsentsprechende Aus-
nehmungs-Fortsetzung 26 befindet sich an der der Offnung 7 zugewandten Wandung des Wannentréger-Erganzungs-
stlicks 2. Die ist mit den gleichen Fiihrungsmitteln ausgestattet wie beschrieben. Die entsprechende Formschlupro-
filierung ist in ihrer Gesamtheit mit 27 bezeichnet.

[0044] Das Uberlaufrohr 24 geht oben in einen AnschluRteller 28 (iber. Letzterer I4Rt sich in eine Hohe fahren, in
welcher sich die WannenabfluRéffnung 11 der Wannenform 1 befindet.

[0045] Gemal Fig. 7 erhebt sich die Halterung 23 lber eine obere Anschluliebene des Wannentrager-Sockels 4.
Diese Ebene ist definiert durch die Andockfuge zwischen Oberseite 15 und Unterseite 16.

[0046] Der Wannentrager gemaf dem dritten Ausflihrungsbeispiel unterscheidet sich in weiteren baulichen Details
gegeniiber dem gemal zweitem Ausflihrungsbeispiel. Dem Wannentrager-Sockel 4 gemaf Fig. 13 sind gleichwohl
Ausnehmungen 22 flr korrespondierende Fugeleisten 21 angeformt. Diese Ausnehmungen 22 sind aber an einer
Endseite, und zwar hier am Kopfende des Wannentrager-Sockels 4 offen. Die diesbezlgliche Léangsnut miindet in
einer Seitenflache, hier der Schmal- oder Querseite des Wannentrager-Sockels 4. In Gegenrichtung, also im Bereich
des Wannentrager-FuRendes ist an dem Wannentrager-Sokkel 4 ein Schiebeanschlag ausgebildet. Hierzu ist bspw.
die eine Seitenbegrenzung 29 der dortigen Rohrausnehmung genutzt, gestellt von den Durchbriichen 13.

[0047] Die hier eine groRere horizontale Tiefe aufweisenden Durchbriiche 13 gehen in eine mehr rudimentar gestal-
tete Montagekammer, also Offnung 6 iiber. Die die Seitenbegrenzung 29 bildende Flanke dieser Durchbriiche 13 l3uft
Uber eine konvexe Rundung 30 in die vertikale Ausnehmung 25 ein.

[0048] Die beiden schienenrillenartigen Ausnehmungen 22 erlauben eine horizontale Schiebemontage. Die Flige-
leisten 21 werden von der offenen Seite her in die Ausnehmungen 22 eingefadelt. Es findet ein geflhrtes Verschieben
in Richtung der Halterung 23 statt.

[0049] Beziglich des Querschnitts dieser Ausnehmungen 22 kénnen hinterschnittartige, bspw. schwalbenschwanz-
formige Nuten verwirklicht sein. Um nicht Uber die ganze Schiebelange im Steckverbund sein zu missen, kénnen die
Flanken der besagten Kupplungsmittel in Zuordnungsrichtung hin konvergieren. So 133t sich das schienenbewehrte
Wannentréger-Erganzungsstiick 2 bspw. auf halber Lange der Uberlappung vertikal einsenken und dann entsprechend
verschieben. Mit Erreichen der definierten Endstellung, in welcher der Umri} des Wannentrager-Ergénzungsstiicks 2
kongruent liegt zum entsprechenden Umril® des Wannentrager-Sockel 4, kann dann die Halterung 23 exakt vertikal
positioniert werden, also auch zum Teil noch in die Ausnehmungs-Fortsetzung 26 gefahren werden. Die Halterung 23
wirkt dabei praktisch wie ein Riegel. Ist eine vollige Abtauchtiefe fur die Halterung 23 im Wannentrager-Sockel 4 nicht
vorgesehen, kann ein Stirnwandabschnitt des Wannentréger-Erganzungsstiicks 2 freigeschnitten sein.

[0050] Um das diesbezligliche Hantieren zu begtinstigen, ist zugeordnet einem seitlichen Durchbruch 13 eine por-
talartige Ausnehmung 31 der Langswand des Wannentrager-Erganzungsstiicks 2 bericksichtigt. Die (31) ist als von
unten, also von der Unterseite 16 dieses Bauteils her eingeschnittene Nut realisiert. Deren Offnung liegt der nach oben
gerichteten Offnung des dortigen Durchbruchs 13 gegeniiber.

[0051] Beieiner solchen Ausgestaltung kommt die Wirkung der Seitenbegrenzung 29 nicht zustande. Bei Zuordnung
einer solchen Ausnehmung 31 werden dabei Endbegrenzungsmittel in Form einer langsseitigen Schliefung der Aus-
nehmung 22 bevorzugt oder die Stop-Wirkung der konvergierenden Flanken der Teile 21/22 genutzt.

[0052] Die Ausnehmung 31 kann die Ubliche Abmessung eines Revisionsschachtes aufweisen.

[0053] Den Gedanken aufgreifend, dem Wannentrager eine schrage Langswand und eine gerade Langswand zu
geben, ist auch diesbeziiglich eine nitzliche Vorkehrung getroffen. Die besteht darin, da® an dem Wannentrager-
Sockel 4 Distanzstiicke 32 angeformt sind. Die sichern, wenn vorgesehen, die Festlegung eines Wandabstandes zur
Zelle hin, in der der Wannentrager installiert werden soll.

[0054] Pro Léngsseite respektive Querseite sind gemaf Fig. 13 zwei im Grunde ecknah angeordnete Distanzstlicke
32 bericksichtigt. Die sind so zugeordnet, daf sie sich bei Nichtgebrauch einfach |6sen lassen, und zwar durch bloRRes
Abbrechen. Im fullseitigen Bereich der Distanzstiicke 32 sind dazu Sollbruchstellen bertcksichtigt. Baulich handelt es
sich um einfache Vertikalleisten, welche die gleiche Hohe haben wie der Wannentrager-Sokkel 4.

[0055] Der Gegenstand des vierten Ausflihrungsbeispieles betrifft als Wannenform die Duschtasse bzw. Duschwan-
ne. Hier ist auf eine gleichwertige Montagezuganglichkeit geachtet. Der ab Fig. 15 dargestellte Wannentrager-Sokkel
4 weist quadratischen Grundril® auf. Er weist zumindest nach zwei Seiten ausgebildete Durchbriiche 13 auf. Auch
diese liegen ecknah.

[0056] Fig. 20 zeigt eine Ausgestaltung, bei der die-Durchbriiche 13 gleichberechtigt nach vier Seiten ausgerichtet
sind. Es kann sich, wie dargestellt, um Durchbriiche 13 unterschiedlicher Breite handeln. Eine solche, jeweils um 90°
drehbare Montageplatte ist in sich stabil und tragfahig in bezug auf den auch hier durch ein Wannentrager-Ergan-
zungsstiick 2 aufgestockten Uberbau. Die Steckmittel 3/5 sind in der beschriebenen Weise ausgebildet. In den mehr
theoretischen Anschauungsbildern Fig. 19 und 20 sind die Ausnehmungen 5 flr die Zapfen 3 weggelassen. Sie ergeben
sich aber deutlich aus Fig. 16.

[0057] Dabei ist vorgesehen, dal® der Wannentrager, insbesondere bei Ausbildung als Duschwannentrager im qua-
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dratischen Grundrif3 liegend, eine Mehrzahl von Ausnehmungen 13 zur Aufnahme eines Siphons 33 aufweist. Bezlg-
lich der Ausnehmungen handelt es sich um Topfbohrungen 34. Solche Ausnehmungs-Topfbohrungen 34 sind auf bspw.
vier Kreisen 35 unterschiedlichen Durchmessers angeordnet, und zwar in den Eckbereichen des Quadrats liegend.
Der Mittelpunkt dieser Kreise 35 ist der Schnittpunkt der Diagonalen des Quadrats. Der Mittelpunkt des Wannentrager-
Sockels 4 ist mit x bezeichnet. Der Durchmessersprung der kreise 35 ist jeweils gleich.

[0058] Auf je einem Kreis 35 liegt um 90° winkelversetzt ein Radiuspunkt y einer Ausnehmungs-Topfbohrung 34.
[0059] Die Darstellung gemaf Fig. 19 anschauend, wird ersichtlich, daf3 die Topfbohrungen 34 von einer maximalen
Entfernung zum Mittelpunkt x zu einer minimalen Entfernung zu diesem stufenférmig ab- bzw. zunehmen. In der ge-
nannten Reihenfolge entstehen Stationen a, b, ¢ und d, und zwar im Uhrzeigersinn zu x abstandszunehmend.. Dem-
entsprechend liegen in umgekehrter Betrachtung die einzelnen Topfbohrungen 34 unterschiedlich beabstandet zu den
jeweiligen vier Seiten des Quadrats. Durch jeweiliges Wendung um 90° a3t sich der geeignete Andockbereich, auch
im Hinblick auf die Durchbriiche 13, wahlen.

[0060] Die Darstellung Fig. 20 ist in gleicher Weise aufgebaut. Sie unterscheidet sich lediglich darin, dal dort auch
noch zwei Sonderstationen hinzukommen, die beziiglich der Topfbohrungen 34 eine in Radialrichtung vergréRerte
Anschluf3stelle bieten. Diese Stationen sind, wiederum in Uhrzeigersinn gesehen, mit e und f bezeichnet. Dort entste-
hen also zwei Ausnehmungen aus zwei sich liberschneidenden Topfbohrungen 34. Die Uberschneidungstiefe liegt
etwa im halben Radius der Topfbohrungen 34. Auch die Radiuspunkte y der hinzugekommenen, gleichsam peripher
aufsattelnden Topfbohrungen 34 liegen auf hinzugekommenen Kreisen 35 im zugrundeliegenden gleichen Kreisab-
stands-Durchmessersprung.

[0061] Entnehmbar ist der besagten Figur auch, dal die sich tGiberschneidenen Topfbohrungen 34 an einer Radialen
bezuglich des Mittelpunktes x orientiert sind.

[0062] Im Mittelfeld belalt der Wannentrager-Sockel 4 einen Stitzbereich 36. Auf diesem ruht der eingeschaumte
Boden 37 der in Rede stehenden Wannenform 1. Der Stlitzbereich 36 ist aus Fig. 16 als Plateau erkennbar.

[0063] Randgehend beabstandet zum Stiitzbereich 36 ist eine Randausformung 38 realisiert. Die bildet mit lhrer
Oberseite 15 die fugenbildende Anschluf3flache zur entsprechenden Unterseite 16 des Wannentrager-Ergénzungs-
stiicks 2. Die Randausformung erscheint als eine periphere Mauer, die zwischen sich Liicken l1a3t, welche die geschil-
derten Durchbriiche 13 stellen. In den Ecken der Randausformung 38 befinden sich die Ausnehmungen 5.

[0064] Zwischendem Stiitzbereich 36 und der in gleicher Héhe gestalteten Randausformung 38 liegt eine Absenkung
39. Von dieser Absenkung 39 gehen die bodenseitig geschlossenen Ausnehmungen sprich Topfbohrungen 34 aus.
[0065] Der Grund der fensterbildenden Durchbriiche 13 schliel3t héhengleich mit der Absenkung 39 ab, die Absen-
kung 39 ist umlaufend angeordnet. Sie umgibt den plateaufdrmigen Stiitzbereich 36 als Ringtal.

[0066] Der Wannenablauf 11 im Boden 37 der Duschwanne ist beziiglich der umschaumten Wandpartie des Wan-
nentrager-Erganzungssticks 2 im Unterflurbereich zuganglich gehalten. Hierzu dient ein Ecktunnel 40. Der ist zur
Unterseite 16 des Wannentrager-Erganzungsstlicks 2 hin offen und miindet auch ecknah in die aneinandergrenzenden
Seitenwande der diesbeziiglichen Wannenform 1 ein. An der Decke dieses Ecktunnels 40 befindet sich eine Durch-
brechung im umschdumenden Material und dariiberliegend die Wannenablauféffnung 11.

[0067] Die Breite der Miindungen des Ecktunnels 40 entspricht der des jeweils darunterliegenden Durchbruchs 13.
Der Ecktunnel 40 kann, statt in einer Bogenform auch rechteckig ausgebildet sein.

[0068] Bezuglich des Wannentrager-Sockels 4 bleibt noch festzuhalten, dal diesem Ablaufrohre eingschaumt zu-
geordnet sein kénnen. In diesem Sinne dirfte es auch giinstig sein, die Schliefung, das Andocken der Teile Wannen-
trager-Erganzungsstiick 2 und Wannentrager-Sockel 4 werksseitig vorzunehmen.

[0069] In einem solchen Falle kann besonders vorteilhaft die in den Figuren 10 und 11 dargestellte Rastverbindung
greifen. Bei dem sich insgesamt verjlingenden Zapfen 3 findet tiber einen wulzartigen Fesselungskopf 3' ein sich selbst
auspragender Hintergriff statt. Es kommt zu einer hochgradig fesselnden Verankerung der vertikal steckorientierten
Verbindungsteile 3/5. Beim in Fig. 11 dargestellten ersten Mittel der Steckverbindung ist der Fesselungskopf 3' am
freien Ende des Zapfens 3 ausgebildet, bei der in Fig. 11 dargestellten Version auf halber Léange des Zapfens 3. In
beiden Fallen kommt es nahezu zu einer irreversiblen Verbindung. Weitere Details ergeben sich aus der nicht vorver-
offentlichten deutschen Patentanmeldung DE-A-197 53 375.

[0070] Der Wannentrager aller Ausfihrungsbeispiele ist zur schalltechnischen Optimierung unterlegt. Es handelt
sich um eine Weich-Schaumstoffunterlage 41. Die ist gitterartig ausgebildet und bericksichtigt den entsprechenden
Stegverlauf der Gbergeordneten Teile bzw. die Rahmenform des Wannentrager-Erganzungsstlicks 2 der Duschwanne.
In letzterem Fall ist gemaR Fig. 17 dennoch auch dort auf eine Gitterform abgestellt, so dafl im Unterflurbereich der
Abstiitzung 36 die entsprechende akustische Sperre ebenso gegeben ist wie im Randbereich.

[0071] Die Dicke eines entsprechenden Kunststoffschaumes liegt zwischen 0,3 und 1,5 cm. Die aufliegende Unter-
seite des Wannentrager-Sockels 4 kann, wie bspw. aus Fig. 13 hervorgeht, eine Langsnut 42 tragen. Ein hierzu pas-
sender rippenartiger Vorsprung lalt sich auch an dem aus Fig. 17 erkennbaren Langssteg anordnen. Es kommt so
gleichsam zu einem, im Querschnitt gesehen, hutférmigen Fugenprofil zwischen der Weich-Schaumstoffunterlage 41
und dem Ubergeordneten Teil aus Partikelschaumstoff. Es wird hier bspw. auf Polystyrol-Partikel-Schaum zurtickge-
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griffen, mit einem spezifischen Gewicht von 15-50 kg/m3, vorzugsweise 23-30 kg/m3. Die Weichheit der Schaumstof-
funterlage 41 ist so, dafd durch das Gewicht der Wanne nebst des Wannentrager-Sockels 4 und des eingefiillten Was-
sers und einer benutzenden Person bevorzugt nicht mehr als die Halfte der Dicke der Unterlage 41 komprimiert wird.
Auf die belastenden Auflageflache fallt etwa ein Zwanzigstel bis ein Drittel der Grundflache des Wannentragers. Der
relativ harte Schaumstoff des Sockels 4 erbringt zur Unterlage 41 hin eine Filigerauhung.

[0072] Der Weichschaumstoff braucht nur in lasteinflieRender FlachengrofRe vorgesehen zu sein. Es handelt sich
um ein PUR-Elastomer mit gemischter Zellstruktur und dementsprechend hervorragenden dynamischen Eigenschaf-
ten. Statischer und dynamischer E-Modul sind nahezu gleich. Auch die Kriechneigung ist gering.

[0073] Der Schaumstoff weist geschlossene Poren und einen offenporigen Gerustanteil auf. Eine Breitflache ist ver-
hautet. Die Haut ist mit 43 bezeichnet. Die andere Breiflache zeigt eine Rauhung auf, realisiert in Art eines Waffelmu-
sters 44.

[0074] Nachstehend sollen noch einige funktionsrelevante, physikalische Eigenschaften dieses gemischizelligen
Werkstoffes angegeben werden.

GroRe Wert bevorzugt | Einheit
Dichte | 100-1000 | 300 | | kg/m? |
| Statischer Elastizitatsmodul | 0,02-25 | 0,1-0,7 | N/mm2 |
| Statischer Schubmodul | 0,02-10 | 0,1-0,3 | N/mm2 |
| Dynamischer Elastizitatsmodul | 0,1-50 | 0,35-1,1 | N/mm? |
| Dynamischer Schubmodul | 0,05-20 | 02-08 | N/mm2 |

[0075] Der Gegenstand des flinften bis siebten Ausfiihrungsbeispieles betrifft wiederum als Wannenform 1 die
Duschtasse bzw. Duschwanne. Die weist im wesentlichen quadratischen Grundri3 auf und ist im Hinblick auf die Zu-
génglichkeit des Siphons 33 und der abgehender Rohrleitung 14 giinstigst revidierbar weitergestaltet. Ubereinstim-
mende Merkmale sind mit Ziffernsymbolen der vorbeschriebenen Lésungen kenntlich gemacht, zum Teil ohne textliche
Wiederholungen. Gleichwohl kénnen die Weiterbildungen, technisch umgesetzt, auch an der Badewanne ausgebildet
sein. Statt einzelner abgeschlossener Durchbriiche 13 ist nun in einem Eckbereich 45 des Wannentragers eine relativ
grof3e Revisionsoffnung 46 berlcksichtigt. Die erfal’t beide in einem Winkel von ca. 90° zusammenlaufenden Seiten-
wande des Wannentragers. Die Revisions6ffnung 46 wird durch Herausnehmen eines eine Siphonkammer 47 peripher
zuhaltenden Offnungsteils 48 zugénglich.

[0076] Durch Herausnehmen des den besagten Eckbereich 45 durchsetzenden Offnungsteils 48 wird zugleich in
beiden Seitenwanden die Revisionséffnung 46 frei. Das erlaubt einen wahlweisen Zugang von der einen Seitenwand
her oder der anderen Seitenwand her, je nachdem, welche der Seitenwande durch die Wand der Baulichkeit verstellt
ist. Ansonsten liegt sogar der Vorteil der Voll6ffnung vor.

[0077] Das die Revisionséffnung 46 nach auen hin seitenwandbiindig abschlieBende Offnungsteil 48 ist der Eck-
kontur folgend konsequent als Eckstiick ausgebildet. Es besitzt einen im Grunde rechtwinkligen Grundrif3, wobei die
scheitelabgewandte Zone des Winkels eine vertikal orientierte, konkave Bucht 49 formt. Diese ist raumschaffend in
bezug auf die Gestalt bzw. den Platzbedarf des Siphons 33 sowie des Leistungsanschlusses.

[0078] Die Revisionsdffnung 46 ist zudem als fiillkernfungierendes Offnungsteil 48 raummaRig angepaft. Insoweit
dient das eingesetzte Offnungsteil 48 gleichsam als lastaufnehmender "Stein" in einem hier zweiteiligen Fiigeverbund.
Die Seitenwande finden dickenmaRig so in diesem Bereich auch ihre nahezu gleichmaBige Fortsetzung. Das kann so
weit gehen, daR das Offnungsteil 48 einen Teil der Abstiitzung der Wannenbodenflache 37' bildet, sogar der direkten,
zumindest partiell.

[0079] Gemal erstem Ausfiihrungsbeispiel liegt die Revisions6ffnung 46 6ffnungsmaig im Bereich der Seitenwan-
de des Wannentrager-Erganzungsstlicks 2. Sie erstreckt sich also oberhalb einer zwischen der Oberseite 15 des
Wannentrager-Sockels 4 und der Unterseite 16 des Wannentrager-Ergénzungsstiicks 2 gebildeten Fuge 50. Unterhalb
dieser Fuge 50 setzt wannentréger-sockelseitig die genannte Siphonkammer 47 an. Die Siphonkammer 17 schlief3t
bezlglich des Wannentrager-Sockels 4 zum dortigen Eckbereich 45 hin mit Siphonkammer-Wandabschnitten 51 ab.
Die gehen bis zur H6he der Oberseite 15.

[0080] Vertikal fluchtend zum Ablauf 11 erstreckt sich auch hier eine Ausnehmungs-Topfbohrung 34. Diese vergro-
Rert die Einsatztiefe des Siphons 33 Uber den Grund der Siphonkammer 47 hinaus.

[0081] Die Decke der Revisionséffnung 46 verlauft zum Eckbereich 45 hin dachschragenartig ansteigend. In Anpas-
sung verjiingt sich das zuordbare Offnungsteil 48 in Richtung des Wannenablaufs 11. Die entsprechende Verjiingung
geht besonders deutlich aus Fig. 52 hervor. Es handelt sich um eine keilartige Verjingung. Die entsprechende Keil-
flache tragt das Bezugszeichen 52. Die wannentrager-erganzungsstlickseitige Gegenflache tragt das Bezugszeichen
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53. Die Keilflache 52 erfalt nur eine ecknahe Teilfliche des Umrisses des Offnungsteils 48. Der Keilwinkel kann im
selbstsperrenden Bereich liegen, obwohl die Rauhigkeit des Materiales einer Auslenkkomponente entgegenwirken
wirde. Eine solche Auslenkkomponente besteht auch kaum zufolge der restlichen, eher ebenplattenférmigen Ausbil-
dung des Offnungsteils 48.

[0082] Statt blof3 einer oberseitigen, kann auch eine unterseitige keilformige Verjingung vorgesehen sein; selbst
eine beidseitige Verjlingung ist denkbar. In allen Fallen ist die groRte vertikale Dicke des Keils in der Ecklinie 54 erreicht,
von der aus die Keilflache, bezogen auf eine Winkelhalbierende, véllig symmetrisch verlauft.

[0083] Zur vereinfachten Handhabbarkeit des Offnungsteils 48 sind an dessen winklig zueinanderstehenden AuRen-
wanden Griffmulden 55 angeordnet. Die sind gut zwei Fingerkuppen grof und lberdies raumlich Uiber Eck so beab-
standet, daf sie auch hier dem Spanngriff einer ausgewachsenen menschlichen Hand entsprechen. Es kann eine iber
Eck gehende Griffart ausgeiibt werden wie auch eine rein seitenwandbezogene.

[0084] Wie bspw. Fig. 26 entnehmbar, setzen sich die beiden Winkelschenkel des im Grundri® winkelférmig gestal-
teten Offnungsteils 48 noch in je einen horizontalen Seitenfliigel 56 fort. Denen sind passende Eintrittsnuten 57 des
Wannentragers zugeordnet. Sie (56) sind vertikal dickenreduziert und auch etwas schmaler ausgebildet als die Breite
der Schenkel des Offnungsteils 48 betragt. Uber einen solchen Nut/Federeingriff IRt sich das Offnungsteil 48 in der
Revisionséffnung 46 selbst dann haltern, wenn diese bspw. noch nicht durch den Kamm der Siphonkammer-Wand-
abschnitte 51 fugenbildend geschlossen ist. Der Wannentrager gemaf siebtem Ausflihrungsbeispiel sieht die erlau-
terte Steckverbindung nicht vor. Es ist namlich auch ein reibungsschlissiger Verbund denkbar.

[0085] Anhand der Figuren 33 und 35 sollen nachstehend Weiterbildungen erlautert werden. Die beziehen sich auf
MaRnahmen, die die einfache, sichere Erlangung eines Gefélles des Rohrleitung 14 beglnstigen. Die umlaufende,
grabenartige Absenkung 39, in welcher die Rohrleitung 14 verlegt wird, zeigt namlich in den restlichen Eckbereichen
des Wannentrager-Sockels 4 je einen Stlitzsteg 58. Die verlaufen in der Winkelhalbierenden der 90°-Anschlisse der
grabenbildenden Absenkung 39. Sie erstrekken sich, rahmenbezogen, gehrungsartig. Die Stiitzstege 58 sind gleich
angeformt. Sie kdnnen bis zur Ebene des mittleren Stiitzbereichs 36 des Wannentrager-Sockels 4 reichen, also bis
zur Oberseite 15. Zusatzlich oder allein zu den in der Winkelhalbierenden angeordneten Stiitzstegen kdnnen auch in
dem verbleibenden Bereich der Absenkung 39, quer zur Langsrichtung der Absenkung 39 gerichtete Stege angebracht
sein. Diese sind dann vor Ort individuell zur Erreichung des gewlinschten Gefelles auszuschneiden.

[0086] Eine vorgegebene oberseitige Sattelmulde 59 bildet die Auflage fur bspw. Kriimmer 60 der Rohrleitung 14.
Dargestellt sind solche Kriimmer 60 in Fig. 57.

[0087] Das Profil der Sattelmulden 59 4Rt sich, bei gewiinschter Tieferlegung der Rohrleitung 14 einfach weiter
ausschélen. Das kann mit einem gangigen Werkzeug, wie bspw. einem Taschenmesser geschehen.

[0088] Die Rohrleitung 14 laf3t sich wahlweise unter Nutzung der umlaufenden Absenkung 39 verlegen. Ausgehend
vom Wannenablauf 11, respektive Siphon 33 kann auch eine diagonal verlaufende, grabenartige Absenkung 39 benutzt
werden, die bspw. in Fig. 33 in strichpunktierter Linienart angedeutet ist. Sogar eine Kreuzdiagonale ist denkbar.
[0089] Die die Stiitzstege 58 erbringenden Eckausformungen sind in allen drei Ecken gleichférmig, wobei jedoch
zwei Stitzstege 58, im Bereich der Absenkung 39 liegend, durch eine noch tiefergehende Kanalvertiefung 61 in Ver-
bindung stehen. Deren tieferliegender Grund kann einen Ausgangspunkt flr ein weiteres Ausheben der Absenkung
39 bilden oder aber auch bspw. zur Verlegung von Leitungen wie bspw. Erdungskabel benutzt werden. Die linksseitige
Eckausformung zeigt einen kurzen in die anschlieBende Absenkung 39 Uberleitenden Fortsatz auf, gleichfalls bezeich-
net mit 61.

[0090] Wie Fig. 33 weiter entnehmbar, weist die Siphonkammer 47, vor den Eingdngen der rechtwinklig abflihrenden
Grabenabschnitte der Absenkung 39 Distanzbdckchen 63 auf. Die lassen sich unterfitterungsgerecht abtragen, d.h.,
ausgehend von einer maximalen Hoéhe, vertikal zurlickschneiden. Das Anfangsgefalle der Rohrleitung 14 kann so
leicht korrekt festgelegt werden.

[0091] Auch bei den hinzugekommenen Ausflihrungsbeispielen ist die malliche Abstimmung der addierbaren Teile
so, dal der Wannentrager-Sockel 4 und das Wannentrager-Erganzungsstick 2 in vertikaler Richtung sich zu der H6he
eines Ublichen Wannen- oder Duschwannentragers erganzen. Gleichwohl ist eine entsprechend gedrungene Bauweise
fur die Verlegung der Rohrleitungen 14 sinnvoll aufgeteilt, was sich baulich weiter dadurch niederschlagt, dal die
Absenkung 39 in dem Wannentrager-Sokkel 4 oberseitig durch eine Ausnehmung 64 im Bauteil 2 erganzt ist. Die
Ausnehmung 64 erstreckt sich kongruent zur Absenkung 39 im Wannentrager-Erganzungsstiick 2 und schafft so einen
tunnelartigen Uberbau. Das kann bis zu einer halftigen Teilung der Gesamthéhe des Grabens gehen.

[0092] Wannenform 1 und Wannetrager-Erganzungsstiick 2 sind einander so zugeordnet, daf} ein abformender Fu-
genverlauf zwischen beiden besteht. Mit anderen Worten: Das Wannentrager-Ergéanzungsstiick 2 formt in einer Grenz-
flache auch alle Rundungen eines eingelegten Wannenbodens 37 ab. Das flihrt schon zu einer trittstabilen Unterstiit-
zung. Um die noch zu verstarken, kann es vor allem bei sogenannten Acrylwannen von Vorteil sein, wenn das Wan-
nentrager-Erganzungsstiick 2 in einem die Stutzflache fir den Wannenboden 37 ausbildenden Bereich eine hdhere
Dichte aufweist. Die entsprechende Grenzflachenschicht ist mit 65 bezeichnet. Sie ergibt sich bspw. aus Fig. 37. Das
schafft die Moglichkeit, beziglich der Wannenform 1 noch dinnwandiger zu arbeiten. Trotzdem liegt eine hohe Be-
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lastbarkeit vor. die Grenzflachenschicht 65 hat eine Dichte von ca. 60 g/l.

[0093] Unterhalb des Bereichs héherer Dichte, also der Grenzflachenschicht 65, liegt ein die Uberwiegende Dicke
einnehmender Bereich geringerer Dichte. Diese liegt bei 60 g/l. Diese geringere Dichte liegtim Bereich von 25 bis 30 g/I.
[0094] Die Grenzflachenschicht 65 kann sich aber auch noch in vertikale Verlangerungen fortsetzen. Das geht eben-
falls aus Fig. 37 hervor. Wie Fig. 39 sodann entnehmbar, reichen solche leistenartigen, vertikalen Fortsatze 66 bis auf
die Oberseite 15 des Wannentrager-Sockels 4. Dabei kénnen sogar die zwischen solchen leistenférmigen Fortsatzen
liegenden Bereiche geringerer Dichte unterseitig ausgenommen werden, dies im Interesse einer Schallentkopplung.
Die Leitenstruktur entspricht der Stellrippenstruktur des Sockels 4.

[0095] Das gleiche gilt auch im Hinblick auf die im Zusammenhang mit dem vierten Ausflihrungsbeispiel erértere
MaRnahme, namlich der Zuordnung einer Weich-Schaumstoffunterlage 41. Diese wiirde der Gitterstruktur entspre-
chen, wie sie sich aus Fig. 34 ergibt.

[0096] Eine andere, gleichfalls praktikable MalRnahme zur schalltechnischen Optimierung der Wannentréager lage in
der Zwischenschaltung einer solchen Weich-Schaumstoffzwischenlage 41, wie sie in Fig. 36 dargestellt ist. Diese
bertcksichtigt die Kontaktflachen im Bereich der Fuge 50 zwischen Wannentrager-Ergénzungssttick 2 und Wannen-
trager-Sockel 4.

[0097] Nun zum sechsten Ausflihrungsbeispiel des Wannentragers: Der ist ab Fig. 40 dargestellt und entspricht in
seinem technischen Grundkonzept der eingehend beschriebenen Lésung Fig. 25 ff. Auch hier sind die Bezugsziffern
ohne textliche Wiederholungen sinngemaR angewandt. Der Unterschied verkérpert sich darin, daR das Offnungsteil
48, nun die Trennfuge 50 zwischen Wannentrager-Sockel 4 und Wannentrager-Erganzungsstiick 2 in beiden Richtun-
gen der Vertikalen Ubergreifend, sowohl in das Wannentréger-Ergédnzungsstick 2 als auch in den Wannentrager-Sok-
kel 4 hineinragt. Das geht anschaulich aus Fig. 42 hervor. Dort sind dazu einfach die Siphonkammer-Wandabschnitte
51 weggelassen. Die Ausnehmung im Wannentrager-Sockel 4 geht also bis zum Grund der Siphonkammer 47. Das
ansonsten identisch gestaltete Offnungsteil 48 ist um diesen Ausnehmungsbetrag tiefenméaRig ergénzt, also in der
Vertikalen verdickt.

[0098] Wahlweise kdnnen auch bei diesem sechsten Ausfiihrungsbeispiel die Gbrigen Merkmale wie die Ausbildung
eines Stutzsteges 58, die Schaffung einer harteren Grenzflachenschicht 65 etc. gleichfalls Anwendung finden.
[0099] Die die beiden Grundelemente, Wannentrager-Sockel 4 und Wannentrager-Ergénzungsstiick 2, miteinander
verbindenden Steckmittel, realisiert als Zapfen 3 und Ausnehmungen 5, sind ab dem fiinften Ausfihrungsbeispiel
abgewandelt. Die Zapfen sind nun gleichfalls mit 3 bezeichnete leistenartige Vorspriinge an der Unterseite 16 des
Wannentrager-Erganzungsstiicks 2 und kongruent liegende, mit 5 bezeichnete Langsnuten in der Oberseite 15 des
Wannentrager-Sockels 4. Die Einstecktiefe ist so, dal etwa Uberschissiger, verdréngter Kleber, bspw. Silikonkleber,
sich, auf den Grund der Nuten 5 ausweichend, sammeln kann.

[0100] Das siebte Ausfiihrungsbeispiel (Figuren 43 ff.) zeigt eine abgewandelte Art der Steckzuordnung der Teile 2
und 4. Hier wird das mantelwandseitig die Gesamthdhe des Wannentragers ausweisende Wannentrager-Erganzungs-
stlick 2 randibergreifend lber den Wannentrager-Sockel 4 gestiilpt. Das Wannentrager-Erganzungsstiick 2 ist dazu
mit einer entsprechend Ubergreifenden Schiirze 67 versehen. Die ragt tber die Unterseite 16 des Wannentrager-
Erganzungsstiicks 2 genligend weit nach unten gerichtet vor. Die Stirnflache der Schiirze 67 geht bis zum Boden, d.
h. zur Aufstellflache des Wannentragers. Bevorzugt gehts sie aber jedoch nicht unmittelbar bis zur Aufstellflache des
Wannentragers, um einen Einfederungsbereich auszusparen.

[0101] Um auch hier den Zugang zum Siphon 33 und der abgehenden Rohrleitung 14 zu gewahrleisten, ist der
Eckbereich 45 unter Bildung eines Uiber Eck gehenden Portals 69 offengelassen. Die entsprechende Unterbrechung
der Schiirze 67 im Bereich der Revisionséffnung 46 ist dabei so, daf} die Schirze 67 und der durch das Portal 69 nach
auswarts ragende Eckbereich 45 des Wannentrager-Sockels 4 aul3enseitig biindig verlaufen. Auch die rechtwinklig
zueinanderstehenden, vertikalen AuRenwande des Offnungsteils 48 verlaufen ebenengleich zu den besagten Flachen.
Der die Wandabschnitte der Schiirze 67 aufnehmende Randbereich weist einen der Wandungsdicke entsprechenden,
einwartsgerichteten Versprung 70 auf.

[0102] Die gleichfalls eine Schiirze 67 aufweisende Variante gemaf Fig. 53 und 54 |1aRt den entsprechenden Ver-
sprung 70 gut erkennen, ebenso das Portal 69 an der Unterseite 16 des Wannentrager-Erganzungssticks 2. Fig. 54
zeigt dabei eine umriBmaRig abweichende Siphonkammer 57. Der hier weiter einwarts gerlickte Wannenablauf 11
erstreckt sich in einem erhdht liegenden Abschnitt der umlaufenden Absenkung 39. Das entsprechende Plateau ist
mit 71 bezeichnet. Der plateaubildende, grabenférmige Abschnitt verlduft als senkrecht zur Diagonalen geféllte Gera-
de. Die Gerade entspricht der in Fig. 55 dargestellten Schnittlinie LVI-LVI.

[0103] Das Plateau 71 wird im Endbereich des erhdhten Abschnitts wiederum von abtragbaren Distanzbdckchen 63
Uberragt. Zwischen den beiden Distanzbdckchen 63 liegt in einem gleichfalls gegenliber dem Plateau 71 erhdhten
Bereich sodann die Topfbohrung 34. Die ist randumrahmt und laRt sich gleichfalls noch weiter abtragen zur Anpassung
an die unterschiedlichsten Siphonarten. Dieser mittlere Bereich geht sodann noch in einen diagonalen, wannentrage-
reinwérts gerichteten Stichkanal 72 Gber.

[0104] Die anschlielenden Enden der umlaufenden Absenkung 39 liegen gegeniiber dem Plateau 71 wiederum
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etwa vertieft.

[0105] Nun zum Detail gemaR Fig. 57: Die Abschnitte der Absenkung 39 gehen in einem Winkel von 90° ineinander
Uber. Wie schon ausgefiihrt, befindet sich in der Winkelhalbierenden der Stiitzsteg 58. Dessen Sattelmulde 59 tragt
hier die Kupplungsstelle 73 zweier dicht steckverbundener Krimmer 60. Die schlieBen einen Winkel von ca. 140° ein.
Zufolge der linearen Steckabschnitte der Kriimmer 60 ergibt sich dort eine groRzligige Umlenkung der Rohrleitung 14;
es kommt nicht so leicht zu einem Zusetzen dieser strémungskritischen Zone wie bei einem streng 90° abdeckenden
Krimmer. Die senkrecht zur Diagonalen oder Winkelhalbierenden verlaufende, krimmungsmildernde Umlenkung ist
bezlglich der geraden Linie mit 74 bezeichnet.

[0106] Fig. 58 zeigt beziiglich der Absenkung 39 eine weitere Sonderheit. Die vom dortigen, weitestgehend-sche-
matisch dargestellten Siphon 33 ausgehende Rohrleitung 14 ist Uber eine Kugelkopfkupplung 75 angeschlossen. Die
erstreckt sich in einer umrimagig angepalten Zwischenkammer 76 zwischen der Topfbohrung 34 des Wannentrager-
Sokkels 4 und dem wegfiihrenden Abschnitt der grabenférmigen Absenkung 39. Auch diese AnschluRzone laRt sich
durch die liber das Offnungsteil 48 freilegbare Revisionséffnung 46 kontrollieren. Der eingezeichnete, um das Zentrum
der Siphonachse geschlagene kreisbogenférmige Pfeil verdeutlicht die Umsetzbarkeit der Anschlurichtung.

[0107] In Fig. 34 sind Distanzstiicke 32 am Wannentrager-Sockel 4 dargestellt. Deren Bedeutung ist zu Fig. 13
erlautert.

[0108] In den Figuren 59 bis 73 sind Weiterbildungen einer das zielgerechte Andocken entsorgungsbezogener Lei-
tungen erleichternden L6sung wiedergegeben, ferner die Montage ansonsten noch weiter begiinstigende Malinahmen.
Da das Grundprinzip der Wannentragerteilung auch hier beibhalten ist, sind die Bezugsziffern sinngemaf bertragen,
dies zum Teil ohne textliche Wiederholungen. Die weiterbildende MaRnahme nutzt den Vorteil der Teilung des Wan-
nentragers zu einer Art Steckerfunktion. Fir das mechanische Andocken sind auch hier in Ecken der Oberseite 15
und Unterseite 16 angeordnete Zapfen 3 genutzt. Die kdnnen aus harteren Partien als dem verwendeten Hartschaum-
stoff bestehen, ahnlich den oben erwdhnten vertikalen Fortsatzen 66 in Fig. 37. Bevorzugt sind die Zapfen 3 jedoch
aus gesonderten Teilen bestehend. Die sind in vertikale Taschen 78, die zur Unterseite 16 hin 6ffnen, einglassen und
befestigt. Die Zapfen 3 bestehen aus Hartwerkstoff, z.B. einem Hart-PVC.

[0109] Denkbar sind auch Holzstébe, Leisten etc. Die die dortigen Zapfen 3 aufnehmenden, deckungsgleich liegen-
den Ausnehmungen tragen das Bezugszeichen 5. Sie gehen von der Oberseite 15 des Wannentrager-Sockels 4 aus.
[0110] Raumparallel ausgerichtetzu den vertikalen Zapfen 3 erstreckt sich, gleichfalls die Fuge 15, 16 tiberschreitend
ein Steckerteil 79 einer Ab- und Uberlaufeinrichtung E. Die verteilt sich armaturmaRig auf die beiden Grundkompo-
nenten des Wannentragers. Demzufolge ist die Ab- und Uberlaufeinrichtung E teilweise in dem Wannentréger-Ergén-
zungsstlck 2 und teilweise in dem Wannentrager-Sockel 4 angeordnet. GemaR Darstellung sieht das so aus, daf} eine
dem Flgebereich F zwischen dem Wannentrager-Sockel 4 und dem Wannentrager-Ergénzungsstiick 2 zugeordnete
Schnittstelle zwischen Teileinrichtungen E' und E" im Zuge des Zusammenfiigens von Wannentrager-Erganzungsstiick
2 und Wannentrager-Sockel 4 selbsttatig dichtet. Der Steckerteil 79 tritt in ein Buchsenteil 80. Beide erstrecken sich
in einer gemeinsamen vertikalen Mittelachse und sind querschnittsabgestimmt.

[0111] Die das Buchsenteil 80 enthaltende Teileinrichtung E' sitzt im Wannentréager-Sockel 4. Die andere Teileinrich-
tung E" befindet sich bezliglich des Fligebereichs F zuganglich im Wannentrager-Erganzungsstiick 2.

[0112] Bezuglich des Buchsenteils 80 handelt es sich um eine Ringdichtung in Form einer Manschette 81. Die kann
aus Gummi oder gummiahnlichem Kunststoff bestehen. Von ihrer Decke geht ein Zentriertrichter 82 aus, der die Steck-
findung begunstigt. Es kann ein Gleitmittel aufgetragen sein, was die Steckverbindung noch beglnstigt.

[0113] Die Manschette 81 ist mit einem Siphontopf 83 randverklipst. Der auch hier mit 33 bezeichnete Siphon setzt
sich geruchverschluBbildend benachbart des Siphontopfes 83 in einen aufwartsragenden Kriimmer 84 fort. Der ist um
eine Vertikalachse schwenkbar dem Siphon 33 zugeordnet. An den Krimmer 84 schlief3t, gleichfalls drehbar ein An-
schlufrohr 85 an. Das ist mit einem Entsorgungsrohr bestlickbar, welches Uber die Verbindungsrinne 10 wahlweise
verlagerbar ist. Der vorliegende Wannentrager-Sockel 4 weist namlich zwei parallel verlaufende, randnahe Verbin-
dungsrinnen 10 auf.

[0114] Samtliche Leitungs-Anschliisse sind in gangiger Weise abgedichtet.

[0115] Der Steckerteil 79 fiihrt zum Boden 37 der Wannenform 1 mit dortigem Anschlu® an den Wannenablauf 11.
Der zugehérige, wannenrandnahme Uberlauf tragt das Bezugszeichen 86. Von letzterem geht eine zu dem Wannen-
ablauf 11 fihrende erste Leitung 87 aus. Diese folgt winkelabgepal3t dem dortigen Bereich der Wannenform 1. Sie
setzt sich demgemaR in einen im wesentlichen horizontal verlaufenden, in Abfluf3richtung Gefélle aufweisenden Ab-
schnitt 88 fort. Zu dieser Teileinrichtung E" gehort sodann die vom Wannenablauf 11 wegfihrende, in Richtung auf die
erste Teileinrichtung E' weisende zweite Leitung 98, bildend den Steckerteil 79.

[0116] Die zweite Leitung 89 bildet einen deutlich freikragenden AnschlufRabschnitt 90 aus, dies mit auRenseitig
gefaster Randkante, so daR die erstrebte zentrierende Wirkung noch unterstutzt ist.

[0117] Ein Blick auf Figur 59 zeigt, dal® der AnschluRabschnitt 90 bzw. die ihn stellende zweite Leitung 89 eine
geringere vertikale Freistandslange aufweist als die Zapfen 3, so dal} diese wie Distanzkdrper wirken; mit anderen
Worten, der AnschluBabschnitt 90 beriihrt nicht die Stellflache, bspw. einen Rohboden der Baulichkeit. Anderseits sind
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die Zapfen 3 geniigend beinbildend stabil, da sie aus relativ harterem Material bestehen als der Wannentrager.
[0118] Die in den Figuren 62 bis 64 wiedergegebene Variante zeigt eine Ausgestaltung dahingehend, dal die erste
Leitung 87 und die zweite Leitung 89 gesondert voneinander auf die Teileinrichtung E' im Wannentrager-Sockel 4
gerichtete AnschluRabschnitte 90 aufweisen. Diese beiden, die Unterseite 16 des Wannentrager-Erganzungsstiicks
2 steckerbildend Uiberragenden Leitungen 87, 89 sind iber eine Querstrebe 91 miteinander stabilisierend verbunden.
Die liegt versteckt im Querschnitt des Wannentrager-Ergéanzungsstiicks 2.

[0119] Entsorgungsseitig sieht die Sache hier so aus, dal’ die Teileinrichtung E', untergebracht im Wannentrager-
Sokkel 4, entsprechend auch zwei AnschluBtdpfe 92 bietet, von denen der in Figur 63 rechts liegende vom beschrie-
benen Siphontopf 83 des dortigen Siphons 33 gestellt wird. Ansonsten liegt Gbereinstimmender Aufbau vor. Zu erwah-
nen ist noch, dal der linksseitige Anschluf3topf 92 Gber eine Querleitung 93 mit dem Siphontopf 83 verbunden ist.
[0120] Die in dem Wannentrager-Sockel 4 befindliche Teileinrichtung E' ist in einem von dem Wannentrager-Sockel
4 gesonderten Aufnahmeteil 94 gehaltert. Das besteht aus dem gleichen Material wie der Wannentréger-Sockel 4.
[0121] Das Aufnahmeteil 94 ist in einer horizontalen Ebene verlagerbar und der dort kleiner ausgefiihrten Offnung
6 des Wannentrager-Sockels 4 zugeordnet. Die Offnung 6 ist, in Léangsrichtung des Wannentrager-Sockels 4 gesehen,
langer als die in dieser Richtung gemessene Lange des Aufnahmeteils 94, so daf in der diesbezlglichen Achse ein
relativ groBer Verstellweg zur Verfiigung steht. Die Enden der Offnung6 bilden Begrenzungsanschlige des in der
genannten Ebenen verschiebbaren Aufnahmeteils 94. Letzteres liegt im Unterflurbereich der Wannenform.

[0122] Das Aufnahmeteil 94 haltert den Siphon 33 und I8t sich diesbezliglich genau auf die Position des Steckerteils
79 einrichten und in bezug auf den Wannentrager-Sockel 4 sicher festlegen.

[0123] Zur Erzielung einer gefilhrten Verschiebbarkeit sind die Langsrander der Offnung 6 profiliert. Das sieht im
einzelnen so aus, daR in dem Wannentrager-Sockel 4 eine gestufte Offnung 6 ausgebildet ist. Es handelt sich um eine
Eingreifstufe. Die tragerseitige Abstufung liegt aufstellflachenseitig. Die in einer Senke 95 liegende Offnung 6 ist sodann
in bezug auf eine Sockelstufe 96 des schlittenartig gefiihrten Aufnahmeteils 94 so bemessen, dall auch in Querrichtung
eine Beweglichkeit gegenliber dem Wannentragersockel 4 besteht. Die Sockelstufe 96 kann gegeniiber der ebenen
Flache der Senke 95 bilindig abschlieen. Der Grund der Verbindungsrinnen 10 erstreckt sich héhengleich zur Senke
95. Gegebenenfalls sind aber auch die Verbindungsrinnen 10 nach unten gerundet und jedenfalls in ihrem Scheitel-
niveau tiefer, bspw. 3 cm tiefer als die Senke 95. Darin befindliche Stege kénnen héhengleich mit der genannten
Trennebene sein.

[0124] Die unterseitigen, hinterschnittartigen Stufen sind mit 97 bezeichnet. In die ragen Seitenflliigel 98 des Auf-
nahmeteils 94. Zur Fixierung des Aufnahmeteils 94 werden die Seitenfliigel 98 herangezogen. Sie lassen sich zur
Aufbringung einer Klebeschicht 99 nutzen, lber die die einjustierte Position des Aufnahmeteils 94 gesichert wird. Die
Klebeschicht 99 tritt gegen die korrespondierend Unterflache der Stufen 97.

[0125] Figur 68 zeigt mogliche Verkippungslagen des Aufnahmeteils 94. Das reicht ebenengleich bis zur ggf. ge-
rippten Unterseite des Wannentrager-Sockels 4.

[0126] Zur Festlegung des Siphons 33 bildet das Aufnahmeteil 94 oberseitig eine Mulde 100 aus. Die beriicksichtigt
umrif3- und tiefenmaRig einen Teilbereich der durch sie gefesselten Teileinrichtung E', also des Siphons 33. Die Sil-
houette desselben ist einem Schliisselquerschnitt vergleichbar (Schaft und Bart). Demgemaf fallt die Mulde 100
schliissellochartig aus, wobei der gréf3ere Rundbereich 101 der Mulde 100 einen Teil der Schnittstelle bildenden Si-
phontopf 83 aufnimmt. Der Rundbereich 101 verjungt sich zum geschlossenen Grund des Aufnahmeteils 94 hin, dies
in moglichst formentsprechender Anpassung an die AuRenkontur des so praktisch auf halber H6he eingebetteten
Siphons 33. Der Siphon 33 kann in weiterer Einzelheit in seinem unteren Bereich seitlich, etwa quer zur Langsrichtung
der sie in den Siphan anschlieRenden Leitung abragende Stabilisierungsfliigel aufweisen. Diese kdnnen im Querschnitt
bspw. doppel-T-tragerartig ausgebildet sein. es versteht sich, dal sodann in der Mulde 100 auch entsprechende Aus-
nehmungen fur diese Stabilisierungsfliigel ausgebildet sind. Ein so ausgebildeter Siphon mit einer entsprechend aus-
gebildeten Mulde weist eine noch gréRere Lagestabilitat beim Zusammenstecken auf.

[0127] Baulich respektive verfahrensmaRig wird so vorgegangen, dal die getrennten Teile armaturbestiickt werden.
Sie erhalten verteilt ihre Ab- und Uberlaufeinrichtung, d.h. der Wannentrager-Sockel 4 erhélt die Teileinrichtung E',
dem Wannentrager-Erganzungsstiick 2 wird die Teileinrichtung E" einverleibt. Das kann durch weitestgehendes Ein-
schaumen sein oder auch im Rahmen einer schachtebenutzenden Zuordnung. Die im Wannentrager-Sokkel 4 aufge-
nommene Teileinrichtung E' wird bei einem ersten Zusammensetzen von Wannentrager-Sockel 4 und Wannentrager-
Erganzungsstiick 2 lagefixiert. Zur Ermittlung der entsprechenden Koaxialitdt von Steckerteil 79 und Buchsenteil 80
wird das Aufnahmeteil 94 eingestellt und festgelegt. Damit ist der Siphon 33 lagefixiert. Die entsprechend kongruente
Ausrichtung der Teile Wannentrager-Erganzungsstiick 2 zu Wannentrager-Sockel 4 erreicht man iber die paRstiftartige
Funktion der Zapfen 3, die, wie oben ausgefiihrt, voreilend in ihre passenden Ausnehmungen 5 eintreten. Nach vélligem
SchlieRen sind die beiden Fligeteile zueinander individualisiert. Bei einem zweiten Zusammensetzen erfolgt das end-
glltige Verbinden der Teile 2 und 4. Die Installation am Bau wird dadurch erleichtert und zeitlich erheblich verkirzt.
Die Teile 2 und 4 kdnnen in Klebeverbindung zueinander gebracht werden. Zuvor wird zum korrekten Setzen des
Wannentragers der Wannentrager-Sockel 4 am Rohboden der Baulichkeit iber Montageschaum fixiert. Die entspre-
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chende Montageschaumlage erfal3t auch die Unterseite des Aufnahmeteils 94, da zum Teil 4 biindig verlaufend. Das
Aufnahmeteil 94 fungiert so bei der Steckzuordnung als nicht ausweisendes stabiles Widerlager gegentiber den Kupp-
lungs- bzw. Fligekraften. Es genligt eine Raupendicke des PU-Schaumes von ca. 1 cm.

[0128] Eine Revisionséffnung kann eingeschnitten werden.

[0129] Die Wanne umfalit eine Wannenform 201 und einen Wannentrager 202. Diese kdnnen, jedenfalls dann, wenn
der Wannentrager aus einer Montageplatte wie vorstehend beschrieben und einem Wannentrédgerergadnzungsstiick
besteht, gleich ausgebildet sein, wie vorstehend beschrieben. Soweit nicht im einzelnen erlautert, befindet sich die
Trennebene zwischen dem Wannentragererganzungsstiick und dem Montageboden in dem Bereich, in welchem auch
die Teile der AbfluBanlage in Vertikalrichtung zusammengesteckt sind.

[0130] DerWannentrager 202 ist trogartig gestaltet, selbsttragend und nimmt die Wannenform 201 nahezu vollflachig
unterseitig abstltzend auf.

[0131] Die Wannenform 201 besteht aus Acryl oder Stahl.

[0132] Das Herstellungsmaterial des Wannentragers 202 ist bevorzugt ein Partikelschaumstoff, beispielsweise EPP
oder EPS. Der Wannentrager 202 weist die iiblichen Hohlungen, Offnungen bzw. Aussparungen und Rippen auf.
[0133] Weiter weist der Wannentrager 202, beispielsweise an einer Langseite oder, wie dargestellt, an einer Schmal-
seite 203 eine Aufnahme 204 fiir eine Uber- und Ablaufgarnitur G auf. Diese hauptsachlich der Entsorgung dienende
Uber- und Ablaufgarnitur G ist in zwei Teileinrichtungen ausgefiihrt und zugeordnet, die durch Zusammenfiigen der
Wannenform 201 und des Wannentragers 202 automatisch ihren leitungsmafRigen AnschluB finden. Die jeweilige Zu-
ordnung der Teileinrichtungen ist so stabil, daf} die sie tragenden Elemente, d.h. Wannenform 201 und Wannentrager
202 beim Fugen gleichsam als Handhaben fungieren kénnen.

[0134] GemaR erstem Ausfilhrungsbeispiel (Fig. 101 ff) filhrt ein steil ausgerichtetes Uberlaufrohr 205 der Uber- und
Ablaufgarnitur G zum wannenrandnahen Uberlauf 206. Der abragende, unterflurseitige Part des Uberlaufrohres 205,
etwa horizontal verlaufend, geht in Richtung eines Bodenablaufs 207 der Wannenform 101. Die Ablaufstréme flieRen
hier in eine Art Sammelstelle. Die ist ableitend gebildet von einem vertikal.ausgerichteten Ablaufrohr 208. Das ragt
unterseitig des in Richtung des Bodenablaufs 207 abschiissigen Bodens 209 frei nach unten vorstehend vor. Es (208)
ist mit dem Lochrand des Bodenablaufs 207 fest und dicht verbunden bzw. verbindbar.

[0135] Uber dieses steckerartige Ablaufrohr 208 als Schnittstelle des Uber-/Ablaufsystems erfolgt die Verbindung
mit einem Anschluf3rohr 210. Letzteres kann gleich als Siphon 211 ausgebildet sein oder in Verbindung mit einem
solchen Siphon 211 stehen. Letzterem ist ein AbfluRrohr 212 nachgeschaltet. Das ist mit eine Entsorgungsleitung 213
einer Baulichkeit verbindbar.

[0136] Diese, dem Wannentrager 202 zugeordnete Teileinrichtung der Uber- und Ablaufgarnitur G befindet sich la-
gegesichert in einer Ausformung 214 der Aufnahme 204. Den dortigen Kupplungsanschlu® der Schnittstelle bildet eine
Steckaufnahme S. Dabei ist so vorgegangen, dal das AnschlufRrohr 210 und der Siphon 211 mit Abflurohr 212 unter
Ausbildung der Steckaufnahme S vorbereitet zur Vertikal-Steckverbindung mit dem Bodenablauf 207 der Wannenform
201 in der angepaldten Ausformung 214 des Wannentragers 202 andockgerecht gehalten wird. Gemaf erstem Aus-
fiihrungsbeispiel ist liber die erwahnte Sammelstelle auch der Uberlauf 206 fest verrohrt angeschlossen.

[0137] Die Ausrichtung des wie ein Patrizenteil fungierenden Ablaufrohres 208 zur als ein Matrizenteil dienenden
Steckaufnahme S hin kann Uber eine Lehre erfolgen. Eventuelle Richtungsabweichungen korrigieren sich praktisch
selbst, da die Steckaufnahme S fir das Ablaufrohr 208 der Wannenform 201 Findungsvorkehrungen bietet. Die besagte
Mittelachse fallt mit einer in Figur 101 und Figur 106 eingezeichneten Vertikallinie x-x zusammen, zeigend die Steck-
richtung.

[0138] Darlber hinaus ist auch eine Schwenkbewegung des AnschlulRrohres 210 gegeben, da dieses Uber eine
vertikal orientierte Verbindung 216 zum zunachst separat gestalteten Siphon 211 steht, der seinerseits liber eine zweite
vertikal orientierte Verbindung 217, ferner Uber ein Bogenstlick das Anschluf3rohr 212 stellt.

[0139] Die zweite Verbindung 217 schafft mit ihrer zweiten Gelenkstelle einen insgesamt voll ausreichenden Ver-
stellbereich zum Anschlul® an die Entsorgungsleitung 213, und zwar auch langseiten-wechselbar.

[0140] Uber diese praktisch sogar spannungsfrei erzielte Selbsteinregelung/Selbstdichtung hinaus, ist noch ein Mittel
vorgesehen, das das Andocken noch feinfiihliger macht, indem namlich die Steckaufnahme S einen sich nach oben
offnenden, die obige Vorkehrung realisierenden Findungstrichter 218 aufweist. Es handelt sich um eine der im Grund
topfférmigen Steckaufnahme S vorgeschaltete Fangmulde. Der Trichter 218 ist kegelstumpfférmig mit nach obenge-
hender Weitung. Steckbegtinstigend kann noch eine Malnahme dahingehend sein, daf} die AuRenkante des freien
Endes des Ablaufrohres 208 gefast oder konvex verrundet ist. Das vermeidet zugleich hobelnde Wirkung. Es kommt
vielmehr zu einem gut gefiihrten Eingleiten und anschlieRendem Eintritt in die nicht naher dargestellte Lochmembran
in der Steckaufnahme S.

[0141] Wie den Zeichnungen entnehmbar, ist der die Steckaufnahme S stellende Endabschnitt 215 des
AnschluBrohres 210 mit einem gleichsam alle Richtungen abdeckenden Gelenk 219 versehen. Es handelt sich um-
ein Kugelgelenk. Dessen fassende Kugelschale 219' geht bis kurz (iber den Aquator und nimmt die gefaRte Kugelschale
219" abgedichtet reibungsflissig auf. Diese Lésung ist in den Figuren 110-113 wiedergegeben. Sie stellt eine Variante
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dar insofern, als das Anschlufrohr 210 hier, wie oben schon angedeutet, zugleich den Siphon 211 bildet.

[0142] Gemal erstem Ausfuhrungsbeispiel setzt sich das dort von der ersten Verbindung 216 gestellte Gelenk 219
in den gesondert ausgebildeten Siphon 211 fort. Dieses Gelenk 219 ist nur in einer Ebene beweglich, und zwar um
eine Vertikale gehend, so daf der Siphon 211 horizontal verstellt werden kann.

[0143] Abdem Gelenk 219 tritt noch eine tiberlappend durchfihrbare Schwenkbewegung gemanR Doppelpfeil z (ver-
gl. Fig. 111 u. 112) auf und, bei genligendem Freistand, auch noch eine allseitige Bewegung aufgrund des ab Figur
110 realisierten Kugelgelenks. Fir die in Richtung des eingezeichneten Doppelpfeiles z gehende Auslenkung des
topfférmigen Endabschnitts 215 weist die Ausformung 214 im Boden 222 des Wannentrégers 202 einen genligenden
Mandvrierbereich 223 auf.

[0144] Das dem AbfluRrohr 212 néherliegende Ende des siphonbildenden Abschnitts 221 geht in eine drehbare
Verbindung Uber, gleichfalls bezeichnet mit 216. Der diese mitbildende Krimmer 225 1aRt sich panzerturmartig um
360° verdrehen, bildet also beste AnschluBmdglichkeiten fir das dort ansetzende AbfluRrohr 212.

[0145] Zurickkommend auf die Ausformung 214 bleibt noch festzuhalten, dal} diese fir den topfférmigen Endab-
schnitt 215 der Steckaufnahme S unterseitig eine ausreichende Abstutzflache 226 bietet, gestellt vom Boden 222 des
Wannentragers 202 oder der oben beschriebenen Montageplatte.

[0146] Der Krimmer 225 findet bodenseitig gleichfalls eine Abstitzflache 227. Die ist aber fensterartig durchbrochen.
Die Durchbrechung tragt das Bezugszeichen 228. Gleichfalls liegt auch noch eine Durchbrechung 229 zwischen der
Stltzflache 226 und der Stitzflache 227. Die Durchbrechung 229 erlaubt ein partielles Hineinragen auftragender Par-
tien des Abschnitts 221, wie beispielsweise des Kugelgelenks und der Dichtungsmanschette 224. Auch in Langsrich-
tung liegt diesbezlglicher Spielraum vor. Er kann gréRer als dargestellt ausfallen.

[0147] Das ab Figur 105 dargestellte zweite Ausfihrungsbeispiel ist prizipiell gleichen Aufbaues. Die Bezugsziffern
sind sinngemaRk angewandt. Die im Wannentrager 202 untergebrachte Teileinrichtung der Uber- und Ablaufgarnitur G
entspricht der zu Figur 101 beschriebenen sogar in baulich Ubereinstimmender Hinsicht, jedoch mit der Abwandlung,
daR nun dem Wannentrager 202 auch das Uberlaufrohr 205 zugeordnet ist, und zwar anteilig. Es ist unterbrochen.
Insofern ergibt sich eine zweite Schnittstelle fir den Entsorgungsanschlu®. Konkret ist das so realisiert, dal® sowohl
das Uberlaufrohr 205 als auch das Anschlufrohr 210 eine Steckaufnahme fiir den an der Wannenform 201 befestigten
Uberlauf 206 und den an der Wannenform 201 befestigten Bodenablauf 207 ausbilden. Die dem Bodenablauf 207
zugeordnete Steckaufnahme S ist im Detail wie beschrieben, die andere, am Uberlaufrohr 205 ausgebildete Steck-
aufnahme wird nachstehend eingehend erlautert; sie tragt das Bezugszeichen S' und besitzt gleichfalls einen Stecker.
Den stellt ein Teilabschnitt 205' des Uberlaufrohres 205. Besagter Teilabschnitt ist mit dem Uberlauf 206 der Wannen-
form 201 verbindbar bzw. verbunden.

[0148] Dagegen steht der weitere Teilabschnitt, bezeichnet mit 205", des Uberlaufrohres 205 mit dem Wannentréager
202 in Verbindung. Dieser wie auch der Teilabschnitt 205' zumindest im Steckaufnahmebereich moéglichst vertikal
ausgerichtete Teilabschnitt 205" nimmt AnschluR® an das Anschluf3rohr 210 bzw. den Siphon 211. Der entsprechende
Anschluf} ist an der Verbindung 216 zum Siphon 211 hin vorgenommen, also am weiteren Abschnitt 220 des im we-
sentlichen horizontal ausgerichteten AnschluRrohres 210. Der Uberlauf-Teilabschnitt 205" kann namlich, statt wie auch
dargestellt ganz vertikal durchlaufend, zunéachst noch der Schrage der Strinwand der Wannenform 201 folgen und erst
im Uberlaufseitigen Endabschnitt eine streng vertikale Ausrichtung aufweisen, koaxial zum Teilabschnitt 205' der Wan-
nenform 201 liegend (vgl. strichpunktierten Eintrag in Fig. 106).

[0149] Auch diese Andockstelle ist in gangiger Weise abdichtbar.

[0150] Das der iiberlaufrohrseitigen Schnittstelle zugewandte obere Ende des weiteren Teilabschnitts 205" des Uber-
laufrohres 205 formt die gleichfalls mit einem Findungstrichter 230 versehende dortige Steckaufnahme S'. Die Mittel-
achse x'-x' des so verbindbaren Uberlaufrohres 205 erstrecht sich raumparallel zur Vertikallinie x-x.

[0151] Wie den Figuren 108 und 109 entnehmbar, kann der Riicken des Uberlaufs 206 wannenformauRenseitig in
einem Schaumstoffteil 231 eingebettet gehaltert sein. Letzteres geht bis zum nach auswérts abgekragten Rand der
Wannenform 201 und fiillt den gegengehdhlten Randraum partiell mit aus. Dieses Schaumstoffteil 231 nimmt, bis auf
einen freistehenden Abschnitt als Stecker, den Teilabschnitt 205' des Uberlaufrohres 205 eingebettet auf. Das Schaum-
stoffteil 231 ist, gegen die Schmalseite 203 der Wannenform 201 gesehen, trapezféormigen Umrisses. Die Basis liegt
dem Rand der Wannenform 201 zugewandt. Diese Umrigestalt findet, wie schon angedeutet, ihre matrizenartige
Entsprechung in der Wandung der Schmalseite 203 des Wannentragers 202. Die in vertikaler Richtung nach unten
hin konvergierenden Schmalseiten des Schaumstoff teils 231 fungieren als Einfiihrschradgen 232 zur konturentspre-
chenden Ausnehmung 233 des Wannentragers 202 hin. HierUber kann eine glinstige Vor-Ausrichtung beim Ineinan-
derschachteln der Grundelemente der Wanne erzielt werden. Der zahnartige Eingriff stellt eine zusatzliche Fihrung
zu den schon fiihrend wirkenden Wanden der Wannenform 201 und dem die entsprechende Konkavgestalt aufwei-
senden Trager 202 hin dar. Letztere Flhrung ist sogar, wie gefunden wurde, bereits so ausreichend, daR auf ein der
Wannenform angeformtes EPS-Teil 203 verzichtet werden kann. Die Wannenform 201 aus Acryl oder Stahl wird an
die Baustelle gebracht, vom Monteur mit dem Uberlaufrohr 205 und dem Ablaufrohr 208 bestiickt und dann mit einem
bereits positionierten Wannentrager 202 verbunden.
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[0152] Wie Figur 109 entnehmbar, befindet sich im Bereich des Siphons 211 in der Aufnahme 204, die zugleich als
Montagekammer dient, des Wannentragers 202 ein schmalseitiges Fenster 234. Dieses erlaubt Einsicht in die Mon-
tagekammer und auch das freie Hineinlangen. Das dargestellte Fenster 234 ist zuséatzlich vorgesehen zu zu den Léngs-
seiten hin 6ffnenden Montageaffnungen des Wannentragers 202. Die sind zeichnerisch aber nicht wiedergegeben.
[0153] Figur 104 gibt noch eine dem ersten Ausflihrungsbeispiel verwandte Variante wieder. Dort ist nur der Andock-
bereich dargestellt, entnehmbar die Sonderform, daf sich der Bodenablauf 207 wannenformunterseitig in einen loch-
randverbundenen Kriimmer 235 fortsetzt. Der geht lber eine seitliche Schleife 236 in U-férmiger Zurtickfihrung der
Leitung in das eigentliche Steckrohr, ndmlich das Ablaufrohr 208 Uber. In das Ablaufrohr 208 miindet oberseitig des
den Stecker bildenden freien Bereiches der zugehende Part des Uberlaufrohres 205, kommend vom Uberlauf 206 her.
Besagter Kriimmer 235 hat eine Abwinklung von 90°. Die U-férmige Schleife weist ab ihrer Kehre horizontale, parallele
Rohrabschnitte auf. Die Mittelachse des Ablaufrohres 208 entspricht der des vertikalen Abschnitts des Kriimmers 235.
Kriimmer 235 und oberes, geschlossenes Ende des Ablaufrohres 208 kdnnen sich bei der Steckmontage aneinander
abstitzen. Der steckerbildende Part des Ablaufrohres 208 ist so seinerseits gleichfalls fligebeglinstigend ausgebildet.
Das Ablaufrohr 208 |af3t sich in Grenzen senkrecht zu seiner Mittelachse x-x bewegen bzw. verkippen.

[0154] Beim ersten Ausfiihrungsbeispiel schlielt an die Aufnahme 204 schmalwandseitig ein freier Schacht 237 an.
Der nimmt das Uberlaufrohr 205 frei zuordbar, riickenabgestiitzt auf.

[0155] Beim zweiten Ausfiihrungsbeispiel ist der mit 205" bezeichnete Teilabschnitt des Uberlaufrohres 205 in die
schmalseitige Wandung des Wannentragers 202 eingeschaumt.

[0156] Die Montage geschieht dergestalt, dal® zunachst das Anschluf3rohr 210 und der Siphon 211 mit AbfluRrohr
213 unter Ausbildung einer Steckaufnahme S so ausgerichtet werden, dal die Steckaufnahme S mit dem Uberlaufrohr
205 oder dem AbfluBrohr 212 der Wannenform 201 fluchten und daR sodann die Wannenform 201 mit daran festver-
bundenem Uberlauf 206 und Bodenablauf 207 in den Wannentrager 202 unter selbsttétig sich findender Steckverbin-
dung 10/S/S' zu dem Anschluf3rohr 210 eingesetzt wird.

[0157] Die in den Figuren 114 und 115 wiedergegebene Weiterbildung der L6sung gemaf erstem Ausfiihrungsbei-
spiel ist im Prinzip dazu baugleich; die Bezugsziffern sind, zum Teil ohne textliche Wiederholungen, sinngemaf ange-
wandt. Abweichend ist hier aber die Lagerung des Siphons 211. Der ist nun in der Ausformung 214 selbst festgelegt.
Die entsprechend tréagerfeste Anordnung ist Gber die oben erlauterte Abstltzflache 226 bewirkt. Die formt eine nach
oben hin offene Aufnahme 238. In dieser liegt der Siphonkdrper formpassend ein.

[0158] Die Abstiitzflache 226 ist auch hier von einem die Ausformung 214 bodennah querenden Steg 239 gebildet.
Der kann einstiickig mit dem Wannenkérper 201 bzw. der beschriebenen Montageplatte geformt sein.

[0159] Der Siphon 211 setzt sich auch hier Gber den Endabschnitt 215 in den Findungstrichter 218 fort. Der dient
zur Ausrichtung der Wannenform 201 beim Einlassen derselben in die trogartige, fihrend wirkende Ausnehmung des
Wannentragers 202. Die Grobausrichtung findet dabei schon friih statt. Mit zunehmender Anndherung des Bodens
209 der Wannenform 201 an den Boden 222 des Wannentragers 202 fiihrt sich das in der Vertikallinie x-x ausgerichtete
Ablaufrohr 208 dem Findungstrichter 218 zu.

[0160] Beim hierbei sich ergebendem gefiihrten Einkuppeln in den Siphon 211 erfolgt eine letzte Feinkorrektur zwi-
schen den Teilen 201 und 202. Die Wannenform 201 findet in waagerechter Ebene ausreichendes Spiel (einige Zen-
timeter), so dal} es zu der erstrebten perfekten Fligezentrierung kommt. Auch hier kann der Wannenkdrper auf der
Baustelle vom Monteur mit dem Abfallrohr 208, dem Uberlaufrohr 205 und dem Uberlauf 206 bestiickt werden. Zuvor
wird der Siphon 211 eingesetzt, ausgerichtet mit seinem Endabschnitt 215 auf das bei Montage pafstiftartig zugehende
Ablaufrohr 208.

[0161] Der als Anschluf3rohr 210 fungierende Siphon 211 findet am dem topfférmigen Endabschnitt 215 abgewand-
ten Ende wiederum die oben schon herausgestellte Anschlufimdéglichkeit fiir ein AbfluRrohr 212, welches Verbindung
zur Entsorgungsleitung 213 nimmt.

[0162] Zusammenfassend bleibt festzuhalten, dal hier das selbsttatige Fligen der Wannenform 201 aus dem Zu-
ordnungsspiel zwischen den Teilen 201 und 202 gewonnen wird. Das funktioniert sowohl bei Acrylwannen als auch
bei Stahlwannen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Installation einer in einem Wannentrager aufgenommenen Wannenform, insbesondere einer Bade-
wanne oder einer Duschwanne, wobei zunachst ein Wannentrager-Sockel auf dem Boden befestigt wird und nach-
folgend ein Wannentrager-Erganzungsstlick auf dem Wannentrager-Sockel aufgesetzt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem Wannentrager-Sockel (4) und dem Wannentrager-Erganzungsstiick (2) jeweils eine Teil-

einrichtung (E', E") einer Ablaufeinrichtung (E) angeordnet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die in dem Wannentrager-Sockel (4) aufgenommene
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Teileinrichtung (E') bei einem ersten Zusammensetzen von Wannentrager-Sockel (4) und Wannentrager-Ergan-
zungsstuck (2) lagefixiert wird und die derart zueinander lagefixierten Teile bei einem zweiten Zusammensetzen
endgiiltig verbunden werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Teileinrichtung
(E") in ein Aufnahmeteil (94) eingelegt wird und dass das Aufnahmeteil (94) bei dem ersten Zusammensetzen
lagefixiert wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wannenform mit dem
Wannentrager-Erganzungsstlick verbunden ist.

Wannentrager mit einer Wannenform, einem Wannentrager-Sockel und einem Wannentrager-Erganzungsstiick,
wobei an der Wannenform (1) eine Ab- und Uberlaufeinrichtung (E) mit einer Ablaufleitung, einer Uberlaufleitung
und einem Siphon (33) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab- und Uberlaufeinrichtung (E) teil-
weise in dem Wannentrager-Erganzungsstick (2) und teilweise in dem Wannentrager-Sockel (4) angeordnet ist,
wobei eine dem Flgebereich (F) zwischen dem Wannentrager-Sockel (4) und dem Wannentrager-Erganzungs-
stiick (2) zugeordnete Schnittstelle zwischen diesen Teileinrichtungen (E', E") im Zuge des Zusammenfiigens von
Wannentrager-Erganzungsstiick (2) und Wannentrager-Sockel (4) selbsttatig dichtet.

Wannentrager nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die in dem Wannentrager-Sockel (4) befindliche
Teileinrichtung (E') in einem von dem Wannentrager-Sockel (4) gesonderten Aufnahmeteil (94) gehaltert ist.

Wannentrager nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeteil (94) jedenfalls zunachst in
dem Wannentréger-Sockel (4) anschlagbegrenzt in einer Ebene verschiebbar ist.

Wannentrager nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeteil (94) in
einer ausgewahlten Stellung mit dem Wannentrager-Sockel (4) fest verbunden ist.

Wannentréger nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine gestufte Offnung (6)
ausgebildet ist, in welcher das umgekehrt gestufte Aufnahmeteil (94) einliegt, wobei die Eingreifstufe des Aufnah-
meteils (94) in zwei zueinander senkrechten Richtungen einer Ebene kiirzer ausgebildet ist als die Offnung (6) in
dem Wannentrager-Sockel (4).

Wannentrager nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeteil (94) ober-
seitig ein an einen Teilbereich der Teileinrichtung (E') formangepasste Mulde (100) aufweist.

, Wannentrager nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (100) schlissellochartig ist, wobei
der gréRere Rundbereich (101) den einen Teil der Schnittstelle bildenden Siphontopf (83) aufnimmt.

Wannentrager nach einem der Anspriiche 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die in dem Wannentréger-
Erganzungsstiick (2) aufgenommene zweite Teileinrichtung (E") aus einer von dem Wanneniberlauf (86) zu dem
Wannenablauf (11) fihrenden ersten Leitung (87) und einer von dem Wannenablauf (11) in Richtung auf die erste
Teileinrichtung (E') fihrenden zweiten Leitung (89) besteht.

Wannentrager nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Leitung (87) winkelangepasst an der
Wannenform (1) verlauft und dass die zweite Leitung (89) vertikal gerade verlauft.

Wannentrager nach einem der Anspriiche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Leitung (89)
einen freikragenden Anschlussabschnitt (90) ausbildet, wobei an dem Wannentrager-Erganzungsstiick (2) Zapfen
(3) ausgebildet sind und der Anschlussabschnitt (90) eine geringere Freistandslange aufweist als die Zapfen (3).

Wannentrager nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und die zweite
Leitung (87, 89) gesondert voneinander einen auf die erste Teileinrichtung (E') gerichteten Anschlussabschnitt

(90) aufweisen.

Wannentrager nach einem der Anspriiche 5 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Teileinrichtung (E")
zwei Anschlusstdpfe (92) aufweist.
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Wannentrager nach einem der Anspriiche 5 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Siphon (33) als erste
Teileinrichtung (E') in dem Wannentréger-Sockel (4) ausgebildet ist.

Wannentrager nach einem der Anspriiche 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlusstdpfe (92,
92) leitungsverbunden sind.

Wannentrager nach einem der Anspriiche 14 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Zapfen (3) aus geson-
derten Teilen bestehen.

Wannentrager nach einem der Anspriiche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Zapfen (3) aus einem
Hartwerkstoff, insbesondere Spritzkunststoff, bestehen.

Claims

10.

1.

Method for installing a tub form accommodated in a tub support, in particular a bath tub or a shower tub, a tub
support base being first of all fixed to the floor and a tub support supplementary piece being subsequently placed
on the tub support base, characterized in that a part device (E', E") of a drainage device (E) is disposed in the
tub support base (4) and in the tub support supplementary piece (2).

Method according to Claim 1, characterized in that the part device (E') accommodated in the tub support base
(4) is fixed in place during a first assembly of tub support base (4) and tub support supplementary piece (2) and
the parts which are fixed in place relative to one another in this manner are finally connected during a second
assembly.

Method according to one of the preceding claims, characterized in that the first part device (E') is inserted into
a receiving part (94) and that the receiving part (94) is fixed in place during the first assembly.

Method according to one of the preceding claims, characterized in that the tub form is connected to the tub
support supplementary piece.

Tub support having a tub form, a tub support base and a tub support supplementary piece, a discharge and overflow
device (E) with a discharge line, an overflow line and a syphon (33) being provided on the tub form (1), charac-
terized in that the discharge and overflow device (E) is disposed in part in the tub support supplementary piece
(2) and in part in the tub support base (4), an interface associated with the joint region (F) between the tub support
base (4) and the tub support supplementary piece (2) automatically sealing between these part devices (E', E") in
the course of joining together tub support supplementary piece (2) and tub support base (4).

Tub support according to Claim 5, characterized in that the part device (E') located in the tub support base (4)
is held in a receiving part (94) separate from the tub support base (4).

Tub support according to Claim 6, characterized in that the receiving part (94) is in any case initially displaceable
in a plane in a stop-limited manner in the tub support base (4).

Tub support according to one of Claims 6 or 7, characterized in that the receiving part (94) is fixedly connected
to the tub support base (4) in a selected position.

Tub support according to one of Claims 6 to 8, characterized in that a stepped opening (6) is provided, in which
the receiving part (94) which is stepped in inverse manner is inserted, the engaging step of the receiving part (94)
being formed to be shorter in two directions of a plane at right angles to each other than the opening (6) in the tub
support base (4).

Tub support according to one of Claims 5 to 9, characterized in that the receiving part (94) has on its upper side
a trough (100) which matches in shape a part region of the part device (E').

Tub support according to Claim 10, characterized in that the trough (100) is in the shape of a keyhole, the larger
round region (101) receiving the syphon head (83) which forms one of the parts of the interface.
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Tub support according to one of Claims 5 to 11, characterized in that the second part device (E") received in the
tub support supplementary piece (2) consists of a first line (87) leading from the tub overflow (86) to the tub dis-
charge (11) and a second line (89) leading from the tub discharge (11) in the direction of the first part device (E').

Tub support according to Claim 12, characterized in that the first line (87) extends at an angle matched to the
tub form (1) and that the second line (89) runs exactly vertical.

Tub support according to one of Claims 12 or 13, characterized in that the second line (89) provides a projecting
connecting portion (90), pins (3) being provided on the tub support supplementary piece (2) and the connecting
portion (90) having a lesser free-standing length than the pins (3).

Tub support according to one of Claims 12 to 14, characterized in that the first and the second line (87, 89)
separately from one other have a connecting portion (90) directed towards the first part device (E').

Tub support according to one of Claims 5 to 15, characterized in that the first part device (E') has two connecting
heads (92).

Tub support according to one of Claims 5 to 16, characterized in that the syphon (33) is provided as first part
device (E') in the tub support base (4).

Tub support according to one of Claims 16 or 17, characterized in that the connecting heads (92) are line con-
nected.

Tub support according to one of Claims 14 to 18, characterized in that the pins (3) consist of separate parts.

Tub support according to one of Claims 14 to 19, characterized in that the pins (3) consist of a hard material, in
particular injection moulded plastics.

Revendications

Procédé pour l'installation d'une forme profilée de cuve regue dans un support de cuve, en particulier d'une bai-
gnoire ou d'un bac de douche, un socle de support de cuve étant d'abord fixé sur le sol et un accessoire de support
de cuve étant ensuite posé sur le socle de support de cuve, caractérisé en ce qu'un dispositif partiel (E', E") d'un
dispositif d'écoulement (E) est monté respectivement dans le socle de support de cuve (4) et I'accessoire de
support de cuve (2).

Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce que le dispositif partiel (E') positionné dans le socle de support
de cuve (4) est fixé en place lors d'un premier assemblage du socle de support de cuve (4) et de I'accessoire de
support de cuve (2) et en ce que les pieces ainsi fixées en place entre elles sont reliées définitivement lors d'un
second assemblage.

Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le premier dispositif partiel (E') est
inséré dans un réceptacle (94) et en ce que le réceptacle (94) est fixé en place lors du premier assemblage.

Procédé selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la forme profilée de cuve est reliée
a l'accessoire de support de cuve.

Support de cuve avec une forme profilée de cuve, un socle de support de cuve et un accessoire de support de
cuve, sur la forme profilée de cuve (1) un dispositif d'écoulement et de trop-plein (E) étant constitué d'une conduite
d'écoulement, d'une conduite de trop-plein et d'un siphon (33), caractérisé en ce que le dispositif d'écoulement
et de trop-plein (E) est monté en partie dans I'accessoire de support de cuve (2) et en partie dans le socle (4) de
support de cuve, une interface associée a la zone de joint (F) entre le socle de support de cuve (4) et I'accessoire
de support de cuve (2) assurant automatiquement I'étanchéité entre ces dispositifs partiels (E', E") lors de I'as-
semblage de I'accessoire (2) de support de cuve et du socle (4) de support de cuve.

Support de cuve selon la revendication 5, caractérisé en ce que le dispositif partiel (E') se trouvant dans le socle
de support de cuve (4) est fixé dans un réceptacle (94) séparé du socle (4) de support de cuve.
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Support de cuve selon la revendication 6, caractérisé en ce que le réceptacle (94) est dans tous les cas d'abord
coulissant dans le socle de support de cuve (4), de maniére limitée par une butée dans un plan.

Support de cuve selon I'une des revendications 6 ou 7, caractérisé en ce que le réceptacle (94) est relié de
maniére fixe au socle de support de cuve (4) dans une position choisie.

Support de cuve selon I'une des revendications 6 a 8, caractérisé en ce qu'une ouverture (6) étagée est formée,
dans laquelle pénétre le réceptacle (94) étagé en sens inverse, le gradin d'accrochage du réceptacle (94) étant
constitué dans deux directions perpendiculaires entre elles d'un plan plus court que I'ouverture (6) dans le socle
de support de cuve (4).

Support de cuve selon I'une des revendications 5 a 9, caractérisé en ce que le réceptacle (94) présente sur sa
face supérieure une cavité (100) de forme adaptée a une zone partielle du dispositif partiel (E').

Support de cuve selon la revendication 10, caractérisé en ce que la cavité (100) est en forme de trou de serrure,
la grande zone ronde (101) abritant le pot de siphon (83) formant une partie de l'interface.

Support de cuve selon I'une des revendications 5 a 11, caractérisé en ce que le second dispositif partiel (E") logé
dans l'accessoire de support de cuve (2) est constitué d'une premiéere conduite (87) conduisant du trop-plein de
cuve (86) a I'écoulement de cuve (11) et d'une seconde conduite (89) partant de I'écoulement de cuve (11) en
direction du premier dispositif partiel (E').

Support de cuve selon la revendication 12, caractérisé en ce que la premiére conduite (87) suit I'angle de la
forme profilée de cuve (1) et en ce que la seconde conduite (89) court verticalement.

Support de cuve selon I'une des revendications 12 ou 13, caractérisé en ce que la seconde conduite (89) présente
un trongon de raccordement (90) en saillie, des tétons (3) étant formés sur I'accessoire de support de cuve (2) et
le trongon de raccordement (90) présentant une longueur en saillie plus faible que celle des tétons. (3).

Support de cuve selon I'une des revendications 12 a 14, caractérisé en ce que la premiére et la seconde conduites
(87, 89) présentent séparément I'une de I'autre un trongon de raccordement (90) orienté vers le premier dispositif

partiel (E").

Support de cuve selon l'une des revendications 5 a 15, caractérisé en ce que le premier dispositif partiel (E')
présente deux tétes de raccordement (92).

Support de cuve selon I'une des revendications 5 a 16, caractérisé en ce que le siphon (33) est formé dans le
socle (4) de support de cuve en guise de premier dispositif partiel (E').

Support de cuve selon I'une des revendications 16 ou 17, caractérisé en ce que les tétes de raccordement (92,
92) sont reliées par une conduite.

Support de cuve selon I'une des revendications 14 a 18, caractérisé en ce que les tétons (3) sont constitués par
des piéces séparées.

Support de cuve selon 'une des revendications 14 a 19, caractérisé en ce que les tétons (3) sont constitués
d'une matiére dure, en particulier une matiére plastique injectée.
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