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(54) Druckgasabschreckung von wellenförmigen Werkstücken

(57) Beschrieben wird eine Wellenricht- und -härte-
maschine zum Richten und Härten von wellenförmigen,
insbesondere langgestreckten Werkstücken (50) auf
ein vorgegebenes Richtmaß, mit einer Aufnahmevor-
richtung für das Werkstück (50), mehreren drehbaren,
das Werkstück beim Richten an vorgegebenen Richt-
stellen unterfassenden Unterrollen (26,27,28,29) sowie
mit mehreren drehbaren an den Richtstellen angeord-
neten Oberrollen (16,17,18,19), von denen jede mit ei-
nem Zustellantrieb gekoppelt ist, sowie mit einem Dreh-
antrieb für das Werkstück (50) und einer Werkstück-Ab-
schreckeinrichtung.Um das Härten der Werkstücke (50)
zu vereinfachen ist eine die Aufnahmevorrichtung sowie
die Unterrollen (26,27,28,29) und die Oberrollen
(16,17,18,19) umgebende Kammer (60) vorgesehen.
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