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(54) Sachet pour pates alimentaires et procédé et installation de fabrication d’un tel sachet

(57)  -L'invention concerne un sachet pour le stocka-
ge de produits particulaires (18) formant un volume
de stockage limité par une enveloppe fermée (2) a
base d'un matériau susceptible d'étre déchiré pour
l'ouverture du sachet, ledit sachet (1) comportant
un systéeme d'ouverture (10) susceptible de géné-
rer, par manipulation, une déchirure de I'enveloppe
(2) pour obtenir une ouverture (11), caractérisé en
ce que le systéme d'ouverture (10) comporte une
entaille (12) ménagée a travers I'enveloppe (2) et
une étiquette solidarisée a I'enveloppe (3) en recou-
vrant I'ensemble de ladite entaille (12) et au moins
sa périphérie, ladite étiquette (13) étant susceptible
d'étre saisie manuellement, et I'entaille (12) étant
réalisée de telle maniére que par tirage de I'étiquet-
te (13) on puisse obtenir, a partir de I'entaille (12),
une déchirure maitrisée de I'enveloppe (2).

-  Stockage de produits en sachets.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
technique des sachets qui contiennent des produits par-
ticulaires devant étre protégés avant leur utilisation, ces
sachets pouvant permettre par exemple une utilisation
partielle des produits qui y sont contenus.

[0002] La présente invention concerne un sachet
pour le stockage de produits particulaires, en particulier
de produits alimentaires tels que des pates, formant un
volume de stockage limité par une enveloppe fermée,
a base d'un matériau susceptible d'étre déchiré pour
I'ouverture du sachet, ledit sachet comportant un systeé-
me d'ouverture susceptible de générer, par manipula-
tion, une déchirure de l'enveloppe pour obtenir une
ouverture.

[0003] Parmi les sachets habituellement rencontrés,
on connait les sachets dits « carrés » obtenus par plia-
ge, dont les extrémités sont de forme carrée ou rectan-
gulaire, et les sachets dits « coussins » obtenus par
scellage, dont la forme générale ressemble a un cous-
sin.

[0004] Les sachets carrés sont généralement consti-
tués d'un film d'emballage en matériau plastique. Ces
sachets limitent la résistance a la déchirure afin de pro-
téger efficacement les produits qui y sont contenus
avant leur utilisation. Afin de permettre leur ouverture,
ces sachets possedent un élément de déchirure appelé
« tear-cell ». Ces éléments permettent de déchirer une
extrémité du sachet, sur tout ou partie de son périmétre,
afin de pouvoir retirer tout ou partie des produits qui y
sont contenus. Le sachet reste alors ouvert aprés la pre-
miére utilisation. Ce type de sachet est fabriqué pas a
pas sur une chaine, transversalement a sa direction de
déplacement. Bien que ce défilement transversal per-
mette de poser facilement I'élément de déchirure, la ca-
dence de fabrication est relativement faible, ce qui limite
la possibilité de réduire les colts. En outre, ce type de
sachet ne peut pas étre refermé apres la premiére utili-
sation et ne permet pas de doser la quantité de produit
qui en est extrait.

[0005] Les sachets coussins apportent une premiere
solution pour réduire les colts de fabrication dans la me-
sure ou ils peuvent étre fabriqués en continu ou par la
technologie dite « flow-pack », dans laquelle les sachets
défilent dans I'axe de leur longueur. Ces sachets sont
constitués de films en matériaux plastiques. Toutefois,
méme si ce type de sachet est plus facilement indus-
trialisable permettant notamment de doubler les caden-
ces de fabrication, leur ouverture ne comporte pas de
moyens positifs d'ouverture. En effet, la pose du « tear-
ceil » est rendue impossible par ce type de fabrication,
de telle maniére que lors de la premiere utilisation, il est
nécessaire de déchirer par n'importe quel moyen l'une
des extrémités du sachet. L'ouverture alors réalisée
posséde une forme quelconque, de sorte que les pro-
duits restant dans le sachet sont mal protégés apreés re-
trait d'une partie d'entre eux. Le sachet peut méme avoir
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été totalement détruit, de sorte que I'utilisateur doit uti-
liser un autre moyen de stockage pour préserverles pro-
duits restants.

[0006] En définitive, les sachets habituellement ren-
contrés ne permettent pas de garder des cadences de
fabrication élevées tout en étant d'une ouverture facile
par l'utilisateur.

[0007] Il estpar ailleurs connu de réaliser des sachets
pour stocker spécifiquement des liquides ou des bon-
bons, lesdits sachets étant pourvus d'éléments reposi-
tionnables sur une ouverture. Dans leur application au
stockage de liquides, les dispositifs connus prévoient,
pour des raisons d'étanchéité, des systemes complexes
et chers a mettre en oeuvre sur le plan industriel. Dans
leur application au stockage de bonbons enrobés, dont
les conditions de stockage sont donc spécifiques, les
systémes connus ne permettent pas une bonne re-fer-
meture étanche de I'étiquette dont I'ouverture n'est en
outre pas parfaitement maitrisée.

[0008] L'objet assigné a la présente invention vise en
conséquence a proposer un nouveau sachet de stocka-
ge de produits particulaires permettant de pallier les in-
convénients énumérés précédemment en fournissant
un sachet dont l'ouverture peut étre facilement maitri-
sée par I'utilisateur, afin de délimiter dans les parois de
ce sachet une ouverture dont les contours sont bien dé-
finis, et ce sans limiter les cadences de fabrication.
[0009] Un autre objet de l'invention vise a proposer
un nouveau sachet de stockage susceptible d'assurer
de maniere simple et fiable une re-fermeture de I'ouver-
ture apres utilisation partielle des produits stockés.
[0010] Encore un autre objet de l'invention vise a pro-
poser un nouveau sachet de stockage dont l'une des
extrémités délimite l'ouverture du sachet.

[0011] Un autre objet de l'invention vise a proposer
un nouveau sachet de stockage dont I'ouverture permet
de doser la quantité de produit qui en est extrait.
[0012] Les objets assignés a la présente invention
sont atteints a l'aide d'un sachet pour le stockage de
produits particulaires, en particulier de produits alimen-
taires tels que des pates, formant un volume de stocka-
ge limité par une enveloppe fermée a base d'un maté-
riau susceptible d'étre déchiré pour I'ouverture du sa-
chet, ledit sachet comportant un systéme d'ouverture
susceptible de générer, par manipulation, une déchirure
de I'enveloppe pour obtenir une ouverture, caractérisé
en ce que le systéme d'ouverture comporte

- une entaille ménagée a travers l'enveloppe,

- une étiquette solidarisée a I'enveloppe en recou-
vrant de maniére sensiblement étanche I'ensemble
de ladite entaille et au moins sa périphérie immeé-
diate, ladite étiquette étant susceptible d'étre saisie
manuellement, et I'entaille étant réalisée de telle
maniére que par tirage de I'étiquette on puisse ob-
tenir, a partir de I'entaille, une déchirure maitrisée
de I'enveloppe conduisant a réaliser I'ouverture,
I'étiquette restant solidaire de la partie de I'envelop-
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pe déchirée.

[0013] La présente invention a en outre pour objet un
procédé de fabrication et de remplissage de sachets de
produits particulaires tels que définis ci-dessus.

[0014] La présente invention a également pour objet
une installation de mise en oeuvre de ce procédé.
[0015] D'autres objets et avantages de l'invention ap-
paraitront mieux a la lecture de la description ci-jointe,
ainsi qu'a l'aide des dessins annexés, donnés a titre
d'exemples purement illustratifs et informatifs dans
lesquels :

- Lafigure 1 estune vue en perspective d'un exemple
de réalisation d'un sachet conforme a l'invention en
position de fermeture.

- Lafigure 2 est une vue schématique d'une extrémi-
té du sachet de la figure 1, en position ouverte.

- Lafigure 3 illustre une vue schématique d'une ins-
tallation permettant la fabrication du sachet repré-
senté aux figures 1 et 2.

[0016] La figure 1 illustre un exemple de réalisation
préférentielle d'un sachet 1 pour le stockage de produits
particulaires conformes a l'invention.

[0017] Ce sachet est appelé « sachet coussin » dans
la mesure ou il posséde une forme générale de coussin.
Dans le cas présent, ses dimensions longitudinales sont
supérieures a ses dimensions transversales. Il est for-
mé d'une enveloppe 2 formant un tube qui posséde
deux extrémités transversales 3 et 4 qui sont fermées,
par exemple par soudure, par rapprochement des bords
longitudinaux, formant ainsi des parois soudées 8 et 9.
Cette enveloppe constitue donc un volume de stockage
fermé qui est réalisé a base d'un matériau déchirable
aprés amorce, par exemple un matériau plastique,
constitué avantageusement par des films de polypropy-
Iene entre lesquels sont prises une ou plusieurs impres-
sions 5. On entend par matériau déchirable aprés amor-
ce, un matériau suffisamment résistant pour ne pas se
déchirer lors de la manipulation normale du sachet par
I'utilisateur, mais pouvant étre facilement déchiré de
maniére volontaire par l'utilisateur, a partir d'un point fai-
ble tel qu'une amorce (entaille).

[0018] Au sens de l'invention, les produits particulai-
res qui sont destinés a étre stockés dans le sachet 1
sont des produits sensiblement solides qui peuvent
s'écouler d'eux-mémes hors du sachet 1 a la maniére
d'un liquide. lls peuvent étre en particulier constitués de
produits alimentaires tels que, dans le cas présent, des
pates, et avantageusement, des pates longues telles
que des spaghettis.

[0019] Afin que les pates puissent s'écouler hors du
sachet 1, celui-ci posséde un systéme d'ouverture 10
susceptible de générer, par manipulation, une déchirure
de I'enveloppe pour obtenir une ouverture 11 (figure 2).
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[0020] Le systéeme d'ouverture 10 comporte, comme
cela est représenté a la figure 1, d'une part une entaille
12 (ou pré-découpe) ménagée a travers l'enveloppe 2,
et d'autre part, une étiquette adhésive 13 recouvrant de
maniere sensiblement étanche ladite entaille 12 et au
moins sa périphérie immédiate, ladite étiquette 13 étant
susceptible d'étre saisie manuellement et I'entaille 12
étant réalisée de telle maniére que par tirage de I'éti-
quette 13 on puisse obtenir, a partir de I'entaille 12, une
déchirure maitrisée de I'enveloppe 2 prolongeant I'en-
taille 12 et conduisant a réaliser l'ouverture 11 (figure
2), I'étiquette 13 restant solidaire de la partie d'envelop-
pe 14 déchirée, qui est rendue ainsi mobile relativement
au reste du sachet et de I'enveloppe fermée 2. Ainsi,
grace al'agencement, a l'orientation et a la configuration
géomeétrique de l'entaille 12, les lignes de déchirures
s'étendent a partir des extrémités de I'entaille 12 et sont
donc maitrisées en restant confinées dans les limites
de la surface recouvrable par I'étiquette 13. Ceci permet
ensuite un repositionnement et une fermeture sensible-
ment étanche de 'ouverture 11.

[0021] L'entaille 12 définit une ligne continue 15, de
préférence, orientée sensiblement transversalement et
a partir de laquelle s'étendent, de préférence, deux
bords 16 qui définissent des points de départ privilégiés
des déchirures provoquées par |'utilisateur lors de
I'ouverture du sachet. Selon cette variante préférentiel-
le, I'entaille 12 définit un U dont les branches 16 s'éten-
dent sensiblement longitudinalement selon la plus gran-
de dimension du sachet 1 en direction de I'extrémité
transversale 3, I'ame 15 du U étant sensiblement paral-
lele a I'extrémité transversale 3.

[0022] La surface de I'étiquette 13 est telle que I'en-
semble de I'entaille 12 est recouvert de maniére sensi-
blement étanche par I'étiquette 13, c'est a dire, protége
le contenu du sachet pour éviter toute agression exté-
rieure du contenu du sachet selon les normes agroali-
mentaires.

[0023] L'entaille 12 est réalisée a distance de l'une
des extrémités transversales 3 ou 4 du sachet 1 et la
longueur de I'étiquette 13 est telle qu'elle recouvre I'en-
semble des bords de I'entaille 12 sans atteindre I'extré-
mité 3 du sachet 2.

[0024] En variante, I'étiquette 13 s'étend jusqu'au ni-
veau de I'extrémité transversale 3.

[0025] Lors de la fabrication du sachet 2, les extrémi-
tés transversales 3 et 4 sont fermées par soudage des
bords longitudinaux les uns sur les autres et forment
alors des soudures transversales.

[0026] L'étiquette 13 est rendue solidaire de I'enve-
loppe 2 de maniére amovible en étant collée sur la sur-
face extérieure de I'enveloppe 2. On utilise pour cela un
adhésif qui recouvre la majeure partie d'une face de cet-
te étiquette de maniére a pouvoir coller a nouveau cette
étiquette sur cette enveloppe apres ouverture. De pré-
férence, cette étiquette possede une languette de pré-
hension 17 qui n'est pas adhésive, ou recouverte d'une
protection empéchant le collage sur les doigts de I'utili-
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sateur. La languette 17 est située au-dela de I'entaille
12 par rapport a I'extrémité transversale 3.

[0027] L'adhésif utilisé ne pénétre pas au travers des
parois du sachet 1 afin de respecter les normes agroa-
limentaires. Il est encore possible de ne pas recouvrir
d'adhésif les zones de I'étiquette destinées a venir en
correspondance de l'entaille 12 et des lignes de déchi-
rure provoquées par I'utilisateur lors I'ouverture.
[0028] En variante, il est encore possible de rendre
solidaire I'étiquette 13 de I'enveloppe 2 par tout moyen
mécanique tel que par exemple, une encoche dans la-
quelle pénétre la languette.

[0029] Lorsqu'un utilisateur veut extraire une certaine
quantité de pates 18 hors du sachet 1, il saisit la lan-
guette de préhension 17 pour déplacer I'étiquette 13 en
direction de l'extrémité transversale 3. Au cours de ce
mouvement, les branches 16 de la forme en U de I'en-
taille 12 définissent des directions privilégiées de déchi-
rure de lI'enveloppe 2, de sorte que cette enveloppe est
déchirée selon une direction longitudinale a partir des
branches 16. Une fois le mouvement terminé, l'ouvertu-
re 11 posséde deux bords transversaux 40, 41 et deux
bords longitudinaux 42, 43. Les bords longitudinaux 42
et 43 s'étendent avantageusement jusqu'a la paroi sou-
dée 8 de I'extrémité transversale 3 qui forme une butée
transversale a la déchirure. Le bord transversal 40
s'étend alors le long de cette paroi 8.

[0030] Ainsi, la surface de I'ouverture 11 correspond
a la surface qui s'étend entre I'ame 15 de I'entaille 12 et
la paroi transversale soudée 8 de I'extrémité transver-
sale 3. Apres ouverture, I'étiquette 13 est renversée et
est solidaire de la partie d'enveloppe déchirée 14 for-
mant un volet articulé au niveau de la paroi soudée 8
de I'extrémité transversale 3, le long du bord transversal
40 de I'ouverture 11.

[0031] Aprés que l'utilisateur a extrait une quantité de
pates désirée, le volet 14 est rabattu sur I'ouverture 11
et I'étiquette 13 est a nouveau collée sur la surface de
I'enveloppe 2, de sorte que l'ouverture 11 est obstruée.
Le sachet 1 est ainsi fermé de maniére sire, de sorte
que les pates 18 ne peuvent pas s'échapper du volume
de l'enveloppe 2.

[0032] Dans le cas ou la surface de I'étiquette 13 est
supérieure a la surface du volet 14, I'ouverture 11 peut
étre a nouveau fermée de maniére étanche.

[0033] Le sachet 1 est de préférence réalisé par su-
perposition de deux films en matériau polypropyléne
dont le film inférieur (intérieur) est constitué d'un « cast
» (film mono-orienté) déchirable. L'orientation du maté-
riau est sensiblement longitudinale de maniéere a favo-
riser de maniére volontaire, des déchirures longitudina-
les.

[0034] En variante, I'entaille 12 peut étre de toute for-
me géométrique, par exemple, I'ame 15 dans I'entaille
12 est en forme de V ou en forme d'arc de cercle dont
les extrémités constituent des points de départ privilé-
giés des déchirures provoquées par manipulation de
I'étiquette 13.
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[0035] Les pates 18 stockées a l'intérieur du sachet 1
sont de préférence des pates alimentaires longues du
type spaghetti. La longueur de ces pates est sensible-
ment égale a la longueur axiale du sachet 1 qui est défini
par la distance qui sépare les parois soudées 8 et 9 des
deux extrémités transversales 3 et 4. Ces soudures
s'étendent ainsi transversalement a la direction des pa-
tes.

[0036] Il est a noter que selon l'invention, I'extension
de I'dme 15 définit la dimension de I'ouverture 11 pro-
curant ainsi une facilité dans le dosage de I'extraction
des pates. Apres avoir provoqué I'ouverture du sachet
1, l'utilisateur peut ainsi obtenir une dose de pates de
volume prédéterminé et connu.

[0037] Pour obtenir un sachet 1 tel que celui précé-
demment décrit, on assure la dépose des produits en
continu sur une chaine compartimentée du type a al-
véoles, puis on assure le déroulement d'un film en ma-
tériau déchirable aprés amorce destiné a fermer I'enve-
loppe du sachet 1 et son cheminement jusqu'a un poste
de conformage ou le film est conformé en sachet, ce
dernier étant ensuite rempli d'une dose de produits par-
ticulaires tels que des pates 18, puis on soude le sachet
1 a ses deux extrémités 3 et 4 et on coupe le film pour
obtenir des sachets fermés. Au cours du déroulement
du film, on assure la pré-découpe d'une entaille 12 dans
le film puis la pose d'une étiquette adhésive 13 recou-
vrant cette entaille.

[0038] La pose de I'étiquette 13 est par exemple réa-
lisée par soufflage.

[0039] Alafigure 3 estreprésentée schématiquement
une installation 20 permettant de réaliser le sachet 1
conforme a l'invention. Cette installation comporte une
chaine compartimentée 21 du type a alvéoles qui défile
en continu selon le sens de la fleche F. En amont de
cette chaine est placé un poste 22 de dépose de pro-
duits particulaires tels que les pates 18.

[0040] Un circuit de déroulement 23 d'un film déchi-
rable 24 aprés amorce destiné a fermer I'enveloppe du
sachet 1 comporte au moins une bobine de film 25 dis-
posée au voisinage de la chaine compartimentée 21.
De préférence, le circuit 23 posséde deux bobines 25
permettant de dérouler deux films.

[0041] Sur la chaine compartimentée 21 est disposé
un poste 26 de conformage du film 24 ou ce dernier est
conformé en sachet tout en venant interférer avec ladite
chaine pour recevoir la dose de produit.

[0042] En aval de cette chaine se trouve un poste de
soudure 27 pour souder I'enveloppe a ses deux extré-
mités. Est ensuite disposé un poste de coupe 28 per-
mettant de couper le film pour obtenir des sachets indi-
viduels fermés 1. Ce type d'installation utilise la techno-
logie « flow-pack ».

[0043] Selon la présente invention, l'installation 20
comporte en outre un poste de pré-découpe 30 qui se
trouve sur le trajet de déroulement du film et qui permet
de réaliser une entaille dans ce film. En aval de ce poste
est disposé un poste de pose 31 qui permet de coller
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sur le film une étiquette adhésive 13 destinée a recouvrir
I'entaille 12.

[0044] Ainsi, l'installation selon la présente invention
permet de réaliser une entaille et la pose d'une étiquette
sans réduire la cadence de fabrication des sachets 1.

Revendications

1. Sachet pour le stockage de produits particulaires
(18), en particulier de produits alimentaires tels que
des pates, formant un volume de stockage limité
par une enveloppe fermée (2) a base d'un matériau
susceptible d'étre déchiré pour I'ouverture du sa-
chet, ledit sachet (1) comportant un systéme
d'ouverture (10) susceptible de générer, par mani-
pulation, une déchirure de I'enveloppe (2) pour ob-
tenir une ouverture (11), caractérisé en ce que le
systéme d'ouverture (10) comporte

- une entaille (12) ménagée a travers l'envelop-
pe (2),

- une étiquette solidarisée a I'enveloppe (3) en
recouvrant de maniére sensiblement étanche
I'ensemble de ladite entaille (12) et au moins
sa périphérie immédiate, ladite étiquette (13)
étant susceptible d'étre saisie manuellement,
et I'entaille (12) étant réalisée de telle maniere
que par tirage de I'étiquette (13) on puisse ob-
tenir, a partir de I'entaille (12), une déchirure
maitrisée de l'enveloppe (2) conduisant a réa-
liser I'ouverture (11), I'étiquette (13) restant so-
lidaire de la partie de I'enveloppe déchirée (14).

2. Sachet selon la revendication 1 caractérisé en ce
que l'étiquette (13) est une étiquette recouverte
d'un adhésif pour étre repositionnée sur I'enveloppe
(2) apres ouverture du sachet.

3. Sachet selon la revendication 2 caractérisé en ce
que l'étiquette adhésive (13) recouvre I'entaille (12)
et la périphérie des déchirures sur une surface suf-
fisante pour permettre de refermer 'ouverture (11).

4. Sachet selon la revendication 3 caractérisé en ce
que l'étiquette (13) referme de maniére étanche
I'ouverture (11) le long de ses bords.

5. Sachet selon l'une quelconque des revendications
1 a4 caractérisé en ce qu'il comporte au moins une
butée transversale (3), I'entaille (12) étant réalisée
au voisinage de ladite butée (3) de telle maniére
que lors de la déchirure de I'enveloppe (2), ladite
butée est atteinte par les déchirures et délimite un
bord de I'ouverture (11).

6. Sachet selon la revendication 5 caractérisé en ce
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10.

1.

12.

13.

14.

qu'il comporte au moins une soudure transversale
(8) qui ferme I'enveloppe (2), ladite butée étant for-
mée par la soudure.

Sachet selon la revendication 6 caractérisé en ce
que l'entaille (12) est réalisée a distance de la sou-
dure (8) et s'étend sensiblement parallélement a
cette derniére, I'étiquette (13) s'étendant sensible-
ment sur une longueur supérieure a celle de I'en-
taille (12) et sensiblement jusqu'a la soudure trans-
versale (8).

Sachet selon I'une des revendications 1 a 7 carac-
térisé en ce que I'entaille (12) est orientée pour per-
mettre I'obtention d'une ou plusieurs lignes de dé-
chirures préférentielles.

Sachet selon les revendications 7 et 8 caractérisé
en ce que l'entaille (12) est formée par un U avec
deux branches (16) et une ame (15), les branches
(16) du U s'étendant a partir de I'ame (15) en direc-
tion de I'extrémité transversale (3).

Sachet selon I'une des revendications 1 a 9 carac-
térisé en ce que l'étiquette (13) est pourvue d'une
languette de préhension (17), de préférence non
adhésive.

Sachet selon l'une des revendications 1 a 8 et 10
caractérisé en ce que l'entaille (12) est formée par
un V ou par un arc de cercle.

Sachet selon l'une des revendications 1 a 11 carac-
térisé en ce qu'il est utilisé pour le stockage de pates
alimentaires longues (18), de type spaghetti, d'une
longueur sensiblement égale a la longueur axiale
du sachet (1).

Sachet selon I'une des revendications 1 a 12 carac-
térisé en ce que l'enveloppe (2) est réalisée dans
un matériau déchirable mono-orienté.

Procédé de fabrication et de remplissage de sa-
chets (1) de produits particulaires (18), en particu-
lier alimentaires, dans lequel :

- onassure ladépose des produits en continu sur
une chaine compartimentée du type a alvéoles
(21),

- onassure le déroulement d'un film en matériau
déchirable (24) destiné a former I'enveloppe (2)
du sachet et son cheminementjusqu'a un poste
de conformage (26) ou le film est conformé en
sachet (1), ce dernier étant rempli d'une dose
de produits particulaires (18),

- on soude le sachet (1) a ses deux extrémités
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(3, 4) et on coupe le film pour obtenir des sa-
chets fermés,

caractérisé en ce qu'au cours du déroulement du
film, on assure la pré-découpe d'une entaille (12)
dans le film, puis la pose d'une étiquette adhésive
(13) recouvrant I'entaille.

Procédé selon la revendication 14 caractérisé en
ce que la pose de I'étiquette (13) est réalisée par
soufflage.

Installation de mise en oeuvre du procédé conforme
a l'une des revendications 14 et 15 comportant

- unposte (22) de dépose d'une dose de produits
particulaires (18) sur une chaine compartimen-
tée du type a alvéoles (21), défilant en continu,

- un circuit (23) de déroulement d'un film déchi-
rable (24) destiné a former I'enveloppe (2) du
sachet (1), comportant au moins une bobine de
film (25), un poste (26) de conformage du film
ou ce dernier est conformé en sachet tout en
venant interférer avec la chaine compartimen-
tée (21) pour recevoir une dose de produit,

- un poste de soudure (27) pour souder I'enve-
loppe (2) a ses deux extrémités et un poste de
coupe (28) pour couper le film et obtenir des
sachets (1) fermés et individuels,

caractérisée en ce qu'elle comporte un poste (30)
de pré-découpe d'une entaille (12) dans le film dé-
chirable (24) et un poste (31) de pose sur le film
(24) d'une étiquette adhésive (13) destinée a recou-
vrir I'entaille (12).
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