
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

Europäisches Patentamt

European Patent Office

Office européen des brevets

(19)

E
P

1 
12

5 
65

5
A

3
*EP001125655A3*
(11) EP 1 125 655 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3:
31.07.2002 Patentblatt 2002/31

(43) Veröffentlichungstag A2:
22.08.2001 Patentblatt 2001/34

(21) Anmeldenummer: 01102738.0

(22) Anmeldetag: 07.02.2001

(51) Int Cl.7: B21D 53/28, B21H 5/02

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH CY DE DK ES FI FR GB GR IE IT LI LU
MC NL PT SE TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Priorität: 08.02.2000 DE 10005438

(71) Anmelder: PSW Press- und Schmiedewerk GmbH
09618 Brand-Erbisdorf (DE)

(72) Erfinder: Tittmann, Uwe
08149 Vielau (DE)

(74) Vertreter: HOFFMANN - EITLE
Patent- und Rechtsanwälte
Arabellastrasse 4
81925 München (DE)

(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer Aussenverzahnung an einem rotatorisch
gelagerten Werkstück

(57) Ein Verfahren zur Herstellung eines Getriebe-
rades (10) mit einer Kupplungsverzahnung mit axialem
Hinterschnitt und einer dachförmigen Einlaufgeometrie
besteht darin, den Zahnradrohling in Rotationsbewe-
gung zu bringen und profilierte Umformwerkzeuge in

Gestalt von außenverzahnten Rollen, Zahnstangen
oder innenverzahnten Hohlwalzen abwälzend in Eingriff
mit dem Material zu bringen und durch radiale bzw. axia-
le Zustellbewegung die entsprechende Umformung ein-
zuleiten.



EP 1 125 655 A3

2



EP 1 125 655 A3

3


	Bibliographie
	Recherchenbericht

