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(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Anordnung zum Reinigen von Leitwalzen einer Rollen-
druckmaschine mit einer Uber eine Anzahl von Leitwal-
zen gefiihrten Bedruckstoffbahn (1), wobei Reinigungs-
flissigkeit (3) auf die Bedruckstoffbahn aufgebracht,
von dieser zu den Leitwalzen transportiert und auf diese
Ubertragen wird, und wobei die zu reinigenden Leitwal-
zen bei laufender Bedruckstoffbahn abgebremst oder

Verfahren und Anordnung zum Reinigen von Leitwalzen einer Rollendruckmachine

beschleunigt werden, um einen Schlupf zum Entfernen
der Verschmutzung zu erzeugen. Die Bedruckstoffbahn
(1) wird zum Aufbringen der Reinigungsflissigkeit (3)
derart entlang eines Behalters (2) gefiihrt, daR sie di-
rekten Kontakt mit der im Behalter befindlichen Reini-
gungsflissigkeit erhadlt und dadurch von selbst Reini-
gungsflissigkeit aufnimmt. Bevorzugt ist eine elastisch
verformbare Abdichtlippe (10) vorgesehen, mittels der
die Reinigungsflissigkeit zur Bedruckstoffbahn gelangt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reini-
gen von Leitwalzen einer Rollendruckmaschine mit ei-
ner Uber eine Anzahl von Leitwalzen geflihrten Bedruck-
stoffbahn nach dem Oberbegriff des beigefiigten Paten-
tanspruchs 1 sowie eine entsprechende Anordnung
nach dem Oberbegriff des beigeflugten Anspruchs 10.
[0002] Zum Reinigen von Zylindern einer Rollen-
druckmaschine, die unmittelbar am Druck beteiligt sind,
wie insbesondere Gummituchzylinder und Gegen-
druckzylinder, sind seit ldngerem automatisierte Wasch-
gerate bekannt. Ein solches umfalit beispielsweise eine
Birstenwalze, die mit Reinigungsflussigkeiten benetzt
an den zu reinigenden Zylinder rotierend angestellt wird
und dort Verunreinigungen, wie Druckfarbenreste, aus-
gerupfte Papierfasern und Papierstaub, 16st und ab-
hebt.

[0003] Beiden heute tblichen Druckgeschwindigkei-
ten und den gestiegenen Anforderungen an die Qualitat
des Drucks ist es unabdingbar, daR auch diejenigen
Leitwalzen, die mit der frisch bedruckten Bedruckstoff-
bahn in Kontakt kommen, regelmafig von Verunreini-
gungen befreit werden, die sich insbesondere durch an-
haftende Druckfarbenreste, Papierstaub und ausge-
rupfte Papierfasern auf den Leitwalzenoberflachen an-
sammeln und die Druckqualitdt kontinuierlich ver-
schlechtern.

[0004] Da beiden Leitwalzen jedoch in der Regel nur
sehr wenig Platz zur Verfligung steht und die Anzahl der
Leitwalzen im Vergleich zu den unmittelbar am Druck
beteiligten Zylindern sehr hoch ist, ist es in aller Regel
nicht praktikabel, jeder Leitwalze eine der bekannten
automatisierten Waschgerate zuzuordnen. Stattdessen
wird die Reinigung der Leitwalzen traditionell von Hand
durchgefiihrt, und zwar derart, daf} eine Bedienperson
die Bedruckstoffoahn mit Reinigungsflissigkeit be-
spriht und die Bedruckstoffbahn dann langsam durch
die Druckmaschine laufen 1aRt, wobei sie dann, wenn
der befeuchtete Abschnitt der Bedruckstoffbahn iber ei-
ne Leitwalze lauft, diese Leitwalze von Hand abbremst.
Hierdurch wird ein Schlupf zwischen der Leitwalzen-
oberflache und der Bedruckstoffbahn erzeugt; das mit
der Bedruckstoffbahn an die Leitwalzenoberflache her-
angeflhrte Reinigungsmittel 16st die Verschmutzung
und die Bedruckstoffbahn wischt die betreffende Leit-
walze sauber.

[0005] Die Patentschrift US 4,781,116 zeigt eine Vor-
richtung, die diese seit langem Ubliche Vorgehensweise
bei Druckmaschinen mit Papierbahnen automatisiert:
Die dort gezeigte Anordnung umfaft eine vor den zu rei-
nigenden Leitwalzen angeordnete Auftragsvorrichtung,
die mittels einer Tauchwalze Reinigungsflissigkeit aus
einer Wanne entnimmt und ahnlich wie beim Druckvor-
gang einer Ubertragungswalze aufgibt, welche ihrer-
seits mit der Papierbahn in Kontakt steht und die mitge-
fuhrte Reinigungsflissigkeit auf diese Ubertragt. Die Pa-
pierbahn transportiert die aufgebrachte Reinigungsflis-
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sigkeit zu den zu reinigenden Leitwalzen, die ihrerseits
mit Antriebsmotoren versehen sind, welche zum Erzeu-
gen eines Schlupfs zwischen der Papierbahn und der
Leitwalzenoberflache an die entsprechenden Leitwal-
zen gekoppelt werden. Nach diesem Stand der Technik
ergibt sich allerdings das Problem, daR die Ubertra-
gungswalze nicht nur Reinigungsflissigkeit auf die Pa-
pierbahn, sondern auch Verunreinigungen, wie insbe-
sondere Papierstaub, von der Papierbahn zurtick in den
Reinigungsflissigkeitsbehalter ibertragt. Es bildet sich
daher mit der Zeit im Reinigungsflissigkeitsbehalter ein
Sumpf, der regelmaRig von Hand beseitigt werden mul3.
[0006] Die Patentschrift US 5,080,015 offenbart eine
Anordnung zum Reinigen von Leitwalzen einer Rollen-
druckmaschine nach demselben traditionellen Prinzip,
wobei die Leitwalzen zum Erzeugen des notwendigen
Schlupfs einfach abgebremst werden und der Auftrag
der Reinigungsflissigkeit auf die Papierbahn mittels
Sprihdisen erfolgt. Die Spriihdisen vermeiden den
obengenannten Nachteil des Standes der Technik nach
der US 4,781,116, jedoch ergeben sich auch hier Pro-
bleme: Ein Spriihvorgang erzeugt immer einen gewis-
sen Sprihnebel, der hinsichtlich der erforderlichen Ar-
beitssicherheit unerwinschtist. Hierbei ist das mdgliche
Einatmen von Sprithnebel durch Arbeitskrafte nur ein
Aspekt; da die beispielsweise im Zeitungsdruck verwen-
deten Reinigungsflissigkeiten in aller Regel aus einer
Olfraktion bestehen, ist auch der Spriihnebelnieder-
schlag auf Treppen und Gerlisten unter Arbeitssicher-
heitsaspekten héchst problematisch. Hinzu kommt die
Schwierigkeit, fiir jede verwendete Papierbahnqualitat,
dieinrascher Folge wechseln kann, die optimale Menge
an Reinigungsflissigkeiten aufzusprihen: Zu viel Rei-
nigungsflussigkeit fihrt zum Heruntertropfen derselben;
zu wenig Reinigungsflissigkeit fuhrt zu mangelhaften
Reinigungsergebnissen.

[0007] Ausgehend von diesem Stand der Technik
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein auf dem
eben skizzierten Prinzip basierendes Verfahren und ei-
ne entsprechende Anordnung zum Reinigen von Leit-
walzen einer Rollendruckmaschine vorzuschlagen, die
eine zuverlassige, sichere und wartungsarme automa-
tisierte Reinigung der Leitwalzen erméglicht.

[0008] Diese Aufgabe ist durch ein Verfahren mit den
Merkmalen des beigefligten Anspruchs 1 sowie durch
eine Anordnung mit den Merkmalen des beigefligten
Anspruchs 10 gelost.

[0009] Vorteilhafte Weiterbildungen des Verfahrens
ergeben sich aus den Ansprichen 2 bis 9; bevorzugte
Ausgestaltungen der erfindungsgemafien Anordnung
sind in den Ansprichen 11 bis 23 niedergelegt.

[0010] Das erfindungsgemafie Verfahren und die Ar-
beitsweise der entsprechenden Anordnung beruhen al-
so auf dem bekannten Prinzip, Reinigungsflissigkeit
auf die Bedruckstoffbahn aufzubringen und von der Be-
druckstoffbahn zu den zu reinigenden Leitzwalzen
transportieren zu lassen, wobei die zu reinigenden Leit-
walzen bei laufender Bedruckstoffbahn abgebremst
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oder beschleunigt werden, um einen Schlupf zwischen
der Bedruckstoffbahn und der Oberflache der jeweiligen
Leitwalze zu erzeugen, so dal die Verschmutzung der
Leitwalzenoberflache durch die mit Reinigungsfliissig-
keit beladene und/oder trockene Bedruckstoffbahn ab-
gewischt und abgehoben wird. Je nach verwendetem
Bedruckstoff ist das Reinigungsergebnis dann optimal,
wenn der Schlupf zwischen Leitwalze und Bedruckstoff-
bahn erzeugt wird, wahrend die angefeuchtete Bahn in
Kontakt mit der Leitwalze steht; es kann aber auch vor-
teilhaft sein, die angefeuchtete Bahn ohne Schlupf Giber
die Leitwalzen laufen zu lassen, so daf} die dort anhaf-
tenden Druckfarbenreste angeldst werden, und dann
die angeldsten Verschmutzungen mit einem nachfol-
genden trockenen Abschnitt der Bedruckstoffbahn ab-
zuwischen, also erst dann einen Schlupf zu erzeugen,
wenn der angefeuchtete Bahnabschnitt endet.

[0011] Die Reinigungsfliissigkeit wird nun erfindungs-
geméaR weder mit einer Ubertragungswalze noch mit
Sprihdisen auf die Bedruckstoffbahn aufgebracht,
sondern die Bedruckstoffbahn wird zum Aufbringen der
Reinigungsflissigkeit derart entlang eines Behalters mit
Reinigungsfliissigkeit gefiihrt, dal} sie direkten Kontakt
mit der im Behalter befindlichen Reinigungsflissigkeit
erhalt und dadurch Reinigungsflissigkeit aufnimmt.
[0012] Erfindungsgemal} ist also erkannt worden,
daR der Auftrag von Reinigungsflissigkeit auf die Be-
druckstoffbahn dann optimal ist, wenn diese die Reini-
gungsflissigkeit selbst aufnimmt, indem sie — je nach
Art des verwendeten Bedruckstoffs — sich mit Reini-
gungsflussigkeit vollsaugt oder aufgrund von Adhasi-
onskraften und Oberflachenspannungseffekten einen
an ihrer Oberflaiche haftenden Flussigkeitsfilm mit-
nimmt. Die Beladung der Bedruckstoffbahn mit Reini-
gungsflissigkeit entspricht so von selbst dem maxima-
len oder nahezu maximalen Aufnahmevermdgen der
Bedruckstoffbahn, ohne daf} es nétig ware, regelnd ein-
zugreifen. Auch ein Wechsel des Bedruckstoffs erfor-
dert dann also keine Anderungen beim Auftrag der Rei-
nigungsflissigkeit. Gleichzeitig bleibt die Umgebung
der Auftragsvorrichtung vom Reinigungsflissigkeitsauf-
trag vollig unbeeinflullt; insbesondere gibt es keinen un-
erwlinschten Spriihnebel. Ferner ist eine Verschmut-
zung der vorgehaltenen Reinigungsfliissigkeitim Behal-
ter nicht zu befiirchten, da die Bedruckstoffbahn nur
Reinigungsflissigkeit aufnimmt und kein RuckfluR in
den Behéalter der Reinigungsflussigkeit erfolgt.
Schliellich ergibt sich beim erfindungsgemaRen Flis-
sigkeitsauftrag auf die Bedruckstoffbahn auch dann
kein Problem, wenn unterschiedlich breite Bedruckstoff-
bahnen in ein und derselben Maschine verwendet wer-
den. Bei dem im Stand der Technik (blichen Flissig-
keitsauftrag, insbesondere mit Spriihdiisen, muf} bei-
spielsweise gewahrleistet sein, dal die Halfte der
Spriihdisen abgeschaltet wird, wenn mit einer Bedruck-
stoffbahn gearbeitet wird, die nur die Halfte der tblichen
Breite miRt. Diese Abschaltung muf® dann auch noch
mit einer Information gekoppelt werden, welchen Be-
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reich die "halbe" Bedruckstoffbahn liberdeckt. Demge-
genuber erfolgt ein Flussigkeitsauftrag nach der Erfin-
dung immer nur dort, wo auch eine Bedruckstoffbahn
vorhanden ist; der erfindungsgemale Flissigkeitsauf-
trag ist also vollstédndig unabhéangig von der Breite und
der Lage der Bedruckstoffbahn.

[0013] Zur konkreten Ausgestaltung der Erfindung
gibt es mehrere Wege: Die Bedruckstoffbahn kann bei-
spielsweise in die im Behélter befindliche Reinigungs-
flissigkeit eingetaucht oder entlang von deren Oberfla-
che geleitet werden, wobei der Behalter im einfachsten
Fall als nach oben offene Wanne ausgebildet ist. Be-
sonders bevorzugt istim Rahmen der Erfindung jedoch,
wenn die Reinigungsflissigkeit Gber eine am Behalter
angeordnete, elastisch verformbare Abdichtlippe zur
Bedruckstoffbahn gelangt. Eine solche Abdichtlippe
kann insbesondere seitlich am Behalter so angeordnet
werden, dald der Pegel der Reinigungsflissigkeit knapp
Uber der dulReren Kante der Abdichtlippe liegt, so daR
die Bedruckstoffbahn, die an der Abdichtlippe vorbeige-
fuhrt wird, die Gber der Abdichtlippe stehende Flissig-
keit mit laminarem Strdmungsverhalten aufnehmen
kann. Die Abdichtlippe gewahrleistet dabei, daf} die Rei-
nigungsflussigkeit ohne Leckage zur Bahn gelangt.
[0014] In all diesen Fallen muf} sichergestellt sein,
daR der Pegel der Reinigungsflissigkeit im Behalter in
engen Grenzen konstant gehalten wird, und zwar unab-
héangig von der durch die Bedruckstoffbahn entnomme-
nen Menge an Reinigungsflissigkeit. Vorzugsweise
wird dies dadurch erreicht, daR® der Behalter mit einem
Uberlauf versehen wird und gleichzeitig dem Behélter
mehr Reinigungsflissigkeit zugefiihrt wird, als die Be-
druckstoffbahn entnehmen kann: Es bildet sich ein dy-
namisches Gleichgewicht aus, das den Pegel in sehr
engen Grenzen konstant halt, ohne Sensoren zur Fiill-
standsmessung und separate Regelkreise vorsehen zu
mussen.

[0015] Die liber den Uberlauf aus dem Behlter flie-
Rende Reinigungsflissigkeit wird vorzugsweise in ei-
nem Auffangbehélter aufgefangen, wobei dem ersten
Behalter aus diesem Auffangbehalter direkt Reini-
gungsflussigkeit zugefihrt wird. So bildet sich ein Kreis-
lauf fir die Reinigungsfllissigkeit aus, dem nur durch die
Bedruckstoffbahn Reinigungsflissigkeit entnommen
wird. Die entnommene Menge an Reinigungsflissigkeit
wird diesem Kreislauf beispielsweise aus einem Vorrat-
stank zugegeben, wobei der Auffangbehalter vorteilhaf-
terweise als Puffer dient.

[0016] Die bevorzugt vorhandene Abdichtlippe wird
zweckmaRigerweise in spitzem Winkel an die Bedruck-
stoffbahn angestellt, so daf} das lber der Abdichtlippe
stehende Volumen an Reinigungsflussigkeit zur dufle-
ren, fur eine Berthrung mit der Bedruckstoffbahn vor-
gesehenen Kante hin abnimmt. Dies ist zum einen hin-
sichtlich eines moéglichen Verschuittens der Reinigungs-
flissigkeit vorteilhaft, und zum anderen trifft die Be-
druckstoffbahn dann sehr flach auf die Abdichtlippe auf,
was das Risiko eines Bahnrisses stark vermindert.
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[0017] Der erfindungsgemall vorhandene Behalter
mit Reinigungsflussigkeit muf3 bei normal laufender
Produktion der Druckmaschine von der Bedruckstoff-
bahn entfernt werden, um den Druck nicht zu stéren.
Umgekehrt muf der Behalter zur Durchfiihrung des er-
findungsgemaRen Verfahrens an die Bedruckstoffbahn
angestellt werden. Um die Anzahl der mechanischen
Teile so klein wie mdglich zu halten und vor allem um
den Platzbedarf fir den Behalter zu minimieren, erfolgt
das An- und Abstellen eines Behalters mit Abdichtlippe
vorzugsweise durch Verschwenken des Behalters um
eine parallel zur Bedruckstoffbahnebene verlaufende
Achse. Der Behalter wird zum Anstellen der Abdichtlip-
pe an die Bedruckstoffbahn also zu dieser hingekippt
und zum Beenden des Flussigkeitsauftrags von dieser
wieder weggekippt. Dies ist nicht nur effizient und platz-
sparend, sondern ermdglicht auch insbesondere ein
sehr schnelles Unterbrechen des Flissigkeitsauftrags.
[0018] Ein solcher verschwenkbarer Behalter mit Ab-
dichtlippe wird besonders bevorzugt in seinen geome-
trischen Verhaltnissen so abgestimmt, dafl die Reini-
gungsflissigkeitim abgestellten Zustand deutlich unter-
halb der &uReren Kante der Abdichtlippe steht. Wird der
Behalter so zur Bedruckstoffbahn hin verschwenkt, daf®
die Abdichtlippe Kontakt mit der Bedruckstoffbahn er-
halt, liegt der Pegel der Reinigungsfliissigkeit dann na-
he an der dulReren Kante der Abdichtlippe, jedoch noch
nicht daruber. Erst ein weiteres Verschwenken des Be-
halters zur Bedruckstoffbahn hin, das wegen der elasti-
schen Verformbarkeit der Abdichtlippe moglich ist, fihrt
dazu, daR der Pegel der Reinigungsflissigkeit GUber die
Kante der Abdichtlippe zu liegen kommt, so daR die Rei-
nigungsflissigkeit in direkten Kontakt mit der Bedruck-
stoffbahn gerat und von dieser zu den Leitwalzen mit-
genommen wird. Beim Abstellen der Abdichtlippe von
der Bedruckstoffbahn ergibt sich der umgekehrte Effekt.
Durch diese Geometrie gibt es also keinen Zeitpunkt, in
dem Reinigungsflissigkeit verschittet werden kdnnte -
auch nicht bei einem "Not-Aus".

[0019] Wenn ein gegebenenfalls vorgesehener Uber-
lauf zur Konstanthaltung des Flissigkeitspegels an der
der Abdichtlippe gegenuberliegenden Seite des Behal-
ters angeordnet ist, steigt die Kante des Uberlaufs und
somit der Pegel der Reinigungsflissigkeit im Behalter,
sobald dieser zur Bedruckstoffbahn hin verschwenkt
wird. Dies verstarkt den eben geschilderten Effekt auf
besonders einfache Weise zusatzlich, soweit die geo-
metrischen Verhaltnisse entsprechend gewahlt sind.
Zur Feineinstellung dieser Wirkungsweise kann der
Uberlauf in seiner Héhe justierbar oder steuerbar aus-
gebildet sein.

[0020] Weitere Vorteile ergeben sich, wenn der ver-
schwenkbare Behalter derart in ein feststehendes Ge-
hause integriert ist, dal die Abdichtlippe bei zuriickge-
schwenktem Behélter an einer oberen Begrenzung des
Gehdauses anliegt und das Gehause verschliel3t. Hier-
durch ist gewahrleistet, da die Reinigungsflissigkeit,
die in den meisten Fallen einen niedrigen Dampfdruck
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aufweist, wahrend der laufenden Produktion der Druck-
maschine nicht verdampft. Umgekehrt kénnen wahrend
der laufenden Produktion dann kein Staub oder ahnli-
che Verschmutzungen in den Behalter gelangen.
[0021] Zur Sicherheit kann unterhalb der Abdichtlippe
eine Auffanglippe angeordnet sein, die gleichzeitig oder
etwas friher als die Abdichtlippe Kontakt mit der Be-
druckstoffbahn erhalt und mit dem Auffangbehalter in
Verbindung steht. Etwa doch von der Abdichtlippe nach
unten tropfende Reinigungsflissigkeit wird dann von
der Auffanglippe aufgefangen und in den Auffangbehal-
ter, also zuriick in den Kreislauf, geleitet.

[0022] Wenn wiederum ein Gehduse vorgesehen ist,
das bei zurlickgeschwenktem Behélter verschlossen
werden soll, kann die Auffanglippe so ausgebildet sein,
daf} sie bei zuriickgeschwenktem Behalter einerseits an
einer unteren Begrenzung des Gehauses und anderer-
seits an der Abdichtlippe anliegt, wodurch das Gehause
verschlossen wird. Das Gehause beinhaltet demzufolge
dann nicht nur den Behalter mit Abdichtlippe, sondern
auch den Auffangbehalter fir die Reinigungsflissigkeit.
[0023] Um den Auftrag von Reinigungsflussigkeit auf
die Bedruckstoffbahn unter die maximal mdgliche Auf-
nahmemenge der Bedruckstoffoahn zu begrenzen,
kann eine Abdichtlippe mit gezahnter Kante verwendet
werden: Da die Abdichtlippe aufgrund ihrer elastischen
Verformbarkeit beim Kontakt mit der Bedruckstoffbahn
in Richtung von deren Bewegung nachgibt, sich also
verformt, wirken die einzelnen Zéhne einer gezahnten
Kante der Abdichtlippe als Hindernis fur die Reinigungs-
flissigkeit, so dal} diese nur in den Zwischenrdumen
zwischen den Zahnen zur Bedruckstoffbahn gelangen
kann, jedoch nicht an den Zahnen selbst. Je nach Ver-
haltnis zwischen der Breite der Zdhne und der Breite
der Zahnzwischenrdume wird also lediglich eine Teil-
Uberdeckung der Bedruckstoffbahn mit Reinigungsflis-
sigkeit erzielt, wodurch der Reinigungsflissigkeitsauf-
trag begrenzt wird. Die Zahnung kann dabei sehr ver-
schieden ausgeformt sein, beispielsweise mit dreiecki-
gen oder rechteckigen Zahnen, aber auch mit abgerun-
deten Zahnen oder als Wellenlinie.

[0024] Eine weitere, besonders vorteilhafte Moglich-
keit, den Auftrag von Reinigungsfliissigkeit unter die
maximal mdgliche Aufnahmemenge der Bedruckstoff-
bahn zu begrenzen, besteht in einer getakteten Arbeits-
weise der Auftragsvorrichtung: Wenn der Flussigkeits-
auftrag auf die Bedruckstoffbahn in schneller Folge ak-
tiviert und deaktiviert wird, ist die im Mittel aufgebrachte
Flussigkeitsmenge - abhangig von den Taktzeiten und
den Taktintervallen— einstellbar. Der besondere Vorteil
hierbei ist, da im Gegensatz zur gezahnten Abdichtlip-
pe keinerlei bauliche Veranderungen an der Auftrags-
vorrichtung erfolgen missen, sondern dal® eine ent-
sprechende Regelung der Taktung ausreicht. Beson-
ders einfach ist die Taktung durchfiihrbar, wenn ein ver-
schwenkbarer Behalter mit Abdichtlippe verwendet
wird; denn dann reicht bereits eine kleine getaktete
Kippbewegung des Behalters, um den gewlinschten Ef-
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fekt fir den Flissigkeitsauftrag zu erzielen. Erste Ver-
suche mit einer solchen Auftragsvorrichtung haben ge-
zeigt, daf eine Taktfrequenz in der GréRRenordnung von
1 Hz auf einer Papierbahn fiir den Zeitungsrollenoffset-
druck flissigkeitsbenetzte Streifen von wenigen Zenti-
metern Lange erzeugt, die sich mit entsprechenden
trockenen Bahnabschnitten abwechseln. Uber den Um-
fang einer zu reinigenden Leitwalze gemittelt, kann
letztendlich der Reinigungsflissigkeitsibertrag auf die
Leitwalzenoberflache auf diese Art und Weise also mit
guter Genauigkeit geregelt werden.

[0025] Die Abdichtlippe kann zumindest einen Teil der
zur Bedruckstoffbahn weisenden Behélterwand bilden,
wodurch es aber notwendig wird, da® der Behalter stirn-
seitig mit elastisch verformbaren oder faltbaren Wéanden
versehen ist, um die Stirnseiten des Behalters dicht zu
halten.

[0026] Die Zufiihrung von Reinigungsflissigkeit in
den Behalter erfolgt vorzugsweise gleichzeitig an ver-
schiedenen, Uber dessen Volumen verteilten Stellen,
um einerseits eine Wirbelbildung innerhalb des Behal-
ters und andererseits ein Gefélle des Pegels zu vermei-
den. Ferner wird die Reinigungsfliissigkeit bevorzugt
unterhalb des normalen Pegels zugefiihrt, um die Ober-
flache der Flussigkeit moglichst unbeeinfluft zu lassen
und insbesondere eine Wellenbildung zu vermeiden.
Am einfachsten wird dies dadurch erzielt, indem ein mit
radialen Offnungen versehenes Leitungselement im In-
neren des Behalters angeordnet ist. Dies kann bei-
spielsweise ein Rohr oder ein Schlauch mit einer Viel-
zahl von Uber dessen Lange verteilten Bohrungen sein.
[0027] Um die Bedruckstoffbahn beidseitig mit Reini-
gungsflussigkeit zu beaufschlagen, kann die Auftrags-
vorrichtung zwei Behalter umfassen, die beidseits der
Bedruckstoffbahn angeordnet werden. Hierbei ist es be-
sonders vorteilhaft, wenn die beiden Behélter einander
gegenuberliegend angeordnet sind, da dann die beiden
Abdichtlippen gegenseitig die erforderliche Gegenkraft
aufbringen. Denn wenn alleine die Bahnspannung die
Gegenkraft aufbringen muf, ist zum einen die Anstell-
kraft der Abdichtlippe nicht wohldefiniert und zum ande-
ren die Gefahr eines Bahnrisses um ein vielfaches gro-
Rer.

[0028] Im folgenden werden konkrete Ausfiihrungs-
beispiele der Erfindung anhand der beigefligten Zeich-
nungen naher beschrieben und erlautert. Es zeigen:

Figur 1 einen schematischen, perspektivischen Teil-
schnitt einer Auftragsvorrichtung nach der
Erfindung;

Figur 2 eine schematische Schnittdarstellung eines
Behalters fur Reinigungsflussigkeit;

Figur 3 eine Darstellung wie Figur 2, jedoch eines
anderen Ausflihrungsbeispiels;

Figur 4 eine Darstellung wie Figur 3, jedoch eines
weiteren Ausfiihrungsbeispiels;

Figur 5 eine malstabsgetreue Schnittdarstellung

einer erfindungsgemafRen Auftragsvorrich-
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tung

eine schematische Darstellung einer weite-
ren Ausfuhrungsform einer Auftragsvorrich-
tung, mit DetailvergrofRerung;

eine schematische Draufsicht auf den Rand-
bereich einer erfindungsgemaRen Auftrags-
vorrichtung.

Figur 6

Figur 7

[0029] Figur 1 zeigt in einer schematischen Ansicht
eine erfindungsgemafle Auftragsvorrichtung, die seit-
lich an einer vertikal nach oben laufenden Papierbahn
1 angestellt ist. die Auftragsvorrichtung selbst besteht
aus einem nach oben offenen Behalter 2 mit Reini-
gungsflissigkeit 3 und einem darunter angeordneten
Auffangbehalter 4, aus dem die Reinigungsfliissigkeit 3
Uber eine Zufiihrung 5 und eine Pumpe 6 in den Behalter
2 gefordert wird. Uberschiissige Reinigungsfliissigkeit
3 im Behalter 2 flieRt iiber den Uberlauf 7 entlang des
Pfeils 8 in den Auffangbehalter 4, so dall der Pegel 9
der Reinigungsflissigkeit 3 im Behélter 2 unabhangig
von der durch die Papierbahn 1 enthommenen Menge
konstant bleibt. Wie in der Darstellung angedeutet, ist
der Uberlauf 7 und damit der Pegel 9 in seiner Hohe
justierbar. Die zur Papierbahn 1 weisende Wand des
Behalters 2 wird durch eine elastisch verformbare Ab-
dichtlippe 10 gebildet, die beispielsweise aus Polyoxy-
methylen oder Polyethylen besteht, welche Materialien
relativ hart und reibfest, aber dennoch federnd sind. Die
Abdichtlippe 10 ist, wie sich gut erkennen laf3t, in einem
spitzen Winkel an die Papierbahn 1 angestellt, um einen
mdglichst sanften Kontakt herzustellen. Die auf3ere, fir
den Kontakt mit der Papierbahn 1 vorgesehene Kante
11 der Abdichtlippe 10 liegt einige Millimeter unter dem
Pegel 9 der Reinigungsflissigkeit 3, so dalk die Papier-
bahn 1 in direktem Kontakt mit der im Behalter 2 befind-
lichen Reinigungsflissigkeit 3 steht und Uber Adhasi-
onskrafte sowie Oberflachenspannungseffekte laminar
gerade soviel Reinigungsflissigkeit 3 mitnimmt, wie der
optimalen Beladung der Papierbahn 1 entspricht. Die
von der Papierbahn 1 aus dem Behalter 2 enthommene
Menge an Reinigungsflussigkeit 3 wird (hier nicht dar-
gestellt) dem System aus Behalter 2 und Auffangbehal-
ter 4 zugegeben, so dall der Auffangbehélter 4 auch als
Puffer fir den Reinigungsflissigkeitskreislauf dient.

[0030] Wie anhand Figur 1 deutlich wird, gibt es meh-
rere Mdglichkeiten, die erfindungsgemafe Auftragsvor-
richtung fur die Durchfihrung der Leitwalzenreinigung
an die Papierbahn 1 anzustellen und nach Beendigen
der Reinigung wieder von dieser abzustellen: Es ist bei-
spielsweise denkbar, eine lineare, seitliche An- und Ab-
stellbewegung durchzufiihren. Alternativ dazu kann der
Behalter 2 um eine parallel zur Papierbahnebene 1 ver-
laufende Achse verschwenkt werden. Auch das Ver-
schwenken lediglich der Abdichtlippe 10 ist denkbar.

[0031] Figur 2 zeigt nun schematisch das im Rahmen
der Erfindung besonders bevorzugte Verschwenken
des gesamten Behélters 2 um eine Achse 12, um die
Auftragsvorrichtung an die Papierbahn 1 anzustellen:
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Mit durchgezogenen Linien ist der Behéalter 2 in abge-
stellter Position gezeigt. Hierbei liegt der Pegel 9 der
Reinigungsflissigkeit 3 deutlich unterhalb der duReren
Kante 11 der Abdichtlippe 10. Ein Verschwenken um die
Achse 12 laRt die Abdichtlippe 10 in einem spitzen Win-
kel o auf die Papierbahn 1 auflaufen. Der Zeitpunkt, an
dem die Kante 11 der Abdichtlippe 10 gerade eben Kon-
takt mit der Papierbahn 1 erhalt, ist mit durchbrochenen
Linien dargestellt. In dieser Phase liegt der Pegel 9 noch
immer knapp unterhalb der Kante 11 der Abdichtlippe
10; ein FlUssigkeitsauftrag auf die Papierbahn 1 findet
noch nicht statt. Ein weiteres Verschwenken des Behal-
ters 2 um die Achse 12 zur Papierbahn 1 hin verformt
die Abdichtlippe 10 und hebt gleichzeitig den Uberlauf
7 Uber die Kante 11, so dal® im Ergebnis - wie mit punk-
tierten Linien dargestellt - der Pegel 9 der Reinigungs-
flissigkeit 3 tiber der Kante 11 der Abdichtlippe 10 liegt
und hierdurch ein direkter Kontakt der Papierbahn 1 mit
der Reinigungsflissigkeit 3 entsteht: Die Papierbahn 1
nimmt Reinigungsflissigkeit 3 auf und nimmt sie mit
sich, um sie zu den (nicht dargestellten) Leitwalzen zu
transportieren. Anhand dieser Figur wird deutlich, daR
ein sehr schnelles und wohldefiniertes Anstellen oder
Abstellen der Auftragsvorrichtung an die Papierbahn 1
moglich ist.

[0032] Figur 3 zeigt eine dhnliche schematische Dar-
stellung wie Figur 2, wobei die Auftragsvorrichtung an
die Papierbahn 1 angestellt ist und mit einer Abdichtlip-
pe 10 und einer zusatzlichen Auffanglippe 13 versehen
ist. Die Auffanglippe 13 wird gemeinsam mit dem Be-
héalter 2 um die Achse 12 verschwenkt und erhélt schon
Kontakt mit der Papierbahn 1, bevor die Abdichtlippe 10
den Flussigkeitsauftrag aktiviert. Sollte also durch Wel-
lenbildung im Behalter 2 oder durch sonstige Unregel-
maRigkeiten Reinigungsflissigkeit 3 tber die Kante 11
der Abdichtlippe 10 gelangen, bevor diese Kontakt mit
der Papierbahn 1 erhalt, wird diese Flussigkeit von der
Auffanglippe 13 aufgefangen und in den Auffangbehal-
ter 4 geleitet.

[0033] Figur 4 zeigt eine ahnliche Darstellung wie Fi-
gur 3, wobei die Auftragsvorrichtung von der Papier-
bahn 1 abgestellt und zum Schutz der Reinigungsflis-
sigkeit 3 vor Verschmutzung mit einem Gehause 14 ver-
sehen ist. Das Gehduse 14 hat eine obere Begrenzung
15 und eine untere Begrenzung 16, die im Zusammen-
wirken mit der Abdichtlippe 10 und der Auffanglippe 13
ein vollstdndiges VerschlieRen des Gehauses 14 ge-
wabhrleisten, sobald der Behalter 2 vollstandig zurick-
geschwenkt ist.

[0034] Figur 5 zeigt einen malstabgetreuen, sche-
matischen Schnitt durch eine Auftragsvorrichtung nach
der Erfindung, wobei der Behalter 2 mit einer Abdicht-
lippe 10 und einer Auffanglippe 13 versehen ist und ein
Gehause 14 mit integriertem Auffangbehalter 4 fir die
Reinigungsflissigkeit 3 vorgesehen ist. Das Gehause
14 ist mit einem zu Wartungszwecken abnehmbaren
Deckel 17 versehen und wird bei vollstandig zuriickge-
schwenktem Behélter 2 durch die Abdichtlippe 10, die
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Auffanglippe 13 sowie die obere Begrenzung 15 und die
untere Begrenzung 16 dicht verschlossen. Der Behalter
2 ist so um die Achse 12 verschwenkbar gelagert, dal
beim Herausschwenken zuerst die Auffanglippe 13, und
dann die Abdichtlippe 10 Kontakt mit der Papierbahn 1
erhalten. Die Schwenkbewegung wird mittels einer Kol-
ben-Zylinder-Einheit 18, die vorzugsweise mit Druckluft
betrieben wird, bewerkstelligt, wobei ein Hebel 19 die
lineare Bewegung der Kolben-Zylinder-Einheit 18 in ei-
ne Drehbewegung umsetzt. Der Hebel 19 greift an ei-
nem durch den Behélter 2 laufenden Rohr 20 an, das
langs durch den gesamten Behalter 2 verlauft und mit
einer Vielzahl von Uber dessen Lange verteilten Boh-
rungen versehen ist. Dieses Rohr 20 fungiert also nicht
nur als Lagerzapfen fiir die Schwenkbewegung, son-
dern gleichzeitig auch als Leitungselement fiir die Zu-
fihrung von Reinigungsflissigkeit 3 in den Behalter 2.
In Figur 5 ist auBerdem zu erkennen, dall sowohl die
Abdichtlippe 10 als auch die Auffanglippe 13 leicht aus-
tauschbar in Halterungen 21 und 22 sitzen. Dies ist vor-
teilhaft, da die Papierbahn 1 relativ hohe abrasive Ei-
genschaften zeigt.

[0035] Figur 6 zeigt eine Mdglichkeit, wie mittels einer
gezahnten Kante 11 der Abdichtlippe 10 ein geringerer
Reinigungsflissigkeitsauftrag auf die Papierbahn 1 er-
zielbar ist: Wie in der Detaildarstellung X verdeutlicht,
wird der Pegel 9 der Reinigungsflissigkeit 3 so einge-
stellt, dafd er in der Projektion auf die Papierbahn 1 im
Bereich der Zahnung 23 liegt, so dal® nur in den Zwi-
schenrdumen zwischen den einzelnen Zahnen 24 ein
Kontakt zwischen der Reinigungsflissigkeit 3 und der
Papierbahn 1 und somit auch nur ein teilweiser Auftrag
eines Reinigungsflissigkeitsfiims 25 erfolgen kann.
[0036] Figur 7 zeigt schlieBlich in einer schemati-
schen Draufsicht die stirnseitige Begrenzung eines Be-
halters 2, wie er auch in Figur 1 dargestellt ist: Da die
zur Papierbahn 1 hin weisende Wand des Behélters 2
durch die Abdichtlippe 10 gebildet ist, und diese sich
beim Anstellen des Behalters 2 an die Papierbahn 1 ela-
stisch verformt, darf die Anbindung der Abdichtlippe 10
an die Stirnwand des Behalters 2 nicht starr sein. Nach
dem hier gezeigten Ausflhrungsbeispiel besteht die
Stirnwand aus einer leicht verformbaren Schaumstoff-
dichtung 26 und einem festen Stltzblech 27. Die Ab-
dichtlippe 10 kann sich also relativ zum Stitzblech 27
bewegen, wahrend die nachgiebige Schaumstoffdich-
tung 26 die stirnseitige Dichtheit des Behalters 3 ge-
wahrleistet.

[0037] AbschlieRend sei bemerkt, daf} sich die Erfin-
dung nicht auf die dargestellten Ausflihrungsbeispiele
beschrankt. Insbesondere ist das erfindungsgemalie
Verfahren und die entsprechende Anordnung nicht nur
fur Rollendruckmaschinen mit Papierbahnen geeignet,
sondern kann genauso gut flir andere bahnférmige Be-
druckstoffe, wie beispielsweise Textilien, eingesetzt
werden. Auch eine horizontal angeordnete Abdichtlippe
oder ein von den Darstellungen abweichender Bahnver-
lauf — mit oder ohne Abdichtlippe — ist von der erfin-
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derischen Lehre umfaldt. Ebenso sind unterschiedliche
Formen des erfindungsgemaf vorhandenen Behalters
denkbar, die unter Umstanden von den in den Figuren
gezeigten Formen deutlich abweichen.

Bezugszeichenliste

[0038]

1 Papierbahn

2  Behélter

3 Reinigungsflissigkeit
4  Auffangbehalter

5  Zufihrung

6 Pumpe

7  Uberlauf

8 Pfeil

9  Pegel

10 Abdichtlippe

11 Kante

12 Achse

13 Auffanglippe

14 Gehause

15 Begrenzung (obere)
16 Begrenzung (untere)
17 Deckel (von 14)

18 Kolben-Zylinder-Einheit
19 Hebel

20 Rohr

21 Halterung (von 10)
22 Halterung (von 13)
23 Zahnung

24 Zahne

25 Reinigungsflissigkeitsfilm
26 Schaumstoffdichtung
27 Stitzblech

o Winkel

x  Detall
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen von Leitwalzen einer Rol-

lendruckmaschine mit einer Gber eine Anzahl von
Leitwalzen gefiihrten Bedruckstoffbahn, wobei Rei-
nigungsflissigkeit auf die Bedruckstoffbahn aufge-
bracht und von der Bedruckstoffbahn zu den zu rei-
nigenden Leitwalzen transportiert wird, und wobei
die zu reinigenden Leitwalzen bei laufender Be-
druckstoffbahn abgebremst oder beschleunigt wer-
den, um einen Schlupf zwischen der Bedruckstoff-
bahn und der Oberflache der jeweiligen Leitwalze
zu erzeugen, wodurch die Verschmutzung der Leit-
walzenoberflache durch die mit Reinigungsfliissig-
keit beladene und/oder trockene Bedruckstoffbahn
abgewischt und abgehoben wird,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Bedruckstoffbahn zum Aufbringen der Rei-
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nigungsflissigkeit derart entlang eines Behalters
mit Reinigungsflissigkeit gefihrt wird, dal} sie di-
rekten Kontakt mit derim Behalter befindlichen Rei-
nigungsflussigkeit erhalt und dadurch Reinigungs-
flissigkeit aufnimmt.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daR der Pegel der Reinigungsflussigkeit im Behal-
ter mittels eines Uberlaufs und einer tiberproportio-
nal hohen Zufiihrung von Reinigungsflussigkeit in
den Behalter konstant gehalten wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dafd die Reinigungsflissigkeit Gber eine am Behal-
ter angeordnete, elastisch verformbare Abdichtlip-
pe zur Bedruckstoffbahn gelangt.

Verfahren nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dafd die Abdichtlippe in spitzem Winkel an die Be-
druckstoffbahn angestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet,

dal} die Abdichtlippe durch Verschwenken des Be-
hélters um eine parallel zur Bedruckstoffbahnebene
verlaufende Achse an die Bedruckstoffbahn ange-
stellt wird.

Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daf} der Behalter bei gerade eben an die Bedruck-
stoffoahn angestellter Abdichtlippe unter elasti-
scher Verformung derselben weiter zur Bedruck-
stoffbahn hin verschwenkt wird, bis der Pegel der
Reinigungsflissigkeit im Behalter Giber der an der
Bedruckstoffbahn anliegenden Kante der Abdicht-
lippe steht, wahrend der Pegel der Reinigungsflis-
sigkeit unterhalb dieser Kante steht, wenn der Be-
hélter so verschwenkt wird, daR die Abdichtlippe die
Bedruckstoffbahn nicht berlhrt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daR die Reinigungsflissigkeit dem Behalter gleich-
zeitig an verschiedenen, Uber dessen Volumen ver-
teilten und unterhalb des Ublichen Pegels liegenden
Stellen zugefihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

daR zwei Behalter mit Reinigungsflissigkeit ver-
wendet werden, die beidseits der Bedruckstoffbahn
einander gegenuberliegen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
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dadurch gekennzeichnet,

daR das Aufbringen der Reinigungsflissigkeit auf
die Bedruckstoffbahn getaktet erfolgt, um die im
Mittel aufgebrachte Menge an Reinigungsflissig-
keit zu regeln.

Anordnung zum Reinigen von Leitwalzen einer Rol-
lendruckmaschine mit einer Gber eine Anzahl von
Leitwalzen gefuhrten Bedruckstoffbahn, insbeson-
dere zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 1 bis 9, umfassend eine vor den zu
reinigenden Leitwalzen angeordnete Auftragsvor-
richtung zum Aufbringen von Reinigungsflissigkeit
auf die Bedruckstoffbahn sowie fiir jede zu reinigen-
de Leitwalze eine Brems- oder Antriebsvorrichtung
zur Erzeugung eines Schlupfs zwischen der laufen-
den Bedruckstoffbahn und der Oberflache der je-
weiligen Leitwalze, um die Verschmutzung der Leit-
walzenoberflache durch die mit Reinigungsfllssig-
keit beladene und/oder trockene Bedruckstoffbahn
abzuwischen und abzuheben,

dadurch gekennzeichnet,

dafR} die Auftragsvorrichtung einen Behalter (2) mit
Reinigungsflissigkeit (3) umfalt und dal® die Be-
druckstoffbahn (1) derart entlang des Behalters (2)
gefihrt ist, dal sie direkten Kontakt mit der im Be-
halter (2) befindlichen Reinigungsflissigkeit (3) er-
halt und dadurch Reinigungsflissigkeit (3) auf-
nimmt.

Anordnung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daR der Behélter (2) mit einer Zufiihrung (5) furr Rei-
nigungsfliissigkeit (3) und einem Uberlauf (7) zur
Konstanthaltung des Pegels (9) der Reinigungs-
flissigkeit (3) versehen ist.

Anordnung nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

daR der Behalter (2) Giber den Uberlauf (7) und die
Zufuhrung (5) mit einem Auffangbehalter (4) in Ver-
bindung steht.

Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,

daf} der Behalter (2) mit einer flr den Kontakt mit
der Bedruckstoffbahn (1) vorgesehenen, elastisch
verformbaren Abdichtlippe (10) versehen ist.

Anordnung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Abdichtlippe (10) durch Verschwenken des
Behalters (2) um eine parallel zur Bedruckstoffbah-
nebene verlaufende Achse (12) an die Bedruck-
stoffbahn (1) anstellbar ist.

Anordnung nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
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16.

17.

18.

19.

20.

21.
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daR der Behalter (2) bei gerade eben an die Be-
druckstoffbahn (1) angestellter Abdichtlippe (10)
unter elastischer Verformung derselben weiter zur
Bedruckstoffbahn (1) hin verschwenkbar ist, bis der
Pegel (9) der Reinigungsflissigkeit (3) im Behalter
(2) Uber der an der Bedruckstoffbahn (1) anliegen-
den Kante (11) der Abdichtlippe (10) steht, wobei
der Pegel (9) der Reinigungsfliussigkeit (3) so ein-
gestellt ist, dal er bei abgestellter Dichtlippe (10)
unterhalb dieser Kante (11) steht, so lange die Ab-
dichtlippe (10) keinen Kontakt zur Bedruckstoff-
bahn (1) hat.

Anordnung nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet,

daR der verschwenkbare Behalter (2) derart in ein
feststehendes Gehause (14) integriert ist, dal die
Abdichtlippe (10) bei zuriickgeschwenktem Behal-
ter (2) an einer oberen Begrenzung (15) des Ge-
hauses (14) anliegt und das Gehduse (14) hier-
durch verschlieft.

Anordnung nach Anspruch 12 und einem der An-
spriiche 13 bis 16,

dadurch gekennzeichnet,

dafR unterhalb der Abdichtlippe (10) eine fir einen
weiteren Kontakt mit der Bedruckstoffbahn (1) vor-
gesehene, mit dem Auffangbehélter (4) in Verbin-
dung stehende Auffanglippe (13) angeordnet ist.

Anordnung nach den Anspriichen 16 und 17,
dadurch gekennzeichnet,

dafd die Auffanglippe (13) bei zuriickgeschwenktem
Behalter (2) zum VerschlieRen des Gehéauses (14)
einerseits an einer unteren Begrenzung (16) des
Gehauses (14) und andererseits an der Abdichtlip-
pe (10) anliegt.

Anordnung nach einem der Anspriiche 13 bis 18,
dadurch gekennzeichnet,

dafd die Abdichtlippe (10) eine gerade oder eine ge-
zahnte Kante (11) fir den Kontakt mit der Bedruck-
stoffbahn (1) aufweist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 13 bis 19,
dadurch gekennzeichnet,

dafd die Abdichtlippe (10) zumindest einen Teil der
zur Bedruckstoffbahn (1) weisenden Behalterwand
bildet und der Behalter (2) stirnseitig mit elastisch
verformbaren oder faltbaren Wanden (26, 27) ver-
sehen ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 20,
dadurch gekennzeichnet,

daR der Behalter (2) ein mit radialen Offnungen ver-
sehenes Leitungselement (20) zur Zuflihrung von
Reinigungsfliissigkeit (3) beinhaltet.
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Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 21,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Auftragsvorrichtung zum Regeln der auf die
Bedruckstoffbahn (1) aufgebrachten Reinigungs-
flissigkeit (3) derart ausgebildet ist, dak der direkte
Kontakt der Bedruckstoffbahn (1) mit der im Behal-
ter (2) befindlichen Reinigungsflissigkeit (3) getak-
tet erfolgen kann.

Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 22,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Auftragsvorrichtung zwei Behalter (2) um-
fadt, die beidseits der Bedruckstoffbahn (1) einan-
der gegeniberliegend angeordnet sind.
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L : aus anderen Griinden angefUhrtes Dokument

& - Mitglied der gleichen Patentfamilie.ibereinstimmendes
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EPQ FORM P0451

EP 1 125 740 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 00 10 2950

In diesemn Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Famillenmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewihr.

14-07-2000
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
US 5337944 A 16-08-1994 JP 3177257 A 01-08-1991
WO 9852760 A 26-11-1998 DE 19721213 A 10-12-1998
EP 0981447 A 01-03-2000
DE 3736397 A 11-05-1989 DE 3744800 A 29-06-1989
DE 2203973 A 09-08-1973 KEINE
EP 0741035 A 06-11-1996 CN 1135416 A 13-11-1996
JP 8300636 A 19-11-1996
JP 08300623 A 19-11-1996 KEINE

Fir néhera Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amisblatt des Europaischen Patentamis, Nr.12/82
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