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(54) Emballage, notamment pour produits alimentaires, et plan de découpe destiné à former un
tel emballage

(57) Cet emballage (E) comprend au moins une pa-
roi (1) formée dans un matériau semi-rigide tel que le
carton, ladite paroi comportant au moins un bord (11,
13, 15, 17) définissant une ouverture (21) d'introduction
d'articles notamment alimentaires ainsi qu'au moins un
premier rabat (23, 25, 27, 29) articulé sur ledit bord (11,
13, 15, 17) suivant une ligne de pliage.

Cet emballage (E) est conformable en une position
de service où ledit rabat (23, 25, 27, 29) dégage cette

ouverture (21) et une première configuration de stocka-
ge où ledit rabat (23, 25, 27, 29) clôt cette ouverture (21).

Cet emballage est remarquable en ce que ladite pa-
roi (1) comprend des moyens de déformation réversible
(31, 33) pour conformer ledit emballage (E) en une
deuxième configuration de stockage dans laquelle ledit
premier rabat pince suivant ladite ligne de pliage ladite
paroi (1) de manière sensiblement étanche dans la zone
dudit bord.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un embal-
lage notamment pour produits alimentaires, et à un plan
de découpe destiné à former un tel emballage.
[0002] On connaît de la technique antérieure un em-
ballage comprenant au moins une paroi formée dans un
matériau semi-rigide tel que le carton, ladite paroi com-
portant au moins un bord définissant une ouverture d'in-
troduction d'articles notamment alimentaires ainsi qu'au
moins un premier rabat articulé sur ledit bord suivant
une ligne de pliage, ledit emballage étant conformable
en une position de service où ledit rabat dégage cette
ouverture et une configuration de stockage où ledit rabat
clôt cette ouverture.
[0003] Ce type d'emballage est par exemple couram-
ment utilisé pour emballer un sachet souple contenant
lui-même des denrées alimentaires telles que des cé-
réales (« pétales de maïs ») destinées à être consom-
mées au petit déjeuner.
[0004] La configuration de stockage susmentionnée
est une configuration dans laquelle l'emballage est re-
fermé postérieurement à une opération d'ouverture ini-
tiale irréversible dans laquelle on décolle ou on déchire
des organes de fermeture prévus pour assurer une
étanchéité à l'air complète de l'emballage.
[0005] Lorsqu'il se trouve dans cette configuration de
stockage, un tel emballage présente généralement une
étanchéité à l'air médiocre, de sorte que les caractéris-
tiques organoleptiques de son contenu risquent d'être
altérées.
[0006] La présente invention a pour but de fournir un
emballage du type susmentionné qui puisse se refermer
en assurant une meilleure étanchéité à l'air.
[0007] On atteint ce but de l'invention avec emballage
comprenant au moins une paroi formée dans un maté-
riau semi-rigide tel que le carton, ladite paroi comportant
au moins un bord définissant une ouverture d'introduc-
tion d'articles notamment alimentaires ainsi qu'au moins
un premier rabat articulé sur ledit bord suivant une ligne
de pliage, ledit emballage étant conformable en une po-
sition de service où ledit rabat dégage cette ouverture
et une première configuration de stockage où ledit rabat
clôt cette ouverture, remarquable en ce que ladite paroi
comprend des moyens de déformation réversible pour
conformer ledit emballage en une deuxième configura-
tion de stockage dans laquelle ledit premier rabat pince
suivant ladite ligne de pliage ladite paroi de manière
sensiblement étanche dans la zone dudit bord.
[0008] Grâce à ces caractéristiques, on peut mainte-
nir l'ouverture de l'emballage étranglée lorsqu'on refer-
me le rabat, ce qui permet de limiter les échanges d'air
entre l'extérieur et l'intérieur de l'emballage, et ainsi de
conserver le contenu de ce dernier dans des conditions
quasiment aussi satisfaisantes que celles préexistant
préalablement à son ouverture initiale.
[0009] Dans le cas où le contenu de l'emballage est
placé à l'intérieur d'un sachet souple, le pincement de

la paroi de cet emballage permet en outre de maintenir
ce sachet par exemple dans une position où sa partie
supérieure est enroulée sur elle-même, ce qui permet
d'améliorer encore l'étanchéité obtenue.
[0010] La présente invention se rapporte également
à un plan de découpe formé dans un matériau semi-
rigide tel que le carton destiné à former un emballage
conforme à ce qui précède, remarquable en ce qu'il
comprend:

- des premier, deuxième, troisième et quatrième pan-
neaux rectangulaires se succédant dans cet ordre,
reliés les uns aux autres par des première, deuxiè-
me et troisième lignes de pliage verticales,

- une patte de collage reliée au quatrième panneau
par l'intermédiaire d'une quatrième ligne de pliage
verticale,

- des premier, deuxième, troisième et quatrième ra-
bats reliés respectivement auxdits premier, deuxiè-
me, troisième et quatrième panneaux par l'intermé-
diaire de première, deuxième, troisième et quatriè-
me lignes de pliage horizontales,

- des cinquième, sixième, septième et huitième ra-
bats reliés respectivement aux premier, deuxième,
troisième et quatrième panneaux à l'opposé desdits
premier, deuxième, troisième et quatrième rabats
par l'intermédiaire de cinquième, sixième, septième
et huitième lignes de pliage horizontales, et

- des premier et deuxième groupes de lignes de plia-
ge de déformation formés sur les deuxième et qua-
trième panneaux et sur les deuxième et quatrième
rabats, définissant sensiblement des Y inversés
dont les branches s'étendent sensiblement et res-
pectivement des milieux des deuxième et quatriè-
me lignes de pliage horizontales jusqu'aux premiè-
re et deuxième lignes de pliage verticales d'une
part, et jusqu'aux troisième et quatrième lignes de
pliage verticales d'autre part, et dont les pieds
s'étendent dans des zones sensiblement médianes
des deuxième et quatrième rabats.

[0011] D'autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaîtront à la lecture de la des-
cription qui va suivre et à l'examen du dessin annexé,
dans lequel:

- les figures 1 et 2 sont des vues en perspective de
l'emballage selon l'invention lorsqu'il se trouve res-
pectivement dans une configuration de service et
dans une première configuration de stockage,

- la figure 3 est une vue analogue aux précédentes
représentant l'emballage dans une configuration in-
termédiaire préalable à une deuxième configuration
de stockage,

- la figure 4 est une vue analogue aux précédentes
représentant l'emballage dans sa deuxième confi-
guration de stockage, et

- la figure 5 est une vue du plan de découpe destiné
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à former l'emballage des figures précédentes.

[0012] Sur ces figures, des références identiques dé-
signent des organes ou ensembles d'organes identi-
ques ou analogues.
[0013] On se reporte à présent à la figure 1, sur la-
quelle on voit que l'emballage E selon l'invention com-
prend une paroi 1 définissant, lorsque cet emballage se
trouve dans une configuration de service (c'est-à-dire
dans une configuration permettant de le vider ou de le
remplir), un volume par exemple sensiblement parallé-
lépipédique.
[0014] Un tel volume peut par exemple être obtenu
par pliage et collage d'un plan de découpe 2 en matériau
semi-rigide tel que le carton (voir figure 5).
[0015] La paroi 1 comprend des premier 3, deuxième
5, troisième 7 et quatrième 9 côtés se succédant dans
cet ordre et comportant respectivement des premier 11,
deuxième 13, troisième 15 et quatrième 17 bords défi-
nissant une ouverture 21 par exemple rectangulaire.
[0016] Des premier 23, deuxième 25, troisième 27 et
quatrième 29 rabats sont respectivement articulés sur
chacun de ces bords, les premier 23 et troisième 27 ra-
bats étant suffisamment larges pour se recouvrir mu-
tuellement au moins en partie.
[0017] Selon une caractéristique essentielle de l'in-
vention, des premier 31 et deuxième 33 groupes de li-
gnes de pliage de déformation sont formés sur les
deuxième 5 et quatrième 9 côtés de la paroi 1.
[0018] Ces lignes de pliage de déformation, formées
de préférence par des rainages, pointillés ou autre type
de marquage interne ou externe du plan de découpe,
définissent sensiblement des Y inversés (lorsque
l'ouverture 21 est située vers le haut, c'est-à-dire com-
me cela est représenté sur la figure 1) dont les branches
35, 37 et 39, 41 s'étendent sensiblement et respective-
ment des milieux des deuxième 13 et quatrième 17
bords jusqu'aux arêtes 43, 45 et 47, 49 séparant res-
pectivement les deuxième 5 et quatrième 9 côtés des
premier 3 et troisième 7 côtés, et dont les pieds 51 et
53 s'étendent dans des zones sensiblement médianes
des deuxième 25 et quatrième 29 rabats.
[0019] Le premier rabat 23 comprend une languette
55, et le troisième rabat 27 et le troisième côté 7 com-
prennent respectivement des première 57 et deuxième
59 fentes adaptées pour recevoir la languette 55.
[0020] Le fond de l'emballage E est fermé par des cin-
quième 61, sixième 63, septième 65 et huitième 67 ra-
bats par exemple collés ou agrafés entre eux.
[0021] On se reporte à présent à la figure 2, sur la-
quelle on a représenté l'emballage E dans une première
position de stockage.
[0022] Cette position se déduit de la précédente en
rabattant les deuxième 25 et quatrième 29 rabats vers
l'intérieur de l'emballage, puis en rabattant le troisième
rabat 27 sur ces derniers, puis enfin en rabattant le pre-
mier rabat 23 sur ce dernier et en insérant la languette
55 dans la première fente 57.

[0023] On se reporte à présent à la figure 3, sur la-
quelle on a représenté l'emballage E dans une position
intermédiaire préalable à une deuxième position de
stockage.
[0024] Cette position se déduit de la position de ser-
vice représentée à la figure 1 en repliant vers l'intérieur
de l'emballage les portions 69 et 71 des deuxième 5 et
quatrième 9 côtés situées respectivement entre les
branches 35, 37 et 39, 41 des premier 31 et deuxième
33 groupes de lignes de pliage de déformation, et en
pliant les deuxième 25 et quatrième 29 rabats en deux
autour des pieds 51 et 53 de ces premier et deuxième
groupes de lignes de pliage de déformation, de manière
à amener les premier 11 et troisième 15 bords l'un contre
l'autre.
[0025] On se reporte à présent à la figure 4, sur la-
quelle on a représenté l'emballage E dans sa deuxième
position de stockage.
[0026] Cette position se déduit de la précédente en
rabattant les premier 23, deuxième 25, troisième 27 et
quatrième 29 rabats sur le troisième côté 7, et en insé-
rant la languette 55 dans la deuxième fente 59.
[0027] On se reporte à présent à la figure 5, sur la-
quelle on a représenté le plan de découpe 2 formé dans
un matériau semi-rigide tel que le carton, destiné à être
plié et assemblé pour former l'emballage E.
[0028] Comme cela apparaît sur cette figure, ce plan
de découpe 2 comprend des premier 3, deuxième 5,
troisième 7 et quatrième 9 panneaux rectangulaires se
succédant dans cet ordre, reliés les uns aux autres par
des première 43, deuxième 45 et troisième 47 lignes de
pliage verticales.
[0029] Ce plan de découpe 2 comprend également
une patte de collage 72 reliée au quatrième panneau 9
par l'intermédiaire d'une quatrième ligne de pliage 49.
[0030] Ce plan de découpe 2 comprend aussi des
premier 23, deuxième 25, troisième 27 et quatrième 29
rabats reliés respectivement auxdits premier 3, deuxiè-
me 5, troisième 7 et quatrième 9 panneaux par l'inter-
médiaire de première 11, deuxième 13, troisième 15 et
quatrième 17 lignes de pliage horizontales.
[0031] Ce plan de découpe 2 comprend encore des
cinquième 61, sixième 63, septième 65 et huitième 67
rabats reliés respectivement aux premier 3, deuxième
5, troisième 7 et quatrième 9 panneaux à l'opposé des
quatre rabats susmentionnés par l'intermédiaire de cin-
quième 81, sixième 83, septième 85 et huitième 87 li-
gnes de pliage horizontales.
[0032] Ce plan de découpe 2 comprend par ailleurs
des premier 31 et deuxième 33 groupes de lignes de
pliage de déformation formés sur les deuxième 5 et qua-
trième 9 panneaux et sur les deuxième 25 et quatrième
29 rabats, définissant sensiblement des Y inversés dont
les branches 35, 37 et 39, 41 s'étendent sensiblement
et respectivement des milieux des deuxième 13 et qua-
trième 17 lignes de pliage horizontales jusqu'aux pre-
mière 43 et deuxième 45 lignes de pliage verticales
d'une part, et jusqu'aux troisième 47 et quatrième 49 li-

3 4



EP 1 125 848 A1

4

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gnes de pliage verticales d'autre part, et dont les pieds
51 et 53 s'étendent dans des zones sensiblement mé-
dianes des deuxième 25 et quatrième 29 rabats.
[0033] Le premier rabat 23 comprend une languette
55 et le troisième rabat 27 et le troisième côté 7 com-
prennent respectivement des première 57 et deuxième
59 fentes adaptées pour recevoir cette languette.
[0034] Les premier 31 et deuxième 33 groupes de li-
gnes de pliage de déformation sont de préférence for-
més par des rainages, pointillés ou autre type de mar-
quage interne ou externe du plan de découpe.
[0035] Le mode d'utilisation et les avantages de l'em-
ballage selon l'invention découlent directement de la
description qui précède.
[0036] Pour accéder la première fois au contenu de
l'emballage E, on déchire ou on décolle des organes de
fermeture classiques (non représentés) prévus pour as-
surer une étanchéité à l'air complète, et on déploie les
premier 23, deuxième 25, troisième 27 et quatrième 29
rabats pour amener cet emballage dans sa position de
service représentée à la figure 1.
[0037] Ensuite, le cas échéant, on ouvre le sachet
souple situé à l'intérieur de cet emballage.
[0038] A partir de sa position de service, on peut re-
fermer l'emballage E de deux manières différentes.
[0039] Une première manière de procéder consiste à
amener l'emballage E dans sa première position de
stockage représentée à la figure 2, en effectuant les
pliages mentionnés plus haut.
[0040] Comme n'importe quel consommateur de cé-
réales au petit déjeuner pourra s'en rendre compte, cet-
te position de stockage classique n'offre qu'une étan-
chéité à l'air médiocre, étant donné notamment la ten-
dance des premier 23 et troisième 27 rabats à regagner
élastiquement leur position d'ouverture.
[0041] Une deuxième manière de procéder consiste
à amener l'emballage E dans sa deuxième position de
stockage représentée à la figure 4, en effectuant les
pliages mentionnés plus haut.
[0042] Dans cette deuxième position de stockage, le
premier rabat 1 pince suivant la ligne de pliage 11 la
paroi 1 de manière sensiblement étanche.
[0043] Ce pincement est rendu possible grâce aux
premier 31 et deuxième 33 groupes de lignes de pliage
de déformation.
[0044] Grâce à ces lignes en effet et à la relative sou-
plesse du matériau formant la paroi 1, on peut déformer
localement cette dernière en la faisant passer d'un état
dans lequel les côtés 3 et 7 sont parallèles sur toute leur
hauteur à un état dans lequel ces côtés sont parallèles
seulement dans leurs parties inférieures (c'est-à-dire
dans leur parties situées sous l'intersection des bran-
ches 35, 37 et 39, 41 avec les arêtes 43, 45 et 47, 49)
et définissent un profil en toit dans leurs parties supé-
rieures (c'est-à-dire dans leurs parties situées au-des-
sus desdites intersections).
[0045] En outre, lorsqu'on rabat les premier 23,
deuxième 25, troisième 27 et quatrième 29 rabats sur

le troisième côté 7 de la paroi 1, on met les quatre bords
11, 13, 15, 17 en butée les uns contre les autres, ce qui
permet de renforcer l'effet de pincement et ainsi d'amé-
liorer l'étanchéité obtenue.
[0046] On notera en particulier que les deuxième 25
et quatrième 29 rabats permettent, dans cette deuxième
position de stockage, d'éviter tout passage d'air aux ex-
trémités du premier bord 11.
[0047] On notera également que, dans cette deuxiè-
me position de stockage, le pincement de la paroi 1 per-
met, lorsque le contenu de l'emballage E est placé à
l'intérieur d'un sachet souple, de maintenir ce sachet par
exemple dans une position où sa partie supérieure est
enroulée sur elle-même, ce qui permet d'améliorer en-
core l'étanchéité obtenue.
[0048] On notera également que, dans cette deuxiè-
me position de stockage, l'emballage E présente un en-
combrement vertical légèrement inférieur à celui de sa
première position de stockage, ce qui permet par exem-
ple de le ranger sur des étagères séparées les unes des
autres par une hauteur relativement faible.
[0049] On notera encore que le verrouillage de
l'ouverture 21 obtenu lorsque l'emballage E se trouve
dans sa deuxième position de stockage est nettement
plus résistant que celui obtenu dans sa première posi-
tion de stockage, ce qui permet par exemple de ranger
cet emballage en position couchée sans que son con-
tenu risque de s'en échapper et de se répandre à l'ex-
térieur.
[0050] On notera encore que la déformation opérée
pour amener l'emballage E de sa position de service
vers sa deuxième position de stockage est tout à fait
réversible.
[0051] D'ailleurs, le retour de cet emballage vers sa
position de service a tendance à se produire spontané-
ment dès qu'on lève le premier rabat, grâce à l'élasticité
du matériau formant la paroi 1.
[0052] Ce retour spontané est très pratique car il per-
met d'accéder au contenu de l'emballage E avec le mi-
nimum de manipulations.
[0053] Bien entendu, la présente invention n'est pas
limitée au mode de réalisation décrit et représenté, four-
ni à titre d'exemple illustratif et non limitatif.
[0054] C'est ainsi par exemple que le plan de décou-
pe destiné à former l'emballage selon l'invention pour-
rait être formé dans une matière plastique semi-rigide.
[0055] C'est ainsi également que seule la partie de
l'emballage située dans la région de son ouverture pour-
rait être formée dans un matériau semi-rigide, d'autres
parties de cet emballage telles que son fond pouvant
être formées dans des matériaux rigides.
[0056] C'est ainsi également que la paroi formant cet
emballage pourrait ne comporter qu'un seul bord défi-
nissant une ouverture par exemple circulaire ou ellipti-
que.
[0057] C'est ainsi également que cet emballage pour-
rait ne comprendre qu'un seul rabat.
[0058] C'est ainsi également que l'ouverture de cet
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emballage pourrait ne s'étendre que sur une partie de
sa face supérieure.
[0059] C'est ainsi encore que les lignes de pliage de
déformation pourraient être remplacées par des por-
tions d'emballage plus souples que le reste de cet em-
ballage, aisément pliables.

Revendications

1. Emballage (E) comprenant au moins une paroi (1)
formée dans un matériau semi-rigide tel que le car-
ton, ladite paroi comportant au moins un bord (11,
13, 15, 17) définissant une ouverture (21) d'intro-
duction d'articles notamment alimentaires ainsi
qu'au moins un premier rabat (23, 25, 27, 29) arti-
culé sur ledit bord (11, 13, 15, 17) suivant une ligne
de pliage, ledit emballage (E) étant conformable en
une position de service où ledit rabat (23, 25, 27,
29) dégage cette ouverture (21) et une première
configuration de stockage où ledit rabat (23, 25, 27,
29) clôt cette ouverture (21), caractérisé en ce que
ladite paroi (1) comprend des moyens de déforma-
tion réversible (31, 33) pour conformer ledit embal-
lage (E) en une deuxième configuration de stocka-
ge dans laquelle ledit premier rabat pince suivant
ladite ligne de pliage ladite paroi (1) de manière
sensiblement étanche dans la zone dudit bord.

2. Emballage (E) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que lesdits moyens (31, 33) comprennent des
lignes de pliage de déformation (35, 37, 51 et 39,
41, 53) convenablement disposées sur ladite paroi
(1).

3. Emballage (E) selon l'une des revendications 1 ou
2, caractérisé en ce que ladite paroi (1) définit sen-
siblement un parallélépipède lorsque ledit emballa-
ge (E) se trouve dans ladite configuration de service
et dans ladite première configuration de stockage,
ce parallélépipède comprenant des premier (3),
deuxième (5), troisième (7) et quatrième (9) côtés
se succédant dans cet ordre et définissant respec-
tivement des premier (11), deuxième (13), troisième
(15) et quatrième (17) bords de ladite ouverture
(21), ledit premier rabat (23) étant articulé sur ledit
premier bord (11).

4. Emballage (E) selon la revendication 3, caractérisé
en ce que ledit premier rabat (23) est rabattu sur
ledit troisième côté (7) lorsque ledit emballage (E)
se trouve dans sa deuxième configuration de stoc-
kage.

5. Emballage (E) selon les revendications 2 à 4, ca-
ractérisé en ce qu'il comprend des premier (31) et
deuxième (33) groupes de lignes de pliage de dé-
formation formés respectivement sur les deuxième

(5) et quatrième (9) côtés dudit parallélépipède.

6. Emballage (E) selon la revendication 5, caractérisé
en ce que lesdits premier (31) et deuxième (33)
groupes de lignes de pliage de déformation définis-
sent des V inversés dont les pointes sont situées
sensiblement et respectivement au milieu des
deuxième (13) et quatrième (17) bords de ladite
ouverture (21), et dont les branches (35, 37 et 39,
41) s'étendent sensiblement et respectivement jus-
qu'aux arêtes (43, 45 et 47, 49) séparant lesdits
deuxième (5) et quatrième (9) côtés desdits premier
(3) et troisième (7) côtés.

7. Emballage (E) selon la revendication 6, caractérisé
en ce que les portions (69, 71) des deuxième (5) et
quatrième (9) côtés situées respectivement entre
les branches (35, 37 et 39, 41) des premier (31) et
deuxième (33) groupes de lignes de pliage de dé-
formation sont repliées vers l'intérieur dudit embal-
lage (E) lorsqu'il se trouve dans sa deuxième con-
figuration de stockage.

8. Emballage (E) selon l'une quelconque des revendi-
cations 3 à 7, caractérisé en ce qu'il comprend des
deuxième (25) et quatrième (29) rabats articulés sur
les deuxième (13) et quatrième (17) bords de ladite
ouverture (21) et sur lesquels se prolongent lesdites
lignes de pliage de déformation (35, 37 et 39, 41).

9. Emballage (E) selon la revendication 8, caractérisé
en ce que lesdits deuxième (25) et quatrième (29)
rabats sont coincés entre ledit premier rabat (23) et
le troisième côté (7) dudit parallélépipède lorsque
ledit emballage (E) se trouve dans sa deuxième
configuration de stockage.

10. Emballage (E) selon les revendications 6 et 8 ou 6
et 9, caractérisé en ce que lesdits premier (31) et
deuxième (33) groupes de lignes de pliage de dé-
formation définissent des Y inversés dont les pieds
(51 et 53) s'étendent dans des zones sensiblement
médianes desdits deuxième (25) et quatrième (29)
rabats.

11. Emballage (E) selon la revendication 10, caractéri-
sé en ce que lesdits deuxième (25) et quatrième
(29) rabats sont pliés en deux autour des pieds (51
et 53) desdits premier (31) et deuxième (33) grou-
pes de lignes de pliage de déformation lorsque ledit
emballage (E) se trouve dans sa deuxième confi-
guration de stockage.

12. Emballage (E) selon l'une quelconque des revendi-
cations 3 à 11, caractérisé en ce qu'il comprend un
troisième rabat (27) articulé sur le troisième bord
(15) de ladite ouverture (21).
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13. Emballage (E) selon la revendication 12 lorsqu'elle
dépend de la revendication 8, caractérisé en ce que
lesdits deuxième (25) et quatrième (29) rabats
d'une part et ledit troisième rabat (27) d'autre part
sont coincés entre ledit premier rabat (23) et le troi-
sième côté (7) dudit parallélépipède lorsque ledit
emballage (E) se trouve dans sa deuxième confi-
guration de stockage.

14. Emballage (E) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
prend des premiers moyens de verrouillage (55, 57)
pour verrouiller ledit premier rabat (23) dans sa po-
sition où il pince ladite paroi (1).

15. Emballage (E) selon la revendication 14 lorsqu'elle
dépend de la revendication 12, caractérisé en ce
que lesdits premiers moyens de verrouillage (55,
57) comprennent une languette (55) formée dans
ledit premier rabat (23) et une première fente (57)
formée dans ledit troisième rabat (27), adaptée
pour recevoir ladite languette (55).

16. Emballage (E) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
prend des deuxièmes moyens de verrouillage (55,
59) pour verrouiller ledit premier rabat (23) dans sa
position où il maintient ladite ouverture (21) pincée
bord à bord.

17. Emballage (E) selon la revendication 16, caractéri-
sé en ce que lesdits deuxièmes moyens de ver-
rouillage (55, 59) comprennent une languette (55)
formée dans ledit premier rabat (23) et une deuxiè-
me fente (59) formée dans ladite paroi (1), adaptée
pour recevoir ladite languette (55).

18. Emballage (E) selon la revendication 17 lorsqu'elle
dépend de la revendication 3, caractérisé en ce que
ladite deuxième fente (59) est formée dans le troi-
sième côté (7) dudit parallélépipède.

19. Plan de découpe (2) formé dans un matériau semi-
rigide tel que le carton destiné à former un embal-
lage (E) conforme à l'une quelconque des revendi-
cations 14 à 18 lorsqu'elle dépend des revendica-
tions 3 à 13, caractérisé en ce qu'il comprend:

- des premier (3), deuxième (5), troisième (7) et
quatrième (9) panneaux rectangulaires se suc-
cédant dans cet ordre, reliés les uns aux autres
par des première (43), deuxième (45) et troisiè-
me (47) lignes de pliage verticales,

- une patte de collage (72) reliée au quatrième
panneau (9) par l'intermédiaire d'une quatriè-
me ligne de pliage verticale (49),

- des premier (23), deuxième (25), troisième (27)
et quatrième (29) rabats reliés respectivement

auxdits premier (3), deuxième (5), troisième (7)
et quatrième (9) panneaux par l'intermédiaire
de première (11), deuxième (13), troisième (15)
et quatrième (17) lignes de pliage horizontales,

- des cinquième (61), sixième (63), septième
(65) et huitième (67) rabats reliés respective-
ment aux premier (3), deuxième (5), troisième
(7) et quatrième (9) panneaux à l'opposé des-
dits premier (23), deuxième (25), troisième (27)
et quatrième (29) rabats par l'intermédiaire de
cinquième (81), sixième (83), septième (85) et
huitième (87) lignes de pliage horizontales, et

- des premier (31) et deuxième (33) groupes de
lignes de pliage de déformation formés sur les
deuxième (5) et quatrième (9) panneaux et sur
les deuxième (25) et quatrième (29) rabats, dé-
finissant sensiblement des Y inversés dont les
branches (35, 37 et 39, 41) s'étendent sensi-
blement et respectivement des milieux des
deuxième (13) et quatrième (17) lignes de plia-
ge horizontales jusqu'aux première (43) et
deuxième (45) lignes de pliage verticales d'une
part, et jusqu'aux troisième (47) et quatrième
(49) lignes de pliage verticales d'autre part, et
dont les pieds (51 et 53) s'étendent dans des
zones sensiblement médianes des deuxième
(25) et quatrième (29) rabats.

20. Plan de découpe (2) selon la revendication 19 lors-
qu'elle dépend des revendications 15 et 18, carac-
térisé en ce que ledit premier rabat (23) comprend
une languette (55) et en ce que ledit troisième rabat
(27) et ledit troisième panneau (7) comprennent
respectivement des première (57) et deuxième (59)
fentes adaptées pour recevoir ladite languette (55).

21. Plan de découpe (2) selon l'une des revendications
19 ou 20, caractérisé en ce que lesdits premier (31)
et deuxième (33) groupes de lignes pliage de dé-
formation sont formés par des rainages, pointillés
ou autre type de marquage interne ou externe dudit
plan de découpe (2).

9 10



EP 1 125 848 A1

7



EP 1 125 848 A1

8



EP 1 125 848 A1

9



EP 1 125 848 A1

10


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

