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(54) Elastisches Transferband

(57)  Die Erfindung betrifft eine elastisches Transfer-
band (2) zur Fihrung einer Faserstoffbahn (1), insbe-
sondere einer Papier-, Karton-oder Tissuebahn in Ma-
schinen zur Herstellung und/oder Veredelung dersel-
ben, im Bereich der Pressenpartie zur Entwésserung
und/oder der folgenden Trockenpartie zur Trocknung
der Faserstoffbahn (1) angeordnet.

Bei Gewahrleistung einer sicheren Bahnflihrung
soll dabei einer Dehnung der Faserstoffbahn (1) in der
Trockenpartie dadurch begegnet werden, dass sich das

Transferband (2) bei der Abnahme der Faserstoffbahn
(1) von einem Ubergabeelement (5) mit der gleichen
oder einer nur geringfiigig h6heren Geschwindigkeit als
das Ubergabeelement (5) bewegt, sich das Transfer-
band (2) bei der Abgabe der Faserstoffbahn (1) an ein
Ubemahmeelement (3) mit der gleichen oder einer nur
geringfiigig niedrigeren Geschwindigkeit als das Uber-
nahmeelement (3) bewegt und das Transferband (2)
derart angetrieben und abgebremst wird, dass es bei
der Abgabe starker gedehntist als bei der Abnahme der
Faserstoffbahn (1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein elastisches Transfer-
band zur Fiihrung einer Faserstoffbahn, insbesondere
einer Papier-, Karton-oder Tissuebahn in Maschinen zur
Herstellung und/oder Veredelung derselben, im Bereich
der Pressenpartie zur Entwésserung und/oder der fol-
genden Trockenpartie zur Trocknung der Faserstoff-
bahn angeordnet.

[0002] Im Interesse eines stabilen Laufs der Faser-
stoffbahn, insbesondere bei hohen Geschwindigkeiten,
wird die Faserstoffbahn mdglichst stédndig von zumin-
dest einer Walze oder einem Band gefihrt. Dies gilt ins-
besondere fiir die Pressenpartie zur Entwasserung der
Faserstoffoahn und den Ubergang zur Trockenpartie in
Herstellungsmaschinen.

[0003] In der Trockenpartie lauft die Faserstoffbahn
von Trockensieben geflihrt iber beheizte Trockenzylin-
der. Dabei kommt es insbesondere bei der Abnahme
der feuchten Faserstoffbahn von dem Trockenzylinder
vor allem im Anfangsbereich der Trockenpartie zu Zugs-
pannungen und damit zu Dehnungen der Faserstoff-
bahn. Dies begriindet sich in der Haftung der Faserstoff-
bahn an der glatten Oberflache der Trockenzylinder, die
zur Gewahrleistung einer grof3en, beheizten Kontaktfla-
che und zur Vermeidung von Markierungen so gestaltet
sein mussen. Die Dehnungen der Faserstoffbahn kén-
nen zur Blasen- und Faltenbildung oder sogar zu Bahn-
abrissen fihren.

[0004] Die Aufgabe der Erfindungistes daher, bei Ge-
wabhrleistung einer sicheren Bahnfiihrung, die Dehnun-
gen der Faserstoffbahn in der Trockenpartie zur verrin-
gern oder sogar zu vermeiden.

[0005] Erfindungsgemal wurde die Aufgabe dadurch
geldst, dass sich das Transferband bei der Abnahme
der Faserstoffoahn von einem Ubergabeelement mit der
gleichen oder einer nur geringfligig hbheren Geschwin-
digkeit als das Ubergabeelement bewegt, sich das
Transferband bei der Abgabe der Faserstoffbahn an ein
Ubernahmeelement mit der gleichen oder einer nur ge-
ringfiigig niedrigeren Geschwindigkeit als das Ubernah-
meelement bewegt und das Transferband derart ange-
trieben und abgebremst wird, dass es bei der Abgabe
starker gedehnt ist als bei der Abnahme der Faserstoff-
bahn. Diese Langsdehnung zwischen der Abnahme
und der Abgabe der Faserstoffbahn fiihrt auch zu einer
erheblichen Dehnung der vom Transferband gefiihrten
Faserstoffbahn.

[0006] Dies kann vorzugsweise dadurch erreicht wer-
den, dass das Transferband von Leitwalzen angetrie-
ben oder abgebremst wird, wobei zumindest eine, im
Bereich der Abgabe der Faserstoffbahn oder danach
angeordnete Leitwalze schneller rotiert als zumindest
eine, im Bereich der Abnahme der Faserstoffbahn oder
danach angeordnete Leitwalze. In Verbindung mit Ab-
bremsung und Antrieb des Transferbandes gestaltet
sich die Abnahme und Abgabe insbesondere dann re-
lativ einfach und sicher, wenn eine im Bereich der Ab-
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nahme der Faserstoffbahn angeordnete Walze etwa die
gleiche Geschwindigkeit wie eine folgende Leitwalze
hat.

[0007] Wesentlichist hierbeidie Erkenntnis, dass sich
die feuchte Faserstoffbahn bei der ersten Zugspannung
irreversibel dehnt. Folgende Zugspannungen fiihren
nur dann zu einer weiteren Dehnung, wenn die Zugs-
pannung hoher ist, als bei der ersten Dehnung. Die er-
findungsgemafRe Vorrichtung bietet nunmehr die Még-
lichkeit im Bereich der Pressenpartie sowie am Beginn
der Trockenpartie trotz standiger Fiihrung der Faser-
stoffbahn von zumindest einem Band oder einer Walze
die Faserstoffbahn relativ stark und kontrolliert zu deh-
nen.

[0008] Diese Dehnung, das heilt die hierfir nétige
Zugspannung sollte groRer als die folgenden Zugspan-
nungen in der Trockenpartie, insbesondere, wegen der
hohen Feuchtigkeit, im Anfangsbereich der Trockenpar-
tie sein. Auf Grund des oben genannten, speziellen
Kraft-Verformungsverhaltens der feuchten Faserstoff-
bahn werden dadurch Dehnungen in der Trockenpartie,
insbesondere im Anfangsbereich verhindert oder stark
reduziert.

[0009] Hierzu sollte die Geschwindigkeit des Trans-
ferbandes bei der Abnahme um 0,2 % bis 5,0 %, vor-
zugsweise um 0,5 % bis 4,0 % geringer als wahrend der
Abgabe der Faserstoffbahn an das Ubernahmeelement
sein. Des weiteren ist es von Vorteil, wenn das Trans-
ferband zwischen der Pressenpartie und der Trocken-
partie verlauft, wobei das Transferband die Faserstoff-
bahn ohne oder nur geringem freien Zug von dem Uber-
gabeelement abnimmt und ohne oder nur geringem frei-
en Zug an das Ubernahmeelement abgibt. Dabei sollte
das Ubergabeelement eine Walze oder eine Band, vor-
zugsweise ein Band in Form eines Pressfilzes sowie
das Ubernahmeelement eine Walze oder ein Band, vor-
zugsweise eine Walze in Form eines Trockenzylinders
oder einer besaugten Walze sein. In diesem Fall wird
die Abgabe der Faserstoffbahn erleichtert, wenn das
Transferband den Trockenzylinder oder die besaugte
Walze umschlingt.

[0010] Um die Abnahme, Abgabe und den Transport
der Faserstoffbahn sicherer zu gestalten, sollte das
Transferband luftdurchldssig sein. Dieses bietet die
Moglichkeit, dass bei der Abnahme der Faserstoffbahn
von einem Pressfilz sowie danach auf der, der Faser-
stoffbahn gegeniiberliegenden Seite des Transferban-
des Saugvorrichtungen angeordnet werden kénnen.
Falls das Transferband zwischen Abnahme und Abgabe
der Faserstoffbahn an einer Leitwalze umgelenkt wird,
so sollte diese Leitwalze ebenfalls besaugt werden. Zur
verbesserten Haftung der Faserstoffbahn am Transfer-
band ist eine mdglichst glatte Oberflache des Transfer-
bandes von Vorteil.

[0011] Nachfolgend soll die Erfindung an einem Aus-
fuhrungsbeispiel naher erlautert werden. In der beige-
fugten Zeichnung zeigt die Figur eine schematische
Darstellung des Ubergangs zwischen einer Pressen-
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und einer Trockenpartie eine Papiermaschine.

[0012] In der Pressenpartie wird die Faserstoffbahn 1
durch einen oder mehrere von jeweils zwei Presswalzen
10 gebildete Pressspalte gefiihrt. Dabei 1auft durch je-
den Pressspalt mindestens ein Pressfilz 6 zur Aufnah-
me des ausgepressten Wassers. Wahrend des Laufs
der Faserstoffbahn 1 durch die Pressenpartie wird die
Faserstoffbahn 1 stdndig von zumindest einem Band
oder einer Walze gefiihrt, das heil3t sie lauft im ge-
schlossenen Zug durch die Pressenpartie. Dies ge-
wabhrleistet einen sicheren Lauf, insbesondere auch bei
hohen Bahngeschwindigkeiten. Beispielhaft verlauft
hier beidseitig der Faserstoffbahn 1 je ein Pressfilz 6,
wobei der untere Pressfilz 6 nach der Wegflihrung des
oberen Pressfilzes 6 von der Faserstoffbahn 1 als Uber-
gabeelement 5 fungiert und die Faserstoffbahn 1 an das
Transferband 2 Gbergibt.

[0013] Das Transferband 2 ist nicht nur elastisch, son-
dern auch glatt und luftdurchlassig ausgefihrt. Letzte-
res erlaubt die Anordnung von Saugvorrichtungen auf
der, der Faserstoffbahn 1 gegeniberliegenden Seite
des Transferbandes 2 um die Haftung am Transferband
2 zu verbessern. Daher umschlingt das Transferband 2
bei der Abnahme der Faserstoffbahn 1 vom Ubergabe-
element 5 eine besaugte Leitwalze 11. Das Transfer-
band 2 befindet sich bei dieser Abnahme in einem, in
Bahnlaufrichtung 9 nur leicht gedehnten Zustand und
bewegt sich nur geringfiigig schneller als das Uberga-
beelement 5. Dieser geringe Zug verbessert die Abnah-
me der Faserstoffbahn 1.

[0014] Nach der Abnahme wird das Transferband 2
Uber eine bremsend wirkende Leitwalze 8 geflihrt. Die-
se Abbremsung macht sich notwendig, weil eine nach
der Abgabe der Faserstoffbahn 1 angeordnete Leitwal-
ze 4 mit einer wesentlich hdheren Geschwindigkeit an-
getrieben wird. Infolgedessen kommt es zu einer relativ
starken Dehnung des Transferbandes 2 und damit auch
der von ihr gefiihrten Faserstoffbahn 1. Auch die zwi-
schen Abnahme und Abgabe der Faserstoffbahn 1 an-
geordnete Leitwalze 8 ist zur besseren Haftung der Fa-
serstoffbahn 1 am Transferband 2 als besaugte Walze
ausgefihrt.

[0015] Das Ubernahmeelement 3 ist ein beheizter
Trockenzylinder 7 und wird vom Transferband 2 um-
schlungen, was eine kraftschliissige Ubergabe ermég-
licht.

[0016] Diese Dehnung des Transferbandes 2 zwi-
schen der mittleren Leitwalze 8 und der Abgabe der Fa-
serstoffbahn 1 sollte starker als jede der in der Trocken-
partie normalerweise zu erwartenden Dehnungen sein.
Daher rotiert das Ubernahmeelement 3 mit einer um 2,0
% hoéheren Geschwindigkeit als die mittlere Leitwalze 8.
Da diese Dehnung der feuchten Faserstoffbahn 1 pla-
stisch ist und nur durch eine noch starkere Zugspan-
nung vergrofiert werden kann, sind folglich in der Trok-
kenpartie keine weiteren Dehnungen zu erwarten.
[0017] In der Trockenpartie lduft die Faserstoffbahn 1
zur Trocknung abwechselnd liber beheizte Trockenzy-
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linder 7 und besaugte Leitwalzen 14, wobei die Faser-
stoffbahn 1 von zumindest einem Trockensieb 13 ge-
fuhrt wird.

[0018] Im Unterschied zu den normalen Leitwalzen
12 besitzen die besaugten Leitwalzen bzw. Walzen 8,11
und 14 einen perforierten Walzenmantel, dessen Innen-
raum mit einer Unterdruckquelle verbinden ist.

Patentanspriiche

1. Elastisches Transferband (2) zur Fiihrung einer Fa-
serstoffbahn (1), insbesondere einer Papier-, Kar-
ton-oder Tissuebahn in Maschinen zur Herstellung
und/oder Veredelung derselben, im Bereich der
Pressenpartie zur Entwasserung und/oder der fol-
genden Trockenpartie zur Trocknung der Faser-
stoffbahn (1) angeordnet, dadurch gekennzeich-
net, dass
sich das Transferband (2) bei der Abnahme der Fa-
serstoffbahn (1) von einem Ubergabeelement (5)
mit der gleichen oder einer nur geringfiigig héheren
Geschwindigkeit als das Ubergabeelement (5) be-
wegt, sich das Transferband (2) bei der Abgabe der
Faserstoffbahn (1) an ein Ubernahmeelement (3)
mit der gleichen oder einer nur geringfiigig niedri-
geren Geschwindigkeit als das Ubernahmeelement
(3) bewegt und das Transferband (2) derart ange-
trieben und abgebremst wird, dass es bei der Ab-
gabe starker gedehnt ist als bei der Abnahme der
Faserstoffbahn (1).

2. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass
das Transferband (2) von Leitwalzen (8, 11, 4) an-
getrieben oder abgebremst wird, wobei zumindest
eine, im Bereich der Abgabe der Faserstoffbahn (1)
oder danach angeordnete Leitwalze (4) schneller
rotiert als zumindest eine, im Bereich der Abnahme
der Faserstoffbahn (1) oder danach angeordnete
Leitwalze (8, 11).

3. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass
eine im Bereich der Abnahme der Faserstoffbahn
(1) angeordnete Walze (11) etwa die gleiche Ge-
schwindigkeit wie eine folgende Leitwalze (8) hat.

4. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 2 oder
3, dadurch gekennzeichnet, dass
die schnell rotierende Leitwalze (4) nach dem Be-
reich der Abgabe der Faserstoffbahn (1) angeord-
net ist.

5. Elastisches Transferband (2) nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Geschwindigkeit des Transferbandes (2) bei der
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Abnahme (4) um 0,2 % bis 5,0 %, vorzugsweise um
0,5 % bis 4,0 % geringer als wahrend der Abgabe
der Faserstoffbahn (1) an das Ubernahmeelement
(3) ist.

Elastisches Transferband (2) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Transferband (2) zwischen der Pressenpartie
und der Trockenpartie verlauft.

Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass

die Faserstoffbahn (1) in der Pressenpartie stédndig
von zumindest einer Walze oder einem Band ge-
fuhrt wird.

Elastisches Transferband (2) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Transferband (2) die Faserstoffbahn (1) ohne
freien Zug von dem Ubergabeelement (5) abnimmt,
und/oder die Faserstoffbahn (1) ohne freien Zug an
das Ubernahmeelement (3) abgibt.

Elastisches Transferband (2) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Ubergabeelement (5) eine Walze oder eine
Band, vorzugsweise ein Band in Form eines
Pressfilzes (6) ist.

Elastisches Transferband (2) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Ubernahmeelement (3) eine Walze oder ein
Band, vorzugsweise eine Walze in Form eines Trok-
kenzylinders (7) oder einer besaugten Walze ist.

Elastisches Transferband (2) nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Transferband (2) luftdurchlassig ist.

Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass

auf der, der Faserstoffbahn (1) gegeniberliegen-
den Seite des Transferbandes (2) Saugvorrichtun-
gen angeordnet sind.

Elastisches Transferband (2) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Transferband (2) eine mdglichst glatte Oberfla-
che aufweist.

Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 12
oder 13, dadurch
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gekennzeichnet, dass

die zwischen der Abnahme und der Abgabe der Fa-
serstoffbahn (1) angeordnete Leitwalze (8) des
Transferbandes (2) als besaugte Walze ausgefihrt
ist.
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