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(54) Vorrichtung zum Umreifen von Packgut
(57) Es wird eine Vorrichtung (10) insbesondere
zum Langsumreifen von Packgut (12) mittels eines Um-
reifungsbandes (22) beschrieben. Die Umreifungsvor-
richtung (10) weist einen Tisch (14) mit einer Transport-
einrichtung (26) fiir das Packgut (12) und eine Bandfiih-
rungseinrichtung (30) mit einem vom Tisch (14) beab-
standeten, in Vorschubrichtung der Transporteinrich-
tung (26) mittig vorgesehenen Langsflihrungskanalab-
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schnitt (28) auf, der zur mechanischen Lenkung des
Umreifungsbandes (22) vorgesehen ist und der ein Ein-
trittsende (32) und ein Austrittsende (34) aufweist. Ein
Umreifen des Packguts (12) mit einer groBen Umrei-
fungs- d.h. Taktgeschwindigkeit ist dadurch mdglich,
daR die Umreifungsvorrichtung (10) mindestens eine
Versteifungseinrichtung (44) zum Langsversteifen des
Umreifungsbandes (22) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung insbe-
sondere zum Langsumreifen von Packgut mittels eines
Umreifungsbandes, wobei die Umreifungsvorrichtung
einen Tisch mit einer Transporteinrichtung fir das Pack-
gut und eine Bandfiihrungseinrichtung mit einem vom
Tisch beabstandeten, in Vorschubrichtung der Trans-
porteinrichtung mittig vorgesehenen, mechanisch wir-
kenden Langsfiihrungskanalabschnitt mit einem Ein-
trittsende und mit einem Austrittsende aufweist.

[0002] Eine derartige Umreifungsvorrichtung ist aus
der DE 195 03 112 A1 bekannt. Bei dieser bekannten
Vorrichtung ist der Gber dem Tisch mittig in Léangsrich-
tung vorgesehene Langsfiihrungskanalabschnitt an sei-
nem Eintrittsende und an seinem Austrittsende jeweils
mit einer freien Luftstrecke kombiniert, Giber die das Um-
reifungsband druckluftunterstiitzt beim Einschiel3en
zwischen dem Tisch und dem Langsfuhrungskanal der
Bandfiihrungseinrichtung geftihrt ist. Beim druckluftun-
terstiitzten EinschieRen des Umreifungsbandes in das
Eintrittsende des Langsflihrungskanalabschnittes und/
oder beim druckluftunterstiitzten Einschief3en des aus
dem Austrittsende des Langsfiihrungskanalabschnittes
austretenden Umreifungsbandes zurtick in den Tisch ist
es oftmals problematisch, das Umreifungsband gerad-
linig zu fihren. Das resultiert aus dem Formgedachtnis
des Umreifungsbandes, das auf einer Vorratsspule im
Tisch bevorratet und Ublicherweise in einem Bandspei-
cher maanderférmig hin- und herverlaufend zwischen-
gespeichertist. Dieser Speicher kann ebenfalls im Tisch
vorgesehen sein. Eine andere Méglichkeit besteht dar-
in, den Speicher am Langsfiihrungskanalabschnitt vor-
zusehen. Infolge dieses Formgedachtnisses bzw. der
daraus resultierenden Biegung des Umreifungsbandes
in seiner Langsrichtung ist das Einschieen des Umrei-
fungsbandes beeintrachtigt, so dal® Betriebsunterbre-
chungen oftmals nicht ausgeschlossen werden kénnen
bzw. dal’ es zur Vermeidung solcher Betriebsunterbre-
chungen erforderlich ist, die Umreifungsvorrichtung ent-
sprechend langsam zu betreiben. Das wirkt sich auf die
Umreifungs-Taktgeschwindigkeit aus.

[0003] In Kenntnis dieser Gegebenheiten liegt der Er-
findung die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, die mit konstruktiv
einfachen Mitteln groRe Umreifungs-Taktgeschwindig-
keiten ermoglicht.

[0004] Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der
eingangs genannten Art erfindungsgeman dadurch ge-
I6st, dal® mindestens eine Versteifungseinrichtung zum
Langsversteifen des Umreifungsbandes vorgesehen
ist. Diese Versteifungseinrichtung kann am Tisch der er-
findungsgemaRen Vorrichtung, dem Eintrittsende des
mittigen Langsflihrungskanales zugeordnet, vorgese-
hen sein. Desgleichen ist es mdglich, dal die Verstei-
fungseinrichtung am Austrittsende des mittigen Langs-
fuhrungskanalabschnittes vorgesehen ist.

[0005] Erfindungsgemal kann die Versteifungsein-
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richtung zur V-férmigen Langsprofilierung des Umrei-
fungsbandes vorgesehen sein. Eine andere Mdglichkeit
besteht darin, dal die Versteifungseinrichtung zur ge-
zackten oder gewellten Langsprofilierung des Umrei-
fungsbandes vorgesehen ist. Noch eine andere Mog-
lichkeit besteht darin, daR bei der erfindungsgemaRen
Umreifungsvorrichtung die Versteifungseinrichtung zur
mindestens einseitigen Langsréandelung oder zur min-
destens einseitigen, sich rautenférmig tberkreuzenden
Schragrandelung vorgesehen ist. Erfindungsgemal ist
es auch mdglich, dafl die Randelungen auf den beiden
Seiten des Umreifungsbandes vorgesehen und gegen-
einander versetzt sind. Jede dieser Ausbildungen der
Versteifungseinrichtung ist dazu geeignet, das Umrei-
fungsband in seiner Langsrichtung zu versteifen, d.h.
seine Biegesteifigkeit in Langsrichtung zu erhéhen und
auf diese Weise das Umreifungsband vom Tisch zum
Eintrittsende des Uber dem Tisch mittig vorgesehenen
Langsfliihrungskanalabschnittes bzw. vom Austrittsen-
de des mittigen Langsfiihrungskanalabschnittes zum
Tisch zurlick gezielt zu versteifen und somit geradlinig
zu fUhren, so daf auf eine Druckluftunterstitzung beim
EinschielRen des Umreifungsbandes in die Bandfiih-
rungseinrichtung in vorteilhafter Weise verzichtet wer-
den kann, wobei gleichzeitig der Vorteil erreicht wird,
dal die Betriebszuverlassigkeit erhéht und die Umrei-
fungs-Taktgeschwindigkeit vergleichsweise grol} ist.
[0006] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung ei-
nes in der Zeichnung schematisch dargestellten Aus-
fihrungsbeispieles der erfindungsgemalen Umrei-
fungsvorrichtung sowie diverser Versteifungs-Ausbil-
dungen des Umreifungsbandes der Umreifungsvorrich-
tung. Es zeigen:

schematisch abschnittweise ei-
ne Ausfliihrungsform der Umrei-
fungsvorrichtung zum Langsum-
reifen von Packgut mittels eines
Umreifungsbandes,

Figur 1

eine Draufsicht auf die Umrei-
fungsvorrichtung in Blickrichtung
des Pfeiles Il in Figur 1,

Figur 2

Figur 3 zwei aneinander formmaRig an-
gepalte Rollen der Verstei-
fungseinrichtung der Umrei-
fungsvorrichtung gemag den Fi-
guren 1 und 2,

Figuren 4a,b,c verschiedene Querschnittsprofi-
le des Umreifungsbandes nach
Verlassen der Versteifungsein-
richtung,

Figuren 5a,b,c,d Abschnitte des Umreifungsban-
des mit voneinander verschiede-
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nen Ré&ndelungen zur Verstei-
fung des Umreifungsbandes,
und
Figuren 6a, b Querschnitte durch Umreifungs-
bander gemal den Figuren 5a
und 5b bzw. gemaR den Figuren
5c und 5d.

[0007] Figur 1 zeigt schematisch in einer Ansicht von
vorne eine Vorrichtung 10, die insbesondere zum
Langsumreifen von Packgut 12, dessen Umfangskontur
durch eine strichpunktierte Linie angedeutet ist, vorge-
sehen ist. Die Umreifungsvorrichtung 10 weist einen
Tisch 14 mit einer Schweif3einrichtung 16 und mit einer
Einschiel3- und Rickspanneinrichtung 18 auf. Im Tisch
14 ist aulRerdem eine Vorratsspule 20 fir ein Umrei-
fungsband 22 gelagert. In der Nachbarschaft der Vor-
ratsspule 20 istim Tisch 14 ein Speicher 24 fir das Um-
reifungsband 22 vorgesehen. Alle diese Komponenten
der Umreifungsvorrichtung 10 sind an sich bekannt, so
daR hierauf bzw. auf ihre Funktionsweise nicht naher
eingegangen zu werden braucht.

[0008] Figur 2 verdeutlicht eine Transporteinrichtung
26, die am Tisch 14 vorgesehen ist, um ein zu umrei-
fendes Packgut 12 unter einem Langsflhrungskanalab-
schnitt 28 eine Bandfuhrungseinrichtung 30 anordnen
zu kénnen. Der Langsfuhrungskanalabschnitt 28 ist in
Bezug zur Transporteinrichtung 26 mittig angeordnet,
er erstreckt sich in Langs- d.h. Vorschubrichtung der
Transporteinrichtung 26. Der Langsfiihrungskanalab-
schnitt 28 weist ein Eintrittsende 32 und ein Austrittsen-
de 34 fir das Umreifungsband 22 auf. Der Tisch 14 weist
dem Eintrittsende 32 lotrecht zugeordnet einen Auslall
36 und dem Austrittsende 34 lotrecht zugeordnet einen
Bandeinlal’ 38 auf. Das Eintrittsende 32 des Langsflh-
rungskanalabschnittes 28 der Bandfiihrungseinrichtung
30 kann mit einem Zentriertrichter 40 fir das Umrei-
fungsband versehen sein. Entsprechend kann der
BandeinlalR 38 am Tisch 14 mit einem Zentriertrichter
42 ausgebildet sein, um die Bandflihrung bzw. Lenkung
und Zentrierung des Umreifungsbandes 22 zwischen
dem tischseitigen Auslal® 36 und dem Eintrittsende 32
sowie zwischen dem Austrittsende 34 und dem tischsei-
tigen Bandeinla® 38 zu verbessern.

[0009] Um das Umreifungsband 22 vom tischseitigen
Auslall 36 zum Eintrittsende 32 des Langsfuhrungska-
nalabschnittes 28 geradlinig und vom Austrittsende 34
des Langsfiihrungskanalabschnittes 28 zum Bandein-
lall 38 des Tisches 14 geradlinig zu schiel3en, ist am
Tisch 14 eine Versteifungseinrichtung 44 vorgesehen,
die zum Léangsversteifen des Umreifungsbandes 22
dient. Diese Versteifungseinrichtung 44 ist in der Nach-
barschaft des tischseitigen Auslasses 36 vorgesehen.
Eine andere Moglichkeit besteht darin, in der Nachbar-
schaft des Austrittsendes 34 des Langsfiihrungskanal-
abschnittes 28 der Umreifungsvorrichtung 10 eine Ver-
steifungseinrichtung vorzusehen, um das Umreifungs-
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band 22 in seiner Langsrichtung zu versteifen.

[0010] Figur 3 zeigt eine Ausbildung der Versteifungs-
einrichtung 44 mit einer doppelkegeligen balligen Profi-
lierungsrolle 46 und mit einer doppelkegeligen einge-
schnirten Profilierungsrolle 48. Mit Hilfe dieser Profilie-
rungsrollen 46 und 48 ergibt sich eine V-férmige Langs-
profilierung des Umreifungsbandes 22. Ein solches
langsversteiftes Umreifungsband 22 mit einer V-férmi-
gen Langsprofilierung ist auch in Figur 4a im Quer-
schnitt dargestellt. Die Figur 4b zeigt eine gezackte
Langsprofilierung eines Umreifungsbandes 22. Figur 4c
verdeutlicht eine gewellte Langsprofilierung eines Um-
reifungsbandes 22. Es versteht sich, dal® auch andere
Langsprofilierungen des Umreifungsbandes 22 méglich
sind, um dieses in seiner Langsrichtung zu versteifen.
[0011] Figur 5a zeigt in einer Ansicht von oben einen
Abschnitt eines Umreifungsbandes 22, das einseitig mit
einer Langsrandelung 50 ausgebildet ist. Demgegen-
Uber zeigt die Figur 5b in einer Draufsicht einen Ab-
schnitt eines Umreifungsbandes 22, das einseitig mit ei-
ner sich rautenférmig Uberkreuzenden Schragréande-
lung 52 ausgebildet ist. Ein nicht mafistabsgetreuer
Querschnitt durch ein Umreifungsband 22 gemaR den
Figuren 5a bzw. 5b ist in Figur 6a dargestellt.

[0012] Figur 5c zeigt in einer Draufsicht einen Ab-
schnitt eines Umreifungsbandes 22, das an seinen bei-
den sich gegenlberliegenden Seiten jeweils mit einer
Langsrandelung 50 ausgebildet ist, um das Umreifungs-
band 22 in Langsrichtung zu versteifen. Die Figur 5d
zeigt einen Abschnitt eines Umreifungsbandes 22, das
an seinen beiden sich gegeniiberliegenden Seiten je-
weils mit einer sich rautenférmig Uberkreuzenden
Schragrandelung 52 ausgebildetist. Wenn beide Seiten
des Umreifungsbandes 22 jeweils mit einer Réndelung
50 oder 52 ausgebildet sind, ist es bevorzugt, wenn die
Randelungen auf den beiden Seiten des Umreifungs-
bandes 22 gegeneinander versetzt sind. Auf diese Wei-
se wird ohne Beeintrachtigung der mechanischen Fe-
stigkeit des Umreifungsbandes 22 seine Biegesteifig-
keit in Langsrichtung erhéht. Die Figur 6b verdeutlicht
einen nicht mafistabsgetreuen Querschnitt durch ein
Umreifungsband 22 gemaR Figur 5¢ oder 5d.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung insbesondere zum Langsumreifen von
Packgut (12) mittels eines Umreifungsbandes (22),
wobei die Umreifungsvorrichtung (10) einen Tisch
(12) mit einer Transporteinrichtung (26) fir das
Packgut (12) und eine Bandfiihrungseinrichtung
(30) mit einem vom Tisch (14) beabstandeten, in
Vorschubrichtung der Transporteinrichtung (26)
mittig vorgesehenen, mechanisch wirkenden
Langsfiihrungskanalabschnitt (28) mit einem Ein-
trittsende (32) und mit einem Austrittsende (34) auf-
weist,
dadurch gekennzeichnet,
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dafl mindestens eine Versteifungseinrichtung (44)
zum Léngsversteifen des Umreifungsbandes (22)
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 5
dadurch gekennzeichnet,

daf die Versteifungseinrichtung (44) am Tisch (14),
dem Eintrittsende (32) des mittigen Langsflhrungs-
kanalabschnittes (28) zugeordnet, vorgesehen ist.

10
Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dall die Versteifungseinrichtung (44) am Aus-
trittsende (34) des mittigen Langsfiihrungskanalab-
schnittes (28) vorgesehen ist. 15

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

die Versteifungseinrichtung (44) zur V-férmigen
Langsprofilierung des Umreifungsbandes (22) vor- 20
gesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Versteifungseinrichtung (44) zur gezackten 25
oder gewellten Langsprofilierung des Umreifungs-
bandes (22) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, 30
dal die Versteifungseinrichtung (44) zur minde-
stens einseitigen Langsrandelung (50) des Umrei-
fungsbandes (22) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 35
dadurch gekennzeichnet,

dal die Versteifungseinrichtung (44) zur minde-
stens einseitigen, sich rautenférmig Gberkreuzen-
den Schragrandelung (52) vorgesehen ist.

40
Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet
daf die Réndelungen (50 oder 52) auf den beiden
Seiten des Umreifungsbandes (22) vorgesehen
und gegeneinander versetzt sind 45
50
55
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