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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Schmel-
zenentnahmevorrichtung fiir Schmelzenéfen zur Be-
schickung von GieBmaschinen mit einer Schmelzenfor-
derpumpe aus einem einen unteren Schmelzeneinlauf
und einen oberen Schmelzenauslauf bildenden Pum-
penrohr und einer innerhalb des Pumpenrohres verlau-
fenden einen Pumpenrotor tragenden Pumpenwelle. Ei-
ne solche dem Oberbegriff des Anspruchs 1 entspre-
chende Vorrichtung ist aus jeder einzelnen der im nach-
sten Absatz erwahnten Druckschriften zu entnehmen.
[0002] Voraussetzung fir die einwandfreie Beschik-
kung von Giefimaschinen oder dhnlichen Einrichtungen
ist die Moglichkeit einer funktionssicheren und dosier-
baren Schmelzenférderung aus dem Speicherraum von
Schmelz- und Warmhaltedfen, wobei bisher, wie aus der
EP 0 609 197 B, der DE 195 41 093 A oder der DE 44
20 655 A hervorgeht, als Férderpumpen meist Schnek-
kenpumpen eingesetzt werden, die allerdings hinsicht-
lich ihrer Férdermenge von den Druckverhaltnissen im
Schmelzeneinlaufbereich ihnrer Pumpenrohre und damit
von der jeweiligen Forderh6he abhangig sind, was bei
den wahrend des Betriebes stark schwankenden
Schmelzenspiegelhéhen im Schmelzenspeicherraum
der Schmelzendfen zu einer erheblichen Beeintrachti-
gung der Dosierbarkeit der Pumpenférdermengen fihrt.
[0003] Aus der US 4 398 589 A ist auch schon eine
Pumpvorrichtung fiir flissiges Metall bekannt, die nach
dem elektromagnetischen Prinzip arbeitet und bei der
die Fordermenge mittels einer Rickflihrung geregelt
werden kann. Allerdings muf3 hier die Pumpvorrichtung
auRerhalb des Schmelzofens angeordnet sein, was zu
betrachtlichen warmetechnischen Schwierigkeiten
fuhrt.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Schmelzenentnahmevorrichtung der eingangs
geschilderten Art zu schaffen, die sich durch ihre von
Schmelzenniveaudnderungen weitgehend unabhangi-
gen Forderleistungen auszeichnet.

[0005] Die Erfindung l6st diese Aufgabe dadurch, daf’
der Schmelzenférderpumpe eine Ladeeinrichtung zum
Konstanthalten der Férderhdhe vorgeordnet ist, welche
Ladeeinrichtung einen das Pumpenrohr mit dem
Schmelzeneinlauf aufnehmenden Ladebehélter und ei-
ne den Ladebehalter bis zu einem die Ladehdhe bestim-
menden Schmelzenlberlauf schmelzenbefiillbare La-
depumpe umfaldt, wobei die Forderleistung der Lade-
pumpe die der Férderpumpe ubersteigt. Diese Ladeein-
richtung mit ihrem Ladebehélter und der Ladepumpe
sorgt wahrend des Entnahmebetriebes durch die
Schmelzenbefiillung des Ladebehalters bis zum
Schmelzeniberlauf fir gleichbleibende Druckverhalt-
nisse im Schmelzeneinlaufbereich der Schmelzenfor-
derpumpe, so daf} auch bei duleren Schmelzenniveau-
schwankungen fir die Schmelzenférderpumpe eine
konstante, die Druckverhéltnisse bestimmende
Schmelzenniveauhdhe, die Ladehéhe, wirksam ist und
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es daher auch unabhangig von den jeweiligen Schmel-
zenspiegelhéhen im Speicherraum der Schmelzendéfen
zu einer konstanten Férderhdhe fir die Schmelzenfér-
derpumpe und damit zur gewuinschten genauen Dosier-
barkeit der Férdermengen kommt. Der Uberlauf selbst
wird im Bereich des maximalen Schmelzenniveaus lie-
gen, um die Druckverhaltnisse an die tatsachlichen Ge-
gebenheiten anzupassen und das Einhalten unnétiger
Ladehdhen zu vermeiden. Die Ladepumpe ist aul3er-
dem auf die Férderpumpe abzustimmen, damit einer-
seits ein ausreichender Schmelzenuberschuly in den
Ladebehalter geférdert wird, um bei einer Schmelzen-
entnahme (ber die Schmelzenférderpumpe ein Absin-
ken des Schmelzenspiegels innerhalb des Ladebehal-
ters unter den Schmelzenuberlauf auszuschlief3en, an-
derseits aber auch mit einem mdglichst geringen
Schmelzenuberlauf eine konstante Férderhdhe sicher-
stellen zu kdnnen. Dabei lassen sich als Schmelzenfor-
derpumpe und als Ladepumpe alle geeigneten Férder-
pumpen einsetzen und es ergeben sich auch verschie-
denste Ausgestaltungsmdglichkeiten fiir die Ladeein-
richtung selbst.

[0006] So kann beispielsweise der Ladebehalter aus
einer den Schmelzeneinlauf umgebenden Kammer mit
einer unteren Ansaug6ffnung und einem hochragen-
den, den Schmelzeniiberlauf bildenden Steigrohr be-
stehen und die Ladepumpe einen im Ansaug6ffnungs-
bereich sitzenden Laderotor aufweisen. Es kommt zu
einer kompakten Baueinheit von Schmelzenférderpum-
pe und Ladeeinrichtung, wobei das Steigrohr hinsicht-
lich des Strémungsquerschnittes unter Berlcksichti-
gung der Gefahr erstarrungsbedingter Verstopfungen u.
dgl. mdglichst klein bemessen sein wird.

[0007] Um auf einfache Weise zu verhindern, dal bei
Pumpenstillstand die Schmelzenspiegelhdhe innerhalb
des Ladebehalters bis zur jeweiligen Schmelzenspie-
gelhdhe im Speicherraum absinkt, was ohne zusatzli-
chen Steuerungsaufwand fur ein Vorbefiillen des Lade-
behalters vor der eigentlichen Schmelzenentnahme an-
fangliche Férderhéhenschwankungen mit sich brachte,
ist der Ansaugéffnung ein Rickstrémventil mit einem
die Ansaug6ffnung gegensinnig zur Ansaugrichtung
verschlieBenden Ventilkorper zugeordnet, so daly bei
stehender Ladepumpe das Rickstromventil die Ansau-
g6ffnung schliel3t und ein AusflieRen der Schmelze aus
dem Ladebehalter verhindert, wodurch auch zu Entnah-
mebeginn im wesentlichen ungeanderte Druckverhalt-
nisse bzw. Ladehdhen sichergestellt sind.

[0008] Als Ventilkérper des Rickstromventils kbnnen
geeignete Ventilplatten od. dgl. in entsprechenden Ven-
tilgehdusen eingesetzt sein, vorteilhafterweise ist es
aber auch mdglich, dal3 der oberhalb der Ansaugéff-
nung hubverstellbar angeordnete Laderotor selbst den
Ventilkdrper bildet, so dal® der sich bei einer Antriebs-
drehung anhebende Laderotor die Ansaugéffnung frei-
gibt und der antriebslose Laderotor beim gewichtsbe-
dingten Absinken die Ansaugdffnung wieder ver-
schlief3t.
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[0009] Eine zweckmaRige Konstruktion ergibt sich,
wenn der Ladebehélter koaxial zum Pumpenrohr ange-
ordnet ist, was die Ausbildung von Ladekammer und
Steigrohr als abgestuftes Rohrstiick erlaubt.

[0010] Grundsatzlich spielt es keine Rolle, nach wel-
chem Funktionsprinzip Férder- und/oder Ladepumpe
arbeiten, wobei allerdings eine koaxiale Anordnung von
Pumpen- und Laderotor Vorteile mit sich bringt. So kann
die Pumpenwelle nach unten aus dem Pumpenrohr her-
ausgefiihrt sein und mit ihrem vorragenden Ende als
Antriebswelle fir den Laderotor dienen, womit ein ge-
meinsamer Antrieb fiir beide Pumpen gegeben ist.
[0011] Selbstverstandlich kann aber auch der Lade-
rotor auf einer eigenen, durch die hohle Pumpenwelle
gefiuhrten Antriebswelle sitzen, wodurch eine groRere
Anpalbarkeit der Ladepumpenleistung an die jeweili-
gen Gegebenheiten erreicht wird.

[0012] Eine weitere zweckmalRige Ausgestaltungs-
mdglichkeit der Ladeeinrichtung besteht darin, daf’ der
Ladebehalter zwei Teilbehalter, einen das Pumpenrohr
aufnehmenden, bodenseits geschlossenen Ladeteil
und einen die Ladepumpe aufnehmenden, die untere
Ansaug6ffnung aufweisenden Beflllteil, umfafit, wobei
Befilllteil und Ladeteil iiber eine Uberstrémkante mitein-
ander in Stromungsverbindung stehen und der Befiillteil
den Schmelzenlberlauf bildet. Hier sorgt der Ladeteil
fur die konstante Ladeh6he und dieser Ladeteil verhin-
dert gleichzeitig durch seinen geschlossenen Boden ein
Absinken dieser Ladehdhe bei Pumpenstillstand, so
daR im wesentlichen auch stets eine konstante Foérder-
héhe gewabhrleistet ist. Der Beflllteil mit der Ladepumpe
sichert die Beflillung bzw. Schmelzenbeaufschlagung
des Ladeteils mit entsprechendem Schmelzeniber-
schuf3, so daB sich wiederum von duferen Schmelzen-
niveauschwankungen unabhangige, gleichbleibende
Druckverhaltnisse fir die Schmelzenférderpumpe erge-
ben.

[0013] Eine zweckmaRige Baueinheit entsteht wie-
derum, wenn Ladeteil und Befllteil koaxial zum Pum-
penrohr angeordnet sind und der Befiillteil den Ladeteil
umgibt, wobei die Ladepumpe einen unterhalb des La-
deteils, auf einer aus dem Ladeteil herausgefiihrten An-
triebswelle sitzenden Laderotor aufweist. Hier geht der
Beftllteil nach innen in den Ladeteil Gber und bildet mit
seiner oberen Randkante nach aufien den Schmelzen-
Uberlauf. Als Antriebswelle fir die Ladepumpe kann das
untere Ende der Pumpenwelle genutzt werden, es kann
aber auch eine durch die hohle Pumpenwelle hindurch-
gefiihrte eigene Antriebswelle fir den Laderotor vorge-
sehen sein.

[0014] Sind nach einer weiteren konstruktiven L6-
sung Ladeteil und Befilllteil nebeneinander angeordnet
und weist die Ladepumpe des Beflillteils eine zur Pum-
penwelle parallele Antriebswelle mit einem unteren La-
derotor auf, kann als Ladepumpe eine von der Schmel-
zenférderpumpe vollkommen unabhangige Pumpein-
richtung vorgesehen sein, die eine Optimierung des La-
debetriebes, beispielsweise durch ein Vorflllen des Be-
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fullteils vor dem Entnahmebeginn u. dgl., ermdglicht.
[0015] Um weitgehend gleiche Bauteile verwenden
zu kénnen, nimmt der Beflillteil eine der Schmelzenfor-
derpumpe ahnliche Pumpe als Ladepumpe auf, deren
Schmelzenauslauf vorzugsweise in den Ladeteil aus-
muindet, was mit im wesentlichen gleichen Pumpenein-
richtungen zu einem einwandfreien Ladebetrieb flr die
Entnahmevorrichtung fuhrt.

[0016] Um eine unmittelbar einem Schmelzenofen
zugehdérende Entnahmevorrichtung zu erreichen, kann
der Ladebehalter in einen Schmelzenofen eingebaut
sein, wobei der Ladeteil eine vom Speicherraum des
Schmelzenofens abgetrennte, tUber den Befiillteil an
den Speicherraum angeschlossene Entnahmekammer
bildet. Damit ist die Ladeeinrichtung in einem Schmel-
zenofen integrierbar und sichert hier der in den Ladeteil
eingesetzte Schmelzenférderpumpe die gewilinschten
konstanten Férderhéhen.

[0017] Dabei kann im Ladeteil eine Schmelzenni-
veau-MeReinrichtung vorgesehen und der Ladepum-
penantrieb in Abhdngigkeit vom Schmelzenniveau des
Ladeteils ansteuerbar sein, so dal sich eine genau an
die Entnahmebedingungen anpalibare Ladeeinrichtung
installieren laft.

[0018] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegen-
stand beispielsweise naher veranschaulicht, und zwar
zeigen die

Fig. 1 bis 7  sieben Ausfiihrungsbeispiele einer erfin-
dungsgemalen Schmelzenentnahme-
vorrichtung jeweils an Hand eines Axial-
schnittes.

[0019] Eine Schmelzenentnahmevorrichtung zur Be-

schickung von Gielmaschinen od. dgl. weist eine in das
Schmelzenbad S eines nicht weiter dargestellten
Schmelzenofens eintauchende Schmelzenférderpum-
pe 1 auf, die aus einem Pumpenrohr 2 mit einem unte-
ren Schmelzeneinlauf 3 und einem oberen Schmelzen-
auslauf 4 und einer innerhalb des Pumpenrohres 2 ver-
laufenden, Uber einen nicht weiter dargestellten An-
triebsmotor antreibbaren Pumpenwelle 5 mit einer For-
derschnecke oberhalb des Schmelzeneinlaufes 3 als
Pumpenrotor 6 besteht, so dall bei Drehung der Pum-
penwelle 5 Schmelze durch den Schmelzeneinlauf 3 an-
gesaugt und Giber das Pumpenrohr 2 bis zum Schmel-
zenauslauf 4 hochgeférdert wird.

[0020] Um eine von den Schmelzenniveauschwan-
kungen des Schmelzenbades S zwischen einem maxi-
malen Schmelzenniveau O und einem minimalen
Schmelzenniveau U weitgehend unabhangige Schmel-
zenférderung und damit eine einwandfrei dosierbare
Schmelzenentnahme sicherzustellen, ist der Schmel-
zenférderpumpe eine Ladeeinrichtung 7 zum Kon-
stanthalten der Férderhdéhe vorgeordnet, welche Lade-
einrichtung einen das Pumpenrohr 2 mit dem Schmel-
zeneinlauf 3 aufnehmenden Ladebehalter 8 und eine
den Ladebehalter bis zu einem die Ladehdhe bestim-
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menden Schmelzeniberlauf 9 schmelzenbeflllbare La-
depumpe 10 umfaldt, so dal® durch die Ladeeinrichtung
7 fur die Schmelzenférderpumpe 1 eine sich durch die
Hoéhendifferenz zwischen Schmelzenauslauf 4 und
Schmelzeniberlauf 9 ergebende konstante Férderhdhe
h sichergestellt ist, wobei der Uberlauf 9 im Bereich des
maximalen Schmelzenniveaus O des Schmelzenbades
S liegt.

[0021] Gemal dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1
besteht der Ladebehélter 8 aus einer den Schmelzen-
einlauf 3 umgebenden Kammer 11 mit einer unteren An-
saugoffnung 12 und einem hochragenden, den Schmel-
zenuberlauf 9 bildenden Steigrohr 13. Kammer 11 und
Steigrohr 13 sind zum Pumpenrohr 2 koaxial und die
Ladepumpe 10 weist einen zum Pumpenrotor 6 eben-
falls koaxialen Laderotor 14 auf, der unterhalb des Pum-
penrohres 2 im Bereich der Ansaugéffnung 12 auf der
nach unten aus dem Pumpenrohr herausgefiihrten
Pumpenwelle 5 sitzt. Wird die Schmelzenférderpumpe
in Betrieb genommen, erfolgt gleichzeitig mit dem Pum-
penrotor 6 auch der Antrieb der Ladepumpe 10, die tiber
ihren Laderotor 14 Schmelze aus dem Schmelzenbad
S in die Kammer 11 fordert und in ihrer Leistung so di-
mensioniert ist, dalR trotz der durch die Schmelzenfor-
derpumpe 1 abgeférderten Schmelzenmenge ein
Schmelzenuberschul3 durch das Steigrohr 13 zum
Uberlauf 9 hochgeférdert und zum Uberstrdmen und
RuckflieRen in das Schmelzenbad gebracht wird. Da-
durch ergibt sich im Bereich des Schmelzeneinlaufes 3
der Schmelzenférderpumpe 1 stets eine durch die Hohe
des Schmelzeniberlaufes 9 bestimmte Ladehohe, die
fur eine konstante Férderhéhe h sorgt und die Férder-
menge der Schmelzenférderpumpe 1 unabhangig vom
jeweiligen Schmelzennieveau des Schmelzenbades
macht.

[0022] Um bei Pumpenstillstand ein Absinken des
Schmelzenniveaus im Steigrohr 13 zu verhindern und
dadurch im Anfangsbereich einer Schmelzenentnahme
Schwankungen der Foérderhéhe zu vermeiden, ist ge-
maR den Ausfihrungsbeispielen nach Fig. 2 und 3 der
Ansaugoffnung 12 ein Ruckstréomventil 15 zugeordnet,
das mit einem die Ansaugdéffnung 12 gegensinnig zur
Ansaugrichtung verschlieRenden Ventilkbrper 16, der
ein Teil des hubverstellbar angeordneten Laderotors 14
(Fig. 2) oder eine eigene Ventilplatte 17 (Fig. 3) sein
kann, bei einer Unterbrechung des Ladepumpenbetrie-
bes ein Riickstromen der Schmelze aus dem Steigrohr
13 unterbindet.

[0023] Gemal dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4
umfalt der Ladebehélter 8 der Ladeeinrichtung 7 zwei
Teilbehalter, einen das Pumpenrohr 2 aufnehmenden,
bodenseits geschlossenen Ladeteil 18 und einen die
Ladepumpe 10 aufnehmenden, die untere Ansaugoff-
nung 12 aufweisenden Befiillteil 19, wobei der Befillteil
und der Ladeteil iiber eine Uberstrémkante 20 mitein-
ander in Strdmungsverbindung stehen und der Befillteil
19 den Schmelzeniberlauf 9 bildet. Hier wird aus dem
Schmelzenbad S Uber die Ladepumpe 10 Schmelze in
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den Befillteil 19 gepumpt, bis sie einerseits Uber die
Uberstréomkante 20 den Ladeteil 18 befiillt und ander-
seits Uber den Schmelzeniiberlauf 9 in das Schmelzen-
bad zurickfliet. Dadurch wird wiederum Uber den
Schmelzenuberlauf 9 die konstante Férderhéhe h fur
die Schmelzenentnahme sichergestellt und zudem ver-
hindert der Ladeteil 18 ein Absinken der Ladehdhe unter
das durch die Uberstrémkante 20 vorbestimmte Maf
auch wahrend eines Pumpenstillstandes.

[0024] Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 zeigt
ebenfalls einen Ladebehalter 8 mit einem Ladeteil 18
und einem Befillteil 19, wobei Lade- und Befllteil ne-
beneinander angeordnet sind und tiber eine Uberstrém-
kante 20 miteinander in Strdmungsverbindung stehen.
Der Ladeteil wird tUber den Beflllteil schmelzenbefillt
und der Befiillteil 19 bestimmt mit seinem Schmelzen-
Uberlauf 9 die konstante Férderhdhe h fiir die Schmel-
zenentnahme. Im Gegensatz zum Ausflihrungsbeispiel
nach Fig. 4, gemafl dem die Ladepumpe 10 einen un-
terhalb des Ladeteils am verlangerten Ende 21 der
Pumpenwelle 5 sitzenden Laderotor 14 aufweist, ist
beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 eine zur Schmel-
zenforderpumpe 1 parallele Ladepumpe 10 mit eigener
Antriebswelle 22 und geeignetem Laderotor 14 im Be-
fullteil 19 eingesetzt, so dal durch eine eigenstandige
Ladepumpensteuerung der Ladebetrieb exakt an den
Entnahmebetrieb angepalt werden kann.

[0025] In Fig. 6 ist ein zum Ausflihrungsbeispiel nach
Fig. 5 ahnliches Ausfiihrungsbeispiel mit nebeneinan-
der angeordneten Lade- und Beflillteilen 18, 19 vorg-
sehen, wobei die Moglichkeit angedeutet ist, als Lade-
pumpe 10 eine mit der Férderpumpe 1 gleiche Pumpe
23 einzusetzen, deren Schmelzenauslauf 4 in den La-
deteil 18 ausmundet.

[0026] Wie in Fig. 7 angedeutet, kann die Ladeein-
richtung 7 auch unmittelbar in einen Schmelzenofen 24
eingebaut sein, wobei der Ladebehalter 8 der Ladeein-
richtung 7 in den Speicherraum 25 des Schmelzenofens
24 integriert ist und mit seinem Ladeteil 18 eine vom
Speicherraum 25 abgetrennte, tiber den Befilllteil 19 an
den Speicherraum 25 angeschlossene Entnahmekam-
mer bildet. Auch hier gibt es zwischen Ladeteil 18 und
Befiillteil 19 eine Uberstromkante 20, die das Sollniveau
in der Entnahmekammer bestimmt, und der Beflillteil 19
bildet mit seiner Oberkante einen Schmelzenuberlauf 9
fur den Schmelzenricklauf in den Speicherraum 25 bei
einer Uberfiillung. Die Ladepumpe 10 férdert Schmelze
aus dem Speicherraum 25 in den Befillteil 19, von wo
diese Schmelze iber die Uberstrémkante 20 in den La-
deteil 18 gelangt und fur die Schmelzenentnahme durch
die Forderpumpe 1 auf einem weitgehend konstanten
Schmelzenniveau gehalten wird, das wiederum fir eine
konstante Férderhéhe h sorgt. Ist in der Entnahmekam-
mer eine Schmelzenniveau-Mefeinrichtung 26 einge-
setzt, kann die Ladepumpe 10 hinsichtlich ihres Antrie-
bes in Abhangigkeit vom Schmelzniveau der Entnah-
mekammer gesteuert werden, so daR eine Feinabstim-
mung des Ladebetriebes an den Entnahmebetrieb még-
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lich ist.

Patentanspriiche

1.

Schmelzenentnahmevorrichtung fir Schmelzen-
6fen zur Beschickung von Giefimaschinen mit einer
Schmelzenférderpumpe (1) aus einem einen unte-
ren Schmelzeneinlauf (3) und einen oberen
Schmelzenauslauf (4) bildenden Pumpenrohr (2)
und einer innerhalb des Pumpenrohres (2) verlau-
fenden, einen Pumpenrotor (6) tragenden Pumpen-
welle (5), dadurch gekennzeichnet, daR der
Schmelzenférderpumpe (1) eine Ladeeinrichtung
(7) zum Konstanthalten der Férderhdhe (h) vorge-
ordnet ist, welche Ladeeinrichtung (7) einen das
Pumpenrohr (2) mit dem Schmelzeneinlauf (3) auf-
nehmenden Ladebehalter (8) und eine den Lade-
behalter (8) bis zu einem die Ladehdhe bestimmen-
den Schmelzeniberlauf (9) schmelzenbefillbare
Ladepumpe (10) umfaBt, wobei die Forderleistung
der Ladepumpe (10) die der Forderpumpe (1) Uber-
steigt.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ladebehélter
(8) aus einer den Schmelzeneinlauf (3) umgeben-
den Kammer (11) mit einer unteren Ansaugéffnung
(12) und einem hochragenden, den Schmelzen-
Uberlauf (9) bildenden Steigrohr (13) besteht und
die Ladepumpe (10) einen im Ansaugé6ffnungsbe-
reich (12) sitzenden Laderotor (14) aufweist.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ansaugoff-
nung (12) ein Rickstromventil (15) mit einem die
Ansaugdffnung (12) gegensinnig zur Ansaugrich-
tung verschlieBenden Ventilkérper (16, 17) zuge-
ordnet ist.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, da der oberhalb der
Ansaugdéffnung (12) hubverstellbar angeordnete
Laderohr (14) selbst den Ventilkérper (16) bildet.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach einem der
Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf
der Ladebehalter (8) koaxial zum Pumpenrohr (2)
angeordnet ist.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach einem der
Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die Pumpenwelle (5) nach unten aus dem Pumpen-
rohr (2) herausgefiihrt ist und mit ihrem vorragen-
den Ende als Antriebswelle fir den Laderotor (14)
dient.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach einem der
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10.

1.

12.

13.

Anspriche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR
der Laderotor auf einer eigenen, durch die hohle
Pumpenwelle geflihrten Antriebswelle sitzt.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ladebehalter
(8) zwei Teilbehalter, einen das Pumpenrohr (2) auf-
nehmenden, bodenseits geschlossenen Ladeteil
(18) und einen die Ladepumpe (10) aufnehmenden,
die untere Ansaug6ffnung (12) aufweisenden Be-
fullteil (19), umfallt, wobei Befillteil und Ladeteil
ber eine Uberstrdmkante (20) miteinander in Stro-
mungsverbindung stehen und der Beflllteil (19)
den Schmelzeniberlauf (9) bildet.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, da Ladeteil (18) und
Befillteil (19) koaxial zum Pumpenrohr (2) ange-
ordnet sind und der Befilllteil (19) den Ladeteil (18)
umgibt, wobei die Ladepumpe (10) einen unterhalb
des Ladeteils (18), auf einer aus dem Ladeteil her-
ausgeflhrten Antriebswelle sitzenden Laderotor
(24) aufweist.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB Ladeteil (18) und
Beftllteil (19) nebeneinander angeordnet sind und
die Ladepumpe (10) des Befiiliteils (19) eine zur
Pumpenwelle (5) parallele Antriebswelle (22) mit ei-
nem unteren Laderotor (14) aufweist.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, daB der Befillteil
(19) eine der Schmelzenférderpumpe (1) ahnliche
Pumpe (23) als Ladepumpe (10) aufnimmt, deren
Schmelzenauslauf (4) vorzugsweise in den Ladeteil
(18) ausmiindet.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ladebehalter
(8) in einen Schmelzenofen (24) eingebaut ist, wo-
bei der Ladeteil (18) eine vom Speicherraum (25)
des Schmelzenofens (24) abgetrennte, lber den
Befullteil (19) an den Speicherraum (25) ange-
schlossene Entnahmekammer bildet.

Schmelzenentnahmevorrichtung nach Anspruch
12, dadurch gekennzeichnet, daBl im Ladeteil (18)
eine Schmelzenniveau-MeReinrichtung (26) vorge-
sehen und der Ladepumpenantrieb in Abhangigkeit
vom Schmelzenniveau des Ladeteils (19) ansteu-
erbar ist.

Claims

1.

Melt discharge device for melting furnaces for feed-
ing casting machines having a melt conveying
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pump (1) comprising a pump tube (2) forming a low-
er melt inlet (3) and an upper melt outlet (4) and a
pump shaft (5) carrying a pump rotor (6) running
within the pump tube (2), characterised in that a
loading device (7) is arranged before the melt con-
veying pump (1) for the purpose of maintaining con-
stant the conveying height (h) which loading device
comprises a loading container (8) taking up the
pump tube (2) with the melt inlet (3) and a loading
pump (10) which can fill the loading container (8)
with melt up to the melt overflow (9) determining the
load height wherein the conveying performance of
the loading pump (10) exceeds that of the convey-

ing pump (1).

Melt discharge device according to claim 1, char-
acterised in that the loading container (8) consists
of achamber (11) surrounding the meltinlet (3) hav-
ing a lower suction opening (12) and an upwardly
projecting rising tube (3) forming the melt overflow
(9) and the loading pump (10) has a loading rotor
lying in the suction opening area (12).

Melt discharge device according to claim 2, char-
acterised in that a return valve (15) with a valve
body (16, 17) closing the suction opening (12) in the
opposite direction to the suction direction is as-
signed to the suction opening (12).

Melt discharge device according to claim 3, char-
acterised in that the loading tube (14) itself which
is arranged in a displaceable way above the suction
opening (12) forms the valve body (16).

Melt discharge device according to one of the
claims 2 to 4, characterised in that the loading
container (8) is arranged coaxially to the pump tube

).

Melt discharge device according to one of the
claims 2 to 5, characterised in that the pump shaft
(5) is guided downwards out of the pump tube (2)
and serves with its projecting end as a drive shaft
for the loading rotor (14).

Melt discharge device according to one of the
claims 2 to 5, characterised in that the loading ro-
tor lies on its own drive shaft guided through the hol-
low pump shaft.

Melt discharge device according to claim 1, char-
acterised in that the loading container (8) compris-
es two partial containers, a loading part (18) closed
at the bottom and receiving the pump tube (2) and
a filling part (19) having the lower suction opening
(12) and receiving the loading pump (10) wherein
the filling part and the loading part are in flow con-
nection with each other through an overflow edge
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10.

1.

12.

13.

(20) and the filling part (19) forms the melt overflow
(9).

Melt discharge device according to claim 8, char-
acterised in that the loading part (18) and filling
part (19) are arranged coaxially to the pump tube
(2) and the filling part (19) surrounds the loading
part (18) wherein the loading pump (10) has a load-
ing rotor (24) lying below the loading component
(18) on a drive shaft guided out of the loading part.

Melt discharge device according to claim 8, char-
acterised in that the loading part (18) and filling
part (19) are arranged beside each other and the
loading pump (10) of the filling part (19) has a drive
shaft (22) parallel to the pump shaft (5) having a
lower loading rotor (14).

Melt discharge device according to claim 10, char-
acterised in that the filling part (19) receives a
pump (23) similar to the melt conveying pump (1)
as a loading pump (10) whose melt outlet (4) pref-
erably runs into the loading part (18).

Melt discharge device according to claim 8, char-
acterised in that the loading container (8) is built
into a melting furnace (24) wherein the loading part
(18) forms a discharge chamber separated from the
storage area (25) of the melting furnace (24) and
connected to the storage area (25) by means of the
filling component (19).

Melt discharge device according to claim 12, char-
acterised in that a melt level measuring device
(26) is provided in the loading part (18) and the load-
ing pump drive can be controlled depending upon
the melt level of the loading part (19).

Revendications

Dispositif de prélévement de masse fondue pour
des fours de fusion, pour alimenter des machines a
couler, avec une pompe de transfert de masse fon-
due (1), formée d'un tube de pompe (2), formant
une admission de masse fondue inférieure (3) et
une évacuation de masse fondue supérieure (4), et
d'un arbre de pompe (5), portant un rotor de pompe
(6) et s'étendant a l'intérieur du tube de pompe (2),
caractérisé en ce que, en amont de la pompe de
transfert de masse fondue (1), est disposé un dis-
positif gaveur (7) pour maintenir constante la hau-
teur de refoulement (h), le dispositif gaveur (7) com-
prenant un récipient de gavage (8), recevant le tube
de pompe (2) avec l'admission de masse fondue
(3), et une pompe de gavage (10), susceptible
d'étre chargée de masse fondue en remplissant le
récipient de gavage (8) jusqu'a un déversoir de
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masse fondue (9) déterminant la hauteur de gava-
ge, la capacité de transfert de la pompe de gavage
(10) étant supérieure a celle de la pompe de trans-
fert (1).

Dispositif de prélévement de masse fondue selon
la revendication 1, caractérisé en ce que le réci-
pient de gavage (8) est formé d'une chambre (11)
entourant I'admission de masse fondue (3), avec
une ouverture d'aspiration inférieure (12) et un tube
montant (13), s'étendant vers le haut, formant le dé-
versoir de masse fondue (9), et la pompe de gavage
(10) présentant un rotor de gavage (14) monté dans
la zone d'ouverture d'aspiration (12).

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
la revendication 2, caractérisé en ce qu'a I'ouver-
ture d'aspiration (12) est associé un clapet anti-re-
tour (15) avec un opercule (16,17) obturant I'ouver-
ture d'aspiration (12), en empéchant un passage en
sens inverse de celui de l'aspiration.

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
la revendication 3, caractérisé en ce que le tube
de gavage (14), disposé avec une possibilité de ré-
glage de position, au-dessous de l'ouverture d'as-
piration (12), lui-méme forme l'opercule (16).

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
I'une des revendications 2 a 4, caractérisé en ce
que le récipient de gavage (8) est disposé co-axia-
lement par rapport au tube de pompe (2).

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
les revendications 2 a 5, caractérisé en ce que I'ar-
bre de pompe (5) est sorti vers le bas hors du tube
de pompe (2) et sert, par son extrémité en saillie,
d'arbre d'entrainement pour le rotor de gavage (14).

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
l'une des revendications 2 a 5, caractérisé en ce
que le rotor de gavage est monté sur un arbre d'en-
trainement propre, guidé a travers I'arbre de pompe
creux.

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
la revendication 1, caractérisé en ce que le réci-
pient de gavage (8) comprend deux récipients par-
tiels, une partie de gavage (18), fermée co6té fond,
recevant le tube de pompe (2), et une partie de
chargement (19), présentant I'ouverture d'aspira-
tion inférieur (12), recevant la pompe de gavage
(10), la partie de remplissage et la partie de gavage
étant reliées fluidiguement ensemble par une ba-
vette de déversement (20), et la partie de remplis-
sage (19) forme le déversoir a masse fondue (9).

Dispositif de prélévement de masse fondue selon
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10.

11.

12.

13.

la revendication 8, caractérisé en ce que la partie
de gavage (18) et la partie de remplissage (19) sont
disposés co-axialement par rapport au tube de
pompe (2), et la partie de chargement (19) entoure
la partie de gavage (18), la pompe de gavage (10)
présentant un rotor de gavage (14), monté au-des-
sous de la partie de gavage (18), monté sur un arbre
d'entrainement sorti de la partie de gavage.

Dispositif de prélévement de masse fondue selon
la revendication 8, caractérisé en ce que la partie
de chargement (18) et la partie de remplissage (19)
sont disposés I'une a c6té de l'autre et la pompe de
gavage (10) de la partie de chargement (19) pré-
sente un arbre d'entrainement (22), paralléle a I'ar-
bre de pompe (5) et muni d'un rotor de gavage in-
férieur (14).

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
la revendication 10, caractérisé en ce que la partie
de chargement (19) supporte une pompe (23), ana-
logue a la pompe de transfert de masse fondue (1)
et faisant office de pompe de gavage (10), dont
I'évacuation de masse fondue (4) débouche, de
préférence, dans la partie de gavage (18).

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
la revendication 8, caractérisé en ce que le réci-
pient de gavage (8) est intégré dans le four de fu-
sion (24), la partie de gavage (18) formant une
chambre de préléevement séparée de l'espace de
stockage (25) du four a masse fondue (24), cham-
bre de prélevement raccordée a l'espace de stoc-
kage (25) par la partie de chargement (19).

Dispositif de prélevement de masse fondue selon
la revendication 12, caractérisé en ce que, dans
la partie de chargement (18), est prévu un dispositif
de mesure de niveau de masse fondue (26), et I'en-
trailnement de la pompe de gavage est susceptible
d'étre commandé en fonction du niveau de masse
fondue de la partie de gavage (19).
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