EP 1132 150 A2

Europdisches Patentamt

European Patent Office

(19) g)

(12)

Office européen des brevets

(43) Veroffentlichungstag:
12.09.2001 Patentblatt 2001/37

(21) Anmeldenummer: 01104389.0

(22) Anmeldetag: 23.02.2001

(11) EP 1132150 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntcL.”. BO7B 1/22

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU
MC NL PT SE TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Prioritat: 25.02.2000 DE 20003489 U

(71) Anmelder: Heissenberger & Pretzler Ges.m.b.H.
8130 Frohnleiten (AT)

(72) Erfinder:
¢ Pretzler, Rudolf, Dipl.-Ing.
8600 Bruck/Mur (AT)
* Heissenberger, Josef, Ing.
8045 Graz (AT)

(74) Vertreter: Laufhiitte, Dieter, Dr.-Ing. et al
Lorenz-Seidler-Gossel
Widenmayerstrasse 23
80538 Miinchen (DE)

(54) Trommelsiebsystem

(57)  Die Erfindung betrifft ein Trommelsiebsystem
(10) zum Trennen von Siebgut in mindestens zwei Frak-
tionen, das erfindungsgeman zumindest besteht aus ei-
nem Siebtrommelmodul (12) mit mindestens einem ro-
tierend antreibbaren Trommelsieb (20), in dem zum
Transport des Siebgutes eine Fdérderschnecke ange-
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ordnet ist, und einem mit diesem Idsbar verbindbaren
Antriebs- und Austragsmodul mit einer Austragsvorrich-
tung (26) fur die Feinfraktion und einer Austragsvorrich-
tung (28) fiir die Grobfraktion sowie einem zentralen An-
triebsaggregat, wobei sowohl das Siebtrommelmodul
wie auch das Antriebs- und Austragsmodul als separat
transportable Containermodule ausgebildet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Trommelsiebsystem
zum Trennen von Siebgut in mindestens zwei Fraktio-
nen.

[0002] Trommelsiebe, die beispielsweise zum Auf-
trennen von Kompost in einen Grobanteil und mehrere
Feinanteile dienen, sind weithin bekannt. Ublicherweise
handelt es sich bei derartigen Trommelsiebsystemen
um grofle stationar fest eingebaute Einheiten. Diese
stationaren Einheiten sind firr einen dauerhaften Betrieb
gedacht. Es ist allerdings fiir den Betreiber hdufig not-
wendig, Trommelsiebsysteme an verschiedenen Orten
zum Einsatz zu bringen, um diese wirtschaftlich ver-
niinftig einsetzen zu kénnen.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Trom-
melsiebsystem zum Trennen von Siebgut in mindestens
zwei Fraktionen zu schaffen, das zwar als stationdres
System aufbaubar ist, jedoch einfach montier- bzw. de-
montierbar und transportierbar ist.

[0004] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe dadurch
geldst, dal ein gattungsgemales Trommelsiebsystem
modular aus Einheiten aufgebaut ist, die die Abmes-
sung Ublicher Container nicht lbersteigen. Dabei be-
steht das erfindunsgeméaRe Trommelsiebsystem zumin-
dest aus einem Siebtrommelmodul mit mindestens ei-
nem rotierend antreibbaren Trommelsieb, in dem zum
Transport des Siebgutes eine Foérderschnecke ange-
ordnet ist und einem mit diesem Iésbar verbindbaren
Austragsmodul mit einer Austragsvorrichtung fir die
Feinfraktion und einer Austragsvorrichtung fiir die Grob-
fraktion sowie einem zentralen Antriebsaggregat. So-
wohl das Siebtrommelmodul wie auch das Austragsmo-
dul sind als separat transportable Containermodule
ausgebildet und kdénnen nach Demontage von einem
Lastwagen aufgenommen und transportiert werden.
[0005] Vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung erge-
ben sich aus den sich an den Hauptanspruch anschlie-
Renden Unteransprichen.

[0006] Demnach kann die Austragsvorrichtung fiir die
Feinfraktion aus einem unterhalb des Siebtrommelmo-
duls angeordneten Foérderband bestehen, das die trans-
portierte Feinfraktion auf ein auRen an das Austragsmo-
dul anschlielendes Austragsforderband férdern kann.
[0007] Weiterhin kann an das Austragsmodul ein For-
derband zum Austrag der Grobfraktion anschlieRen,
das die durch die Schnecke aus dem Inneren der Sieb-
trommel an deren Ende austretende Grobfraktion auf-
nehmen und abférdern kann.

[0008] Die Austragsférderbander fur die Grobfraktion
und/oder die Feinfraktion sind vorzugsweise klappbar
ausgebildet. Hierdurch ist es gewahrleistet, daf sie zum
Transport auf die Containermodule, die das Siebtrom-
melmodul bzw. das Austragsmodul aufnehmen, klapp-
bar sind.

[0009] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausge-
staltung der Erfindung kann im Austragsmodul ein Auf-
gabemodul integriert sein, das aus einem trichterférmi-
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gen Einfiillraum besteht, an dessen Boden ein Schub-
boden zum Transport des eingefiillten Siebgutes ange-
ordnet ist. Uber den trichterférmigen Einfiillraum kann
das zu siebende Gut aufgegeben werden und mittels
des aus mehreren stufenférmig zueinander verschieb-
baren Lamellen bestehenden Schubbodens kann das
Siebgut zum Eingabebereich des Trommelsiebs trans-
portiert werden.

[0010] Alternativ kann das Aufgabemodul mit dem
trichterférmigen Aufgabebereich und dem Schubboden
zum Transport des eingegebenen Siebgutes in einem
Container angeordnet sein. Der Schubboden dient zum
Transport des aufgegebenen Siebgutes zu einem sich
anschlieBenden Austragsférderband, das das Siebgut
dann in das benachbart angeordnete Trommelsiebmo-
dul zum Eingangsbereich des Trommelsiebes fordert.
Auch das Austragsférderband dieses Aufgabemoduls
kann klappbar ausgebildet sein, so daf} auch dieses fir
den Transport an dem Container anliegt.

[0011] Eine weitere Ausflihrungsform betrifft ein Sieb-
trommelsystem mit zwei Siebbereichen, die unter-
schiedliche SieblochgréRen fir zwei Feinfraktionen auf-
weisen.

[0012] Zur leichteren Aufnahme der jeweiligen Modu-
le weisen die jeweiligen Module beinhaltenden Contai-
ner an ihrer AuRenwand Osen zur Aufnahme von
Schlepphacken und in ihrem Bodenbereich Rollen auf.
[0013] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfin-
dung werden anhand von in den Zeichnungen darge-
stellten Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert. Es zei-
gen:

Figur 1: ein Trommelsiebsystem gemaR einer er-
sten Ausflhrungsform der Erfindung in unter-
schiedlichen Ansichten,

Figur 2: eine Aufgabeeinrichtung fir ein Trommel-
siebsystem nach einer Ausfiihrungsform der vorlie-
genden Erfindung in verschiedenen Ansichten,

Figur 3: eine weitere Ausfiihrungsform des Trom-
melsiebsystems nach der vorliegenden Erfindung
in verschiedenen Ansichten und

Figur 4: eine vierte Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemalen Trommelsiebsystems nach der
vorliegenden Erfindung in verschiedenen Ansich-
ten.

[0014] InFigur 1aist ein Trommelsiebsystem 10 in ei-
ner Ausfiihrungsvariante gemaR der vorliegenden Erfin-
dung gezeigt. Es besteht aus einem Siebtrommelmodul
12 und einem Austragsmodul 14, die zu einem funkti-
onsféhigen Trommelsiebsystem verbunden sind. Wie in
der Figur 1 dargestellt, sind sowohl das Siebtrommel-
modul 12 wie auch das Austragsmodul 14 als transpor-
table Containereinheiten ausgebildet. Dabei werden die
jeweiligen Abmessungen der Container durch Rahmen-
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geruste 16, 18 gebildet. Im Rahmengerist 18 des Sieb-
trommelmoduls 12 ist ein Trommelsieb 20 mittels eines
hier nicht ndher dargestellten Antriebseinheit antreibbar
gelagert. Im Inneren des Trommelsiebes 20 ist eine hier
nicht néhere dargestellte Férderschnecke angeordnet,
Uber die das zu siebende Gut entlang des Trommelsiebs
20 férderbar ist.

[0015] Im Austragsmodul 14 unterhalb der Siebtrom-
mel 20 sind Férderbander 22 und 24 angeordnet, die
das ausgesiebte Feingut zu einem Austragsférderband
26 flr das Feingut, das im einzelnen der Figur 1b zu
entnehmen ist, transportieren. Das durch die Schnecke
entlang des Trommelsiebs 20 transportierte und nicht
ausgesiebte Grobgut wird dagegen auf das Austrags-
forderband 28 transportiert, das am einen Ende des
Trommelsiebes angeordnet ist.

[0016] In der Figur 1c ist eine Draufsicht von vorne
gezeigt, die insbesondere die Lage des Férderbandes
24 und des Austragsférderbandes 26 sowie der Sieb-
trommel 20 in den Rahmengeristen 16 und 18 verdeut-
licht. In den Darstellungen gemaR der Figur 1 sind die
Antriebsaggregate, die konventioneller Bauart sein kon-
nen, nicht mehr dargestellt.

[0017] InFigur 1d sind zum einen das Austragsmodul
14 und das Siebtrommelmodul 12 in voneinander gel6-
ster Position dargestellt.

[0018] In Figur 2 ist ein separates Aufgabemodul 30
dargestellt, das in einem Container mit Rahmengerist
32 angeordnet ist. In dem Rahmengerist 32 ist zu-
nachst ein Aufgabetrichter 34 aufgehangt, der einen
Schubboden 36 aufweist. Seitlich schlielt ein Austrags-
foérderband 38, das schag nach oben verlauft, an. Der
Schubboden weist insbesondere in der Figur 2b ange-
deutete sich gegeneinander verschiebende Lamellen
auf. Hierdurch wird das in dem Trichter 34 eingeflillte
Gut in Richtung zum Austragsférderband 38 transpor-
tiert. Derartige Schubbdden sind im Stand der Technik
bekannt, so da® auf die Beschreibung des Aufbaus ei-
nes derartigen Schubbodens an dieser Stelle verzichtet
werden kann.

[0019] Wie insbesondere der Figur 2a zu entnehmen
ist, ist an einer Seite ein Aufnahmegestell 40 angeord-
net, in das beispielsweise ein Haken einer entsprechen-
den hydraulischen Lastaufnahmevorrichtung des Rad-
laders eingreifen kann. Zusétzlich sind zum einfachen
Verfahren des Aufgabemoduls 30 im Bodenbereich Rol-
len 42 und 44 angeordnet. In der Figur 2a ist durch ge-
strichelte Linien weiterhin dargestellt, wie das klappbar
ausgestaltete Austragsforderband zum Transport auf
das Aufgabemodul klappbar ist. Hierzu wird das Férder-
band 38 in Pfeilrichtung A entsprechend Figur 2a ver-
schwenkt. In Figur 2c ist eine schematische Frontan-
sicht der Aufgabevorrichtung wiedergegeben.

[0020] Die Ausfiihrungsvariante der Figur 3 entspricht
im wesentlichen derjenigen geman Figur 1. Hier ist al-
lerdings der Siebtrommelbereich kirzer ausgefuhrt, da
auf dem Austragsmodul 14 auf einer Seite ein Aufgabe-
modul 50 integriert ist. Dieses Aufgabemodul, das hier

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

als integrierter Bestandteil dargestellt ist, besteht wie-
derum aus einem Aufgabetrichter 52 und einem Schub-
boden 54. Mittels des Schubbodens 54 wird jedoch das
eingefiillte Gut unmittelbar in das Trommelsieb 20 ge-
fordert. In gestrichelter Linie ist in den Figuren 3a und
3b dariiber hinaus dargestellt, dal® die Austragsférder-
bander 26 bzw. 28 nach entsprechendem Verschwen-
ken in Pfeilrichtung A bzw. B in die jeweils gestrichete
Position gemaf der Figuren 3a und 3b verschwenkbar
sind. In dem in der Figur 3a dargestellten Austragsmo-
dul 14 ist jedenfalls schematisch die Anordnung eines
Motors 56 angedeutet. Von diesem Motor aus kann iber
entsprechende hier nicht ndher dargestellte Elemente
der Schubboden 54 angetrieben werden. Weiterhin
kann das Trommelsieb 27 in rotierende Bewegung ver-
setzt werden und die unterschiedlichen Férderbander
22, 24 sowie 26 und 28 kdnnen angetrieben werden.
Die Figur 3c zeigt eine Frontalansicht und die Figur 3d
eine Draufsicht auf das Trommelsiebsystem. In der Fi-
gur 3f sind die Module 14 und 16 auseinander gezeich-
net dargestellt. Beim Modul 14 ist hier der Aufgabebe-
reich 50 der Einfachheit halber nicht dargestellt.
[0021] SchlieBlich zeigt die Figur 4 eine weitere Aus-
fuhrungsvariante im Rahmen der vorliegenden Erfin-
dung. Im wesentlichen entspricht der Aufbau des hier
dargestellten Trommelsiebsystems 10 demjenigen Auf-
bau, wie er in der Figur 1 dargestellt worden ist. Hier ist
die Siebtrommel 20 allerdings in zwei Bereiche 60 und
62 unterteilt, die eine unterschiedliche SieblochgréRe
aufweisen. Der Bereich 60, der ndher am Eingabebe-
reich fir das zu trennende Siebgut liegt, hat eine klei-
nere Sieblochgrofe als der Bereich 62, der wie in Figur
4a dargestellt, entsprechend langer ausgebildet ist. Un-
terhalb der Bereiche 60 bzw. 62 des Trommelsiebs 20
sind Forderbander 22, 23, 24 bzw. 25 angeordnet, die
zum Weitertransport der jeweils ausgesiebten Feinfrak-
tion zu den Austragsférderbander 26 und 27 dienen (vgl.
Figur 4b). Die Grobfraktion wird auch in dieser Ausfiih-
rungsform zum Austragsférderband 28 geférdert (durch
die hier nicht dargestellte Schnecke innerhalb des
Trommelsiebes 20). Durch die unterschiedlichen Sieb-
bereiche 60 und 62 des Trommelsiebes 20 kénnen zwei
Feinfraktionen mit unterschiedlichen Korngrée ausge-
siebt werden. In der Figur 3c ist eine Frontansicht dar-
gestellt, wahrend in der Figur 3d wieder schematisch die
Module 14 und 16 in getrennter Position wiedergegeben
sind.

[0022] In dem Austragsmodul kann im Bereich der
Forderbander 22, 23, 24 oder 25 ein Eisenmagnetab-
scheider angeordnet sein. Die Anordnung der Austrags-
férderbander ist in der vorgenannten Ausflihrungsvari-
ante teilweise seitlich erfolgt. Diese Anordnung kann be-
liebig variieren.

Patentanspriiche

1. Trommelsiebsystem zum Trennen von Siebgut in



5 EP 1132 150 A2 6

mindestens zwei Fraktionen zumindest bestehend
aus

- einem Siebtrommelmodul mit mindestens ei-
nem rotierend antreibbaren Trommelsieb, in
dem zum Transport des Siebgutes eine Forder-
schnecke angeordnet ist, und

- einem mit diesem l|dsbar verbindbaren An-
triebs- und Austragsmodul mit einer Austrags-
vorrichtung flr die Feinfraktion und einer Aus-
tragsvorrichtung fiir die Grobfraktion sowie ei-
nem zentralen Antriebsaggregat,

wobei sowohl das Siebtrommelmodul wie auch das
Antriebs- und Austragsmodul als separat transpor-
table Containermodule ausgebildet sind.

Trommelsiebsystem nach Anpruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf’ die Austragsvorrichtung fur die
Feinfraktion aus einem unterhalb des Siebtrommel-
moduls angeordneten Férderband besteht, das die
transportierte Feinfraktion auf ein aul3en an das An-
triebs- und Austragsmodul anschlieBendes Aus-
tragsforderband férdern kann.

Trommelsiebsystem nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daf} an das Austragsmo-
dul ein Férderband zum Austrag der Grobfraktion
anschlie3t, das die durch die Schnecke aus dem
Inneren der Siebtrommel an deren Ende austreten-
de Grobfraktion aufnehmen und abférdern kann.

Trommelsiebsystem nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dal® die Austragsférder-
bander fur die Grobfraktion und/oder die Feinfrakti-
on klappbar ausgebildet sind.

Trommelsiebsystem nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR im Antriebs-
und Austragsmodul ein Aufgabemodul integriert ist,
das aus einem trichterférmigen Einflllraum be-
steht, an dessen Boden ein Schubboden zum
Transport des eingefiillten Siebgutes angeordnet
ist.

Trommelsiebsystem nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal} ein Aufgabe-
modul mit einem trichterformigen Eingabebereich
und einem Schubboden zum Transport des einge-
gebenen Siebgutes zu einem sich anschlieRenden
Austragsférderband hin in einem Container ange-
ordnet ist.

Trommelsiebsystem nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dal® das Austragsférderband,
das an dem Aufgabemodul anschlieRt, klappbar ist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

8.

Trommelsiebsystem nach einem der Anpriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal® das Sieb-
trommelsystem zwei Siebbereiche mit unterschied-
lichen SieblochgréRen fir zwei Feinfraktionen auf-
weist.

Trommelsiebsystem nach einem der Anpriche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal} die die jewei-
liegen Module beinhaltenden Container an ihrer Au-
Renwand Osen zur Aufnahme von Schlepphacken
und in lhrem Bodenbereich Rollen aufweisen.
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