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(54) Dispositif d’alimentation pour alimenter en objets des porte-objets, en particulier pour
machine à imprimer, et machine à imprimer équipée d’un tel dispositif

(57) Dispositif d'alimentation pour alimenter en ob-
jets des porte-objets d'une machine à traiter les objets,
notamment une machine d'impression, ledit dispositif
comportant un doigt (11) animé d'un mouvement de va-
et-vient et destiné à pousser directement chaque objet
(10) vers un porte-objet pour mise en place de l'objet
(10) sur ledit porte-objet : ledit doigt (11) est porté par
un chariot (12) monté coulissant sur un châssis (13) et
animé dudit mouvement de va-et-vient, lequel doigt (11)
est monté à rotation sur ledit chariot (12) en sorte qu'il

peut occuper au moins deux positions, une position dite
opérationnelle dans laquelle il est susceptible en étant
déplacé de pousser un objet (10), et une position dite
escamotée dans laquelle il est susceptible en étant dé-
placé d'éviter un objet (10).

Application à une machine, notamment d'impres-
sion, comportant des porte-objets et un dispositif d'ali-
mentation pour alimenter les porte-objets en objets,
dans laquelle le dispositif d'alimentation est tel que ci-
dessus.
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Description

[0001] La présente invention concerne d'une manière
générale les machines à traiter des objets, telles que
par exemple les machines à imprimer du genre compor-
tant une tourelle, qui est montée rotative autour de son
axe, et qui porte, radialement, à sa périphérie, une plu-
ralité de porte-objets par l'intermédiaire de supports
eux-mêmes montés rotatifs sur cette tourelle, et une plu-
ralité de postes de travail, qui sont répartis circulaire-
ment autour de la tourelle, au droit du trajet des porte-
objets, et dont certains sont des postes d'impression
tandis que d'autres sont des postes de traitement, tels
que, par exemple, des postes de séchage, vernissage,
flammage, dépoussiérage ou autres.
[0002] Ces machines à imprimer sont par exemple
mises en oeuvre pour l'impression d'objets de révolu-
tion, tels que par exemple des tubes souples, en matière
synthétique ou autre, destinés à recevoir successive-
ment plusieurs impressions de couleurs différentes ;
dans ce cas, les porte-objets sont des mandrins cylin-
driques sur lesquels les objets sont à enfiler.
[0003] Bien entendu, des dispositifs d'alimentation
sont prévus pour alimenter en objets les porte-objets.
[0004] Jusqu'à présent, ces dispositifs d'alimentation
comportent un doigt, généralement de forme cylindri-
que, animé d'un mouvement de va-et-vient selon son
axe et destiné à pousser directement chaque objet vers
un porte-objet.
[0005] Si ces dispositifs fonctionnent bien, ils présen-
tent toutefois l'inconvénient que, pour accéder à l'objet
suivant à pousser, le doigt doit effectuer un déplacement
en recul d'une longueur au moins égale à celle de l'objet,
et ce n'est qu'après ce déplacement, qui libère l'empla-
cement pour l'objet suivant, que celui-ci peut prendre
place.
[0006] La présente invention a pour objet un dispositif
d'alimentation dans lequel l'objet suivant à pousser
prend place avant que le doigt ait effectué sa course de
recul, ce qui permet une cadence d'alimentation plus
élevée.
[0007] Selon l'invention, un dispositif d'alimentation
pour alimenter en objets des porte-objets d'une machi-
ne à traiter les objets, notamment une machine d'im-
pression, ledit dispositif comportant un doigt animé d'un
mouvement de va-et-vient et destiné à pousser directe-
ment chaque objet vers un porte-objet pour mise en pla-
ce de l'objet sur ledit porte-objet, est caractérisé par le
fait que ledit doigt est porté par un chariot monté cou-
lissant sur un châssis et animé dudit mouvement de va-
et-vient, lequel doigt est monté à rotation sur ledit cha-
riot en sorte qu'il peut occuper au moins deux positions,
une position dite opérationnelle dans laquelle il est sus-
ceptible en étant déplacé de pousser un objet, et une
position dite escamotée dans laquelle il est susceptible
en étant déplacé d'éviter un objet.
[0008] Avantageusement, ledit doigt est également
soumis à l'action d'un moyen élastique qui le sollicite

vers sa position escamotée, un moyen de verrouillage
étant prévu pour maintenir temporairement le doigt dans
sa position opérationnelle contre l'action du moyen élas-
tique.
[0009] De préférence, le doigt est solidaire d'un arbre
monté à rotation sur le chariot, le moyen élastique étant
un ressort spirale enroulé autour dudit arbre.
[0010] Avantageusement, le moyen de verrouillage
est un tiroir monté coulissant selon une direction ortho-
gonale à l'axe de rotation du doigt.
[0011] De préférence, dans la position du tiroir pour
laquelle l'arbre est verrouillé par rapport au chariot, la
surface externe du tiroir coopère avec un méplat ména-
gé sur l'arbre.
[0012] Avantageusement, le tiroir présente à sa péri-
phérie une gorge qui, dans sa position de déverrouillage
de l'arbre, est au droit dudit méplat.
[0013] De préférence, dans son mouvement de va-et-
vient, le chariot se déplace entre deux butées portées
par le châssis.
[0014] Avantageusement, le tiroir est adapté à coo-
pérer avec chacune des deux butées, l'une dans sa po-
sition de verrouillage, l'autre dans sa position de déver-
rouillage, le chariot étant, dans chacune de ces posi-
tions, au droit desdites butées.
[0015] De préférence, le doigt présente une rampe de
mise en position opérationnelle adaptée à coopérer
avec un galet fixe porté par le châssis.
[0016] L'invention a également pour objet une machi-
ne, notamment d'impression, comportant des porte-ob-
jets et un dispositif d'alimentation pour alimenter les por-
te-objets en objets, le dispositif d'alimentation de ladite
machine étant tel que ci-dessus.
[0017] Avantageusement, les objets sont portés par
une table inclinée.
[0018] De préférence, les objets sont retenus par un
rebord de la table, lequel rebord s'étend parallèlement
à l'axe de rotation du doigt.
[0019] Avantageusement, ledit doigt a une forme gé-
nérale en C et enjambe ledit rebord.
[0020] Pour mieux faire comprendre l'objet de l'inven-
tion, on va en décrire maintenant, à titre d'exemple, pu-
rement illustratif et non limitatif, un mode de réalisation
représenté sur les dessins annexés.
[0021] Sur ces dessins :

- la figure 1 est une vue partielle en élévation d'une
machine équipée d'un dispositif d'alimentation se-
lon l'invention ;

- la figure 2 est une vue partielle de la figure 1 mon-
trant en coupe le chariot portant le doigt ;

- la figure 3 est une vue partielle de dessous par rap-
port à la figure 1 montrant la bielle d'entraînement
du chariot ;

- la figure 4 est une vue partielle selon la flèche IV de
la figure 1;

- les figures 5 à 10 sont des vues analogues à la fi-
gure 4 montrant les différentes étapes de fonction-
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nement du dispositif d'alimentation.

[0022] Ces figures illustrent, à titre d'exemple, l'appli-
cation de l'invention au cas où, par exemple, les objets
à imprimer sont des tubes souples, qui, destinés à con-
tenir un produit plus ou moins pâteux, tel que crème ou
autre, comportent un corps et un fond. Le corps est glo-
balement cylindrique, et sa section transversale est sen-
siblement circulaire.
[0023] La machine à imprimer mise en oeuvre pour
l'impression de tels objets, très partiellement représen-
tée sur les figures, est par exemple du type de celle dé-
crite dans la demande de brevet français FR-A-2 782
292 et comporte, globalement, de manière connue en
soi, une tourelle, qui est montée rotative, autour de son
axe, en l'espèce un axe vertical, sur un bâti, et qui porte,
radialement, à sa périphérie, une pluralité de porte-ob-
jets eux-mêmes chacun respectivement montés rotatifs
sur cette tourelle par l'intermédiaire d'un support, autour
d'axes qui, en l'espèce, sont orthogonaux à l'axe de la
tourelle, et qui sont donc horizontaux.
[0024] Comme on le sait, la tourelle est généralement
un simple plateau de contour circulaire, et elle est mon-
tée rotative sur une table appartenant au bâti.
[0025] De manière connue en soi, cette tourelle est
entraînée en rotation, pas à pas, par un moteur auquel
il est associé un indexeur.
[0026] Les objets à imprimer étant des tubes souples,
les porte-objets sont des mandrins cylindriques sur les-
quels les objets sont simplement à enfiler.
[0027] Les dispositions correspondantes étant bien
connues par elles-mêmes, elles ne seront pas décrites
plus en détail ici.
[0028] De manière connue en soi, également, la ma-
chine à imprimer comporte une pluralité de postes de
travail qui sont répartis circulairement autour de la tou-
relle, au droit du trajet des porte-objets, et dont certains
sont des postes d'impression, tandis que d'autres sont
des postes de traitement.
[0029] L'ensemble se complète par un poste de char-
gement et de déchargement, et, pour un traitement
préalable des objets avant leur impression, par des pos-
tes de travail appropriés à cet effet, à savoir, par exem-
ple, un poste de flammage et de dépoussiérage, et un
poste de vernissage suivi d'un poste de séchage.
[0030] Pour alimenter en objets les porte-objets, la
machine comprend un dispositif d'alimentation illustré
sur les figures 1 à 4.
[0031] Les objets 10 cylindriques s'étendent perpen-
diculairement au plan des figures 1 et 2 et sont placés
sur une table inclinée 23 ; ils sont par gravité les uns
contre les autres, le premier objet 10A étant en butée
contre un rebord 24 transversal que présente la table
inclinée 23.
[0032] Un doigt 11 d'alimentation est porté par un cha-
riot 12 monté coulissant sur un châssis 13 ; le chariot
12 est animé d'un mouvement de va-et-vient ; pour ce
faire, il est solidarisé par des bras 26 à un traîneau 27

lui-même monté coulissant sur un rail 28 ; le traîneau
27 est attelé à une bielle 29 elle-même liée à une ma-
nivelle 30, figure 3, solidaire de l'arbre 31 d'un moteur
que comporte la machine.
[0033] Ainsi, lorsque l'arbre 31 tourne, le traîneau 27
se déplace sur le rail 28 selon un mouvement de va-et-
vient qui est transmis par les bras 26 au chariot 12.
[0034] Le doigt 11, en tôle découpée et pliée, com-
prend un corps plan 31 et un bec 32, également plan
mais s'étendant dans un plan ici perpendiculaire au
corps plan 31 ; le bec 32 et le corps 31 ont une configu-
ration générale en forme de C en sorte que le corps 31
et le bec 32 peuvent être disposés de part et d'autre du
rebord 24 de la table inclinée 23 ; le corps 31 s'étend
parallèlement au rebord 24 et le bec 32 transversale-
ment par rapport aux objets 10.
[0035] Le chariot 12 présente un alésage 33 dans le-
quel est monté tournant un arbre 16 solidaire du corps
plan 31, en s'étendant ici perpendiculairement audit
corps 31, et donc solidaire du doigt 11.
[0036] L'arbre 16 présente une entaille dont le fond
définit un méplat 17, figure 2, parallèle à l'axe de l'arbre
16.
[0037] L'arbre 16 est entouré d'un ressort spirale 14
dont une extrémité est portée par le corps plan 31 du
doigt 11 et dont l'autre extrémité est solidaire du chariot
12 ; ainsi, en prenant appui sur le chariot 12, le ressort
spirale 14 sollicite le doigt 11 en rotation dans le sens
pour lequel le bec 32 est relevé, comme expliqué ci-des-
sous.
[0038] Le chariot 12 est percé d'un passage transver-
sal, ici cylindrique, dont l'axe est orthogonal par rapport
à l'axe de l'alésage 33 et tangent audit alésage 33 ; dans
ledit passage est monté coulissant un tiroir 15 ; pour que
le tiroir 15 joue le rôle d'un organe de verrouillage pour
immobiliser l'arbre 16 par rapport au chariot 12, dans
l'alésage 33, son diamètre est tel qu'il est tangent au
méplat 17 de l'arbre 16 ; pour déverrouiller l'arbre 16, le
tiroir présente une gorge 18, figure 2, dont la profondeur
est telle que lorsque ladite gorge 18 est au droit du mé-
plat 17, le tiroir 15 ayant été déplacé pour ce faire, l'arbre
16 est libre de tourner dans l'alésage 33.
[0039] Dans son mouvement de va-et-vient, le chariot
12 se déplace entre deux butées 21 et 22, portées par
le châssis 13, ici par une entretoise 25 ; l'une des bu-
tées, la butée 21, est constituée par la face interne d'une
plaque 42 fixée en bout de l'entretoise 25, et l'autre bu-
tée, la butée 22, est la face interne d'une aile d'une
équerre 42 en L fixée sur la face supérieure de l'entre-
toise 25.
[0040] Ici, l'entretoise 25 est parallèle au rail 28 et in-
clinée selon un angle égal à l'angle d'inclinaison de la
table 23, comme cela est visible sur les figures 1 et 2,
mais, bien entendu, il pourrait en être autrement.
[0041] Le tiroir 15 a une longueur supérieure à celle
du passage traversant du chariot 12 dans lequel il est
logé, en sorte qu'à chaque position extrême du chariot
12, au droit de chaque butée 21 ou 22, le tiroir 15 est
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adapté à coopérer avec chacune d'elles et à être dépla-
cé dans un sens ou dans l'autre ; après coopération
avec la butée 21, figure 4, le tiroir 15 est dans sa position
de déverrouillage de l'arbre 16, la gorge 18 étant au droit
du méplat 17, et, après coopération avec la butée 22,
figure 8, le tiroir 15 est dans sa position de verrouillage
de l'arbre 16, la gorge 18 n'étant plus au droit du méplat
17.
[0042] Le fonctionnement du dispositif d'alimentation
selon l'invention est le suivant.
[0043] Sur la figure 4, le doigt 11 est en fin de course
opérationnelle et le bec 32 du doigt 11 a emmanché l'ob-
jet cylindrique creux 10A sur le mandrin porte-objet non
représenté ; le tiroir 15 a coopéré avec la butée 21, dite
de déverrouillage, et l'arbre 16 peut tourner dans le cha-
riot 12 sous l'action du ressort spirale 14 ; ici, on préfère
que le doigt 11 reste momentanément dans cette posi-
tion, un talon 34 du doigt 11 coopérant avec un galet 35,
plus éloigné de la butée 21 que ne l'est l'axe de rotation
de l'arbre 16, ledit galet 35 étant porté par un support
44 assujetti à la plaque de bout 41.
[0044] Lors de son mouvement de retour, figure 5, le
doigt 11 tourne autour de son axe en libérant progres-
sivement le passage pour la venue en position de l'objet
suivant 10B ; à mi-chemin environ de sa course de re-
tour, figure 6, le talon 34 a quitté le galet 35 et le dos du
doigt 11 est en butée sur un galet 20 disposé en bout
d'une potence 43 portée par l'équerre 42 en L.
[0045] On notera que, dans cette position, l'objet sui-
vant 10B est prêt à être emmanché sur le porte-objet
alors que le doigt 11, c'est-à-dire le chariot 12, n'est qu'à
mi-course.
[0046] Le mouvement de retour du chariot 12 se pour-
suivant, une rampe 19 que porte le doigt 11 coopère
avec le galet 20 pour remettre, figure 7, le doigt 11 dans
sa position opérationnelle, contre l'action du ressort 14.
[0047] Après coopération du tiroir 15 avec la butée 22,
de verrouillage, figure 8, l'arbre 16, et donc le doigt 11,
est bloqué dans cette position qu'il conserve jusqu'à ap-
préhender l'objet 10B, figure 9 ; le déplacement opéra-
tionnel du chariot 12 se poursuivant, le tiroir 15 arrive
au contact de la butée 21, figure 10, puis déverrouille
l'arbre 16 tandis que l'objet 10B est emmanché sur le
porte-objet : on se retrouve alors dans la position de la
figure 4 et un nouveau cycle commence.

Revendications

1. Dispositif d'alimentation pour alimenter en objets
des porte-objets d'une machine à traiter les objets,
notamment une machine d'impression, ledit dispo-
sitif comportant un doigt (11) animé d'un mouve-
ment de va-et-vient et destiné à pousser directe-
ment chaque objet (10) vers un porte-objet pour mi-
se en place de l'objet (10) sur ledit porte-objet, ca-
ractérisé par le fait que ledit doigt (11) est porté par
un chariot (12) monté coulissant sur un châssis (13)

et animé dudit mouvement de va-et-vient, lequel
doigt (11) est monté à rotation sur ledit chariot (12)
en sorte qu'il peut occuper au moins deux positions,
une position dite opérationnelle dans laquelle il est
susceptible en étant déplacé de pousser un objet
(10), et une position dite escamotée dans laquelle
il est susceptible en étant déplacé d'éviter un objet
(10).

2. Dispositif d'alimentation selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que ledit doigt (11) est égale-
ment soumis à l'action d'un moyen élastique (14)
qui le sollicite vers sa position escamotée, un
moyen de verrouillage (15) étant prévu pour main-
tenir temporairement le doigt (11) dans sa position
opérationnelle contre l'action du moyen élastique
(14).

3. Dispositif d'alimentation selon l'une des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé par le fait que le doigt (11)
est solidaire d'un arbre (16) monté à rotation sur le
chariot (12), le moyen élastique (14) étant un res-
sort spirale enroulé autour dudit arbre (16).

4. Dispositif d'alimentation selon la revendication 3,
caractérisé par le fait que le moyen de verrouillage
(15) est un tiroir monté coulissant selon une direc-
tion orthogonale à l'axe de rotation du doigt (11).

5. Dispositif d'alimentation selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que, dans la position du tiroir
(15) pour laquelle l'arbre (16) est verrouillé par rap-
port au chariot (12), la surface externe du tiroir (15)
coopère avec un méplat (17) ménagé sur l'arbre
(16).

6. Dispositif d'alimentation selon la revendication 5,
caractérisé par le fait que le tiroir (15) présente à sa
périphérie une gorge (18) qui, dans sa position de
déverrouillage de l'arbre (16), est au droit dudit mé-
plat (17).

7. Dispositif d'alimentation selon l'une des revendica-
tions 1 à 6, caractérisé par le fait que, dans son
mouvement de va-et-vient, le chariot (12) se dépla-
ce entre deux butées (21,22) portées par le châssis
(13).

8. Dispositif d'alimentation selon les revendications 6
et 7 prises conjointement, caractérisé par le fait que
le tiroir (15) est adapté à coopérer avec chacune
des deux butées (21,22), l'une (22) dans sa position
de verrouillage, l'autre (21) dans sa position de dé-
verrouillage, le chariot (12) étant, dans chacune de
ces positions, au droit desdites butées (21,22).

9. Dispositif d'alimentation selon l'une des revendica-
tions 1 à 8, caractérisé par le fait que le doigt (11)
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présente une rampe (19) de mise en position opé-
rationnelle adaptée à coopérer avec un galet (20)
fixe porté par le châssis (13).

10. Machine, notamment d'impression, comportant des
porte-objets et un dispositif d'alimentation pour ali-
menter les porte-objets en objets, caractérisée par
le fait que le dispositif d'alimentation est selon l'une
des revendications 1 à 9.

11. Machine selon la revendication 10, caractérisée par
le fait que les objets sont portés par une table incli-
née (23).

12. Machine selon la revendication 11, caractérisée par
le fait que les objets (10) sont retenus par un rebord
(24) de la table (23), lequel rebord (24) s'étend pa-
rallèlement à l'axe de rotation du doigt (11).

13. Machine selon la revendication 12, caractérisée par
le fait que ledit doigt (11) a une forme générale en
C et enjambe ledit rebord (24).
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