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(54) Verfahren zum elektrostatischen Beschichten eines Werkstücks sowie Vorrichtung zur
Durchführung des Verfahrens

(57) Eine Vorrichtung zum elektrostatischen Be-
schichten eines Werkstücks umfaßt eine Applikations-
einrichtung (1) für elektrisch geladenes Beschichtungs-
material (2). Eine Spannungsquelle (6) erzeugt eine
Spannung zwischen der Applikationseinrichtung (1) und
dem Werkstück (3). Der durch den Fluß des elektrisch
geladenen Beschichtungsmaterials (2) von der Applika-
tionseinrichtung (1) auf das Werkstück (3) bestimmte
Betriebsstrom wird von einer mit der Spannungsquelle
(6) zusammenarbeitenden Regeleinrichtung geregelt.
Letztere umfaßt eine Spannungssteuerung (8). Eine
Nachführeinrichtung (10), die eine Relativbewegung

zwischen dem Werkstück (3) und der Applikationsein-
richtung (1) während des Beschichtens erzeugt, arbeitet
mit der Regeleinrichtung (11) zusammen. Sie kann dann
zur Veränderung des Abstandes zwischen Werkstück
(3) und Applikationseinrichtung (1) in Funktion gesetzt
werden, wenn durch die Funktion der Spannungssteue-
rung (8) alleine der Betriebsstrom nicht innerhalb der
vorgegebenen Grenzen gehalten werden kann, ohne ei-
nen vorgegebenen Spannungsbereich zu verlassen.
Dadurch werden sowohl der Betriebsstrom als auch die
Spannung innerhalb vorgegebener Grenzen gehalten,
was das Beschichtungsergebnis verbessert.
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