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(57)  Die Erfindung betrifft eine Bogenfiihrungsein-
richtung in einer Druckmaschine. Aufgabe der Erfin-
dung ist es eine Bogenfiihrungseinrichtung zu schaffen,
die eine gleichmaRigere Flhrung des Bogenmaterials

Verfahren und Einrichtung zur Bogenfiihrung in einer Druckmaschine

ohne Beriihrung der Bogenfiihrungseinrichtung und ei-
nen verbesserten Einlauf des Bedruckstoffes in eine
Druckzone gewahrleistet. Gelost wird die Aufgabe da-
durch, dass die Einrichtung eine sinusférmige Leitflache
aufweist mit einem konvexen und einem konkaven Teil.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Einrichtung zur Bogenfiihrung in einer Druckmaschine
nach den Oberbegriffen der unabhangigen Anspriiche.

[Stand der Technik]

[0002] AusDE 19523076 A1 isteine Bogenfiihrungs-
einrichtung fir eine Druckmaschine bekannt, die in For-
derrichtung des Bedruckstoffes im zwickelférmigen
Raum vor einer aus Gummituchzylinder und Bogenfiih-
rungszylinder gebildeten Druckzone achsparallel zum
Bogenfiihrungszylinder angeordnet ist. Die Bogenfuh-
rungseinrichtung ist in einer Ausfiihrung zumindest mit
einer grof¥flachigen Blaseinrichtung mit hohem Volu-
menstrom als Pneumatiksystem gekoppelt und weist
Offnungen zum Auflegen des Bedruckstoffes auf die
Mantelflache des Bogenfiihrungszylinders mittels Blas-
luft auf. Die Einrichtung bildet mit dem Bogenfiihrungs-
zylinder einen keilférmigen Einlaufspalt, wobei in For-
derrichtung im Einlaufspalt eine kontinuierliche Druck-
erhéhung bis zur Druckzone erfolgt. Die Einrichtung
kann aus mehreren Kammern mit Offnungen fiir den
Blasluftaustritt bestehen.

[0003] Eine weitere Bogenfihrungseinrichtung ist
aus DE 197 53 089 A1 fur eine Druckmaschine mit ei-
nem Formzylinder und einem Bogenfiihrungszylinder
bekannt. Eine derartige Bogenfiihrungseinrichtung
weist mehrere Kammern fir die Blasluft auf, die in For-
derrichtung des Bedruckstoffes vor der Druckzone an-
steigende und auf den Bedruckstoff wirkende Druck-
niveaus aufweisen. Diese Einrichtung bildet mit dem zu-
geordneten Bogenfiihrungszylinder einen Einlaufspalt,
der in Forderrichtung zur Druckzone verjingend ange-
ordnet ist.

[0004] Bei dem Arbeitsprinzip der in Forderrichtung
des Bogenmaterials kontinuierlichen Erhéhung der
Druckniveaus besteht die Gefahr, dass die Bogenhin-
terkante bzw. deren Ecken in Kontakt mit der Unterseite
einer Leiteinrichtung kommen kdnnen. Wird der Ab-
stand zwischen der Einrichtung zur Bogenfiihrung und
dem Bogenfiihrungszylinder vergréRert, so reduziert
sich der Wirkungsgrad der Blasvorrichtung und das Bo-
genmaterial neigt zum Flattern, Schlagen bzw. Einrol-
len, insbesondere im Bereich zum Bogenende zu.

[Aufgabe der Erfindung]

[0005] DerErfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein
Verfahren und eine Einrichtung der eingangs genannten
Artin einer Druckmaschine zu schaffen, die die genann-
ten Nachteile vermeiden, die insbesondere eine gleich-
maRigere Fihrung des Bogenmaterials ohne Beriih-
rung der Bogenfiihrungseinrichtung auf dem Bogenfiih-
rungszylinder gestattet und einen verbesserten Einlauf
des Bogenmaterials in eine Druckzone gewahrleisten.

[0006] Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerk-
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male von Anspruch 1 und 2 geldst. Weiterbildungen er-
geben sich aus den abhangigen Anspriichen.

[0007] Um ein Abheben des Bogenmaterials von der
Mantelflaiche des Bogenflihrungszylinders zu verhin-
dern geht die Erfindung unter anderem davon aus, dass
in Férderrichtung des Bogenmaterials im Bereich vor
der Druckzone - im Gegensatz zum Arbeitsprinzip mit
kontinuierlicher Druckerhdhung - eine differenzierte
Druckverteilung, insbesondere Uber drei Druckvertei-
lungsbereiche, des Bogenmaterials realisiert wird.
Dazu ist in Férderrichtung des Bogenmaterials im zwik-
kelférmigen Raum vor einer aus einem Gummituchzy-
linder oder einem Formzylinder und einem Bogenfih-
rungszylinder gebildeten Druckzone achsparallel zum
Bogenfiihrungszylinder eine mit einem Pneumatiksy-
stem gekoppelte Einrichtung zur Bogenfihrung ange-
ordnet, bei der die kinetische Energie der Blasluftstro-
mung in einen auf das Bogenmaterial wirkenden Stau-
druck umgewandelt wird. Dabei ist diese Einrichtung
durch wenigstens eine Kammer mit Offnungen fiir den
Blasluftaustritt zum Auflegen des Bogenmaterials auf
die zugeordnete Mantelflache gebildet

[0008] Ein erster Vorteil ist darin begriindet, dass
beim erfindungsgemafRien Arbeitsverfahren in Forder-
richtung des Bogenmaterials in einem ersten Druckver-
teilungsbereich ein hoher Staudruck (hohes Druck-
niveau) der Blasluftstrahlen auf das vom Bogenfiih-
rungszylinder transportierte Bogenmaterial aufgebracht
wird. Dieser erste Druckverteilungsbereich istin Forder-
richtung von der Druckzone am weitesten entfernt und
der dort auf das Bogenmaterial aufgebrachte hohe
Staudruck zwingt das Bogenmaterial auf eine ideale
Fihrungsbahn, welche nahe am bzw. auf dem Umfang
des Bogenflhrungszylinders liegt. Damit wird einem
Abheben des Bogenmaterials vom Bogenfilihrungszy-
linder entgegengewirkt und ein Kontakt der Bogenhin-
terkante oder der Bogenecken mit der Einrichtung zur
Bogenfiihrung ist vermeidbar.

[0009] Von Vorteil ist ferner, dass sich in Férderrich-
tung des Bogenmaterials dem ersten Druckverteilungs-
bereich ein zweiter Druckverteilungsbereich anschlief3t,
der insbesondere die Bogenfiihrung auf dem Bogenfih-
rungszylinder unterstitzt. In diesem zweiten Druckver-
teilungsbereich wird ein (bezlglich des ersten Berei-
ches) geringerer Staudruck (geringeres Druckniveau)
der Blasluftstrahlen auf das vom Bogenfiihrungszylin-
der transportierte Bogenmaterial aufgebracht. Da das
Bogenmaterial nun auf dem Bogenfihrungszylinder
aufliegt, ist der geringere und bevorzugt gleichmaRig
auf das Bogenmaterial wirkende Staudruck fir die Un-
terstiitzung der Bogenfiihrung ausreichend.

[0010] Weiterhin ist vorteilhaft, dass sich in Férder-
richtung des Bogenmaterials dem zweiten Druckvertei-
lungsbereich ein dritter Druckverteilungsbereich an-
schlieRt, der die Bogenflihrung unmittelbar vor bzw. in
der Druckzone unterstutzt. In diesem dritten Druckver-
teilungsbereich wird eine zumindest gegentber dem
zweiten Druckverteilungsbereich héheres Druckniveau
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(h6éherer Staudruck) der Blasluftstrahlen auf das vom
Bogenflihrungszylinder transportierte Bogenmaterial
aufgebracht. Bevorzugt ist das Druckniveau der Blasluft
im dritten Druckverteilungsbereich, zumindest in unmit-
telbarer Umgebung der Druckzone, hdher als das
Druckniveau der Blasluft im ersten Druckverteilungsbe-
reich.

[0011] Die Einrichtung zur Bogenflihrung ist in For-
derrichtung des Bogenmaterials im zwickelférmigen
Raum vor einer Druckzone derart angeordnet, dass zwi-
schen einer Leitflache (Unterseite der Bogenfiihrungs-
einrichtung) und der Mantelflache des Bogenfiihrungs-
zylinders ein Einlaufspalt gebildet ist, der in Férderrich-
tung zur Druckzone hin einen verjiingenden Verlauf auf-
weist.

[0012] Die bevorzugte Kombination von differenzier-
ten Druckverhaltnissen und verjingendem Einlaufspalt
vor der Druckzone erméglicht die durch die Bewegung
und Geschwindigkeit des Bogenmaterials hervorgeru-
fene Schleppstromung auf der Oberseite des Bogenma-
terials spirbar zu reduzieren, so dass einem Abheben
des Bogenmaterials, insbesondere der Bogenhinter-
kante, entgegengewirkt wird.

[0013] Von Vorteil ist weiterhin, dass erfindungsge-
maR in Druck an-Stellung (Druck-/ Lackierbetrieb) als
auch in Druck ab-Stellung (Spalt in der Druckzone bei
einem inaktiven Druck-/ Lackwerk) des Gummituchzy-
linders bzw. Formzylinders zum Bogenfiihrungszylinder
das Verfahren anwendbar sowie die Vorrichtung pneu-
matisch beaufschlagbar ist.

[0014] In einer weiteren Ausbildung ist neben der in
Férderrichtung vor der Druckzone angeordneten Ein-
richtung zur Bogenflihrung eine weitere, beispielsweise
baugleiche Einrichtung zur Bogenfiihrung spiegelbild-
lich nach der Druckzone angeordnet und dient der Fih-
rung des Bogenmaterials beim Verlassen der Druckzo-
ne. Dabei ist das auf das Bogenmaterial wirkende
Druckniveau bevorzugt in unterschiedliche Druckvertei-
lungsbereiche aufgeteilt, wobei der der Druckzone un-
mittelbar nachgeordnete Druckverteilungsbereich das
hoéhere Druckniveau der Blasluftstrahlen aufweist. Zwi-
schen der Leitflache (Unterseite der Bogenfiihrungsein-
richtung) und dem Bogenfiihrungszylinder ist ein Aus-
laufspalt gebildet, der ausgehend von der Druckzone in
Forderrichtung sich erweitert.

[0015] Alternativ ist die nach der Druckzone angeord-
nete Einrichtung zur Bogenfliihrung auch in einer ande-
ren Ausbildung realisierbar. Beispielsweise ist hierbei
eine achsparallel angeordnete Blasvorrichtung einsetz-
bar, wie dies aus EP 0 306 682 A2 bekannt ist.

[Beispiele]
[0016] Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbei-
spiel naher erldutert werden. Dabei zeigen schema-

tisch:

Fig. 1 eine Bogenrotationsdruckmaschine,
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Fig. 2 eine Bogenfiihrungseinrichtung im Bereich
der Druckzone,

Fig. 3 die Druckverteilung vor einer Druckzone,

Fig. 4 die Abwicklung einer Leitflache mit Offnungen
einer der Druckzone vorgeordneten Einrich-
tung zur Bogenfiihrung.

[0017] Eine Bogenrotationsdruckmaschine ist geman

Fig. 1 in Reihenbauweise dargestellt. Dabei sind meh-
rere Druckwerke 1 mit Bogenflhrungszylindern 5
(Druckzylindern) aneinander gereiht und untereinander
mittels Bogenfiihrungszylin-Den 4 (Transferzylindern)
bzw. Wendesystemen verbunden. Jedes Druckwerk 1
besteht in bekannter Weise aus einem Bogenfliihrungs-
zylinder 5 (Druckzylinder), einem Gummituchzylinder
11 und einem Plattenzylinder 10. Dem Plattenzylinder
10 ist ein Farbwerk und ggf. ein Feuchtwerk zugeordnet,
auf das hier nicht weiter eingegangen werden soll.
[0018] Bei Bogenrotationsdruckmaschinen in Rei-
henbauweise sind fir die Inlineveredelung bekanntlich
auch ein oder mehrere Lackwerke 3 den Druckwerken
1 zugeordnet. Der Gummituchzylinder 11 des Druck-
werkes 1 entspricht dann bekanntlich dem Formzylinder
11 des Lackwerkes 3, der mit einer Auftragswalze 12
sowie einem Dosiersystem 13, z.B. einem Kammerra-
kel, in Funktionsverbindung ist. Ein Druckzylinder 5
Ubernimmt auch im Lackwerk 3 die Funktion des Bogen-
fuhrungszylinders 5 und die Lackwerke 3 und/oder
Druckwerke 1 sind mittels Bogenfiihrungszylinder 4
(Transferzylinder) in Funktionsverbindung. In Forder-
richtung 8 des Bogenmaterials folgt dem Lackwerk 3 ein
Ausleger 2 mit endlos umlaufenden Fordersystemen 6,
welche das Bogenmaterial dem Auslegerstapel zufiih-
ren.

[0019] Gummituchzylinder bzw. Formzylinder 11 so-
wie Bogenfiihrungszylinder 5 bilden eine Druckzone 15,
durch die in Druck an-Stellung das Bogenmaterial trans-
portiert und bedruckt bzw. lackiert wird. Alternativ kann
in Druck ab-Stellung (Spalt zwischen Gummituch-/
Formzylinder 11 und Bogenfuhrungszylinder 5), z.B. bei
Kontrolle des Papierlaufes oder falls ein Druckwerk 1
bzw. Lackwerk 3 nicht zum Druck-/ Lackauftrag benétigt
wird, das auf der Mantelfldche des Bogenfuhrungszylin-
ders 5 aufliegende Bogenmaterial kontaktlos zum Gum-
mituch-/ Formzylinder 11 die Druckzone 15 passieren.
[0020] In beiden Fallen ist zumindest eine in Forder-
richtung 8 der Druckzone 15 vorgeordnete Einrichtung
zur Bogenfiihrung 7 mit dem Pneumatiksytem in Funk-
tionsverbindung, so dass differenzierte Druckniveaus
auf das Bogenmaterial wirken.

[0021] In Forderrichtung 8 des Bogenmaterials ist in
erster Ausbildung vor der Druckzone 15 eine Einrich-
tung zur Bogenfiihrung 7 angeordnet. Diese Einrichtung
7 weist eine Kammer bzw. Luftkammer mit einem anna-
hernd keilférmigen Querschnitt auf, der sich achsparal-
lel kastenférmig Uber die Zylinderbreite des Bogenfiih-
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rungszylinders 5 oder zumindestens iber die minimale
Formatbreite erstreckt und mit einem Pneumatiksystem
fur die Blasluftversorgung gekoppelt ist. Die Einrichtung
zur Bogenfiihrung 7 ragt in den zwickelférmigen Raum
der Druckzone 15, gebildet durch Gummituch-/ Form-
zylinder 11 und Bogenfiihrungszylinder 5 (Druckzylin-
der), hinein und ist beidseitig in Seitengestellen gela-
gert.

[0022] Bevorzugt ist die Lagerung als Drehgelenk 20
ausgebildet, so dass die Einrichtung 7 in einem definier-
ten Winkel um die Drehachse schwenkbar ist. Dabei ist
die Einrichtung zur Bogenfiihrung 7 abhangig vom Fla-
chengewicht der zu verarbeitenden Bedruckstoffe oder
vom Drucksujet bevorzugt in ihrem Abstand zum Bo-
genfiihrungszylinder 5 im Drehgelenk 20 einstellbar.
Zwischen einer Leitflache 21 (Unterseite der Einrich-
tung 7) und der Mantelflache des Bogenfiihrungszylin-
ders 5 ist ein Abstand vorhanden, welcher einen Ein-
laufspalt darstellt. Dieser Einlaufspalt ist trotz der
Schwenkbarkeit der Einrichtung 7 stets in Richtung zur
Druckzone 15 sich verjingend angeordnet.

[0023] An der Unterseite weist die Einrichtung zur Bo-
genfiihrung 7 eine Leitflache 21 auf, welche zum Bo-
genflhrungszylinder 5 benachbart eine sinusférmige
Kriimmung aufweist. Diese Krimmung der Leitflache 21
weist einen der Druckzone 15 zugeordneten konvexen
Kriimmungsteil mit Offnungen 18 auf und einen von der
Druckzone 15 entfernt angeordneten konkaven Krim-
mungsteil mit Offnungen 19 auf. Die Leitflaiche 21 geht
in ihrem Krimmungsverlauf aus dem konvexen Krim-
mungsteil mit Offnungen 18 in einen in Richtung Druck-
zone 15 zeigenden Pol iiber, in dem Offnungen 17 achs-
parallel zum Gummituch-/ Formzylinder 11 angeordnet
sind.

[0024] Mit der erfindungsgemafRen Einrichtung zur
Bogenfiihrung 7 ist eine Druckverteilung vor der Druck-
zone 15 erzielbar, wie dies in Fig. 3 gezeigt ist. Hierzu
sind drei Druckverteilungsbereiche 16, 22, 23 in Férder-
richtung 8 vor der Druckzone 15 angeordnet, die eine
differenzierte Druckverteilung (differenzierte Druck-
niveaus) auf das Bogenmaterial erzeugen. In dem in
Forderrichtung 8 ersten Druckverteilungsbereich 16
wird ein hohes Druckniveau mittels Blasstrahlen durch
die Offnungen 19 auf das Bogenmaterial bei groRem
Einlaufspalt aufgebracht. Dieses Druckniveau zwingt
das Bogenmaterial auf die ideale FUhrungsbahn, vor-
zugsweise die Mantelflache des Bogenfiihrungszylin-
ders 5, so dass einem Abheben des Bogenmaterials
entgegengewirkt wird.

[0025] Im ersten Druckverteilungsbereich 16 ist die
zugeordnete Leitflache 21 der Einrichtung 7 mit dem
grélten Abstand zum Bogenfiihrungszylinder 5 ange-
ordnet, weist die Offnungen 19 auf und ist konkav ge-
kriimmt (zum Bogenfiihrungszylinder 5) ausgebildet, so
dass ein groRer Einlaufspalt zwischen Bogenfiihrungs-
zylinder 5 und Leitflaiche 21 besteht. Selbst ein unruhig
einlaufendes Bogenmaterial schlagt nicht an die Ein-
richtung zur Bogenfiihrung 7 an.
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[0026] Je nach Neigung der Offnungen 19 im konka-
ven KrimmungsTeil der Leitflache 21 in Férderrichtung
8 ist der erste Druckverteilungsbereich 16 groRer oder
kleiner dimensionierbar. In einer weiteren Ausfiihrung
sind die aus den Offnungen 19 austretenden Blasstrah-
len (in Foérderrichtung 8 betrachtet) auf einen gemein-
samen Punkt (Blaszentrum) auf der Mantelflache des
Bogenfiihrungszylinders 5 gerichtet (Druckverteilungs-
bereich 16). Diese Punkte erstrecken sich auch in achs-
paralleler Richtung zum Bogenfiihrungszylinder 5.
[0027] Dem ersten Druckverteilungsbereich 16 folgt
in Foérderrichtung 8 der zweite Druckverteilungsbereich
22, der insbesondere die Fuhrung des Bogenmaterials
auf dem Bogenfliihrungszylinder 5 unterstitzt. In diesem
zweiten Druckverteilungsbereich 22 wird ein gegeniiber
dem ersten Druckverteilungsbereich 16 geringeres
Druckniveau der Blasluftstrahlen auf das Bogenmaterial
bei kleinem Einlaufspalt aufgebracht.

[0028] Im zweiten Druckverteilungsbereich 22 ist die
zugeordnete Leitflache 21 der Einrichtung 7 mit kleinem
Einlaufspalt (verringerter Abstand) zum Bogenfih-
rungszylinder 5 angeordnet, welche die Offnungen 18
aufweist und konvex gekrimmt zum Bogenfiihrungszy-
linder 5 ausgebildet ist. Durch die konvexe Krimmung
der Leitflache 21 sowie die Anordnung der Offnungen
18, vorzugsweise die schrage Anordnung der Offnun-
gen 18 gegen die Foérderrichtung 8 des Bogenmaterials,
wird das Bogenmaterial in vorteilhafter Form vor dem
Einlauf in die Druckzone 15 ausgestrichen.

[0029] Dem zweiten Druckverteilungsbereich 22 istin
Forderrichtung 8 der dritte Druckverteilungsbereich 23
nachgeordnet. In diesem Druckverteilungsbereich 23 ist
das Druckniveau der Blasluft, zumindest in unmittelba-
rer Umgebung der Druckzone 15, héher als das Druck-
niveau der Blasluft im ersten Druckverteilungsbereich
16. Weiterhin verringert sich der Abstand zwischen Leit-
flache 21 und Bogenfiihrungszylinder 5 bis der konvexe
Kriimmungsteil in einen Pol mit Offnungen 17 libergeht.
Die Offnungen 17 sind achsparallel am in Richtung
Druckzone 15 zeigenden Pol der Einrichtung 7 ange-
ordnet und zeigen eine gegen den Gummituch-/ Form-
zylinder 11 gerichtete Stromungsrichtung auf. Mittels
dieser Offnungen 17 ist eine gegen den Gummituch-/
Formzylinder 11 gerichtete Blasluftstromung realisier-
bar, wobei diese Blasluftstromung vor der Druckzone 15
am Gummituch-/ Formzylinder 11 abgelenkt wird und
das Bogenmaterial entgegen der Férderrichtung 8 aus-
streicht.

[0030] Die Offnungen 17, 18 und 19 in der Leitflache
21 bzw. im Pol der Einrichtung zur Bogenfiihrung 7 sind
bevorzugt als Blasbohrungen und/oder Blasschlitze
ausgefihrt. So sind im konvexen Krimmungsteil der
Leitflache 21 bevorzugt die Offnungen 18 als achspar-
allel zum Bogenfiihrungszylinder 5 angeordnete Blas-
schlitze sowie die Blasbohrungen mit ungleichem oder
bevorzugt anndhernd gleichem Flachenquerschnitt
ausgebildet. In bevorzugter Ausbildung sind diese achs-
parallelen Blasschlitze in der Relativlage seitenversetzt
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parallel in der Leitfliche 21 angeordnet. Nach diesem
Prinzip sind ebenso die Offnungen 17, 19 in der Leitfla-
che 21 anordbar.

Damit ist eine mogliche gegenseitige Beeinflussung
vermeidbar bzw. splrbar reduzierbar.

Im Polbereich sind die Offnungen 17 ebenso bevorzugt
durch achsparallele Blasschlitze, alternativ durch Blas-
bohrungen, gebildet. Diese Blasschlitze bzw. Blasoff-
nungen sind bevorzugt in der Relativiage seitenversetzt
parallel im Polbereich anordbar.

Die Offnungen 19 im konkav ausgebildeten Kriim-
mungsteil der Leitflache 21 sind bevorzugt als Blasboh-
rungen ausgebildet.

Um ein Unterblasen der Hinterkante des Bogenmateri-
als zu vermeiden, ist bevorzugt wenigstens die dem Pol
mit Offnungen 17 benachbarte Reihe von Offnungen 18
im konvex gekriimmten Teil der Leitflache 21 senkrecht
(Oberflachen normale) auf die Mantelflache des Bogen-
fuhrungszylinders 5 gerichtet.

[0031] Die Druckverteilungsbereiche 16, 22, 23 mit
den beschriebenen Druckniveaus sind beispielsweise
durch die Form der Offnungen 19, 18, 17 (Blasbohrun-
gen und/oder Blasschlitze) und deren Anordnung in der
Leitflache 21 beeinfluRbar.

Beispielsweise sind konvergierende Blasluftstrdmun-
gen im Druckverteilungsbereich 16 auf den Bogenfiih-
rungszylinder 5 bzw. das Bogenmaterial gerichtet, um
ein erhdhtes Druckniveau zu erzielen. Hingegen sind di-
vergierende Blasluftstromungen im Druckverteilungs-
bereich 22 auf den Bogenfihrungszylinder 5 bzw. das
Bogenmaterial gerichtet, um (gegeniiber dem Druck-
verteilungsbereich 16) ein vermindertes Druckniveau zu
erzielen. Dies ist mit einer einzigen gemeinsamen Luft-
kammer, welche mit einem Pneumatiksystem in Funkti-
onsverbindung ist, realisierbar. Mit der Ausnutzung kon-
vergierender bzw. divergierender Blasluftstrémungen
ist beispielsweise eine Einrichtung 7 mit mehreren,
pneumatisch unterschiedlich beaufschlagbaren Luft-
kammern flr die einzelnen Druckverteilungsbereiche
16, 22, 23 vermeidbar.

[0032] Ineinerweiteren Ausbildung ist die gekrimmte
Leitflache 21 als relativ dicke Fuhrungsplatte ausfuhr-
bar. Innerhalb dieser Fiihrungsplatte sind die Offnungen
17, 18, 19 (Bohrungen und/oder Schlitze) angeordnet,
um die Blasstrémung in konzentrierter Form auf das Bo-
genmaterial zu richten.

[0033] Die Druckverhaltnisse an der Einrichtung zur
Bogenflihrung 7 mit einer einzigen Luftkammer sind be-
vorzugt regelbar. Alternativ ist die Einrichtung zur Bo-
genfiihrung 7 mit mehreren Versorgungskammern aus-
fuhrbar, welche den Druckverteilungsbereichen 16, 22,
23 entsprechend unterteilt sind. Die Driicke in den Ver-
sorgungskammern sind bevorzugt individuell regelbar.
Bei einer Ausbildung der Einrichtung 7 mit mehreren
Luftkammern und Offnungen 17, 18, 19 fiir den Blasluft-
austritt ist eine Kammer mit hohem hohem Druckniveau
einem der Druckzone 15 am entferntesten ersten
Druckverteilungsbereich 16 auf dem Bogenfiihrungszy-
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linder 5 zugeordnet. Eine Kammmer fiir die Blasluft mit
geringerem Druckniveau ist einem zweiten Druckvertei-
lungsbereich 22 auf dem Bogenflihrungszylinder 5 zu-
geordnet und eine Kammer fir die Blasluft mit hohem
Druckniveau einem der Druckzone 15 benachbarten
Druckverteilungsbereich 23 auf dem Bogenflihrungszy-
linder 5 zugeordnet.

[0034] Ineinerweiteren Ausbildung istdie Einrichtung
zur Bogenfiihrung 7 als auch die nachstehend beschrie-
bene Einrichtung zur Bogenflihrung 9 auch mit getakte-
ter Blasluft betreibbar.

[0035] In Foérderrichtung 8 ist nach der Druckzone 15
eine weitere Einrichtung zur Bogenfiihrung 9 angeord-
net.

[0036] Bevorzugtist diese baugleich zur vorgeordne-
ten Einrichtung zur Bogenfiihrung 7 spiegelbildlich aus-
gefihrt.

Dabei weist bei der nachgeordneten Einrichtung 9 der
der Druckzone 15 unmittelbar nachfolgende Druckver-
teilungsbereich das hdhere Druckniveau der Blasluft-
strahlen auf.

[0037] Alternativistim Bereich der Druckzone 15 statt
der zur vorgeordneten Einrichtung 7 baugleichen, nach-
geordneten Einrichtung 9 eine andere Einrichtung mit
entsprechender Ausbildung einsetzbar.

[Bezugszeichenliste]

[0038]

1 Druckwerk

2 Ausleger

3  Lackwerk

4 Bogenflhrungszylinder (Transferzylinder)
5  Bogenfiihrungszylinder (Druckzylinder)

6  Fordersystem

7  Einrichtung zur Bogenfiihrung (vorgeordnet)
8  Fdrderrichtung

9  Einrichtung zur Bogenfiihrung (nachgeordnet)
10 Plattenzylinder

11 Gummituch-/Formzylinder

12 Auftragwalze

13 Dosiersystem

14  Trocknereinrichtung

15 Druckzone

16 Erster Druckverteilungsbereich

17 Offnung (in Richtung Druckzone 15)

18  Offnung (im konvexen Teil)

19  Offnung (im konkaven Teil)

20 Drehgelenk

21 Leitflache

22 Zweiter Druckverteilungsbereich

23 Dritter Druckverteilungsbereich
Patentanspriiche

1. Verfahren zur Bogenfiihrung in einer Druckmaschi-
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ne mit einer Einrichtung, die in Fdrderrichtung des
Bogenmaterials im zwickelférmigen Raum vor einer
von Gummituch/Formzylinder und einem Bogen-
fuhrungszylinder gebildeten Druckzone achsparal-
lel zu dem Bogenflihrungszylinder angeordnet ist
und aus wenigstens einer Kammer mit Offnungen
fur den Blasluftaustritt zum Auflegen des Bogenma-
terials auf die zugeordnete Mantelflache gebildet ist
sowie einen zur Druckzone sich verjingenden Ein-
laufspalt bildet,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Foérderrichtung (8) des Bogenmaterials
vor der Druckzone (15) in einem ersten Druck-
verteilungsbereich (16) ein hohes Druckniveau
auf das Bogenmaterial als Blasluft aufgebracht
wird,

dass anschliefend in einem zweiten Druckver-
teilungsbereich (22) ein geringeres Druck-
niveau auf das Bogenmaterial als Blasluft auf-
gebracht wird und

dass in einem dritten Druckverteilungsbereich
(23) ein hohes Druckniveau auf das Bogenma-
terial als Blasluft aufgebracht wird, die zumin-
dest unmittelbar im Bereich der Druckzone (15)
groReristals das Druckniveau im ersten Druck-
verteilungsbereich (16).

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das hohe Druckniveau im ersten Druckvertei-
lungsbereich (16) bei groRem Einlaufspalt und das
geringere Druckniveau im zweiten Druckvertei-
lungsbereich (22) bei kleinem Einlaufspalt auf das
Bogenmaterial aufgebracht wird.

Einrichtung zur Bogenfiihrung in einer Druckma-
schine, die in Férderrichtung des Bedruckstoffes im
zwickelférmigen Raum wenigstens vor einer von
Gummituch-/ Formzylinder und einem Bogenfiih-
rungszylinder gebildeten Druckzone achsparallel
zu dem Bogenfiihrungszylinder angeordnet ist und
wenigstens eine mit einem Pneumatiksystem ge-
koppelte Luftkammer aufweist, welche Offnungen
zum Auflegen des Bogenmaterials auf die Mantel-
flache des Bogenflihrungszylinders mittels Blasluft
besitzt, und einen zur Druckzone sich verjiingen-
den Einlaufspalt bildet,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einrichtung (7,9) eine zum Bogenfiih-
rungszylinder (5) benachbarte Leitflache (21)
mit einer in Forderrichtung (8) sinusformigen
Krimmung aufweist, dass die Kriimmung der
Leitflache (21) einen von der Druckzone (15)
abgewandten konkaven Teil mit Offnungen (19)
aufweist, dass die Krimmung der Leitflache
(21) einen der Druckzone (15) zugewandten
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konvexen Teil mit Offnungen (18) aufweist und
dass die Leitflache (21) aus dem konvexen Teil
in einen zur Druckzone (15) zeigenden Pol mit
Offnungen (17) libergeht, wobei die Offnungen
(17) gegen den Gummituch-/ Formzylinder (11)
gerichtet sind, und dass der Gummituch/ Form-
zylinder (11) im Druckbetrieb angestellt ist oder
nicht am Druck beteiligt ist und dabei einen
Spalt zwischen Bogenfiihrungszylinder (5) und
Gummituch-/ Formzylinder (11) bildet.

Einrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Offnungen (17, 18, 19) aus Blasbohrun-
gen und/oder Blasschlitzen gebildet sind.

Einrichtung nach Anspruch 3 und 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest die Offnungen (18) in ihrer Relativ-
lage seitenversetzt parallel in der Leitflache (21) als
achsparallel zum Bogenfiihrungzylinder (5) verlau-
fende Blasschlitze angeordnet sind.

Einrichtung nach wenigstens Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Krimmung der Leitflache (21) im konka-
ven Teil mit Offnungen (19) einen groRen Einlauf-
spalt zum Bogenflhrungszylinder (5) und die Kriim-
mung der Leitflache (21) im konvexen Teil mit Off-
nungen (18) einen kleinen Einlaufspalt zum Bogen-
fuhrungszylinder (5) bildet.

Einrichtung nach wenigstens Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Einrichtung (7,9) aus mehreren Kammern
mit Offnungen (17, 18, 19) fir den Blasluftaustritt
ausgebildet ist, dass eine Kammer fiir die Blasluft
mit hohem Druckniveau einem der Druckzone (15)
am entferntesten ersten Druckverteilungsbereich
(16) auf dem Bogenfiihrungszylinder (5) zugeord-
net ist, dass eine Kammmer fiir die Blasluft mit ge-
ringerem Druckniveau einem zweiten Druckvertei-
lungsbereich (22) auf dem Bogenfiihrungszylinder
(5) zugeordnet ist und dass eine Kammer fir die
Blasluft mit hohem Druckniveau einem der Druck-
zone (15) benachbarten Druckverteilungsbereich
(23) auf dem Bogenfihrungszylinder (5) zugeord-
net ist.

Einrichtung nach wenigstens Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Einrichtung (7,9) im Taktbetrieb mit Blas-
luft betreibbar ist.

Einrichtung nach wenigstens Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass in Forderrichtung (8) nach der Druckzone (15)
eine weitere Einrichtung zur Bogenfiihrung (9) an-
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geordnet ist.

Einrichtung nach wenigstens Anspruch 3 und 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass in Forderrichtung (8) nach der Druckzone (15)
eine zur vorgeordneten Einrichtung zur Bogenfiih-
rung (7) baugleiche Einrichtung zur Bogenfiihrung
(9) spiegelbildlich angeordnet ist.
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Fig. 3
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