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(54) Vorrichtung zum Transport eines Bogens fiir eine Rotationsdruckmaschine

(57)  Die Erfindung betrifft eine Transfervorrichtung
zum Transport von Bogen firr eine Bogen verarbeitende
Maschine. Die Transfervorrichtung tUbernimmt einen
vorauseilenden Greiferrand (2.2"), eines in ersten Grei-
fern (1.12) eingespannten, in einer ersten Richtung um-
laufenden und auf einer zylindrischen Stitzflache (1.13)
abgestltzten Bogens (2.2) mittels zweiter, in entgegen-
gesetzter Richtung umlaufender Greifer (1.14; 1.14"),
wickelt druckfreie Seitenrander (2.2") des Bogens (2.2)
unter Abschalen von der Stiitzflache (1.13) auf betriebs-
maRig in der zweiten Richtung rotierende, den zweiten
Greifern (1.14; 1.14") nachlaufende und auf die Seiten-

réander (2.2") beschrankte Bogenstutzen (1.16; 1.16")
auf, welche die Seitenrander (2.2') an die Stitzflache
(1.13) pressen, und Gibernimmt den seitens der Bogen-
stltzen (1.16; 1.16') an die Stutzflache (1.13) angeleg-
ten nacheilenden Greiferrand (2.2") mittels betriebsma-
Rig in der zweiten Richtung umlaufender Sauggreifer
(1.18). Damit steht der nacheilende Greiferrand (2.2")
des Bogens (2.2) zur sicheren Ubernahme seitens wei-
terer Greifer zur Verfiigung, so dass sich eine Realisie-
rungsmaoglichkeit ergibt fir die zwangsweise Fihrung
des Bogens 2.2 an dessen vorauseilendem Greiferrand
(2.2") und an dessen nacheilendem Greiferrand (2.2"").
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transport eines Bogens fiir eine Bogen verarbeitende Maschine,
insbesondere eine Rotationsduckmaschine, in einer Verarbeitungsrichtung mit betriebsmafig in einer ersten Richtung
umlaufenden ersten Greifern zum Erfassen des Bogens an einem in der Verarbeitungsrichtung vorauseilenden Grei-
ferrand desselben, einem die ersten Greifer tragenden Zylinder mit einer an dessen Umfang ausgebildeten Stiitzflache
fur den seitens der ersten Greifer erfassten Bogen, betriebsméaRig in einer zur ersten Richtung entgegengesetzten
zweiten Richtung umlaufenden zweiten Greifern, welche den vorauseilenden Greiferrand von den ersten Greifern Giber-
nehmen und mit wenigstens einem Paar betriebsmafig in der zweiten Richtung um eine Rotationsachse rotierender
Bogenstutzen, die jeweils eine zu der Rotationsachse konzentrische Walzflache aufweisen, deren Erstreckung entlang
der Rotationsachse kleiner ist als die Breite eines jeweiligen druckfreien Seitenrandes des Bogens und welche den
Bogen innerhalb eines jeweiligen Seitenrandes in Bereichen gemeinsamer Normalen der Stitzflache und der Walz-
flachen an die Stutzflache pressen, sowie eine mit der Vorrichtung ausgestattete Bogen verarbeitende Maschine, ins-
besondere eine Rotationsdruckmaschine.

[0002] Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art ist aus der Druckschrift JP SHO 55-18194 Y2 bekannt und
gemal dieser eingesetzt, um einen bedruckten Bogen von einem Druckwerk an einen Ausleger zu ibergeben, der
einen Endlosférderer mit an umlaufenden Greiferbriicken angeordneten Greifern umfasst, mittels welcher ein voraus-
eilender Greiferrand des Bogens erfassbar und der Bogen nach Verlassen des Druckzylinders bei sich selbst tiberlas-
sener Hinterkante des Bogens weitertransportierbar ist. Damit wird jedoch lediglich erreicht, dass der Bogen an den
druckfreien Seitenrédndern desselben zwangsgefiihrt ist bis dessen Hinterkante die Bereiche der gemeinsamen Nor-
malen der Walzflachen und der Stiitzfliche des Druckzylinders passiert.

[0003] Um den Bogen auch auf dessen weiterem Weg zu einer Stapelstation abschmierfrei zu fiihren, ist es insbe-
sondere bekannt, Bogenleitflichen vorzusehen und zwischen diesen und dem dariiber hinweggezogenen Bogen Stro-
mungsverhaltnisse zu schaffen, die den Bogen in einer gewissen Schwebehdéhe Uber den Bogenleitflachen halten.
[0004] Als Alternative hierzu wurde auch schon vorgeschlagen, den Bogen nach dem Verlassen eines Druckwerkes
auf einem Weg zu einer Stapelstation mittels zueinander phasenversetzt umlaufender Vorderkantengreifer und Hin-
terkantengreifer zu fliihren (siehe DE 42 18 421 A1). Zur Realisierung dessen ist es aber erforderlich, einen nachei-
lenden Greiferrand des Bogens sicher mittels der Hinterkantengreifer zu erfassen. Eine Lésung hierfir ist durch DE
42 18 421 A1 jedoch nicht nahegelegt.

[0005] Der deutschen Patentschrift Nr. 627 851 ist ein Vorschlag zur Realisierung des Erfassens des nacheilenden
Greiferrandes mittels Hinterkantengreifern entnehmbar. Entsprechend diesem Vorschlag wird der Bogen mittels Vor-
derkantengreifern von einem Druckzylinder ibbernommen und mittels eines die Vorderkantengreifer umfassenden er-
sten Kettentriebes lUber Fihrungsschienen gezogen, die sich unterhalb von den Bogen ziehenden unten liegenden
Trumen des ersten Kettentriebs entlang dieser Trume erstrecken. Unterhalb dieser Trume ist ein zweiter Kettentrieb
angeordnet, dessen obere Trume sich in derselben Richtung bewegen wie die unten liegenden Trume des ersten
Kettentriebes. Der zweite Kettentrieb tragt Hinterkantengreifer, welche den nachlaufenden Greiferrand erfassen sollen,
wenn dieser Greiferrand des auf den Fihrungsschienen abgestiitzten Bogens einen Ort erreicht hat, an dem die oberen
Trume des zweiten Kettentriebes ein bezlglich der Laufrichtung dieser Trume stromaufwéarts gelegenes Umlenkrad
verlassen. Der nachlaufende Greiferrand des Bogens ist dabei zwar mittels der Fihrungsschienen an einem Abtauchen
unter ein vorgegebenes Niveau gehindert, es ist jedoch nicht sichergestellt, dass der genannte Greiferrand nach dem
Auflaufen auf die Fihrungsschienen keine Peitschenbewegung ausfiihrt. Abgesehen davon ist dieses Konzept nur fir
Schoéndruck geeignet, und auch nur dann, wenn eventuell auftretende Markierungen der unbedruckten Seite des Bo-
gens durch dessen Schleifen Uber die Fiihrungsschienen in Kauf genommen werden kdnnen, was insbesondere bei
einem folgenden Bedrucken der Riickseite des Bogens in einem weiteren Durchlauf fir unwahrscheinlich gelten muss.
[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die eingangs genannte Vorrichtung so auszugestalten, dass ein
bedruckter Bogen unter Verzicht auf ortsfeste Leiteinrichtungen abschmierfrei fihrbar ist.

[0007] Zur Lésung dieser Aufgabe ist die eingangs genannte Vorrichtung mit betriebsmaRig in der zweiten Richtung
umlaufenden Sauggreifern ausgestattet, welche einen mittels der Bogenstitzen an die Stiitzflache des Zylinders an-
gelegten nacheilenden Greiferrand des Bogens vom Zylinder ibernehmen.

[0008] Mit der solchermalRen ausgebildeten Vorrichtung wird der von den zweiten Greifern erfasste Bogen zunachst
von der Stutzflache des die ersten Greifer tragenden Zylinders abgeschalt, wobei sich ein jeweils abgeschéalter Ab-
schnitt des Bogens von den zweiten Greifern bis zu den gemeinsamen Normalen der Stitzflache und der Walzflachen
erstreckt. Die zweiten Greifer durchlaufen dabei jedenfalls dann eine Kreisbogenbahn, wenn sie die genannten ge-
meinsamen Normalen passiert haben. Die druckfreie Zonen darstellenden seitlichen Rander des jeweiligen von der
Stutzflache abgeschalten Abschnittes des Bogens werden somit auf die Walzflachen der Bogenstiitzen aufgewickelt.
Die dadurch seitens der ersten Greifer auf den Bogen ausgelibten Biegekrafte rufen diesen entgegengerichtete Re-
aktionskréafte des Bogens hervor, die noch nicht abgewickelte Abschnitte des Bogens in Richtung auf die Stutzflache
des Zylinders vorspannen. Die Erfindung macht sich diesen Effekt zunutze der dazu fihrt, dass diese Reaktionskrafte
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auch einen nachlaufenden Greiferrand des Bogens an die Stitzflache andriicken, so dass sich dieser Greiferrand
beim Passieren der genannten gemeinsamen Normalen geradlinig an die Stutzflache anlegt und somit einem definier-
ten Zugriff seitens Greifermitteln zuganglich ist, wobei diese Greifermittel mit Blick auf die eine geschlossene Oberfla-
che bildende Stiitzflache des Zylinders als Sauggreifer ausgebildet sind. Nach erfolgter Ubernahme des nacheilenden
Greiferrandes seitens der Sauggreifer ist der Bogen sodann an all seinen Randern stabilisiert; er ist damitinsbesondere
an dessen nacheilendem Greiferrand einem sicheren Zugriff von mechanisch 6ffnenden und schlieBenden Greifern
zuganglich, so dass jeglicher weitere Transport des Bogens unter Zwangsfiihrung seines vorauseilenden und seines
nacheilenden Greiferrandes mdglich ist.

[0009] Beieinerbevorzugten Ausgestaltung ist eine Bogenfiihrungstrommel vorgesehen, welche die zweiten Greifer,
die Bogenstiitzen und die Sauggreifer umfasst.

[0010] Eine derartige Bogenfiihrungstrommel dient bei einem bevorzugten Einsatz derselben im Falle einer Reihen-
bauweise der Rotationsdruckmaschine zum Transport des Bogens von einer Verarbeitungsstation, insbesondere ei-
nem Druckwerk, zur darauffolgenden Verarbeitungsstation beispielsweise einem weiteren Druckwerk oder einem Lak-
kierwerk usw., und sie erspart die bei herkdmmlichen Bogentransfereinrichtungen zwischen den Verarbeitungsstatio-
nen erforderlichen, in der Regel pneumatisch unterstiitzten Bogenleiteinrichtungen.

[0011] Eine Weiterbildung zeichnet sich aus durch eine der Bogenflihrungstrommel nachgeschaltete, betriebsmaRig
in der ersten Richtung rotierende Transfertrommel mit dritten Greifern, welche den vorauseilenden Greiferrand von
den zweiten Greifern tibernehmen, und mit den dritten Greifern nacheilenden Saugern, die den nacheilenden Greifer-
rand von den Sauggreifern tbernehmen, sowie durch einen betriebsmafig umlaufende Vorgreifer und Nachgreifer
umfassenden Endlosférderer, dessen Vorgreifer den vorauseilenden Greiferrand von den dritten Greifern und dessen
Nachgreifer den nacheilenden Greiferrand von den Saugern Gibernehmen.

[0012] Dabei weist die Transfertrommel in einer bevorzugten Ausgestaltung derselben in gleicher Weise wie die
Bogenflihrungstrommel Bogenstiitzen mit zur Rotationsachse der Transfertrommel konzentrischen Walzflachen auf,
die den Bogen ausschlief3lich innerhalb dessen Seitenrédnder an die Bogenfihrungstrommel andriicken und zwar in
Bereichen gemeinsamer Normalen der Walzflachen von einerseits der Bogenfiihrungstrommel und andererseits der
Transfertrommel.

[0013] In anderer insbesondere zur Flihrung einseitig oder auf Umschlag in einem zweiten Durchlauf durch die Ro-
tationsdruckmaschine bedruckter Bogen geeigneter Ausgestaltung weist die Transfertrommel eine Mehrzahl von zu
ihrer Rotationsachse konzentrischen Walzflachen auf, die unter Ausbildung jeweiliger Zwischenraume in Achsrichtung
der Transfertrommel aufeinanderfolgen. Dabei sind die Zwischenrdume so dimensioniert, dass die Sauger in diesem
Platz finden und bei einer bevorzugten Ausgestaltung des weiteren ein Eintauchen der Nachgreifer in denselben Zwi-
schenraum ermdglichen, indem ein Sauger angeordnet ist.

[0014] Mit dem Endlosférderer ist der Bogen sodann unter Zwangsfiihrung seines vorauseilenden und seines nach-
eilenden Greiferrandes insbesondere in Richtung auf eine Stapelstation der Rotationsdruckmaschine transportierbar,
ohne dass es hierzu herkdmmlicher Leiteinrichtungen zur abschmierfreien Bogenfiihrung bedarf.

[0015] Die eingangs genannte Vorrichtung in ihrer erfindungsgemafen Ausstattung mit betriebsmagig in der zweiten
Richtung umlaufenden Sauggreifern, welche einen mittels der Bogenstiitzen an die Stiitzflache des Zylinders ange-
legten nacheilenden Greiferrand des Bogens vom Zylinder ibernehmen weist in einer bevorzugten Weiterbildung einen
betriebsmaRig umlaufenden Endlosférderer auf, der die zur Ubernahme des vorauseilenden Greiferrandes von den
ersten Greifern vorgesehenen zweiten Greifer und Hinterkantengreifer umfasst, welche den nachlaufenden Greiferrand
von den Sauggreifern Gibernehmen.

[0016] Der hierbei vorgesehene Endlosforderer ist in zuvor beschriebener Weise zum Transport des Bogens in Rich-
tung auf eine Stapelstation einsetzbar und hierzu dem die ersten Greifer tragenden Zylinder unmittelbar nachgeordnet,
wobei dieser Zylinder eine den Bogen vollflachig abstitzende Stitzflache aufweist, wie dies insbesondere bei einem
Druckzylinder der Fall ist.

[0017] In einer bevorzugten Ausgestaltung des unmittelbar auf den Zylinder folgenden Endlosférderers erfassen
dessen Hinterkantengreifer den nacheilenden Greiferrand im Auslaufzwickel zwischen der Stltzflache und den Walz-
flachen. Dies ermdglicht MaRnahmen, mittels derer die Hinterkantengreifer des Endlosforderers die Bereiche gemein-
samer Normalen der Stltzflache des Zylinders und der Walzflachen der Bogenstiitzen kollisionsfrei passieren kdnnen.
Den hierzu bevorzugt vorgesehenen MafRnahmen ist gemeinsam, dass die Hinterkantengreifer den Zylinder innerhalb
einer Hullflache passieren, die um die umlaufenden Sauggreifer legbar ist.

[0018] In weiterhin bevorzugter Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der gegenseitige Abstand der Bogenstiitzen
einstellbar ist, so dass Bogen mit beztiglich der Verarbeitungsrichtung unterschiedlicher Breite verarbeitbar sind.
[0019] Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung sieht vor, dass die Erstreckung der Walzflachen in deren Umfangs-
richtung einstellbar ist. Des weiteren ist bevorzugt vorgesehen, dass die Phasenlage der Sauggreifer und die Phasen-
lage der Sauger einstellbar ist.

[0020] Diese MaRnahmen ermdglichen die Verarbeitung von Bogen mit beziglich der Verarbeitungsrichtung unter-
schiedlicher Lange.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 136 263 A2

[0021] Die Erfindung ist nachfolgend unter Bezugnahme auf Zeichnungen naher erlautert.
[0022] Hierin zeigt:

Figur 1 in schematischer Darstellung eine Bogen verarbeitende Maschine am Beispiel einer in Rei-
henbauweise ausgebildeten Rotationsdruckmaschine, die mit zeichnerisch nicht im Detail dar-
gestellten Vorrichtungen zum Transport der Bogen ausgestattet ist,

Figur 2 in schematischer Darstellung ein Beispiel fur die Anordnung von Druckwerkszylindern einer
Bogen verarbeitenden Rotationsdruckmaschine in Reihenbauweise und von Transfervorrich-
tungen fur die verarbeiteten Bogen,

Figuren 2a bis 2c Schnitte entlang der Linie Il in Fig. 2 bei unterschiedlichen Ausgestaltungen,

Figur 3 in schematischer Darstellung eine Transfervorrichtung zum Austrag der verarbeiteten Bogen
aus einer Rotationsdruckmaschine,

Figur 4 eine schematische raumliche Darstellung einer der Konstellation von Fig. 3 entsprechenden
Transfervorrichtung.

[0023] Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Bogen verarbeitende Rotationsdruckmaschine umfasst einen Maschi-
nenabschnitt 1 mit beispielhaft zwei Verarbeitungsstationen in Form von Druckwerken 1.1 und 1.2, so dass damit zwei
Farben gedruckt werden kénnen. Fir jede weitere Farbe ist ein weiteres Druckwerk vorzusehen. Flr weitere Pro-
zessschritte, wie beispielsweise Lackieren, Zwischentrocknen, Perforieren usw. ist jeweils eine weitere Verarbeitungs-
station vorzusehen. Im beispielhaft dargestellten Falle arbeiten die Druckwerke 1.1 und 1.2 nach dem Nassoffsetver-
fahren und umfassen demzufolge jeweils ein Farbwerk 1.3 und ein Feuchtwerk 1.4, einen damit in Verbindung ste-
henden Plattenzylinder 1.5, einen an diesem betriebsmaRig abrollenden Gummituchzylinder 1.6 sowie einen einen
jeweiligen Bogen fiihrenden Druckzylinder 1.7.

[0024] Zur Beschickung der Druckwerke 1.1 und 1.2 mit Bogen ist ein Anleger 2 vorgesehen, der mittels einer Ver-
einzelungsvorrichtung 2.1 einen jeweils obersten Bogen 2.2 von einem Stapel 2.3 abgreift und an eine Transport- und
Ausrichtevorrichtung 2.4 lbergibt, welche einen jeweils in Verarbeitungsrichtung vorauseilenden der zu einer Schup-
penformation vereinzelten Bogen nach dessen insbesondere mittels eines Saugbandertisches erfolgtem Transport in
Richtung auf Vorderkantenanschlage an diesen und an wenigstens einem Seitenanschlag ausrichtet.

[0025] Einderersten Verarbeitungsstation, hier dem Druckwerk 1.1, zugeordneter schwingender Vorgreifer 1.8 tiber-
nimmt den jeweils ausgerichteten Bogen 2.2 und Ubergibt diesen an eine Anlegetrommel 1.9 welche ihn ihrerseits an
den Druckzylinder 1.7 des Druckwerkes 1.1 Ubergibt. Nach Durchlaufen des Druckspaltes dieses Druckwerkes 1.1
Ubergibt dessen Druckzylinder 1.7 den Bogen 2.2 an eine zwischen die Druckzylinder 1.7 der beiden Druckwerke 1.1
und 1.2 geschaltete Transfervorrichtung in Form einer Bogenfiihrungstrommel 1.10, auf welche an anderer Stelle naher
eingegangen wird. Der Druckzylinder 1.7 des Druckwerkes 1.2 Gibernimmt den Bogen von der Bogenfiihrungstrommel
1.10, fuhrt ihn durch den weiteren Druckspalt und ubergibt ihn sodann an eine, an anderer Stelle naher erlauterte
Transfervorrichtung, die einen betriebsmafig umlaufenden Endlosférderer umfasst, welcher den jeweiligen Bogen 2.2
zu einer Stapelstation 3.1 transportiert und dort zur Bildung eines Druckgutstapels freigibt.

[0026] Im Fortdruck werden am Stapel 2.3 im Anleger 2 das Produktionsniveau, d. h. die Hohenlage des jeweils
obersten Bogens 2.2, und in der Stapelstation 3.1 die Fallhéhe der freigegebenen Bogen 2.2 durch entsprechendes
Nachfiihren jeweiliger den Stapel 2.3 bzw. den Druckgutstapel 3.2 tragender Plattformen 2.5 bzw. 3.3 mittels jeweiliger
Hubwerke beibehalten, von welchen lediglich die Plattformen 2.5 und 3.3 tragende Hubketten 2.6 und 3.4 angedeutet
sind.

[0027] Die in Fig. 2 beispielhaft wiedergegebene Konstellation von Druckwerkszylindern und Transfervorrichtungen
entspricht im wesentlichen den in Fig. 1 dargestellten Gegebenheiten und reprasentiert zwei aufeinanderfolgende
Druckwerke 1.1' und 1.2' eines Maschinenabschnittes 1', wobei eine der Transfervorrichtungen die Bogen 2.2 von
einem zum anderen der Druckzylinder 1.7 transportiert. Diese Transfervorrichtung umfasst betriebsmaRig in einer
ersten Richtung gemaf dem Richtungspfeil 1.11 umlaufende erste Greifer 1.12, die einen dem Maschinenabschnitt 1'
zugeflihrten Bogen 2.2 an einem in der Verarbeitungsrichtung vorauseilenden Greiferrand 2.2" desselben halten, und
einen die ersten Greifer 1.12 tragenden Zylinder, hier den Druckzylinder 1.7, der an dessen Umfang eine Stitzflache
1.13 fUr den seitens der ersten Greifer erfassten Bogen 2.2 ausbildet. Weiterhin umfasst die Transfervorrichtung be-
triebsmaRig in einer zur ersten entgegengesetzten zweiten Richtung gemal dem Richtungspfeil 1.11" umlaufende
zweite Greifer 1.14. Diese passieren die ersten Greifer 1.12 kdmmend und tGibernehmen von diesen den vorauseilenden
Greiferrand 2.2" des Bogens 2.2. Es versteht sich, dass die zweiten Greifer 1.14 entgegen der vereinfachten zeichne-
rischen Darstellung mittels Greiferfingern und gleichermafen wie diese umlaufende Greiferfingerauflagen gebildet



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 136 263 A2

sind.

[0028] Des weiteren umfasst die Transfervorrichtung wenigstens ein Paar - im vorliegenden Ausflhrungsbeispiel
mit halbtourig umlaufenden zweiten Greifern 1.14 gemaR Fig. 2 zwei Paar - in der zweiten Richtung gemaR Richtungs-
pfeil 1.11"' um eine Rotationsachse 1.15 rotierende Bogenstlitzen 1.16, welche jeweils eine zur Rotationsachse 1.15
konzentrische Walzflache 1.17 aufweisen, deren Erstreckung entlang der Rotationsachse 1.15 kleiner ist als die Breite
eines jeweiligen druckfreien Seitenrandes des Bogens 2.2. Eine jeweilige Walzflache 1.17 [auft gegenliber den zweiten
Greifern 1.14 nach und schlie8t sich an diese an.

[0029] Die Erstreckung der Walzflachen 1.17 in deren Umfangsrichtung entspricht im wesentlichen der Erstreckung
der groRtmoglichen mit der Rotationsdruckmaschine verarbeitbaren Bogen in Verarbeitungsrichtung. Im Gbrigen sind
die Bogenstilitzen 1.16 so dimensioniert und platziert, dass deren Walzflachen einen jeweiligen Bogen 2.2 innerhalb
dessen druckfreien Seitenrandern 2.2' in Bereichen gemeinsamer Normalen der Walzflachen 1.17 und der Stitzflache
1.13 an diese andriicken wahrend die den vorauseilenden Greiferrand 2.2" eingespannt haltenden zweiten Greifer
1.14 den seitens dieser von den ersten Greifern 1.12 ibernommenen Bogen 2.2 von der Stitzflache 1.13 abschalen
und auf die Walzflachen 1.17 aufwickeln.

[0030] SchlieBlich umfasst die Transfervorrichtung noch betriebsmaRig in der zweiten Richtung gemaf Richtungs-
pfeil 1.11" umlaufende Sauggreifer 1.18, welche einen mittels der Bogenstuitzen 1.16 an die Stiitzflache 1.13 des Druck-
zylinders 1.7 angelegten nacheilenden Greiferrand 2.2™ des Bogens 2.2 vom Druckzylinder 1.7 ibernehmen. Hierzu
weisen die Sauggreifer 1.18 Saugdéffnungen auf, die in eine um die Walzflachen 1.17 der Bogenstiitzen 1.16 legbare
Hullflache miinden und sie eilen den zweiten Greifern 1.14 in einer derartigen Phasenlage nach, dass sie bei deren
betriebsméaRigem Umlauf den Druckzylinder 1.7 in einem Zeitpunkt passieren, in dem diese Saugéffnungen dem nach-
eilenden Greiferrand 2.2" gegenuberstehen.

[0031] Der Bogen 2.2 war zu diesem Zeitpunkt bereits in die zweiten Greifer 1.14 eingespannt und auf die Walzfla-
chen 1.17 aufgewickelt und von diesem Zeitpunkt an ist zusatzlich der nacheilende Greiferrand 2.2" des Bogens 2.2
mittels der Sauggreifer 1.18 definiert gefuhrt.

[0032] Die mittels der Transfervorrichtung letztlich bezweckte Ubergabe eines solchermalen stabilisierten Bogens
an den Druckzylinder 1.7 des Druckwerkes 1.2' erfolgt sodann in der Weise, dass den ersten Greifern 1.12 am Druck-
zylinder 1.7 des Druckwerkes 1.1' entsprechende erste Greifer 1.12 des nachfolgenden Druckzylinders 1.7 den Bogen
2.2 von den zweiten Greifern 1.14 ibernehmen. Insoweit stellen sich die zweiten Greifer 1.14 die Bogenstiitzen 1.16
und die Sauggreifer 1.18 als Komponenten der Bogenfiihrungstrommel 1.10 dar.

[0033] In Fig. 3 ist ein bevorzugter Einsatz einer der Bogenfiihrungstrommel 1.10 gleichenden Bogenflihrungstrom-
mel 3.6 wiedergegeben, welche hier einen Bestandteil einer Transfervorrichtung zum Austrag der beispielsweise in
den Druckwerken 1.1 und 1.2 oder 1.1"' und 1.2' verarbeiteten Bogen 2.2 darstellt. Die Bogenfiihrungstrommel ist dabei
einem letzten bogenfuhrenden Zylinder, in den vorliegenden Beispielen dem Druckzylinder 1.7 des Druckwerkes 1.2
oder 1.2' nachgeschaltet und arbeitet mit diesem in der in Verbindung mit der Bogenfiihrungstrommel 1.10 dargelegten
Weise zusammen.

[0034] Die zum Austrag der verarbeiteten Bogen 2.2 vorgesehene Transfervorrichtung umfasst des weiteren bevor-
zugt eine der Bogenfiihrungstrommel 3.6 nachgeschaltete, betriebsmaRig in der ersten Richtung (d. h. in der Dreh-
richtung des Druckzylinders 1.7) rotierende Transfertrommel 3.7 mit dritten Greifern 3.8, welche die hier an der Bo-
genflhrungstrommel 3.6 angeordneten zweiten Greifer 1.14 kdmmend passieren und von diesen den vorauseilenden
Greiferrand 2.2' ibernehmen. An der Transfertrommel 3.7 sind des weiteren Sauger 3.9 angeordnet, die den nachei-
lenden Greiferrand 2.2" des Bogens 2.2 von den hier an der Bogenfiihrungstrommel 3.6 angeordneten Sauggreifern
1.18 lGbernehmen.

[0035] An die Transfertrommel 3.7 schlief3t sich ein Endlosférderer 3.5' an, dessen grundsétzlicher Aufbau, abge-
sehen von an anderer Stelle erlduterten Unterschieden, jenen des Endlosférderers 3.5 gemal den Figuren 1 und 2
entspricht. Der Endlosférderer 3.5' umfasst zwei jeweils betriebsmaRig in der zweiten Richtung gemaf Richtungspfeil
1.11" umlaufende Kettenpaare. Jede Kette 3.10 der Kettenpaare umschlingt einen insbesondere in Form eines Ket-
tenrades ausgebildeten Umlenkkdrper und eines von vier koaxialen betriebsmaRig synchron rotierenden Kettenradern
3.11, die paarweise unter einem gegenseitigen Abstand angeordnet sind, der grof3er ist als die bei den gréftmaoglichen
im Maschinenabschnitt 1 bzw. 1' verarbeitbaren Bogen vorliegende Erstreckung des Bogens quer zur Verarbeitungs-
richtung. Zwischen den Ketten 3.10 eines ersten der beiden Kettenpaare erstrecken sich von den Ketten 3.10 getragene
Greiferbriicken 3.12, an denen Vorgreifer 3.13 zum Erfassen des vorauseilenden Greiferrandes 2.2' angeordnet sind.
Zwischen den Ketten 3.10 eines zweiten der beiden Kettenpaare erstrecken sich von diesen Ketten 3.10 getragene
Greiferbriicken 3.14, an denen Nachgreifer 3.15 zum Erfassen des nacheilenden Greiferrandes 2.2" angeordnet sind.
Die Phasenlagen der Vorgreifer 3.13 und der Nachgreifer 3.15 sind so justiert, dass die Vorgreifer 3.13 den vorausei-
lenden Greiferrand 2.2" des Bogens 2.2 von den dritten Greifern 3.8 und die Nachgreifer 3.15 den nacheilenden Grei-
ferrand 2.2™ des Bogens 2.2 von den Saugern 3.9 Ubernehmen.

[0036] InFig.4 sindinrdumlicher Darstellung und vereinfacht eine Bogenfliihrungstrommel und eine Transfertrommel
wiedergegeben, die untereinander und einerseits mit dem Druckzylinder 1.7 gemaR Fig. 3 sowie andererseits mit dem
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Endlosférderer 3.5' gemaR Fig. 3 in der mit Bezug auf Fig. 3 erlauterten Weise zusammenarbeiten, so dass in Fig. 4
die Komponenten, die jenen der Fig. 3 entsprechen, mit denselben Bezugszeichen versehen sind wie in Fig. 3, und
zwar auch fir den Fall konstruktiver Abweichungen, die fur die Funktion unerheblich sind. Gleiches gilt auch fur die
Bezugszeichen in den Figuren 2 und 3.

[0037] Die Fig. 4 verdeutlichtinsbesondere den Figuren 2 und 3 nicht enthehmbare Einzelheiten, die der Anpassung
der Transfervorrichtung an unterschiedliche Formate der Bogen 2.2 dienen.

[0038] Eine Anpassung an die Erstreckung jeweiliger Bogen 2.2 in Verarbeitungsrichtung geschieht im Falle der
Bogenfiihrungstrommel 3.6 wie auch der Bogenflihrungstrommel 1.10 (siehe Fig. 2) durch Einstellung eines entspre-
chenden Phasenwinkels der Sauggreifer 1.18 zu den zweiten Greifern 1.14, im Falle der Transfertrommel 3.7 durch
Einstellung eines entsprechenden Phasenwinkels der Sauger 3.9 zu den dritten Greifern 3.8 und im Falle des Endlos-
forderers 3.5' durch Einstellung einer entsprechenden Phasenlage der Nachgreifer 3.15 zu den Vorgreifern 3.13.
[0039] Im Falle einer mit einer Trommelmantelflache versehenen Transfertrommel 3.7 gemal dem Beispiel der Fi-
guren 3 und 4 sind zur Einstellung der Phasenlage der Sauger 3.9 in der Trommelmantelflache Umfangsnuten 3.16
vorgesehen, entlang welcher die darin angeordneten Sauger 3.9 auf nicht naher dargestellte Weise verstellbar sind.
Diese Umfangsnuten 3.16 weisen einen derartigen gegenseitigen Abstand, eine derartige Breite und eine derartige
Tiefe auf, dass die unter gegenseitigem Abstand entlang einer jeweiligen Greiferbriicke 3.14 angeordneten und zur
Ubernahme des Bogens 2.2 von den eine Saugerreihe bildenden Saugern 3.9 mit diesen kdimmenden Nachgreifer
3.15 bei dieser Ubernahme in jeweils dieselbe Umfangsnut eintauchen, in der auch ein Sauger 3.9 angeordnet ist. Die
genannte Trommelmantelflache ist bevorzugt farbabweisend ausgebildet.

[0040] Die Vorgreifer 3.13 und die Nachgreifer 3.15 sind bevorzugt in bekannter Weise durch Federkraft in
Schlielrichtung vorgespannt und werden in ebenfalls bekannter Weise uber Rollenhebelanordnungen gedffnet, die
ihrerseits mittels Steuerkurven betéatigt werden und bedarfsweise eine mit den Vorgreifern 3.13 bzw. eine mit den
Nachgreifern 3.15 drehfest verbundene Greiferwelle im Sinne einer Greifer6ffnung um einen bestimmten Winkel dre-
hen. Die Vorgreifer 3.13 und die Nachgreifer 3.15 durchlaufen bei der Ausgestaltung gemaf Fig. 3 auf ein und derselben
Flache liegende Bahnen. Dies ist jedoch nicht zwingend erforderlich. Wesentlich ist lediglich, dass jede der beiden
Bahnen gemeinsame Normalen mit einer die Transfertrommel 3.7 in deren Umfangsrichtung umschlieRenden Hullkur-
ve aufweisen und dass sich nach dem Greifen des nacheilenden Greiferrandes 2.2" bis zu einer spateren Freigabe
des Bogens 2.2 der Abstand der einen Bogen fiihrenden Vorgreifer 3.13 und Nachgreifer 3.15 allenfalls um ein zulas-
siges Mal verandert. Eine unzuldssige Abstandsanderung ware insbesondere eine derartige Vergroflerung des Ab-
standes, dass der Bogen 2.2 aus den Vorgreifern 3.13 oder den Nachgreifern 3.15 herausgezogen wird. Eine zulassige
und bevorzugt vorgesehene Abstandsénderung besteht insbesondere in einer bevorzugt voriibergehenden Verkleine-
rung des Abstandes in dem Malle, dass der Bogen 2.2 in bekannter Weise eine in einen Spalt einer Entrollvorrichtung
eingezogene Sicke ausbilden kann. Eine hierzu vorgesehene Entrollvorrichtung ist vorzugsweise so ausgebildet, dass
sie den Greiferbriicken 3.12 und 3.14 ausweicht. Einem im Bereich einer Umlenkung der Endlosférderer 3.5 bzw. 3.5'
auftretenden Durchhang der Bogen 2.2 wird mittels Blasluft entgegengewirkt.

[0041] Um mit den genannten Transfervorrichtungen Bogen unterschiedlichen Formates transportieren zu kénnen,
sind nicht nur die mit dem nacheilenden Greiferrand 2.2" zusammenarbeitenden Komponenten auf deren jeweilige
Phasenlage zu den den vorauseilenden Greiferrand erfassenden Greifern einzujustieren, vielmehr sind auch die Bo-
genstitzen 1.16 auf die druckfreien Seitenrander 2.2' der Bogen 2.2 einzujustieren. Hierzu ist der gegenseitige Abstand
der paarweise an einem Bogen 2.2 wirksamen Bogenstitzen 1.16 einstellbar.

[0042] Der Fig. 4 ist ein Beispiel fir eine hierzu geeignete Ausbildung der Bogenflihrungstrommel 3.6 entnehmbar,
die in gleicher Ausgestaltung auch die Funktion der nur sehr schematisch dargestellten Bogenfiihrungstrommel 1.10
gemal Fig. 2 erfillt.

[0043] Die Bogenfihrungstrommel 3.6 umfasst einen Trommelkern 3.17, an welchem-hier nur schematisch ange-
deutet - die zweiten Greifer 1.14 angeordnet sind, die ebenfalls in bekannter Weise in eine Schlief3richtung vorgespannt
sind und Giber Rollenhebelanordnungen und diese betatigende Steuerkurven bedarfsweise gedffnet werden. Der Trom-
melkern 3.17 ist im vorliegenden Beispiel mit T-Nuten 3.18 versehen, die sich in Langsrichtung der Bogenfiihrungs-
trommel 3.6 erstrecken und entsprechend T-formig ausgebildete, an den Bogenstiitzen 1.16 vorgesehene FliRe auf-
nehmen, welche mittels Klemmschrauben 3.19 in den

T-Nuten 3.18 verspannbar sind.

[0044] Der Trommelkern weist des weiteren eine Aussparung 3.20 auf, in welcher eine Saugvorrichtung 3.21 be-
zuglich der Rotationsachse 3.22 der Bogenfihrungstrommel 3.6 auf nicht ndher dargestellte Weise schwenkbar und
arretierbar angeordnet ist. Die Saugvorrichtung 3.21 bildet einen langs der Bogenfiihrungstrommel 3.6 erstreckten,
auf nicht dargestellte Weise an einen Unterdruckerzeuger angeschlossenen Saugluftschacht 3.23 aus. Die Sauggreifer
1.18 weisen mitdem Innenraum des Saugluftschachtes 3.23 kommunizierende Saugéffnungen 1.18' auf, die im Bereich
zwischen den Bogenstiitzen 1.16 in eine von den Walzflachen 1.17 aufgespannte Hiillflaiche miinden. Im Bereich der
quer zur Verarbeitungsrichtung vorliegenden Erstreckung eines Bogens 2.2 mit kleinstem verarbeiteten Format sind
die Sauggreifer 1.18 bevorzugt starr mit dem Saugluftschacht 2.23 verbunden, wahrend die auRerhalb des kleinsten
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Formates liegenden Sauggreifer 1.18 derart in Richtung auf die Rotationsachse 3.22 hin verstellbar sind, dass eine
Verstellung der Bogenstitzen 1.16 in den durch die Doppelpfeile 3.24 angegebenen Richtungen mdglich ist, um die
Bogenstutzen 1.16 auf die druckfreien Seitenrdnder 2.2' der Bogen 2.2 einstellen zu kénnen.

[0045] Die Walzflachen 1.17 der an den Bogenfiihrungstrommeln 3.6 und 1.10 vorgesehenen Bogenstiitzen 1.16
sind bevorzugt an einer nicht dargestellten elastischen Beschichtung der Bogenstitzen 1.16 ausgebildet, wobei die
Beschichtung eine Harte aufweist, die bevorzugt tiber etwa 50 Shore betragt. Damit kénnen kleine Verdnderungen der
Dicke der verarbeiteten Bogen 2.2 ausgeglichen werden. Alternativ sind die Walzflachen 1.17 an entsprechend unter-
legbaren Laufstreifen ausgebildet. Damit ist eine Anpassung an groRere Dickenunterschiede der Bogen 2.2 mdglich.
Fir den Fall der Verarbeitung von Bogen 2.2 mit merklich unterschiedlichen Dicken ist weiterhin beispielsweise die
Rotationsachse 3.22 der Bogenflihrungstrommel 3.6 im Sinne des Doppelpfeiles 3.25 (siehe Figur 4) verlagerbar, um
die Walzflachen 1.17 unter einer hinlanglichen Anpresskraft an die Seitenrander 2.2' des auf der Stiitzflache 1.13
aufliegenden Bogens 2.2 anzudriicken.

[0046] Wahrend bei der insoweit erlduterten Transfervorrichtung (gemaR den Figuren 3 und 4) zum Austrag der
Bogen 2.2 diese indirekt von der letzten Verarbeitungsstation an einen Endlosférderer (hier den Endlosférderer 3.5')
Ubergeben werden, ist in anderer Ausgestaltung eine in Fig. 2 dargestellte Transfervorrichtung zum Austrag der Bogen
2.2 vorgesehen, bei welcher die Bogen von der letzten Verarbeitungsstation (hier dem Druckwerk 1.2') an einen End-
losférderer 3.5 Uibergeben werden, der die letzte Verarbeitungsstation unmittelbar passiert. Dieser Endlosférderer ist
analog zum bereits erlauterten Endlosférderer 3.5' aufgebaut und umfasst ebenfalls zwei betriebsmaRig in der zweiten
Richtung gemaR Richtungspfeil 1.11' umlaufende Kettenpaare. Jede Kette 3.10' der Kettenpaare umschlingt eines von
vier betriebsmaRig synchron rotierenden gleichen Kettenradern 3.11', die analog zum Endlosférderer 3.5' voneinander
beabstandet sind und eine gemeinsame Rotationsachse 3.26 aufweisen. Ein erstes dieser Kettenpaare tragt Greifer-
briicken 3.27, an welchen die zur Ubernahme des vorauseilenden Greiferrandes 2.2' von den ersten Greifern 1.12
vorgesehenen, hier mit 1.14' bezeichneten zweiten Greifer angeordnet sind.

[0047] Wie auch im Falle der Bogenfiihrungstrommeln 1.10 und 3.6 sind Bogenstiitzen 1.16' vorgesehen, die im
vorliegenden Falle gemeinsam mit den Kettenrddern 3.11' rotieren, zur Rotationsachse 3.26 der Kettenrader 3.11'
konzentrische Walzflachen 1.17 ausbilden und die Seitenrander 2.2' des Bogens 2.2 an die Stitzflache 1.13 des Druck-
zylinders 1.7 des Druckwerkes 1.2' andriicken wahrend der seitens der zweiten Greifer 1.14' erfasste Bogen 2.2 von
der Stitzflache 1.13 abgeschalt und auf die Walzflachen 1.17 aufgewickelt wird. Die Bogenstiitzen 1.16' laufen wie-
derum den zweiten Greifern 1.14 nach und schliel3en sich an diese an nachdem eine diese tragende Greiferbriicke
3.27 in die Umlaufbahn der Walzflachen 1.17 eingetaucht ist und gemeinsam mit den Bogenstltzen 1.16" auf einer
Kreisbahn umlauft bis das die Greiferbriicke 3.27 tragende Kettenpaar das entsprechende Paar der Kettenrader 3.11'
verlasst.

[0048] Im Unterschied zu den Bogenstiitzen 1.16 der Bogenfiihrungstrommel 1.10 und 3.6 ist die Erstreckung der
Bogenstiitzen 1.16' in Umfangsrichtung derselben verstellbar, und zwar zur Anpassung an unterschiedliche Erstrek-
kungen der verarbeiteten Bogen 2.2 in Verarbeitungsrichtung. Hierzu ist eine jeweilige Bogenstutze 1.16'in Umfangs-
richtung der Walzflachen 1.17 zweigeteilt. Im vorliegenden Beispiel ist ein vorlaufender Bogenstiitzenabschnitt 1.16"
drehfest mit einer Kettenradwelle 3.28 verbunden, welche mit jenen Kettenrddern 3.11' drehfest verbunden ist, die von
dem Kettenpaar umschlungen ist, welches die Greiferbriicken 3.27 mit den zweiten Greifern 1.14' tragt. Ein nachlau-
fender Bogenstiitzenabschnitt 1.16" ist drehfest mit einer zur Kettenradwelle 3.28 konzentrischen Hohlwelle 3.29 ver-
bunden, die ihrerseits drehfest mit jenen der Kettenrader 3.11' verbunden ist, welche von dem Kettenpaar umschlungen
ist, welches Greiferbriicken 3.30 tragt, an denen Hinterkantengreifer 3.31 zum Ergreifen des nacheilenden Greiferran-
des 2.2" des Bogens 2.2 angeordnet sind. Zur drehfesten Verbindung der Bogenstlitzenabschnitte 1.16" und 1.16™
mit der Kettenradwelle 3.28 bzw. der Hohlwelle 3.29 sind im vorliegenden Beispiel speichenartig angeordnete Rippen
vorgesehen, bezlglich derer ein jeweiliger Bogenstitzensabschnitt 1.16" und 1.16™ in Langsrichtung der Kettenrad-
welle 3.28 verstellbar und in hier nicht dargestellter Weise arretierbar ist. Die Verstellung langs der Kettenradwelle
3.28 erfolgt beispielsweise analog zu den Bogenstutzen 1.16 der Bogenfihrungstrommel 3.6 gemaR Fig. 4 entlang T-
férmiger Fihrungen. Zur Veranderung der Erstreckung der Walzflachen 1.17 wird im vorliegenden Falle die Phasenlage
der Hohlwelle 3.29 gegenlber der Kettenradwelle 3.28 verstellt.

[0049] In den Figuren 2a bis 2c sind hierzu geeignete Ausgestaltungen der Bogenstltzenabschnitte 1.16" und
1.16"dargestellt. Bei einer ersten Ausgestaltung gemaR Fig. 2a ist jeder der beiden

Bogenstultzenabschnitte 1.16" und 1.16™ mit einem die Walzflachen 1.17 ausbildenden gummielastischen Laufstreifen
3.32 versehen, der beispielsweise durch Vulkanisation fest angeordnet ist, so dass die beiden Laufstreifen 3.32 in
nebeneinanderliegenden Spuren der Seitenrénder 2.2' wirken.

[0050] Bei den auf unterschiedliche Bereiche der Seitenrander 2.2' einwirkenden Ausgestaltungen geman den Fi-
guren 2b und 2c sind die Bogenstiitzenabschnitte 1.16" und 1.16"lamelliert und sie weisen einen gemeinsamen Lauf-
streifen 3.33 bzw. 3.33' auf. Dieser ist, wie in Figur 2 gemal dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel angedeutet, am
nachlaufenden Ende der Bogenstilitzenabschnitte 1.16™ befestigt und am vorlaufenden Ende der Bogenstiitzenab-
schnitte 1.16" mittels einer Wickelvorrichtung 3.34 auf- und abwickelbar, wobei die Wickelvorrichtung bevorzugt im
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Sinne einer Verkirzung des abgewickelten Laufstreifens 3.33 bzw. 3.33' vorgespannt ist. Die Laufstreifen 3.33 bzw.
3.33' umfassen bevorzugt ein dehnungssteifes Tragerband.

[0051] Die Laufstreifen 3.32 bzw. 3.33 bzw. 3.33' besitzen bevorzugt eine derartige Elastizitat, dass sie sich an die
verschiedensten Dicken der verarbeiteten Bogen 2.2 anpassen.

[0052] Diein Fig. 2 wiedergegebene Transfervorrichtung zum Austrag der Bogen 2.2 umfasst des weiteren gemein-
sam mit den Bogenstiitzen 1.16' umlaufende diesen nachgeordnete Sauggreifer 1.18, welche den nacheilen
Greiferrand 2.2" von der Stutzflache 1.13 des Druckzylinders 1.7 des Druckwerkes 1.2' abheben. Diese Sauggreifer
1.18 bilden eine quer zur Verarbeitungsrichtung erstreckte Reihe und sind so angeordnet, dass sie mit den Hinterkan-
tengreifern 3.31 kdmmen, wenn diese in die Umlaufbahn der Walzflachen 1.17 eintauchen. Die Hinterkantengreifer
3.31 passieren die Bereiche gemeinsamer Normalen der Stitzflache 1.13 und der Walzflachen 1.17 radial innerhalb
der von den Walzflachen 1.17 durchlaufenen Bahn und Gibernehmen den nachlaufenden Greiferrand 2.2" von den
Sauggreifern 1.18 im auslaufenden Zwickel zwischen der Stitzflache 1.13 und den Walzflachen 1.17. Hierin liegt ein
bereits angedeuteter Unterschied in der Ausgestaltung des Endlosférderers 3.5 zum Endlosférderer 3.5'.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0053]

1,1 Maschinenabschnitt

1.1,1.1 Druckwerk

1.2;1.2 Druckwerk

1.3 Farbwerk

14 Feuchtwerk

1.5 Plattenzylinder

1.6 Gummituchzylinder

1.7 Druckzylinder

1.8 schwingender Vorgreifer

1.9 Anlegetrommel

1.10 Bogenflihrungstrommel

1.11; 111 Richtungspfeil

1.12 erster Greifer

1.13 Stitzflache des Druckzylinders 1.7
1.14, 1.14' zweite Greifer

1.15 Rotationsachse

1.16, 1.16' Bogenstiitze

1.16", 1.16" Bogenstitzenabschnitt

1.17 Walzflache

1.18 Sauggreifer

1.18' Saugoéffnung

2 Anleger

21 Vereinzelungsvorrichtung

2.2 Bogen

2.2 druckfreier Seitenrand des Bogens 2.2
22" vorauseilender Greiferrand des Bogens 2.2
2.2" nacheilender Greiferrand des Bogens 2.2
2.3 Stapel

2.4 Transport- und Ausrichtvorrichtung
25 Plattform

2.6 Hubkette

3 Ausleger

3.1 Stapelstation

3.2 Druckgutstapel

3.3 Plattform

3.4 Hubkette

3.5, 3.5 Endlosforderer

3.6 Bogenfuhrungstrommel

3.7 Transfertrommel

3.8 dritte Greifer
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3.9 Sauger

3.10 Kette

3.11,3.11" Kettenrad

3.12 Greiferbricke

3.13 Vorgreifer

3.14 Greiferbriicke

3.15 Nachgreifer

3.16 Umfangsnut

3.17 Trommelkern

3.18 T-Nut

3.19 Klemmschraube
3.20 Aussparung des Trommelkernes 3.17
3.21 Saugvorrichtung
3.22 Rotationsachse der Bogenfiihrungstrommel 3.6
3.23 Saugluftschacht
3.24 Doppelpfeil

3.25 Doppelpfeil

3.26 Rotationsachse
3.27 Greiferbriicke

3.28 Kettenradwelle
3.29 Hohlwelle

3.30 Greiferbricke

3.31 Hinterkantengreifer
3.32 Laufstreifen

3.33, 3.33' Laufstreifen

3.34 Wickelvorrichtung
Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Transport eines Bogens fiir eine Bogen verarbeitende Maschine, insbesondere eine Rotations-
duckmaschine, in einer Verarbeitungsrichtung mit

betriebsmaRig in einer ersten Richtung umlaufenden ersten Greifern zum Erfassen des Bogens an einem in
der Verarbeitungsrichtung vorauseilenden Greiferrand desselben,

einem die ersten Greifer tragenden Zylinder mit einer an dessen Umfang ausgebildeten Stitzflache fir den
seitens der ersten Greifer erfassten Bogen,

betriebsmaRig in einer zur ersten Richtung entgegengesetzten zweiten Richtung umlaufenden zweiten Grei-
fern, welche den vorauseilenden Greiferrand von den ersten Greifern Gbernehmen und mit

einem Paar betriebsmaRig in der zweiten Richtung um eine Rotationsachse rotierender Bogenstiitzen, die
jeweils eine zu der Rotationsachse konzentrische Walzflache aufweisen, deren Erstreckung entlang der Ro-
tationsachse kleiner ist als die Breite eines jeweiligen druckfreien Seitenrandes des Bogens, und welche den
Bogen innerhalb eines jeweiligen Seitenrandes in Bereichen gemeinsamer Normalen der Stitzflache und der
Walzflachen an die Stitzflache pressen,

gekennzeichnet durch

betriebsmaRig in der zweiten Richtung umlaufende Sauggreifer (1.18,) welche einen mittels der Bogenstiitzen
(1.16; 1.16") an die Stitzflache (1.13) des Zylinder (1.7) angelegten nacheilenden Greiferrand (2.2™) des Bogens
(2.2) vom Zylinder (1.7) Gbernehmen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch
eine die zweiten Greifer (1.14), die Bogenstiitzen (1.16) und die Sauggreifer (1.18) umfassende Bogenfiihrungs-
trommel (1.10; 3.6).

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,
gekennzeichnet durch
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- eine der Bogenfiihrungstrommel (3.6) nachgeschaltete, betriebsmaRig in der ersten Richtung rotierende
Transfertrommel (3.7) mit dritten Greifern (3.8), welche den vorauseilenden Greiferrand (2.2") von den zweiten
Greifern (1.14) ibernehmen, und mit den dritten Greifern (3.8) nacheilenden Saugern (3.9), die den nachei-
lenden Greiferrand (2.2™) von den Sauggreifern (1.18) ibernehmen sowie

- einen betriebsmaRig umlaufende Vorgreifer (3.13) und Nachgreifer (3.15) umfassenden Endlosférderer (3.5'),
dessen Vorgreifer (3.13) den vorauseilenden Greiferrand (2.2") von den dritten Greifern (3.8) und dessen
Nachgreifer (3.15) den nacheilenden Greiferrand (2.2™) von den Saugern (3.9) tbernehmen.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

gekennzeichnet durch

einen betriebsmaRig umlaufenden Endlosférderer (3.5), der die zur Ubernahme des vorauseilenden Greiferrandes
(2.2") von den ersten Greifern (1.12) vorgesehenen zweiten Greifer (1.14') und Hinterkantengreifer (3.31) umfasst,
welche den nachlaufenden Greiferrand (2.2™) von den Sauggreifern (1.18) tbernehmen.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Hinterkantengreifer (3.31) den nacheilenden Greiferrand (2.2") im Auslaufzwickel zwischen der Stutz-
flache (1.13) und den Walzflachen (1.17) erfassen.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass der gegenseitige Abstand der Bogenstiitzen (1.16; 1.16') einstellbar ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Erstreckung der Walzflachen (1.17) in deren Umfangsrichtung einstellbar ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Phasenlage der Sauggreifer (1.18) einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Phasenlage der Sauger (3.9) einstellbar ist.

Bogen verarbeitende Maschine insbesondere eine Rotationsdruckmaschine,

gekennzeichnet durch
eine Vorrichtung zum Transport eines Bogens nach wenigstens einem der Anspriche 1 bis 9.
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