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(54) Séagezahndraht

(57) Bei einem Sagezahndraht zur Herstellung ei-
ner Sagezahn-Ganzstahlgarnitur flr die Verarbeitung
von Textilfasern, insbesondere zur Herstellung einer
Sagezahn-Ganzstahlgarnitur fir den Abnehmer einer
Krempelmaschine, mit einer Mehrzahl von in Langsrich-
tung des Drahtes hintereinander angeordneten Zahnen
(20), von denen jeder eine sich ausgehend von einem

Zahngrund (21) in Richtung auf eine Zahnspitze (26) er-
streckende Zahnbrust (22) und einen sich ausgehend
von der Zahnspitze (26) in Richtung auf den folgenden
Zahngrund erstreckenden Zahnriicken (24) aufweist,
wird vorgeschlagen, dal3 der Zahnriicken mindestens
eines der Zahne mindestens einen in Richtung auf den
Zahngrund in einen konkaven Abschnitt (32) tGberge-
henden konvexen Abschnitt (40,42) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Sdgezahndraht zur
Herstellung einer Sagezahn-Ganzstahlgarnitur fiir die
Verarbeitung von Textilfasern, insbesondere zur Her-
stellung einer Sadgezahn-Ganzstahlgarnitur fir den Ab-
nehmer einer Krempelmaschine mit einer Mehrzahl von
in Langsrichtung des Drahtes hintereinander angeord-
neten Zahnen, von denen jeder eine sich ausgehend
von einem Zahngrund in Richtung auf eine Zahnspitze
erstreckende Zahnbrust und einen sich ausgehend von
der Zahnspitze in Richtung auf den folgenden Zahn-
grund erstreckenden Zahnriicken aufweist.

[0002] Eine Krempelmaschine wird bei der Herstel-
lung von Garnen zur Ausrichtung und Reinigung der die
Garne bildenden Textilfasern eingesetzt. Dazu werden
die Textilfasern mit Hilfe einer Zufiihrwalze einem sog.
Tambour vorgelegt. Dabei handelt es sich um ein wal-
zenférmiges Element, welches auf seiner Mantelflache
mit einer Hakchengarnitur oder Sdgezahn-Ganzstahl-
garnitur versehen ist und um die Walzenachse gedreht
wird. Die Tambourgarnitur bewirkt zusammen mit Uber
die Mantelflache des Tambours verteilt angeordneten
Deckelstédben im Verlauf der Drehung des Tambours ei-
ne Ausrichtung und Reinigung der zugefiihrten Textilfa-
sern. Nach diesem Vorgang wird das damit erhaltene
Faservlies mit Hilfe von sog. Abnehmerwalzen von dem
Tambour entfernt und der weiteren Verarbeitung zuge-
fuhrt. Ublicherweise weisen die Abnehmerwalzen im
Bereich ihrer Mantelflache ebenfalls eine Ségezahn-
Ganzstahlgarnitur auf, die im Verlauf der Drehung der
Abnehmerwalzen in das von dem Tambour mitgeflihrte
Faservlies eingreift und dieses von dem Tambour ab-
zieht.

[0003] Imbesonderen bei der Bearbeitung besonders
feintitriger Fasern aus natlrlichen oder synthetischen
Polymeren hat es sich gezeigt, dak die Ubergabe des
Faservlieses von dem Tambour auf die Abnehmerwalze
Schwierigkeiten bereitet. Das flhrt zu einer Fillung der
Tambourgarnitur mit nicht abgenommenem Fasermate-
rial, welche eine mangelhafte Ausrichtung und Reini-
gung der zugefiihrten Textilfasern mit dem Tambour
zum Ergebnis hat.

[0004] Weiter hat es sich gezeigt, dal} sich das von
der Abnehmerwalze abgenommene Faservlies im be-
sonderen bei hdheren Produktionsgewichten friihzeitig
von der Abnehmerwalze 16st, was zu Problemen bei der
Weiterverarbeitung des Fasermaterials fihren kann.
[0005] Zur Behebung dieser Probleme wurde bereits
vorgeschlagen, die Sagezadhne der Sagezahn-Ganz-
stahlgarnituren der Abnehmerwalzen mit seitlichen Ril-
leneinwalzungen zu versehen. Das kann beispielsweise
durch einen Kaltverformungsprozel® im Verlauf der
Drahtherstellung erfolgen, wobei die Sdgezadhne aus
bereits mit den Rilleneinwalzungen versehenen Blattab-
schnitten eines Drahtes gestanzt werden. Mit Hilfe die-
ser Rilleneinwalzungen wird auch bei besonders feinti-
trigen Fasern aus natirlichen und synthetischen Poly-
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meren eine groRere Haftung an der Zahnflanke erreicht.
Dadurch wird die Ubergabe des Faservlieses vom Tam-
bour auf die Abnehmerwalze dahingehend positiv be-
einflult, daR die Ubergabe schneller erfolgt und eine an-
sonsten maégliche Fiillung der Tambourgarnitur vermie-
den wird. Weiter hat es sich gezeigt, da diese seitli-
chen Rilleneinwalzungen aufgrund der damit erreichten
gréReren Haftung der Fasern an der Zahnflanke eine
frihzeitige L6sung des Faservlieses von der Abnehmer-
walze hemmen.

[0006] Es hatsich jedoch gezeigt, dafl im besonderen
bei Hochleistungskarden mit Produktionsleistungen von
80 kg oder mehr bei den damit erreichten hohen Um-
fangsgeschwindigkeiten des Abnehmers trotz der die
Haltekraft fordernden Rilleneinwalzungen in den Zahn-
flanken eine frihzeitige Ablésung des Faservlieses von
dem Abnehmer auftritt.

[0007] Angesichts dieser Probleme im Stand der
Technik liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe
zugrunde, einen Sagezahndraht bereitzustellen, der die
Herstellung einer Sdgezahn-Ganzstahlgarnitur fir den
Abnehmer einer Krempelmaschine ermdglicht, mit der
eine friihzeitige LOsung des Faservlieses zuverlassig
vermieden werden kann.

[0008] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch
eine Weiterbildung der bekannten Sadgezahndréhte ge-
I6st, die im wesentlichen dadurch gekennzeichnet ist,
daR der Zahnriicken mindestens eines der Zahne des
Sagezahndrahtes mindestens einen in Richtung auf
den Zahngrund in einen konkaven Abschnitt Uberge-
henden konvexen Abschnitt aufweist.

[0009] Dabei wird durch den Ausdruck "konkaver Ab-
schnitt" ein Abschnitt des Zahnriickens bezeichnet, des-
sen aufeinanderfolgende Punkte nur durch auf3erhalb
der Sagezahne verlaufende Geraden miteinander ver-
bunden werden kénnen, wahrend durch den Ausdruck
konvexer Abschnitt solche Randverlaufe bezeichnet
werden, deren aufeinanderfolgende Punkte durch in-
nerhalb der Zahnflanken verlaufende Geraden mitein-
ander verbunden werden kénnen.

[0010] Bei den erfindungsgemalen Sagezahndrah-
ten wird durch den Ubergang des konvexen Abschnittes
in den konkaven Abschnitt im Bereich der Zahnrticken
ein Widerlager fur die von dem Abnehmer erfallten Fa-
sern bereitgestellt, mit dessen Hilfe eine friihzeitige Ab-
I6sung der Fasern zuverlassig verhindert werden kann,
so dafd auch bei hohen Produktionsgeschwindigkeiten
ein stérungsfreier Betrieb der Krempelmaschine ermdg-
licht wird.

[0011] Wenngleich auch daran gedacht ist, dieses
Widerlager durch eine Einbuchtung im Verlauf des
Zahnriickens bereitzustellen, bei der ein konkaver Ab-
schnitt zwischen zwei konvexen Abschnitten des Zahn-
ruckens angeordnet ist, hat es sich als besonders gun-
stig erwiesen, wenn dieses Widerlager durch einen Vor-
sprung bzw. einen Nocken im Bereich des Zahnruckens
hervorgebracht wird, bei dem ein einen Scheitel des
Vorsprungs bzw. des Nockens bildender konvexer Ab-
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schnitt zwischen zwei konkaven Abschnitten angeord-
net ist.

[0012] Eine besonders hohe Riickhaltekraft kann er-
reicht werden, wenn der Zahnriicken mindestens eines
der Z&hne zum Erhalt einer Anzahl von im Verlauf des
Zahnruckens aufeinanderfolgender Einbuchtungen
und/oder Vorspriingen bzw. Nocken eine Mehrzahl von
jeweils in einen konkaven Abschnitt ibergehenden kon-
vexen Abschnitten aufweist.

[0013] Im Hinblick auf die Tatsache, dafl die Sage-
zahn-Ganzstahlgarnituren des Abnehmers Ublicherwei-
se im Bereich der einzelnen Zahnspitzen in das in dem
Tambour mitgefiihrte Faservlies eingreifen, hat es sich
zum Erhalt einer ausreichenden Riickhaltekraft als be-
sonders glnstig erwiesen, wenn mindestens einer der
konvexen Abschnitte in der an die Zahnspitze angren-
zenden oberen Halfte des Zahnriickens vorzugsweise
im oberen Drittel, besonders bevorzugt im oberen Vier-
tel des Zahnriickens angeordnet ist.

[0014] Wenngleich sowohl der konkave Abschnitt als
auch der konvexe Abschnitt in Form von Polygonziigen
aus geradlinig verlaufenden Randabschnitten bereitge-
stellt werden kann, hat es sich im Hinblick auf den Erhalt
einer zufriedenstellenden Ruckhaltekraft unter gleich-
zeitiger Sicherstellung eines schonenden Eingriffs in
das Faservlies als besonders glinstig erwiesen, wenn
der konkave Abschnitt und/oder der konvexe Abschnitt
einen gekrimmten Verlauf mit einem Krimmungsradius
im Bereich von 0,05 bis 0,4 mm, vorzugsweise 0,1 mm
bis 0,3 mm, besonders bevorzugt etwa 0,2 mm aufweist.
[0015] Im Rahmen der Erfindung ist auch daran ge-
dacht, nur einzelne Sagezdhne, wie etwa nur jeden
zweiten, dritten oder beliebig ausgewahlte Sagezahne
mit einem erfindungsgeman ausgebildeten Zahnriicken
auszustatten. Allerdings hat es sich als gunstig erwie-
sen, wenn jeder Zahn des Sagezahndrahtes minde-
stens einen in Richtung auf den Zahngrund in einen kon-
kaven Abschnitt Ubergehenden konvexen Abschnitt
aufweist.

[0016] Bei erfindungsgemalRen Sagezahndrahten
kann eine besonders ausgepragte Zahnspitze der ein-
zelnen Sagezahne sichergestellt werden, wenn bei min-
destens einem der Zéhne die Zahnbrust Gber einen kon-
kaven Abschnitt in die Zahnspitze Ubergeht und der
Zahnrucken im Anschlufd an die Zahnspitze einen kon-
vexen Abschnitt aufweist. Mit so ausgebildeten Sage-
zahnen erfolgt eine besonders zuverldassige Abnahme
des Faservlieses von dem Tambour.

[0017] Wenngleich durch die erfindungsgemafle
Zahnform bereits eine besonders hohe Rickhaltekraft
bereitgestellt werden kann, ist es in einigen Fallen, ins-
besondere bei der Hochleistungskardierung, erforder-
lich, eine weitere Erhéhung dieser Riickhaltekraft zu be-
wirken. In diesen Féllen kann die erfindungsgemalfe
Ausbildung der Sagezahne mit der bekannten Bereit-
stellung von Rilleneinwalzungen im Bereich der Zahn-
flanken kombiniert werden, so dal® mindestens eine et-
wa parallel zur Langsrichtung des Drahtes verlaufende
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Zahnflanke mindestens eines der Zéhne eine Profilie-
rung aufweist. Diese Profilierung kann mindestens eine
etwa in Langsrichtung des Drahtes verlaufende Profil-
rille und/oder mindestens einen etwa in Langsrichtung
des Drahtes verlaufenden Profilsteg aufweisen.

[0018] Wie eingangs bereits erldutert, kbnnen zur Be-
arbeitung von Textilfasern gedachte Sagezahndrahte
dadurch hergestellt werden, daf} ein Ausgangsmaterial
zu einem einen Blattabschnitt aufweisenden Draht ge-
formt wird und anschlieRend Sagezahne in den Blattab-
schnitt gestanzt werden. Zur Herstellung erfindungsge-
mafer Sdgezahndrahte kann durch den Stanzvorgang
bei mindestens einem der S&dgezahne ein Zahnriicken
mit mindestens einem in Richtung auf den Zahngrund
in einem konkaven Abschnitt ibergehenden konvexen
Abschnitt gebildet werden. Zusétzlich kann mindestens
eine Flanke des Blattabschnittes bei der Verformung
des Ausgangsmaterials, wie etwa einer Kaltverformung,
mit einer Profilierung, wie etwa mindestens einer paral-
lel zur Langsrichtung des Drahtes verlaufenden Rille
und/oder mindestens einem parallel zur Langsrichtung
des Drahtes verlaufenden Steg versehen werden.
[0019] Nachstehend wird die Erfindung unter Bezug-
nahme auf die Zeichnung, auf die hinsichtlich aller er-
findungswesentlichen und in der Beschreibung nicht na-
her herausgestellten Einzelheiten ausdrtcklich verwie-
sen wird, erldutert. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1a eine Seitenansicht eines Sadgezahndrahtes
gemal einer ersten Ausfuhrungsform der
Erfindung,

Fig. 1b eine Detaildarstellung eines Zahns des in
Fig. 1a dargestellten Sdgezahndrahtes,

Fig. 2a eine Seitenansicht eines Sadgezahndrahtes
geman einer zweiten Ausfihrungsform der
Erfindung und

Fig. 2b eine Detaildarstellung eines Zahns des in
Fig. 2a dargestellten Sdgezahndrahtes.

[0020] Der in Fig. 1a dargestellte Sagezahndraht 10

umfaldt einen FuRabschnitt 12 und einen Blattabschnitt
14 geringerer Breite 14. Die Gesamthohe H dieses Sa-
gezahndrahtes betragt 4 mm. In den Blattabschnitt 14
sind eine Anzahl von in Langsrichtung des Drahtes hin-
tereinander angeordnete Zahne 20 gestanzt. Jeder die-
ser Zahne 20 weist eine sich ausgehend von einem
Zahngrund 21 bis zu einer Zahnspitze 26 erstreckende
Zahnbrust 22 sowie einen sich ausgehend von der
Zahnspitze 26 bis zu dem nachsten Zahngrund 21 er-
streckenden Zahnriicken 24 auf. Der Abstand d zwi-
schen aufeinanderfolgenden Zahnen betragt 1,96 mm.
Die Zahneinschnittiefe h betragt 2,2 mm. Der vorste-
hend benutzte Ausdruck Zahngrund bezeichnet die
Stelle des tiefsten Zahneinschnittes zwischen aufeinan-
derfolgenden Zéhnen 20.
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[0021] Beidem in der Zeichnung dargestellten Sage-
zahndraht 10 betragt der Brustwinkel o0 30° und der Riik-
kenwinkel  48°. Wie aus Fig. la hervorgeht, weist der
Zahnrucken 24 jedes Zahns 20 des Sagezahndrahtes
10 zwei Vorspriinge oder Nocken 40 bzw. 42 auf, die in
der an die Zahnspitze 26 angrenzenden oberen Hélfte
des Zahnriickens 24 angeordnet sind. Die Form dieser
Vorspringe 40 und 42 ist in Fig. 1b im einzelnen darge-
stellt.

[0022] Danach wird der der Zahnspitze 26 benach-
barte Vorsprung 40 von einem konkaven Oberflachen-
bereich 28, einem konvexen Oberflachenbereich 30
und einem weiteren konkaven Oberflachenbereich 32
begrenzt, wobei der konkave Oberflachenbereich 28 in
Richtung auf den Zahngrund 21 in den konvexen Ober-
flachenbereich 30 ibergeht, welcher wiederum in Rich-
tung auf den Zahngrund in den konkaven Oberflachen-
bereich 33 lbergeht, so dafl der konvexe Oberflachen-
bereich 30 zwischen den konkaven Oberflachenberei-
chen 28 und 32 angeordnet ist. Im Bereich des Uber-
ganges zwischen dem konvexen Oberflachenbereich
30 und dem konkaven Oberflachenbereich 32 stellt der
Vorsprung 40 ein Widerlager fiir von einer aus einem
entsprechendem Sagezahndraht gebildeten Sage-
zahn-Ganzstahlgarnitur mitgefihrten Textilfasern be-
reit.

[0023] Derzweite Vorsprung bzw. Nocken 42 wird von
dem konkaven Oberflachenbereich 32, einem weiteren
konvexen Oberflachenbereich 34 und einem weiteren
konkaven Oberflachenbereich 36 begrenzt, wobei der
konkave Oberflachenbereich 32 in Richtung auf den
Zahngrund 21 in den weiteren konvexen Oberflachen-
bereich 34 Gibergeht, welcher wiederum in den weiteren
konkaven Oberflachenbereich 36 ibergeht. Auch hier
stellt der Ubergang zwischen dem konvexen Oberfla-
chenbereich 34 und dem konkaven Oberflachenbereich
36 ein Widerlager fir von einer entsprechenden Sage-
zahn-Ganzstahlgarnitur mitgefiihrte Fasern dar.

[0024] Der Krimmungsradius der konvexen Oberfla-
chenbereiche 30 und 34 betragt ebenso wie der Kriim-
mungsradius der konkaven Oberflachenbereiche 28, 32
und 36 etwa 0,2 mm. Der Abstand a des Scheitels des
ersten Vorsprungs 40 von der Zahnspitze 26 betragt bei
derin der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsform der
Erfindung 0,7 mm wahrend der Abstand al zwischen
den Scheiteln der Vorspriinge 40 und 42 0,53 mm be-
tragt. Es hat sich gezeigt, da mit diesen Abmessungen
unter gleichzeitiger Sicherstellung eines schonenden
Eingriffs in ein Faservlies eine besonders hohe Riick-
haltekraft bereitgestellt werden kann.

[0025] Der in Fig. 2 dargestellte Sdgezahndraht ent-
spricht im wesentlichen dem anhand dem in Fig. 1 be-
reits erlduterten Sdgezahndraht. Daher werden zur Be-
zeichnung der einzelnen Teile dieses Sdgezahndrahtes
dieselben Bezugszeichen verwendet wie zur Bezeich-
nung der einzelnen Teile des in Fig. 1 dargestellten Sa-
gezahndrahtes. Ein Unterschied ist lediglich im Bereich
der Zahnspitzen der einzelnen Sagezahne 20 dieses
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Sagezahndrahtes erkennbar. Dabei sind die Zahnspit-
zen 126 des in Fig. 2 dargestellten Sédgezahndrahtes
dadurch deutlicher ausgepragt, dall die Zahnbrust 22
Uber einen konkaven Abschnitt 124 in die Zahnspitze
126 Ubergeht, wahrend der Zahnriicken im Anschlul3 an
die Zahnspitze einen konvexen Abschnitt 128 aufweist.
Der Kriimmungsradius R4 des konkaven Oberflachen-
bereichs 124 der Zahnbrust 22 betragt bei der in der
Zeichnung dargestellten Ausfihrungsform der Erfin-
dung 1 mm, wahrend der Krimmungsradius des konve-
xen Oberflachenbereichs 128 des Zahnriickens R3 0,5
mm betragt.

[0026] BeiderinderZeichnung dargestellten Ausfih-
rungsform der Erfindung ist jeder Zahn des Sagezahn-
drahtes im Bereich des Zahnriickens mit zwei Vorspriin-
gen bzw. Nocken ausgestattet. Daneben istjedoch auch
an den Einsatz solcher Ausfiihrungsformen gedacht,
bei denen nur jeder zweite, dritte oder x-beliebige Zahn
mit entsprechenden Nocken ausgestattet ist. Ferner ist
auch an Ausfiihrungsformen gedacht, bei denen einzel-
ne oder alle Zédhne nur einen Nocken oder mehr als zwei
Nocken aufweisen. Im lbrigen kdnnen die Zahnflanken
der einzelnen Zéhne auch noch mit Profilierungen, wie
etwa Profilrillen oder Profilstegen ausgestattet sein, um
die Faserriickhaltekraft zu steigern. Auch ist die Erfin-
dung nicht auf die anhand der Zeichnung erlauterten ge-
nauen Abmessungen eines Sagezahndrahtes be-
schrankt. Entscheidend ist vielmehr, da® mindestens ei-
ner der Sagezahne im Bereich seines Zahnriickens
mindestens einen in einen konkaven Oberflachenbe-
reich ibergehenden konvexen Oberflachenbereich auf-
weist, der ein Widerlager fir die von den Zahnen mitzu-
fuhrenden Fasern bildet. Dabei kann dieses Widerlager
nicht nur, wie bei den in der Zeichnung dargestellten be-
sonders bevorzugten Ausfiihrungsformen der Erfin-
dung in Form eines Vorsprungs oder Nockens gebildet
sein, sondern auch in Form einer Einbuchtung im Be-
reich der Zahnricken.

Patentanspriiche

1. S&gezahndraht (10) zur Herstellung einer Sage-
zahn-Ganzstahlgarnitur fir die Verarbeitung von
Textilfasern, insbesondere zur Herstellung einer
Sagezahn-Ganzstahlgarnitur fir den Abnehmer ei-
ner Krempelmaschine, mit einer Mehrzahl von in
Langsrichtung des Drahtes (10) hintereinander an-
geordneten Zahnen (20), von denen jeder eine sich
ausgehend von einem Zahngrund (21) in Richtung
auf eine Zahnspitze (26, 126) erstreckende Zahn-
brust und einen sich ausgehend von der Zahnspitze
(26, 126) in Richtung auf den folgenden Zahngrund
(21) erstreckenden Zahnricken (24) aufweist, da-
durch gekennzeichnet, daB der Zahnriicken (24)
mindestens eines der Zahne (20) mindestens einen
in Richtung auf den Zahngrund (21) in einen kon-
kaven Abschnitt (32, 36) ibergehenden konvexen
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Abschnitt (30, 34) aufweist.

Sagezahndraht nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens einer der konvexen
Abschnitte (30, 34) zwischen zwei konkaven Ab-
schnitten (28, 32, 36) angeordnet ist.

Sagezahndraht nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Zahnriicken (24) minde-
stens eines der Zahne (20) eine Mehrzahl von je-
weils in einen konkaven Abschnitt (32, 36) Gberge-
henden konvexen Abschnitten (30, 34) aufweist.

Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, da minde-
stens einer der konvexen Abschnitte (40, 42) in der
an die Zahnspitze (26, 126) angrenzenden oberen
Halfte des Zahnriickens (24) vorzugsweise im obe-
ren Drittel, besonders bevorzugt im oberen Viertel
des Zahnriickens (24) angeordnet ist.

Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da minde-
stens einer der konkaven und/oder konvexen Ab-
schnitte (28, 30, 32, 34, 36) einen gekrimmten Ver-
lauf mit einem Krimmungsradius im Bereich von
0,05 bis 0,4 mm, vorzugsweise 0,1 bis 0,3 mm, be-
sonders bevorzugt etwa 0,2 mm aufweist.

Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB jeder
Zahn (20) des Sagezahndrahtes (10) mindestens
einen in Richtung auf den Zahngrund (21) in einem
konkaven Abschnitt (32, 36) ibergehenden konve-
xen Abschnitt (30, 34) aufweist.

Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei
mindestens einem der Zahne (20) die Zahnbrust
(22) Uber einen konkaven Abschnitt (124) in die
Zahnspitze (126) Ubergeht und der Zahnriicken im
Anschlul® an die Zahnspitze (126) einen konvexen
Abschnitt (128) aufweist.

Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, da minde-
stens eine etwa parallel zur Langsrichtung des
Drahtes verlaufende Zahnflanke mindestens eines
der Zahne eine Profilierung aufweist.

Sagezahndraht nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Profilierung mindestens ei-
ne etwa in Langsrichtung des Drahtes verlaufende
Profilrille und/oder mindestens einen etwa in
Langsrichtung des Drahtes verlaufenden Profilsteg
aufweist.

10. Abnehmer fir eine Krempelmaschine mit einer un-
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1.

12

ter Verwendung eines Sagezahndrahtes nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche hergestellten
Sagezahn-Ganzstahlgarnitur.

Verfahren zur Herstellung eines Sagezahndrahtes
nach einem der Anspriiche 1 bis 9, bei dem ein Aus-
gangsmaterial zu einem einen Blattabschnitt auf-
weisenden Draht geformt wird, und anschlieend
Sagezahne in den Blattabschnitt gestanzt werden,
dadurch gekennzeichnet, da durch den Stanz-
vorgang bei mindestens einem der Sagezahne ein
Zahnriicken mit mindestens einem in Richtung auf
den Zahngrund in einen konkaven Abschnitt Gber-
gehenden konvexen Abschnitt gebildet wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens eine Flanke des Blattab-
schnittes bei der Verformung des Ausgangsmateri-
als, insbesondere Kaltverformung mit einer Profilie-
rung, wie etwa mindestens einer parallel zur Lédngs-
richtung des Drahtes verlaufenden Rille und/oder
mindestens einem parallel zur Langsrichtung des
Drahtes verlaufenden Steg versehen wird.
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