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(54) Verfahren zur Erzeugung eines Crash-Looks auf einem Stoff und Verbundfolie zur

Durchfiihrung dieses Verfahrens

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft die Erzeu-
gung eines Crash-Looks auf einem Stoff. Erfindungsge-
mal legt man auf eine unter Warmeeinwirkung
schrumpfende Kunststofffolie unter Zwischenfligung
mindestens einer Schicht HeilRsiegelkleber eine Bahn

des zu bearbeitenden Stoffs und lalkt dann unter me-
chanischem Druck zumindest von der Stoffseite aus
kurzzeitig eine solche Hitze einwirken, da} es sowohl
zur Aktivierung des Heilsiegelklebers als auch zum
Schrumpfen der Schrumpffolie kommt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren zur Erzeugung eines Crash-Looks auf einem Stoff.
[0002] Derartige Stoffstrukturen erfreuen sich zuneh-
mender Beliebtheitim Bereich der Damenmode und der
Inneneinrichtung (Vorhange, Schabracken), aber auch
fur Schaufenstergestaltung und Kunstgegenstéande. Sie
werden bisher industriell gefertigt, indem Garne mit un-
terschiedlichem HeilRschrumpfverhalten regelmaRig
oder regellos in Stoffbahnen eingewebt werden. Bei der
anschlieBenden HeilRbehandlung ziehen die starker
schrumpfenden Garne den Stoff bereichsweise zusam-
men, sodaf’ sich Verwerfungen ergeben, die dem Stoff
eine dreidimensionale Oberflachenstruktur, auch
Crash-Look genannt, verleihen.

[0003] Weiter ist es bekannt, solche Strukturen in
Synthetikstoffen zu erzielen, deren Garne heif3 verform-
bar sind, indem der fertig gewebte Stoff durch beheizte
Pragewalzen geflihrt wird. Gegebenenfalls werden die
so erzielten Verwerfungen anschlieRend durch eine Ap-
pretur dauerhaft fixiert. Dieses Verfahren eignet sich na-
tarlich nicht fir Stoffe aus Baumwolle, Wolle oder Seide.
[0004] Beiden Verfahren ist gemeinsam, daf} sie nur
beim Stoffhersteller eingesetzt werden kénnen, also
dem Modedesigner oder Raumausstatter nicht als Ge-
staltungsvariante zur Verfligung stehen, um einem be-
liebigen Stoff entsprechende Strukturen zu verleihen,
beispielsweise um eine glatte Bahn eines bestimmten
Stoffes in Verbindung mit einem Element desselben
Stoffs im Crash-Look zu verarbeiten.

[0005] Aufgabe der Erfindungist es daher, ein Verfah-
ren anzugeben, das es erlaubt, einen fertig gewebten
glatten Stoff aus einem beliebigen Gewebe zu krauseln.
Weiter ist es Aufgabe der Erfindung, eine Verbundfolie
vorzuschlagen, mit der dieses Verfahren auf besonders
einfache Weise, beispielsweise in einem Atelier oder
sogar beim Kunden, durchgefiihrt werden kann.
[0006] Diese Aufgabe wird durch die unabhangigen
Patentanspriiche geldst. Beziiglich bevorzugter Aus-
fuhrungsformen des Verfahrens sowie des Mittels zu
seiner Durchfiihrung wird auf die Unteranspriiche ver-
wiesen.

[0007] Nachfolgend wird die Erfindung anhand eini-
ger Beispiele naher erlautert. Sie beruht entscheidend
auf der Verwendung von Schrumpffolien, wie sie etwa
zur Verpackung von Waren, Paletten u.s.w. bekannt und
weit verbreitet sind. Diese Folien werden mit einem
Heilsiegelkleber unter Druck und Hitzeeinwirkung, z.B.
mithilfe eines einfachen Dampfblgeleisens, riickseitig
auf eine glatte Stoffbahn aufgeklebt. Dabei aktiviert sich
der Kleber und die Folie gerat zugleich unter mechani-
sche Spannung. Sobald der Druck entfallt, zieht sich die
Folie zusammen und nimmt Teile des Stoffes mit, sodal}
die gewiinschte unregelméaRige Crash-Struktur ent-
steht.

[0008] Im einzelnen lauft das Verfahren beispielswei-
se in einem Raumausstatter-Atelier wie folgt ab:
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Man legt eine solche Schrumpffolie einer fir den
gewabhlten Stoff geeigneten Starke auf einen Bligeltisch
und bedeckt sie mit Heilsiegelkleber, der in Form einer
im kalten Zustand selbsttragenden Folie im Handel er-
haltlich ist. Darauf legt man die glatte Stoffoahn und
driickt anschlieend hinreichend lange ein Dampfblige-
leisen auf den Stoff, bis der Kleber aktiviert wird und die
Schrumpffolie sich umformt. Sobald der Druck nachlait,
entspannt sich die Schrumpffolie und zieht den Stoff be-
reichsweise unter Bildung der gewiinschten Verwerfun-
gen zusammen.

[0009] Die Biigeltemperatur ist den verwendeten Ma-
terialien (Stoff, Heil3siegelkleber und Schrumpffolie) an-
zupassen (zwischen "Leinen" und "Seide"). Der Druck
des Bugeleisens auf den Stoff wird zwischen 0,1 und 2
kp/cm2 gewahlt.

[0010] Der so behandelte Stoff mit Crash-Look kann
direkt weiter verarbeitet werden, beispielsweise fiir die
Schabracke einer Fensterdekoration, wobei die ge-
schrumpfte Folie auf der Rickseite, die ja wasserfest
ist, mit einem Tapetenkleber versehen werden kann, um
auf eine Unterlage aufgeklebt zu werden. Alternativ
kann diese Folie auch vor der weiteren Verarbeitung
durch einfaches Abziehen entfernt werden. Wenn ge-
wunscht, kann dann die Struktur durch eine Appretur so
fixiert werden, daf} die Falten auch Wasch- und Reini-
gungsprozessen sicher standhalten.

[0011] Es ergeben sich besonders attraktive Struktu-
ren, wenn man das Verfahren einmal oder mehrfach
wiederholt. Man zieht dann einfach die vorherige
Schrumpffolie ab und legt eine neue Schrumpffolie und
gegebenenfalls auch eine neue Heilsiegelkleber-Folie
unter den bereits einen ersten Crash-Look zeigenden
Stoff (die neue HeilRkleberfolie ist nur erforderlich, wenn
die vorherige nicht mehr ausreichend reaktivierbar ist).
Durch die erneute Behandlung unter Warme und Druck
entstehen neue Verwerfungen zusétzlich zu den bereits
vorhandenen.

[0012] Man kann auch statt der selbsttragenden Folie
aus Heillsiegelkleber einen Trager verwenden, der
beidseitig mit HeilRsiegelkleber beschichtet ist. Der Tra-
ger kann ein nicht unter Warme schrumpfendes Gewe-
be, ein Filz oder ein Vlies sein und bleibt dann als Un-
terfutter zur Stabilisierung des Crash-Looks unter dem
Stoff. Eine solche Tragerschicht bietet auch die Mog-
lichkeit, die Verteilung des HeilRsiegelklebers auf einer
oder beiden Seiten gezielt zu verandern, beispielsweise
indem der Kleber nur punkt- oder streifenweise aufge-
bracht wird, wodurch sich interessante weitere Gestal-
tungsmaéglichkeiten fir die endgultige Stoffoberflache
ergeben.

[0013] Besonders einfach wird die Anwendung des
erfindungsgemaRen Verfahrens, wenn eine bereits mit
der Schicht aus Heillsiegelkleber versehene Schrumpf-
folie verwendet wird. Der Benutzer braucht dann nur
diese Verbundfolie unter den Stoff zu legen und dann
aufzubugeln. Dies kann in jedem kleinen Atelier oder so-
gar beim Kunden mit den dort vorhandenen Mitteln ge-
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schehen. Die Verbundfolie entsteht durch Aufkleben
des selbsttragenden Heilsiegelklebers wie oben ange-
geben auf die Schrumpffolie mithilfe eines Hilfsklebers,
beispielsweise eines wasserldslichen Tapetenkleisters,
der also ohne Warmeeinwirkung seine Klebekraft ent-
faltet. Dieser Kleister kann dann aus dem fertigen Pro-
dukt wieder ausgewaschen werden.

[0014] Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen
Ausfuhrungsformen beschrankt. Insbesondere ist das
Verfahren auch gut im industriellen Maf3stab anwend-
bar, wobei dann die Warme- und Druckanwendung
durch beheizte Walzen oder Bligelpressen erfolgt. Die
Erfindung ist auf Stoffe beliebiger Art (Wolle, Seide,
Baumwolle, Kunststoffe) anwendbar. Die Dicke der
Heilsiegelkleberschicht und der Schrumpffolie sowie
die Temperatur- und Druckbedingungen sind den ein-
zelnen Stoffen durch Optimierung anzupassen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Erzeugung eines Crash-Looks auf ei-
nem Stoff, dadurch gekennzeichnet, daB man auf
eine unter Warmeeinwirkung schrumpfende Kunst-
stofffolie unter Zwischenfiigung mindestens einer
Schicht Heilksiegelkleber eine Bahn des zu bear-
beitenden Stoffs legt und dann unter mechani-
schem Druck zumindest von der Stoffseite aus
kurzzeitig eine solche Hitze einwirken lalt, dal} es
sowohl zur Aktivierung des HeiRRsiegelklebers als
auch zum Schrumpfen der Schrumpffolie kommt.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Heillsiegelkleber in Form einer
im kalten Zustand selbsttragenden Folie verwendet
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Heillsiegelkleber in Form einer
beidseitigen Beschichtung eines Tragers aus Ge-
webe oder Vlies verwendet wird.

4. \Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Beschichtung auf mindestens ei-
ner Seite des Tragers punkt- oder streifenférmig ist.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Schrumpffolie
nach dem Erkalten abgezogen wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die gebildeten Verwerfungen durch
eine Appretur fixiert werden.

7. Verbundfolie zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie aus zwei mit einem kalt wir-
kenden Hilfskleber verklebten Schichten besteht,
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namlich der Schrumpffolie und dem Heillsiegelkle-
ber in der Form des Anspruchs 2 oder 3.

Verbundfolie nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Hilfskleber ein wasserloslicher
und damit auswaschbarer Kleber gewahlt ist.
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