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(57)  Garofen (1), mit einer Ofenmuffel (2) mit einer
Wrasenabzugséffnung (6) und einem im Bereich der
Wrasenabzugséffnung (6) angeordneten Katalysator
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(7) klemmend in einem ihn teilweise umgreifenden bu-
gelférmigen, an Befestigungselementen lagestabil be-
festigten Klemmbhalter (8) gehaltert ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Garofen mit einer
Ofenmuffel mit einer Wrasenabzugsoéffnung und einem
im Bereich der Wrasenabzugs6ffnung angeordneten
Katalysator.

[0002] Bei bekannten Gardfen dient der im Bereich
der Wrasenabzugso6ffnung angeordnete Katalysator da-
zu, aus dem Muffelinneren abgezogene Luft, die durch
den Katalysator hindurchtritt, zu reinigen. Dies ist ins-
besondere bei Gardéfen mit der Moglichkeit zur pyrolyti-
schen Selbstreinigung vorteilhaft und zweckmafig, da
wahrend der pyrolytischen Selbstreinigung, bei welcher
die Muffelwadnde auf sehr hohe Temperaturen erhitzt
werden, so dass daran anhaftende, eingebrannte Ruick-
stédnde und dergleichen verschwelt und auf diese Weise
entfernt werden, Gase entstehen, die unangenehm rie-
chen oder schadstoffbelastet sind und mithin nicht un-
behandelt an die Umgebungsluft abgegeben werden
sollen. Im Katalysator - gleich welcher Art, also bei-
spielsweise in Form eines katalytischen Nachbrenners
oder in Form eines unbeheizten Katalysators -werden
die hindurchtretenden Gase chemisch umgesetzt, nor-
malerweise oxidiert, wodurch ihnen ihre schadliche
oder stérende Wirkung genommen wird.

[0003] Ein derartiger Garofen ist beispielsweise aus
DE 196 38 665 A1 bekannt. Der dort vorgesehene Ka-
talysator ist in einem topfformigen Blechteil aufgenom-
men, welches eine Vielzahl von Durchbrechungen auf-
weist, um ein Hindurchtreten der Muffelluft zu ermdgli-
chen. Das Blechteil selbst ist an die Muffeldecke im Be-
reich der Wrasenabzugséffnung angeordnet, so dass
der Katalysator die Wrasenabzugséffnung tberdeckt,
wodurch sichergestellt ist, dass samtliche Luft durch
den Katalysator hindurchtritt und behandelt wird. Zum
Befestigen dient eine zentrale Befestigungsschraube,
die den Katalysator durchsetzt, und die in eine geeigne-
te Befestigungsplatte an der Deckenwandung der Ofen-
muffel geschraubt werden kann. Ein &hnlicher Garofen
ist aus US 3 428 435 bekannt, wo der Katalysator, der
auch hier in einem Gehause aufgenommen ist, an der
MuffelauRBenseite angeordnet ist. Zur Befestigung des
Katalysators ist auch hier das Gehause fest mit der Muf-
felwandung an mehreren gehduserandseitigen Stellen
verschraubt.

[0004] Es ist offensichtlich, dass die Art und Weise
der Anordnung und Befestigung des Katalysators sehr
aufwendig und umstandlich ist, da hierzu mehrere se-
parate Elemente erforderlich sind. Zum einen das den
Katalysator aufnehmende, speziell ausgebildete Ge-
hause, welches der Form des Katalysators angepasst
sein muss und an dem eine Vielzahl von Luftdurchtritts-
offnungen angebracht sein miissen. Zum anderen die
Befestigungselemente, mittels welchen das Gehause
an der Muffel befestigt wird, wobei zumeist mehrere Be-
festigungselemente vorgesehen sind. Daneben ist die
Montage des Katalysators aufgrund der mehreren hier-
fur erforderlichen Teile aufwendig und umsténdlich und
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bedarf vieler Handgriffe, was sich nachteilig auf die ge-
samte Montagedauer auswirkt.

[0005] Weiterhin nachteilig ist, dass trotz der Perfo-
rierung der Katalysatorgehduse der Abdeckungsgrad
der Katalysatoroberflache sehr groR ist. Da die Reini-
gungswirkung des Katalysators aber davon abhangt,
wie grof die effektiv wirksame Katalysatoroberflache,
die mit dem hindurchtretenden Gas beaufschlagt wird,
ist, ist eine relativ grolRe Abdeckung besonders nachtei-
lig.

[0006] Der Erfindung liegt damit das Problem zugrun-
de, einen Garofen anzugeben, bei dem der Katalysator
auf einfache Weise montierbar ist bei gleichzeitig mog-
lichst geringer Abdekkung der Katalysatoroberflache.
[0007] Zur L6sung dieses Problems ist bei einem Ga-
rofen der eingangs genannten Art erfindungsgeman
vorgesehen, dass der im Wesentlichen formstabile Ka-
talysator klemmend in einem ihn teilweise umgreifen-
den biigelférmigen, an Befestigungselementen lagesta-
bil befestigten Klemmhalter gehaltert ist.

[0008] Bei erfindungsgemaflen Garofen ist der Kata-
lysator nicht wie im nachteiligen Stand der Technik in
einem speziellen, topfartigen Gehduse aufgenommen,
vielmehr kommt lediglich ein bugelférmiger Klemmhal-
ter, bevorzugt ein Drahtbligel, zum Einsatz, an welchem
der Katalysator verklemmt ist. Der Katalysator, der
formstabil ist, damit eine hinreichend feste Klemmver-
bindung zwischen Katalysator und Klemmhalter ermdg-
licht wird, ist lediglich in dem Bereich, in dem der blgel-
férmige Klemmhalter ihn umgreift, abgedeckt, anson-
sten ist die Katalysatoroberflache véllig unbedeckt. Die
effektive Katalysatoroberflaiche ist damit annahernd
maximal, so dass der Katalysator bestmdglichste Rei-
nigungswirkung entfalten kann. Auch ftritt keine Verrin-
gerung des Durchstromdurchsatzes auf, was jedoch der
Fall ist, wenn der Katalysator in einem ihn umgebenden
topfformigen Gehause aufgenommen ist. Auch ist die
Montage wesentlich einfacher, da der Katalysator selbst
lediglich in den Klemmehalter eingeklemmt werden
muss, wonach der Klemmbhalter an geeigneten Befesti-
gungselementen befestigt wird. Auch stellt die Verwen-
dung des Klemmhalters eine wesentlich kostengiinsti-
gere Lésung gegenuber den bisher verwendeten Blech-
teilen des Gehauses dar.

[0009] Der erfindungsgemall zu verwendende
Klemmbhalter sollte einen am Katalysator angreifenden
Klemmabschnitt und von diesem ausgehend zwei an
den Befestigungselementen angreifende Befestigungs-
abschnitte aufweisen, deren Enden bevorzugt haken-
und 6senférmig ausgebildet sind. Der Klemmhalter wird
mittels diesen Befestigungsabschnitten an geeigneten
Befestigungselementen gehaltert, bspw. durch einfa-
ches Verhaken an zapfenartigen Befestigungselemen-
ten oder entsprechenden Schrauben oder dergleichen,
Entsprechendes gilt im Falle einer 6senférmigen Aus-
bildung. Dabei kdnnen die hakenférmigen Enden zuein-
ander hin- oder voneinander weggebogen sein. Diese
Ausfiihrungsform ermdglicht es ferner, den Klemmhal-
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ter mit seinen Befestigungsabschnitten an geeigneten
Befestigungselementen zu verspreizen. Denn die Befe-
stigungsabschnitte sind bei dem drahtblgelartigen
Klemmhalter federelastisch und kénnen zusammen
oder auseinandergebogen werden, was es ermdglicht,
unter entsprechender Vorspannung den Klemmhalter
an den Befestigungselementen zu verspannen, sei es
dass die Befestigungsabschnitte auseinander oder zu-
sammengebogen werden und sich zum Befestigen un-
ter Anlage an die Befestigungselemente entspannen.
[0010] Fur eine sichere Halterung des Klemmhalters
am Katalysator ist es zweckmaRig, wenn an dem Kata-
lysator eine Nut oder eine Hinterschneidung vorgese-
hen ist, in oder im Bereich welcher die Klemmhalterung
angreift. Die Nut oder Hinterschneidung dient gleichzei-
tig auch als Gegenlager fir den Klemmhalter, mittels
dem es naturlich mdglich ist, neben der eigentlichen
klemmenden Halterung des Katalysators diesen auch
gegen eine Anlagewand der Ofenmuffel oder derglei-
chen zu dricken, so dass dieser dort fest anliegt. Zu
diesem Zweck stitzt sich der Klemmhalter in der Nut
bzw. an der Hinterschneidung ab.

[0011] Aus fertigungstechnischen Griinden sowohl
hinsichtlich der Fertigung des Katalysators als auch des
Klemmhalters selber sollte der Katalysator zumindest
im Angriffsbereich des Klemmbhalters querschnittlich im
Wesentlichen rund sein, Entsprechendes gilt dann
zwingend auch fur den Klemmhalter. Am Katalysator
kann hierzu ein zylindrischer Abschnitt mit einem im
Vergleich zum Uubrigen Katalysatorkdrper kleineren
Durchmesser vorgesehen sein, wobei der Klemmhalter
an dem zylindrischen Abschnitt angreift. Die ggf. vorge-
sehene Nut ist dann an diesem Abschnitt kleineren
Durchmessers ausgebildet, die zweckmaRigerweise
vorgesehene Hinterschneidung wird am Ubergangsbe-
reich des Abschnitts kleineren Durchmessers zu dem
gréRReren Durchmessers ausgebildet.

[0012] Der Katalysator selbst kann erfindungsgeman
im Bereich der Muffelinnenwand oder der MuffelauRen-
wand angeordnet sein, wobei der Katalysator jeweils die
vorgesehene Wrasenabzugsoéffnung vollstandig Uber-
decken sollte, damit sichergestellt ist, dass sdmtliches
abzuziehendes Gas durch den Katalysator hindurchtritt
und ein Nebenzug ausgeschlossen ist. Entsprechend
kann auch der Klemmhalter an der Muffelinnenwand
oder an der MuffelauRenwand befestigt sein.

[0013] Zum Abziehen des Gases aus der Ofenmulffel
ist ein auRerhalb der Ofenmuffel in einem geeigneten
Geblasekanal angeordnetes Gebldse vorgesehen.
Konstruktiv kann der Aufbau dabei derart sein, dass das
Geblasegehduse bzw. der Geblasekanal, in dem das
Geblase angeordnet ist, der Wrasenabzugséffnung di-
rekt nachgeschaltet ist, so dass der Katalysator quasi
in dem Geblasegehduse oder -kanal angeordnet ist. Ei-
ne zweckmaBige Ausgestaltung eines erfindungsgema-
Ren Garofens sieht demgegentiber vor, dass der Kata-
lysator in einem der Wrasenabzugsoéffnung nachge-
schalteten Wrasenkanal, Gber den der aus der Ofen-
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muffel abgezogene Wrasen gefiihrt wird, angeordnet
ist. Eine derartige Ausbildung eines Garofens mit nach-
geschaltetem Wrasenkanal, der zu einem Geblésege-
h&ause oder -kanal fiihrt, ist bspw. in der nachverdoffent-
lichten Patentanmeldung DE 19949 731.1 beschrieben.
Der dort verwendete Wrasenkanal erweitert sich von
der Wrasenabzugsoffnung hin zum Geblasegehause
oder -kanal. Der Katalysator ist in diesem Fall an der
MuffelauBenwand im Wrasenkanal angeordnet, wobei
der Durchmesser des Wrasenkanals nahe der Wrasen-
abzugsoffnung etwas groRer ist als der der Wrasenab-
zugsoffnung. Auch hier iberdeckt der Katalysator die
Wrasenabzugso6ffnung vollstandig.

[0014] Bei dem Wrasenkanal handelt es sich um ein
einfaches Blechteil, welches an der Ofenmuffel befe-
stigt wird. Infolgedessen ist es ohne weiteres mdglich,
an dem Blechteil entweder separate Befestigungsele-
mente, bspw. eingebogene Vorspringe oder derglei-
chen fiir den Klemmhalter, der zwischen diesen bspw.
wie oben beschrieben verspreizt wird, vorzusehen. Al-
ternativ ist es natlrlich mdglich, den Klemmhalter an am
Wrasenkanal angeordneten Befestigungselementen,
mittels denen der Wrasenkanal ggfs. an der Ofenmulffel
befestigt ist, anzubringen. Natirlich ist es auch denkbar,
am Wrasenkanal oder aber bei einer Ausgestaltung des
Garofens ohne Wrasenkanal an der Muffelinnen- oder
-aulRenwand zusatzliche Befestigungselemente in
Form von Zapfen oder dergleichen bspw. anzuschrau-
ben oder festzuschweien oder I6ten, an denen dann
der Klemmhalter festgelegt wird. Denkbar ist jede M&g-
lichkeit der Befestigung des Klemmhalters solange die-
ser lagestabil gehaltert werden kann. Als Befestigungs-
elemente kommen zweckmaRigerweise Schrauben
zum Einsatz, wie beschrieben bevorzugt solche, die oh-
nehin bereits zu Befestigungszwecken eines Drittge-
genstandes wie dem Wrasenkanal vorgesehen sind,
und an welche der Klemmhalter lediglich zusatzlich an-
gehangt wird, so dass nicht unbedingt zusatzliche Be-
festigungselemente vorzusehen sind.

[0015] Der Klemmhalter selbst kann aus Metall sein,
bevorzugt aus einem hinreichend stabilen, bevorzugt
querschnittlich runden Federdraht, der entsprechend
gebogen ist. Alternativ dazu besteht auch die Mdglich-
keit, den Klemmhalter aus Kunststoff zu bilden, wobei
in diesem Fall naturlich ein temperaturbesténdiger
Kunststoff verwendet werden muss, der den hohen, im
Rahmen der Pyrolyse herrschenden Temperaturen
standhalt.

[0016] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus den im Folgenden be-
schriebenen Ausfiihrungsbeispielen sowie anhand der
Zeichnungen. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine Prinzipskizze eines erfindungsgemafRen
Garofens als Schnittansicht,
Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Klemm-

halters einer ersten Ausflihrungsform,
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Fig. 3 eine Seitenansicht des Klemmhalters aus Fig.
2,

Fig. 4 eine Perspektivansicht eines mittels des
Klemmbhalters aus Fig. 2 befestigten Kataly-
sators, und

Fig. 5 eine Aufsicht auf einen Klemmbhalter einer
zweiten Ausfihrungsform.

[0017] Fig. 1 zeigt als Prinzipdarstellung einen erfin-

dungsgemafien Garofen 1, umfassend eine Ofenmuffel
2, die allseitig geschlossen ist und lediglich eine front-
seitige Beschikkungso6ffnung 3 aufweist, die mittels ei-
ner TUr 4 in bekannter Weise geschlossen werden kann.
An der Deckenwandung 5 der Ofenmuffel 2 ist eine Wra-
senabzugsotffnung 6 vorgesehen, die bspw. mittels
mehrerer Durchbrechungen, die die Deckenwand 5
quasi perforieren, gebildet ist. An der MuffelauRenwand
ist ein die Wrasenabzugsoéffnung 6 vollstandiger tber-
deckender Katalysator 7 vorgesehen, der mittels eines
Klemmhalters 8 in nachfolgend noch naher beschriebe-
ner Weise gehaltert ist. Der Klemmbhalter 8 ist an geeig-
neten, nachfolgend noch naher beschriebenen Befesti-
gungselementen angeordnet, mittels welchen ein Wra-
senkanal 9 bzgl. der Wrasenabzugséffnung 6 an der
Muffelwand 5 gehaltert ist. Im gezeigten Beispiel erwei-
tert sich der konische Wrasenabzugskanal 9 in Richtung
zu einem Geblasekanal 10, der dem Wrasenabzugska-
nal 9 nachgeschaltet ist, und in bzw. an welchem ein
Geblase 11 angeordnet ist, mittels welchem Luft aus
dem Inneren 12 der Ofenmuffel 2 abgezogen wird. Die-
se Luft muss da die Wrasenabzugsoéffnung 6 von dem
Katalysator 7 vollstandig tiber- und abgedeckt ist, zwin-
gend durch den Katalysator 7 hindurchtreten, wo sie von
etwaigen stdrenden oder schadhaften Bestandteilen
gereinigt wird. Die hindurchgetretene Luft wird Uiber das
Geblase 11 in das Gebldsegehduse 10 gezogen und
verlasst das Geblasegehduse 10 Uber den Abluftkanal
13.

[0018] Es gibt an dieser Stelle darauf hinzuweisen,
dass der Wrasenabzugskanal auch eine andere Form
besitzen kann, bspw. kann er gleichen Durchmessers
sein oder sich umgekehrt von der Muffelwand zum Ge-
bldsegehause hin verjingen. Daneben besteht natiir-
lich auch die Moglichkeit, keinen derartigen Wrasenka-
nal vorzusehen, sondern das Geblasegehause 10 un-
mittelbar an die Wrasenabzugso6ffnung anschlieend
anzuordnen.

[0019] Wie beschrieben ist der Katalysator 7 lediglich
mittels eines Klemmhalters 8 lagestabil gehalten. Ein
Klemmhalter 8' einer ersten Ausflihrungsform ist in Fig.
2 in perspektivischer Ansicht gezeigt. Der Klemmhalter
8' besitzt einen Klemmabschnitt 14, welcher unmittelbar
am Katalysator 7 angreift, wie nachfolgend noch naher
beschrieben wird. Der Klemmabschnitt 14 ist kreisring-
férmig ausgebildet und geht in zwei Befestigungsab-
schnitte 15 Giber, an deren Enden jeweils Haken 16 vor-
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gesehen sind, die im gezeigten Beispiel zur gleichen
Seite hin gebogen sind. Die Befestigungsabschnitte 15
des einen Drahtbligel bildenden Klemmhalters 8', der
bevorzugt aus einem Metalldraht besteht, sind - siehe
Fig. 3 - bzgl. des Befestigungsabschnittes gewinkelt
ausgebildet, so dass sich quasi eine Stufe ergibt, auf
deren Funktion nachfolgend noch eingegangen wird.
[0020] Fig. 4 zeigtin Form einer perspektivischen Teil-
ansicht den Katalysator 7, der unter Verwendung des
Klemmhalters 8' befestigt ist. Der Katalysator 7 tber-
deckt die mittels einer Vielzahl von Durchbrechungen
gebildete Wrasenabzugsoéffnung 6 vollstandig, so dass
zwingend das gesamte aus dem Muffelinneren abgezo-
gene Gas durch den Katalysator treten muss. Der Ka-
talysator ist formstabil ausgebildet und kann bspw. aus
einem porésen Keramikteil bestehen, welches eine gro-
Re Oberflache besitzt, an welcher die katalytische, zur
Gasreinigung fihrende Reaktion des Katalysators mit
der hindurchtretenden, abgezogenen Luft stattfindet.
Denkbar sind natlrlich auch andere Katalysatorarten,
ein naheres Eingehen hierauf ist nicht erforderlich, da
es auf die Art des Katalysators nicht ankommit.

[0021] Die Wrasenabzugs6ffnung 6 ist im gezeigten
Bespiel von dem Wrasenkanal 9 umgeben, der im ge-
zeigten Beispiel abgeschnitten dargestellt ist.

[0022] Am Katalysator 7 ist ein erster zylindrischer
Abschnitt 17 vorgesehen, an welchem der Klemmab-
schnitt 14 des Klemmhalters angreift. Der Katalysator 7
bzw. der Abschnitt 17 ist klemmend im Klemmabschnitt
14 gehaltert, das heil3t, der Durchmesser des Ab-
schnitts 17 ist etwas grofer als der des Klemmab-
schnitts 14 im unbelasteten Zustand. Zum Einsetzen
des Katalysators wird der Klemmbhalter etwas aufgebo-
gen, wonach der Abschnitt 17 hindurchgeschoben wird
und nach Entlasten des Klemmbhalters gehaltert wird.
[0023] Der Katalysator 7 weist eine Hinterschneidung
18 auf, die von einem Abschnitt 19 gréReren Durchmes-
sers gebildet ist. Auf dieser Hinterschneidung 18 oder
Schulter liegt der Befestigungsabschnitt 14 des Klemm-
halters 8' auf. Zusétzlich oder an Stelle der Hinter-
schneidung kann auch eine Ringnut vorgesehen sein,
in der der Klemmabschnitt aufgenommen ist. Gehaltert
ist der Klemmhalter 8' mittels lediglich gestrichelt dar-
gestellter Befestigungselemente 20 in Form von Befe-
stigungsschrauben mittels denen der Wrasenkanal 9 an
der Muffelwand 5 gehaltert ist. Der Wrasenkanal 9 be-
sitzt eine Stufe 21, in welcher im gezeigten Beispiel
langliche Durchbrechungen 22 vorgesehen sind, die
von dem Befestigungselement 20 in Form der Schraube
durchsetzt werden. Die hakenférmigen Enden der Be-
festigungsabschnitte 15 sind unter die Schraubenkdpfe
geklemmt, wodurch der Klemmhalter lagestabil gehal-
tert ist.

[0024] Wie beschrieben sind die Befestigungsab-
schnitte 15 bzgl. des Klemmabschnitts 14 des Klemm-
halters 8' gewinkelt gefiihrt. Diese hierdurch gebildete
Stufe ermdglicht den Héhenausgleich, der zur ebenen
Auflage des Klemmabschnitts 14 auf der Hinterschnei-
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dung 18 bzw. der dort vorgesehenen Schulter erforder-
lich ist. Ferner wird hierdurch auch ein gewisser Druck
seitens des Klemmbhalters 8' auf den Katalysator in Rich-
tung der Muffelwand erzeugt, so dass der Katalysator
etwas auf die Wand aufgepresst wird, wenn namlich die
Hohe des Katalysatorabschnitts 19 etwas groRer ist als
der Klemmabschnitt 14 des befestigten Klemmhalters
zu liegen kdme.

[0025] Ersichtlich ist die Montage des Katalysator du-
Rerst einfach. Es muss lediglich der Katalysator mit sei-
nem Abschnitt 17 in den Klemmabschnitt 14 einge-
klemmt werden, anschlieRend wird der Klemmhalter auf
einfache Weise an den Befestigungselementen, mittels
denen der Wrasenkanal 9 gehaltert wird, unterge-
klemmt bzw. dort leicht verschraubt, so dass sowohl der
Katalysator als auch der Klemmbhalter lagestabil aufge-
nommen sind.

[0026] SchlieRlich zeigt Fig. 5 einen Klemmhalter 8"
einer zweiten Ausfihrungsform. Dieser ist entspre-
chend dem Klemmhalter 8' ausgebildet, lediglich die En-
den der Befestigungsabschnitte sind anders geformt.
[0027] Bei der in Fig. 5 gezeigten, ausgezogenen
Ausfiihrungsform sind die hakenférmigen Enden der
Befestigungsabschnitte voneinander weggebogen, das
heifl3t, sie weisen im Wesentlichen in unterschiedliche
Richtungen. Dies ermdglicht es, den Katalysator zwi-
schen den Befestigungselementen zusatzlich zu ver-
spannen, wozu die Befestigungsabschnitte 15 des
Klemmbhalters 8" zueinander hingebogen werden, wo-
nach der Klemmhalter zwischen die Befestigungsele-
mente gesetzt und anschlieBend entlastet wird. Die Be-
festigungsabschnitte verspreizen sich dann zwischen
den Befestigungselementen, z.B. den Befestigungs-
schrauben. Die gestrichelte Alternative lasst eine um-
gekehrte Handhabung zu, zum Verspreizen werden die
Befestigungsabschnitte auseinandergebogen, um die
Befestigungselemente gelegt und anschlieRend entla-
stet, so dass die Befestigungsabschnitte von auRen auf
die Befestigungsschrauben driicken und sich dort ver-
spreizen.

[0028] Wie beschrieben kommen bei dem gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel als Befestigungselemente die Be-
festigungsschrauben zum Haltern des Wrasenkanals
zum Einsatz. Dies bietet sich an, da diese Befestigungs-
schrauben ohnehin vorzusehen sind, so dass ihnen ei-
ne Doppelfunktion zukommt. Alternativ dazu besteht
naturlich auch die Mdglichkeit, bspw. wenn der Wrasen-
kanal an einem nachgeschalteten Geblasegehause be-
festigt ist, oder wenn kein Wrasenkanal vorgesehen ist,
sondern das Geblasegehause direkt auf die Muffelau-
Renwand aufgesetzt ist, am Wrasenkanal oder Gebla-
segehause zum Beispiel durch entsprechende Ausbie-
gungen geeignete Befestigungsvorspriinge vorzuse-
hen, an denen der Klemmhalter verspannt oder vers-
preizt werden kann.
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Patentanspriiche

1.

10.

Garofen, mit einer Ofenmuffel mit einer Wrasenab-
zugs6ffnung und einem im Bereich der Wrasenab-
zugsoffnung angeordneten Katalysator, dadurch
gekennzeichnet, dass der im Wesentlichen
formstabile Katalysator (7) klemmend in einem ihn
teilweise umgreifenden bugelférmigen, an Befesti-
gungselementen (20) lagestabil befestigten
Klemmhalter (8, 8', 8") gehaltert ist.

Garofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Klemmhalter (8, 8', 8") ein Drahtblgel
ist.

Garofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Klemmhalter (8, 8', 8") ei-
nen am Katalysator (7) angreifenden Klemmab-
schnitt (14) und von diesem ausgehend zwei an den
Befestigungselementen (20) angreifende Befesti-
gungsabschnitte (15) ist.

Garofen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Enden der Befestigungsabschnitte
(15) haken- oder 6senférmig ausgebildet sind.

Garofen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die hakenférmigen Enden zueinander
hin- oder voneinander weggebogen sind.

Garofen nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Ka-
talysator eine Nut oder eine Hinterschneidung (18)
sehen ist, in oder im Bereich welcher der Klemm-
halter (8, 8', 8") angreift.

Garofen nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Kataly-
sator (7) zumindest im Angriffsbereich des Klemm-
halters querschnittlich im Wesentlichen rund aus-
gebildet ist.

Garofen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass am Katalysator (7) ein zylindrischer Ab-
schnitt (17) mit einem im Vergleich zum Gbrigen Ka-
talysatorkérper kleineren Durchmesser vorgese-
hen ist, wobei der Klemmhalter (8, 8', 8") an dem
zylindrischen Abschnitt (17) angreift.

Garofen nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Kataly-
sator (7) im Bereich der Muffelinnenwand oder der
MuffelauBenwand angeordnet ist.

Garofen nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Klemm-
halter an der Muffelinnenwand oder an der Muffel-
auflenwand befestigt ist.



1.

12

13.

14.

15.

9 EP 1 136 759 A2

Garofen nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Kataly-
sator (7) in einem der Wrasenabzugsoéffnung (6)
nachgeschalteten Wrasenkanal (9), Uber den der
aus der Ofenmuffel (2) abgezogene Wrasen gefiihrt
wird, angeordnet ist.

Garofen nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Klemmbhalter (8, 8', 8") an am
Wrasenkanal (9) vorgesehenen Befestigungsele-
menten oder an Befestigungselementen (20), mit-
tels denen der Wrasenkanal (9) an der Ofenmuffel
(2) befestigt ist, befestigt ist.

Garofen nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Befesti-
gungselemente als an der Muffelinnenwand, der
MuffelauBenwand oder dem Wrasenkanal ange-
ordnete Vorspriinge, insbesondere in Form von
Zapfen o.dgl. ausgebildet sind, an bzw. zwischen
denen der federelastische Klemmbhalter verspreizt
ist, oder an welchen der Klemmbhalter eingehangt
ist, ausgebildet sind.

Garofen nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungsele-
mente (20) Schrauben sind.

Garofen nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Klemm-
halter (8, 8', 8") aus Metall oder aus Kunststoff ist.
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