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(54) Verfahren zur Herstellung des Spülbehälters einer Geschirrspülmaschine

(57) Bei einem Verfahren zur Herstellung des Spül-
behälters (S) einer Geschirrspülmaschine durch Expan-
dieren wird ein ringartig geformter Blechmantel , der als
Zuschnitt (1) ein Bodenteil sowie Seitenwände mit Dek-
kelteil umfasst, durch Vorformung zu einem abgewin-

kelten vorn und rückseitig offenen Behälterteil (1') aus-
gebildet. Danach wird der abgewinkelte Blechmantel an
seiner Rückseite mit einer separat angesetzten Rück-
wand (11) geschlossen, worauf anschließend der Spül-
behälter (S) erfindungsgemäß in einem 5-Seiten-Ex-
pandiervorgang geformt wird.
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