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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Herstellung von Wasch- und Reinigungsmittelform-
kérpern, die sich sowohl durch eine hohe Harte und da-
mit Transport- und Handhabungsstabilitédt auszeichnen,

Wasch-und Reinigungsmittelformkoérper mit speziellem Tensidgranulat

als auch ausgezeichnete Zerfallseigenschaften besit-
zen. Dieses vorteilhafte Eigenschaftsprofil wird dadurch
erreicht, dal’ die Formkérper ein Tensidgranulat enthal-
ten, welches Zucker und/oder Zuckersauren und/oder
Salze von Zukkersduren enthalt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der kompakten Formkérper, die waschund reinigungsaktive
Eigenschaften aufweisen. Solche Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper umfassen beispielsweise Waschmittelform-
korper fir das Waschen von Textilien, Reinigungsmittelformk&rper fir das maschinelle Geschirrsplilen oder die Rei-
nigung harter Oberflachen, Bleichmittelformk&rper zum Einsatz in Wasch- oder Geschirrspiilmaschinen, Wasserent-
hartungsformkdérper oder Fleckensalztabletten. Insbesondere betrifft die Erfindung Wasch- und Reinigungsmittelform-
korper, die zum Waschen von Textilien in einer Haushaltswaschmaschine eingesetzt und kurz als Waschmitteltabletten
bezeichnet werden.

[0002] Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper sind im Stand der Technik breit beschrieben und erfreuen sich beim
Verbraucher wegen der einfachen Dosierung zunehmender Beliebtheit. Tablettierte Wasch- und Reinigungsmittel ha-
ben gegeniiber pulverférmigen eine Reihe von Vorteilen: Sie sind einfacher zu dosieren und zu handhaben und haben
aufgrund ihrer kompakten Struktur Vorteile bei der Lagerung und beim Transport. Auch in der Patentliteratur sind
Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper folglich umfassend beschrieben. Ein Problem, das bei der Anwendung von
wasch- und reinigungsaktiven Formkorpern immer wieder auftritt, ist die zu geringe Zerfalls- und Lésegeschwindigkeit
der Formkorper unter Anwendungsbedingungen. Da hinreichend stabile, d.h. form- und bruchbestandige Formk&rper
nur durch verhaltnismaRig hohe PrelRdrucke hergestellt werden kdnnen, kommt es zu einer starken Verdichtung der
Formkorperbestandteile und zu einer daraus folgenden verzégerten Desintegration des Formkdrpers in der walrigen
Flotte und damit zu einer zu langsamen Freisetzung der Aktivsubstanzen im Wasch- bzw. Reinigungsvorgang. Die
verzogerte Desintegration der Formkorper hat weiterhin den Nachteil, da sich tibliche Wasch- und Reinigungsmittel-
formkdorper nicht Gber die Einspllkammer von Haushaltswaschmaschinen einspiilen lassen, da die Tabletten nicht in
hinreichend schneller Zeit in Sekundarpartikel zerfallen, die klein genug sind, um aus Einsplilkammer in die Wasch-
trommel eingesplilt zu werden. Formkdrper bereitzustellen, die sich bei vorgegebener Harte durch kurze Zerfallszeiten
auszeichnen und sich somit auch Uber die Einspllkammer haushaltsiblicher Waschmaschinen dosieren lassen, war
eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung.

[0003] Zur Uberwindung der Dichotomie zwischen Hérte, d.h. Transport- und Handhabungsstabilitat, und leichtem
Zerfall der Formkérper sind im Stand der Technik viele Lésungsansatze entwickelt worden. Ein insbesondere aus der
Pharmazie bekannter und auf das Gebiet der Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper ausgedehnter Ansatz ist die
Inkorporation bestimmter Desintegrationshilfsmittel, die den Zutritt von Wasser erleichtern oder bei Zutritt von Wasser
quellen bzw. gasentwickelnd oder in anderer Form desintegrierend wirken. Andere Losungsvorschlage aus der Pa-
tentliteratur beschreiben die Verpressung von Vorgemischen bestimmter TeilchengréRen, die Trennung einzelner In-
haltsstoffe von bestimmten anderen Inhaltsstoffen sowie die Beschichtung einzelner Inhaltsstoffe oder des gesamten
Formkdrpers mit Bindemitteln. Auch die Idee, leichter I8sliche Inhaltsstoffe in die Formkdrper einzuarbeiten und so
den Zerfall des Formkoérpers zu beschleunigen, ist in der Patentliteratur beschrieben. Neben leicht I6slichen Salzen
wie Acetaten, Citraten 0.a8. werden z.T. auch leicht I6sliche nichtionische Inhaltsstoffe erwahnt.

[0004] Die japanische Patentanmeldung JP 07/286199 (Lion) beschreibt in Form ihres Derwent-Abstracts ein Ver-
fahren zur Herstellung von Waschmitteltabletten durch Vermischen eines Aniontensids mit einem Niotensid in Gegen-
wart von mindestens 10 Gew.-% Wasser und anderen Waschmittel-Inhaltsstoffen, wobei man Tensidgranulate erhalt,
und Verpressen dieser Tensidgranulate mit granularen Ldsungsvermittlern einer Loslichkeit von mindestens 20g/100ml
(0°C). Bevorzugte Losungsvermittler sind Kaliumcarbonat, Ammoniumsulfat, Ammoniumchlorid, Natriumbenzoat, Na-
Benzolsulfonat, p-Toluolsulfonsdure-Na, Na-Xylolsulfonat, NaCl, Citronensdure, D-Glucose, Harnstoff und Sucrose.
Die Lésungsvermittler sollen dabei in granularer Form vorliegen. Uber die Verbesserung der Zerfallszeit von Wasch-
mitteltabletten hoher Harte sowie Gber die Einspllbarkeit der Formkérper in Einsplilkammern haushaltsiblicher Wasch-
maschinen wird in dieser Schrift nichts ausgefihrt.

[0005] Die internationale Patentanmeldung WO 95/34625 (Procter & Gamble) beschreibt eine Waschmittelzusam-
mensetzung, die 1 bis 50 Gew.-% eines Tensidsystems, welches wenigstens 30 Gew.-% Alkylsulfat, Alkylethersulfat
und/oder sekundares Alkylsulfat umfaft, 0,1 bis 5 Gew.-% Cellubiose, Glucose, Maltose, Lactose, Ribose und/oder
Lactulose sowie wenigstens 1 Gew.-% Buildersubstanz enthalt. Um die Loslichkeitsverbesserung zu erreichen, miissen
Tensid, Saccharid und Builder gemeinsam agglomeriert werden. Uber die Harte und die Zerfallszeit von Wasch- und
Reinigungsmittelformkdrpern wird in dieser Schrift nichts ausgefiihrt.

[0006] Die europaische Patentanmeldung EP 971 023 (Procter&Gamble) beansprucht tensidhaltige Granulate mit
einem Gehalt an Acetat, insbesondere Natriumacetat. Hierdurch sollen die Granulate besser I6slich werden und
Wasch- oder Reinigungsmittelformkdrpern, in die sie eingearbeitet werden, eine verbesserte Loslichkeit verleihen.
Allerdings haben Acetate den Nachteil, daf} sie bei Beriihrung der Formkorper mit bloBen Handen geringe aber wahr-
nehmbare Mengen an Essigséaure freisetzen, die vom Verbraucher als "Essiggeruch" stérend wahrgenommen wird.
Zudem wird die Duftnote der in den Tabletten eingesetzten Parfimdle durch Acetat regelmafig beeintrachtigt.
[0007] Die deutsche Patentanmeldung DE 198 51 441.7 (Henkel KGaA) beschreibt Wasch- und Reinigungsmittel-
formkorper, die sich durch hohe Harte und gleichzeitig kurze Zerfallszeit auszeichnen. Diese lassen sich herstellen,
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wenn sie feinteilige Zucker enthalten, wobei mindestens 50 Gew.-% der Zuckerpartikel TeilchengréRen unterhalb 400
um aufweisen. Hierzu werden die Zucker im genannten TeilchengréRenbereich mit anderen Komponenten vermischt
und zu Wasch- und Reinigungsmittelformkdérpern verpref3t.

[0008] In allen zitierten Dokumenten des Standes der Technik werden Zucker der zu verpressenden Mischung als
Additiv in reiner Form zugesetzt oder Wasch- oder Reinigungsmittelformkdérper mit ihren spezifischen Problemen nicht
beschrieben. Keine der genannten Schriften beschéaftigt sich mit Wasch- und Reinigungsmittelformk&rpern die Zucker
und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren in Form eines Granulats enthalten, welches tberwiegend
andere Inhaltsstoffe enthalt. Der Einsatz von Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren in
Wasch- und Reinigungsmittelformk&rpern zur Verbesserung der Zerfallszeiten und zur Erméglichung einer Dosierung
Uber die Einsplilkammer haushaltsiblicher Waschmaschinen wird in keiner Schrift beschrieben oder nahegelegt.
[0009] Es wurde nun gefunden, da® sich Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper mit den genannten Vorteilen her-
stellen lassen, wenn sie Tensidgranulate enthalten, welche ihrerseits Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze
von Zuckersauren enthalten.

[0010] Gegenstand der Erfindung sind daher Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper aus verdichtetem, teilchen-
férmigem Wasch- und Reinigungsmittel, die ein Tensidgranulat enthalten, welches Zucker und/oder Zuckerséauren und/
oder Salze von Zuckersauren enthalt..

[0011] Der Begriff "Zucker" kennzeichnet im Rahmen der vorliegenden Erfindung Einfach- und Mehrfachzucker, also
Monosaccharide und Oligosaccharide, in denen 2 bis 6 Monosaccharide acetalartig miteinander verbunden sind. "Zuk-
ker" sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung also Monosaccharide, Disaccharide, Trisaccharide, Tetra-, Penta-
und Hexasaccharide.

[0012] Monosaccharide sind lineare Polyhydroxyaldehyde (Aldosen) bzw. Polyhydroxyketone (Ketosen). Sie verfi-
gen meistens uber eine Kettenlange von finf (Pentosen) bzw. sechs (Hexosen) Kohlenstoff-Atomen. Monosaccharide
mit mehr (Heptosen, Octosen etc.) oder weniger (Tetrosen) C-Atomen sind relativ selten. Monosaccharide verfiigen
teilweise Uber eine groRe Zahl asymmetrischer C-Atome. Fir eine Hexose mit vier asymmetrischen C-Atomen ergibt
sich daraus eine Zahl von 24 Stereoisomeren. Die Orientierung der OH-Gruppe am héchstnummerierten asymmetr.
C-Atom in der Fischer-Projektion teilt die Monosaccharide in D- und. L-konfigurierte Reihen ein. Bei den natirlich
vorkommenden Monosaccharidem ist die D-Konfiguration weitaus haufiger. Monosaccharide formen, sofern es mdglich
ist, intramolekulare Hemiacetale, so daf sich ringférmige Strukturen vom Pyran- (Pyranosen) und Furan-Typ (Fura-
nosen) ergeben. Kleinere Ringe sind instabil, grofRere Ringe nur in walrigen Losungen bestandig. Durch die Cyclisie-
rung entsteht ein weiteres asymmetrisches C-Atom (das sog. anomere C-Atom), das die Zahl der mdglichen Stereoi-
somere nochmals verdoppelt. Dies wird durch die Prafixe a- u. B- ausgedriickt. Die Bildung der Halbacetale ist ein
dynamischer Prozess, der von verschiedenen Faktoren wie Temperatur, Lésungsmittel, pH-Wert usw. abhangt. Mei-
stens liegen Gemische beider anomeren Formen vor, teilweise auch als Gemische der Furanose- und Pyranose-For-
men.

[0013] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Zucker einsetzbare Monosaccharide sind beispielsweise die Te-
trosen D(-)-Erythrose und D(-)-Threose sowie D(-)-Erythrulose, die Pentosen D(-)-Ribose, D(-)-Ribulose, D(-)-Arabi-
nose, D(+)-Xylose, D(-)-Xylulose sowie D(-)-Lyxose und die Hexosen D(+)-Allose, D(+)-Altrose, D(+)-Glucose, D(+)-
Mannose, D(-)-Gulose, D(-)-ldose, D(+)-Galactose, D(+)-Talose, D(+)-Psicose, D(-)-Fructose, D(+)-Sorbose und D(-)-
Tagatose. Die wichtigsten und am weitesten verbreiteten Monosaccharide sind: D-Glucose, D-Galactose, D-Mannose,
D-Fructose, L-Arabinose, D-Xylose, D-Ribose u. 2-Desoxy-D-ribose.

[0014] Disaccharide sind aus zwei einfachen, durch glykosidische Bindung verkniipften Monosaccharid-Molekiilen
(D-Glucose, D-Fructose u.a.) aufgebaut. Liegt die glykosidische Bindung zwischen den acetalischen Kohlenstoff-Ato-
men (1 bei Aldosen bzw. 2 bei Ketosen) beider Monosaccharide, so wird damit bei beiden die Ringform fixiert; die
Zucker zeigen keine Mutarotation, reagieren nicht mit Keton-Reagenzien und wirken nicht mehr reduzierend (Fehling-
negativ: Trehalose- od. Saccharose-Typ). Verbindet dagegen die glykosidische Bindung das acetalische Kohlenstoff-
Atom eines Monosaccharids mit irgendeinem des zweiten, so kann dieses noch die offenkettige Form annehmen, und
der Zucker wirkt noch reduzierend (Fehling-positiv: Maltose-Typ).

[0015] Die wichtigsten Disaccharide sind Saccharose (Rohrzucker, Sucrose), Trehalose, Lactose (Milchzucker), Lac-
tulose, Maltose (Malzzucker), Cellobiose (Abbauprodukt der Cellulose), Gentobiose, Melibiose, Turanose und andere.
[0016] Trisaccharide sind Kohlenhydrate, die aus 3 glykosidisch miteinander verknupften Monosacchariden aufge-
baut sind und fir die man gelegentlich auch die unrichtige Bezeichnung Triosen antrifft. Trisaccharide kommen in der
Natur relativ selten vor, Beispiele sind Gentianose, Kestose, Maltotriose, Melecitose, Raffinose, sowie als Beispiel fur
Aminozucker enthaltende Trisaccharide Streptomycin und Validamycin.

[0017] Tetrasaccharide sind Oligosaccharide mit 4 Monosaccharid-Einheiten. Beispiele fiir diese Verbindungsklasse
sind Stachyose, Lychnose (Galactose-Glucose-Fructose-Galactose) und Secalose (aus 4-Fructose-Einheiten).
[0018] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden als Zucker bevorzugt Saccharide aus der Gruppe Glucose,
Fructose, Saccharose, Cellubiose, Maltose, Lactose, Lactulose, Ribose und deren Mischungen eingesetzt. Besonders
bevorzugt sind in den erfindungsgeméafRen Wasch- und Reinigungsmittelformkdérpern Glucose und/oder Saccharose
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enthalten.

[0019] Die erfindungsgemaen Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper enthalten den oder die Zucker bevorzugt
in Mengen von 0,1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 0,25 bis 5 Gew.-% und insbesondere von 0,5 bis 2,5 Gew.-%,
jeweils bezogen auf das Gewicht des Formkdrpers. Die Menge an Zucker, die in den Formkorpern enthalten ist, kann
dabei Uber die Menge an Zucker im Tensidgranulat oder bei vorgegebenem Zuckergehalt im Granulat Gber die Menge
an Tensidgranulat gesteuert werden.

[0020] Zuckersauren, die im Rahmen der vorliegenden Erfindung im Tensidgranulat enthalten sein kénnen, sind zur
Lacton-Bildung neigende Polyhydroxycarbonsauren, die durch Oxidation der Aldehyd- und/oder der primaren Alkohol-
Gruppen von einfachen Zuckern (Monosacchariden) zu Carboxy-Gruppen entstehen. Milde Oxid. der Zucker flihrt zur
Bildung von Aldonsauren, wenn die Aldehyd- zur Carboxy-Gruppe oxidiert ist. Wird dagegen die primare Alkohol- zur
Carboxy-Gruppe oxidiert, so erhalt man Uronsauren.

Bei den Aldonséauren sind insbesondere D(-)-Erythrons&dure und D(-)-Threonséure sowie D(-)-Erythrulonsdure, die
Pentonsauren D(-)-Ribonsdure, D(-)-Ribulonsdure, D(-)-Arabinonsdure, D(+)-Xylonsdure, D(-)-Xylulonséure sowie D
(-)-Lyxonsaure und die Hexonsauren D(+)-Allonsaure, D(+)-Altronsaure, D(+)-Gluconsaure, D(+)-Mannonsaure, D(-)-
Gulonsaure, D(-)-ldonsaure, D(+)-Galactonsdure, D(+)-Talonsaure, D(+)-Psiconsaure, D(-)-Fructonsaure, D(+)-Sor-
bonsaure und D(-)-Tagatonsaure geeignet. Die besonders bevorzugten Aldonsauren D-Gluconsaure, D-Galactonsau-
re, D-Mannonséaure, D-Fructonsaure, L-Arabinonsaure, D-Xylonsaure, D-Ribonsaure u. 2-Desoxy-D-ribonsaure.
[0021] Bei den Uronsauren sind insbesondere D(-)-Erythruronsdure und D(-)-Threuronsaure sowie D(-)-Erythrulu-
ronsaure, die Penturonsduren D(-)-Riburonsaure, D(-)-Ribuluronsaure, D(-)-Arabinuronsaure, D(+)-Xyluronsaure, D
(-)-Xyluluronsaure sowie D(-)-Lyxuronsdure und die Hexuronsduren D(+)-Alluronsaure, D(+)-Altruronsaure, D(+)-Glu-
curonsaure, D(+)-Mannuronsaure, D(-)-Guluronsaure, D(-)-Iduronsaure, D(+)-Galacturonsaure, D(+)-Taluronsaure, D
(+)-Psicuronsaure, D(-)-Fructuronsaure, D(+)-Sorburonsaure und D(-)-Tagaturonsaure geeignet. Die besonders be-
vorzugten Uronsauren D-Glucuronsaure, D-Galacturonsaure, D-Mannuronsaure, D-Fructuronsaure, L-Arabinuronsau-
re, D-Xyluronsdure, D-Riburonsédure u. 2-Desoxy-D-riburonséaure.

[0022] Die im Rahmen der vorliegenden Erfindung ebenfalls einsetzbaren Ketoaldonsauren entstehen formal durch
Oxidation einer primaren OH-Gruppe von Ketosen. Technisch werden sie durch Oxidation einer sekundaren OH-Grup-
pe von Aldonsduren gewonnen.

[0023] Eine energischere Oxidation der Zucker fiihrt zu Aldarsauren, beispielsweise Threarsdure oder Erythrarsaure
(bekannt als Weinsaure), Galactarsaure (Schleimsaure), Glucarsaure (eine Tetrahydroxyadipinsaure). Besonders ge-
eignete Aldarsauren sind Zuckersauren der allgemeinen Formel HOOC-(CHOH)n-COOH, insbesondere L-Threarsau-
re [(+)Weinsaure], Erythrarsaure [meso-Weinsaure].

[0024] Bei den Salzen der Zuckersauren sind die Salze der bevorzugten Sauren ebenfalls bevorzugt. Unter den
Salzen haben die Erdalkalimetall- und Alkalimetallsalze die grofRte Bedeutung; unter den letztgenannten sind die Na-
triumsalze besonders bevorzugt.

[0025] In bevorzugten Wasch- und Reinigungsmittelformk&rpern enthalt das Tensidgranulat Zukker und/oder Zuk-
kersaduren und/oder Salze von Zuckersauren in Mengen von 0,1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise von 0,5 bis 15 Gew.-
%, besonders bevorzugt von 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere von 1,5 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht
des Tensidgranulats.

[0026] Neben dem erfindungsgemal in den Tensidgranulaten inkorporierten Zucker und/oder Zuckersauren und/
oder Salze von Zuckersauren enthalten die Tensidgranulate naturgemaf Tenside. Diese kdnnen aus den Gruppen der
anionischen, nichtionischen, kationischen oder amphoteren Tenside stammen, wobei selbstverstandlich auch Mischun-
gen der genannten Tensidtypen zum Einsatz kommen kénnen. Unabhangig vom eingesetzten Tensidtyp weisen die
Tensidgranulate in bevorzugten Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpern Tensidgehalte von 5 bis 60 Gew.-%, vor-
zugsweise von 10 bis 50 Gew.-% und insbesondere von 15 bis 40 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des
Tensidgranulats, auf.

[0027] Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als
Tenside vom Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise Cgq_43-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Gemische
aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C4,_4g-Monoolefinen mit
end-oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlielende alka-
lische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus
C1,.1g-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlielender Hydrolyse bzw. Neutra-
lisation gewonnen werden. Ebenso sind auch die Ester von o-Sulfofettsduren (Estersulfonate), z.B. die a-sulfonierten
Methylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren geeignet.

[0028] Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsdureglycerinester. Unter Fettsdureglycerinestern sind die
Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem
Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsaure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten
werden. Bevorzugte sulfierte Fettsdureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesattigten Fettsauren mit 6
bis 22 Kohlenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsdure, Myristinsdure, Laurinsaure,
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Palmitinsaure, Stearinsdure oder Behensaure.

[0029] Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der
C4,-C4g-Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalko-
hol oder der C,,-C,o-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundérer Alkohole dieser Kettenléangen bevorzugt. Wei-
terhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenldnge, welche einen synthetischen, auf petrochemischer
Basis hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten
Verbindungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind die C4,-C4g-Al-
kylsulfate und C,,-C45-Alkylsulfate sowie C44-C5-Alkylsulfate bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise
gemal den US-Patentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil
Company unter dem Namen DAN® erhalten werden kénnen, sind geeignete Aniontenside.

[0030] Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder verzweig-
ten C;_54-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte Cq_4-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder C4,_45-
Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens
nur in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt.

[0031] Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate
oder als Sulfobernsteinsdureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsdure
mit Alkoholen, vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzugte Sul-
fosuccinate enthalten Cg_45-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate
enthalten einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fir sich betrachtet nichtionische
Tenside darstellen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich
von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es
auch méglich, Alk(en)ylbernsteinsdure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren
Salze einzusetzen.

[0032] Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind gesattigte Fettsau-
reseifen, wie die Salze der Laurinsdure, Myristinsaure, Palmitinsdure, Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und Behen-
saure sowie insbesondere aus natlrlichen Fettsduren, z.B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren, abgeleitete Sei-
fengemische.

[0033] Die anionischen Tenside einschlieBlich der Seifen kdnnen in Form ihrer Natrium-, Kaliumoder Ammonium-
salze sowie als |6sliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen
die anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor.
[0034] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Wasch- und Reinigungsmittelformkérper bevorzugt, bei denen
der Gehalt des Tensidgranulats an anionischen Tensiden 5 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 40 Gew.-% und ins-
besondere 15 bis 35 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, betragt.

[0035] Bei der Auswahl der anionischen Tenside stehen der Formulierungsfreiheit keine einzuhaltenden Rahmen-
bedingungen im Weg. Bevorzugte Tensidgranulate weisen jedoch einen Gehalt an Seife auf, der 0,2 Gew.-%, bezogen
auf das Gesamtgewicht der Wasch- und Reinigungsmittelformkdérper, Ubersteigt. Bevorzugt einzusetzende anionische
Tenside sind dabei die Alkylbenzolsulfonate und Fettalkoholsulfate, wobei bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittel-
formkdrper 2 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 15 Gew.-% und insbesondere 5 bis 10 Gew.-% Fettalkoholsulfat
(e), jeweils bezogen auf das Gewicht der Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper, enthalten.

[0036] Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere
primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol
Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare
und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen.
Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-
Atomen, z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfettoder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt.
Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehéren beispielsweise C4,_44-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cg_44-Alkohol
mit 7 EO, C45.15-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C,5._ 1g-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen
aus diesen, wie Mischungen aus C,_44-Alkohol mit 3 EO und C,,_4g-Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylie-
rungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die flr ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl
sein kénnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxy-
lates, NRE). Zuséatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden kénnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt
werden. Beispiele hierfir sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO.

[0037] Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches
Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise
ethoxylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der
Alkylkette, insbesondere Fettsduremethylester.

[0038] Eine weitere Klasse von nichtionischen Tensiden, die vorteilhaft eingesetzt werden kann, sind die Alkylpoly-
glycoside (APG). Einsetzbare Alkylpolyglycoside genugen der allgemeinen Formel RO(G),, in der R fiir einen linearen
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oder verzweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten, gesattigten oder ungeséttigten, aliphatischen Rest
mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist, das fiir eine Glykoseeinheit mit 5 oder
6 C-Atomen, vorzugsweise fir Glucose, steht. Der Glycosidierungsgrad z liegt dabei zwischen 1,0 und 4,0, vorzugs-
weise zwischen 1,0 und 2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4.

Bevorzugt eingesetzt werden lineare Alkylpolyglucoside, also Alkylpolyglycoside, in denen der Polyglycosylrest ein
Glucoserest und der Alkylrest ein n-Alkylrest ist.

[0039] Die Tensidgranulate kdnnen bevorzugt Alkylpolyglycoside enthalten, wobei Gehalte an APG uber 0,2 Gew.-
%, bezogen auf den gesamten Formkdrper, bevorzugt sind. Besonders bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelform-
korper enthalten APG in Mengen von 0,2 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 5 Gew.-% und insbesondere von 0,5
bis 3 Gew.-%.

[0040] Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und
N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsdurealkanolamide kénnen geeignet sein. Die Menge dieser
nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht
mehr als die Halfte davon.

[0041] Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsdureamide der Formel (1),

rl
1
R-CO-N-[Z] D

in der RCO fir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R' fir Wasserstoff, einen Alkyl- oder
Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit
3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsdureamiden handelt es sich
um bekannte Stoffe, die Uiblicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zukkers mit Ammoniak, einem
Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsdure, einem Fettsdurealkylester oder
einem Fettsaurechlorid erhalten werden kénnen.

[0042] Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsdureamide gehdren auch Verbindungen der Formel (11),

R!.0-R2

I
R-CO-N-[Z] (ID)

in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R fiir einen
linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R2 fir einen
linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffa-
tomen steht, wobei C4_4-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fir einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht,
dessen Alkylkette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte
oder propoxylierte Derivate dieses Restes.

[0043] [Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielsweise Glu-
cose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Ver-
bindungen kénnen dann beispielsweise durch Umsetzung mit Fettsduremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als
Katalysator in die gewiinschten Polyhydroxyfettsdureamide Uberfiihrt werden.

[0044] Erfindungsgeman bevorzugt sind Wasch- und Reinigungsmittelformkd&rper, bei denen der Gehalt des Tensid-
granulats an nichtionischen Tensiden 1 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 10 Gew.-% und insbesondere 5 bis 7,5
Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, betrégt.

[0045] Neben Zucker und/oder Zuckersduren und/oder Salze von Zuckersauren und Tensid(en) enthalt das Tensid-
granulat in aller Regel weitere Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln. Um lagerstabile und gut rieselfahige
Tensidgranulate zu erhalten, ist es bevorzugt, wenn bei der Herstellung der Tensidgranulate Tragerstoffe zugesetzt
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werden, die Tensidgranulate also Geriistsubstanzen enthalten. Auch andere Inhaltsstoffe von Waschund Reinigungs-
mitteln, insbesondere sogenannten Kleinkomponenten wie optische Aufheller, Polymere, Entschdumer, Phosphonate,
Farb- und Duftstoffe, kdbnnen Bestandteil des Tensidgranulats sein.

[0046] Das Tensidgranulat kann in den Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern in variierenden Mengen eingesetzt
werden. Erfindungsgemafle Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper, die das Tensidgranulat, welches Zucker und/
oder Zuckersauren und/oder Salze von Zukkers&uren enthalt, in Mengen von 40 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 45
bis 85 Gew.-% und insbesondere von 55 bis 75 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Formkdrpergewicht, enthalten, sind
dabei bevorzugt.

[0047] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung der beschriebenen
Wasch- und Reinigungsmittelformkérper mit vorteilhaften Eigenschaften, also ein Verfahren zur Herstellung von
Wasch- und Reinigungsmittelformkorpern durch Abmischen eines tensidhaltigen Granulats mit feinteiligen Aufberei-
tungskomponenten und nachfolgendes formgebendes Verpressen in an sich bekannter Weise, bei dem das tensid-
haltige Granulat Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersduren enthélt.

[0048] Auch beim erfindungsgeméafien Verfahren liegen die Gehalte an Zucker und/oder Zuckersduren und/oder
Salze von Zuckersauren im Tensidgranulat vorteilhaft im Bereich von 0,1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise von 0,5 bis 15
Gew.-%, besonders bevorzugt von 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere von 1,5 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das
Gewicht des Tensidgranulats.

[0049] Die Herstellung tensidhaltiger Granulate ist im Stand der Technik breit beschreiben, wobei neben umfangrei-
cher Patentliteratur auch auf zahlreiche Ubersichtsartikel und Monographien zuriickgegriffen werden kann. So be-
schreibt W.Hermann de Groot, I. Adami, G.F. Moretti "The Manufacture of Modern Detergent Powders", Hermann
de Groot Academic Publisller, Wassenaar, 1995 verschiedene Sprihtrocknungs-, Misch- und Granulierverfahren
zur Herstellung von Wasch- und Reinigungsmitteln.

[0050] Aus energetischen Griinden ist es im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt, wenn das tensidhaltige
Granulat nicht durch Spriihtrocknung, sondern Uber ein Granulierverfahren hergestellt wird. Neben den herkdmmlichen
Granulier- und Agglomerationsverfahren, die in den unterschiedlichsten Mischgranulatoren und Mischagglomeratoren
durchgefuhrt werden kénnen, sind beispielsweise auch Pre3agglomerationsverfahren einsetzbar. Verfahren, bei denen
das tensidhaltige Granulat durch Granulation, Agglomeration, PreRagglomeration oder eine Kombination dieser Ver-
fahren hergestellt wird, sind daher bevorzugt.

[0051] Bei den nachfolgend beschriebenen Mischergranulationsverfahren kann der erfindungsgeman in den Gra-
nulaten enthaltene Bestandteil aus der Gruppe der Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren
Bestandteil des Feststoffbetts sein, welches unter Zusatz von Granulationshilfsmitteln aufgranuliert wird. Es ist aber
auch mdglich, eine Lésung von Zuckern und/oder Zuckersauren und/oder Salzen von Zuckersauren in Wasser oder
in anderen Flussigkeiten, beispielsweise Niotensiden, als Granulationshilfsmittel einzusetzen. Selbstverstéandlich ist
es auch mdglich, die genannten Stoffe sowohl als Bestandteil des Feststoffbetts als auch als Bestandteil der Granu-
lierflissigkeit vorzusehen. Es ist weiter méglich, eine Flissigkeit oder viskose Masse durch Zusatz von Feststoffen zu
granulieren. Auch bei dieser "umgekehrten" Granulation kénnen Zucker und/oder Zuckersduren und/oder Salze von
Zuckersauren sowohl in der zu granulierenden Masse als auch in den zugegebenen Feststoffen enthalten sein.
[0052] Die Granulierung kann in einer Vielzahl von in der Wasch- und Reinigungsmittelindustrie tblicherweise ein-
gesetzten Apparaten durchgefiihrt werden. So ist es beispielsweise mdglich, die in der Pharmazie gangigen Verrunder
zu verwenden. In solchen Drehtellerapparaturen betragt die Verweilzeit der Granulate Ublicherweise weniger als 20
Sekunden. Auch herkdmmliche Mischer und Mischgranulatoren sind zur Granulierung geeignet. Als Mischer kénnen
dabei sowohl Hochintensitatsmischer ("high-shear mixer") als auch normale Mischer mit geringeren Umlaufgeschwin-
digkeiten verwendet werden. Geeignete Mischer sind beispielsweise Eirich® -Mischer der Serien R oder RV (Waren-
zeichen der Maschinenfabrik Gustav Eirich, Hardheim), der Schugi® Flexomix, die Fukae® FS-G-Mischer (Warenzei-
chen der Fukae Powtech, Kogyo Co., Japan), die Lodige® FM-, KM- und CB-Mischer (Warenzeichen der Lédige Ma-
schinenbau GmbH, Paderborn) oder die Drais® -Serien T oder K-T (Warenzeichen der Drais-Werke GmbH, Mann-
heim). Die Verweilzeiten der Granulate in den Mischern liegen im Bereich von weniger als 60 Sekunden, wobei die
Verweilzeit auch von der Umlaufgeschwindigkeit des Mischers abhangt. Hierbei verkiirzen sich die Verweilzeiten ent-
sprechend, je schneller der Mischer lauft. Bevorzugt betragen die Verweilzeiten der Granulate im Mischer/Verrunder
unter einer Minute, vorzugsweise unter 15 Sekunden. In langsam laufenden Mischern, z.B. einem Lédige KM, werden
Verweilzeiten von bis zu 20 Minuten eingestellt, wobei Verweilzeiten unter 10 Minuten wegen der Verfahrensékonomie
bevorzugt sind.

[0053] Bevorzugte Granulationsverfahren zur Herstellung tensidhaltiger Granulate werden in Mischergranulatoren
durchgefiihrt, bei denen einige Mischerteile oder der gesamte Mischer auf Temperaturen erwarmt sind, die mindestens
20°C oberhalb der Temperatur liegen, die die zu granulierenden Stoffe zu Beginn des Granulationsprozesses aufwei-
sen. Werden also Feststoffe granuliert, die bei 20°C gelagert wurden und mit dieser Temperatur in den Mischer ge-
langen, so ist es bevorzugt, daf’ einige oder alle Mischerteile mindestens eine Temperatur von 40°C aufweisen. Ins-
gesamt soll aber eine Temperatur von 120°C flr die Mischerteile bzw. den gesamten Mischer nicht Gberschritten wer-
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den. Werden nur Teile des Mischers auf die genannten Temperaturen erwarmt, so sind dies bevorzugt die Mischer-
wandungen bzw. die Mischerwerkzeuge. Erstere kdnnen durch einen beheizbaren Mantel, letztere durch eingebaute
Heizelemente auf die gewlinschte Temperatur gebracht werden.

[0054] Weiter bevorzugt ist bei der Herstellung tensidhaltiger Granulate in ganz oder teilweise erwarmten Mischern
die Verwendung von nichtwafrigen Granulationshilfsmitteln, insbesondere nichtionischen Tensiden, die einem
Schmelzpunkt im Bereich von 20 bis 50°C aufweisen. Durch das geschilderte bevorzugte Granulationsverfahren laft
sich das Schiuttgewicht der Tensidgranulate erhdhen, wobei gleichzeitig unerwiinschte Wandanbackungen an den
Mischerwandungen deutlich reduziert werden. Der Einsatz der solcherart hergestellten Tensidgranulate in tablettier-
fahigen Vorgemischen fuhrt zu Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern, welche sich gegenuber Mischungen, die
herkdmmlich hergestellte Granulate enthalten, durch eine weiter verringerte Zerfallszeit auszeichnen.

[0055] Bei dem Verfahren der Prefagglomeration wird das tensidhaltige Granulat unter Druck und unter Einwirkung
von Scherkraften verdichtet und dabei homogenisiert und anschlielend formgebend aus den Apparaten ausgetragen.
Die technisch bedeutsamsten PrelRagglomerationsverfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung, die Pelle-
tierung und das Tablettieren. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt zur Herstellung des tensidhaltige Gra-
nulats eingesetzte PreRagglomerationsverfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung und die Pelletierung.
[0056] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung wird dabei das tensidhaltige Granulat vorzugsweise
kontinuierlich einem Planetwalzenextruder oder einem 2-Wellen-Extruder bzw. 2-Schnecken-Extruder mit gleichlau-
fender oder gegenlaufender Schneckenfiihrung zugefihrt, dessen Gehause und dessen Extruder-Granulierkopf auf
die vorbestimmte Extrudiertemperatur aufgeheizt sein kénnen. Unter der Schereinwirkung der Extruderschnecken wird
das Vorgemisch unter Druck, der vorzugsweise mindestens 25 bar betragt, bei extrem hohen Durchsetzen in Abhéan-
gigkeit von dem eingesetzten Apparat aber auch darunter liegen kann, verdichtet, plastifiziert, in Form feiner Strange
durch die Lochdisenplatte im Extruderkopf extrudiert und schlief3lich das Extrudat mittels eines rotierenden Abschlag-
messers vorzugsweise zu etwa kugelfdrmigen bis zylindrischen Granulatkérnern verkleinert. Der Lochdurchmesser
der Lochdulsenplatte und die Strangschnittiange werden dabei auf die gewahlte Granulatdimension abgestimmt. In
dieser Ausfiihrungsform gelingt die Herstellung von Granulaten einer im wesentlichen gleichmafig vorherbestimmba-
ren TeilchengréRe, wobei im einzelnen die absoluten Teilchengré3en dem beabsichtigten Einsatzzweck angepaldt sein
kénnen. Wichtige Ausfiihrungsformen sehen hier die Herstellung von einheitlichen Granulaten im Millimeterbereich,
beispielsweise im Bereich von 0,8 bis 5 mm und insbesondere im Bereich von etwa 1,0 bis 3 mm vor. Das Lange/
Durchmesser-Verhaltnis der abgeschlagenen primaren Granulate liegt dabei in einer wichtigen Ausflihrungsform im
Bereich von etwa 1:1 bis etwa 3:1. Weiterhin ist es bevorzugt, das noch plastische Primargranulat einem weiteren
formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufiihren; dabei werden am Rohextrudat vorliegende Kanten abgerundet, so
daf letztlich kugelférmig bis annahernd kugelférmige Extrudatkérner erhalten werden kénnen. Alternativ kénnen Ex-
trusionen/Verpressungen auch in Niedrigdruckextrudern, in der Kahl-Presse oder im Bextruder durchgefihrt werden.
[0057] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung wird das Herstellverfahren flr
das tensidhaltige Granulat mittels einer Walzenkompaktierung durchgefiihrt. Hierbei wird das tensidhaltige Granulat
gezielt zwischen zwei glatte oder mit Vertiefungen von definierter Form versehene Walzen eindosiert und zwischen
den beiden Walzen unter Druck zu einem blattférmigen Kompaktat, der sogenannten Schiilpe, ausgewalzt. Die Walzen
Uben auf das Vorgemisch einen hohen Liniendruck aus und kénnen je nach Bedarf zusatzlich geheizt bzw. gekihlt
werden. Bei der Verwendung von Glattwalzen erhalt man glatte, unstrukturierte Schiillpenbander, wahrend durch die
Verwendung strukturierter Walzen entsprechend strukturierte Schiilpen oder einzelne Pellets erzeugt werden kénnen,
in denen beispielsweise bestimmte Formen der spateren Granulate bzw. Formkdrper vorgegeben werden kdnnen.
Das Schiilpenband wird nachfolgend durch eine Abschlag- und Zerkleinerungsvorgang in kleinere Stiicke gebrochen
und kann auf diese Weise zu Granulatkérnern verarbeitet werden, die durch weitere an sich bekannte Oberflachen-
behandlungsverfahren weiter vergitet, insbesondere in anndhernd kugelférmige Gestalt gebracht werden kénnen.
[0058] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung wird die Herstellung des tensid-
haltigen Granulats mittels einer Pelletierung durchgefihrt. Hierbei wird das tensidhaltige Granulat auf eine perforierte
Flache aufgebracht und mittels eines druckgebenden Korpers durch die Lécher gedriickt. Bei Gblichen Ausfiihrungs-
formen von Pelltpressen wird das tensidhaltige Granulat unter Druck verdichtet, plastifiziert, mittels einer rotierenden
Walze in Form feiner Strénge durch eine perforierte Flache gedriickt und schlieRlich mit einer Abschlagvorrichtung zu
Granulatkdrnern zerkleinert. Hierbei sind die unterschiedlichsten Ausgestaltungen von Druckwalze und perforierter
Matrize denkbar. So finden beispielsweise flache perforierte Teller ebenso Anwendung wie konkave oder konvexe
Ringmatrizen, durch die das Material mittels einer oder mehrerer Druckwalzen hindurchgepref3t wird. Die Pref3rollen
kénnen bei den Tellergeraten auch konisch geformt sein, in den ringférmigen Geraten kdnnen Matrizen und Prefrolle
(n) gleichlaufigen oder gegenlaufigen Drehsinn besitzen. Ein zur Durchfiihrung des erfindungsgemaRen Verfahrens
geeigneter Apparat wird beispielsweise in der deutschen Offenlegungsschrift DE 38 16 842 (Schlliter GmbH) beschrie-
ben. Die in dieser Schrift offenbarte Ringmatrizenpresse besteht aus einer rotierenden, von PrelR3kanalen durchsetzten
Ringmatrize und wenigstens einer mit deren Innenflache in Wirkverbindung stehenden Prel¥rolle, die das dem Matri-
zenraum zugeflhrte Material durch die Pref3kandle in einen Materialaustrag preft. Hierbei sind Ringmatrize und
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Prelrolle gleichsinnig antreibbar, wodurch eine verringerte Scherbelastung und damit geringere Temperaturerh6hung
des Vorgemischs realisierbar ist. Selbstverstandlich kann aber auch bei der Pelletierung mit heiz- oder kihlbaren
Walzen gearbeitet werden, um eine gewilinschte Temperatur des Vorgemischs einzustellen.

[0059] Das Zucker und/oder Zuckersduren und/oder Salze von Zuckersauren enthaltende Tensidgranulat wird an-
schlieRend mit weiteren Aufbereitungskomponenten zu einem Vorgemisch vermischt, das danach zu Wasch- und Rei-
nigungsmittelformkdrpern verpref3t werden kann. Das zu verpressende Vorgemisch kann dabei als Aufbereitungskom-
ponenten auller den bereits genannten Inhaltsstoffen weitere in Wasch- und Reinigungsmitteln tbliche Inhaltsstoffe,
insbesondere aus der Gruppe der Gerlststoffe, Desintegrationshilfsmittel, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Enzyme,
pH-Stellmittel, Duftstoffe, Parfimtrager, Fluoreszenzmittel, Farbstoffe, Schauminhibitoren, Silikondle, Antiredepositi-
onsmittel, optischen Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Farbiibertragungsinhibitoren und Korrosionsinhibitoren enthal-
ten. Die genannten Stoffe kdnnen aber auch ganz oder teilweise bereits Bestandteil des Tensidgranulats sein.
[0060] Neben den waschaktiven Substanzen sind GerUststoffe die wichtigsten Inhaltsstoffe von Wasch- und Reini-
gungsmitteln. In den erfindungsgeméaflien Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern kénnen dabei alle Ublicherweise
in Wasch- und Reinigungsmitteln eingesetzten Geriststoffe enthalten sein, insbesondere also Zeolithe, Silikate, Car-
bonate, organische Cobuilder und - wo keine 6kologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen - auch die Phos-
phate.

[0061] Geeignete kristalline, schichtférmige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi, O,, .4 -H,O, wo-
bei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte
Werte fir x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen Patentan-
meldung EP-A-0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in
denen M fiir Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl - als auch §-Natriumdisilikate
Na,Si,Og - yH,O bevorzugt, wobei R-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das
in der internationalen Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist.

[0062] Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na,O : SiO, von 1:2 bis 1:3,3, vorzugsweise
von 1:2 bis 1:2,8 und insbesondere von 1:2 bis 1:2,6, welche I6severzégert sind und Sekundarwascheigenschaften
aufweisen. Die Loseverzdgerung gegenuber herkdmmlichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene
Weise, beispielsweise durch Oberflichenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/ Verdichtung oder durch
Ubertrocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "rént-
genamorph" verstanden. Dies heil}t, dal die Silikate bei Réntgenbeugungsexperimenten keine scharfen Réntgenre-
flexe liefern, wie sie flr kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten
Réntgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr
wohl sogar zu besonders guten Buildereigenschaften flhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperi-
menten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, da die Produkte
mikrokristalline Bereiche der Gro3e 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere
bis max. 20 nm bevorzugt sind. Derartige sogenannte réntgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine Loseverzoge-
rung gegenuber den herkdmmlichen Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmel-
dung DE-A- 44 00 024 beschrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, com-
poundierte amorphe Silikate und Ubertrocknete réntgenamorphe Silikate.

[0063] Falls gewlinscht, kann Gber die durch das Tensidgranulat eingebrachte Menge an Zeolith vom P- und/oder
X-Typ hinaus weiterer Zeolith in das Vorgemisch inkorporiert werden, indem Zeolith als Aufbereitungskomponente
zugegeben wird. Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugs-
weise ein Zeolith vom Typ A, P, X oder Y. Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder
P. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengréRe von weniger als 10 um (Volumenverteilung; Mefimethode:
Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem
Wasser.

[0064] Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen mdglich,
sofern ein derartiger Einsatz nicht aus 6kologischen Griinden vermieden werden sollte. Unter der Vielzahl der kom-
merziell erhaltlichen Phosphate haben die Alkalimetallphosphate unter besonderer Bevorzugung von Pentanatrium-
bzw. Pentakaliumtriphosphat (Natrium- bzw. Kaliumtripolyphosphat) in der Wasch- und Reinigungsmittel-Industrie die
groRte Bedeutung.

[0065] Alkalimetallphosphate ist dabei die summarische Bezeichnung fiir die Alkalimetall- (insbesondere Natrium-
und Kalium-) -Salze der verschiedenen Phosphorsduren, bei denen man Metaphosphorséuren (HPO,), und Ortho-
phosphorsdure H3PO, neben hthermolekularen Vertretern unterscheiden kann. Die Phosphate vereinen dabei meh-
rere Vorteile in sich:

Sie wirken als Alkalitrager, verhindern Kalkbeldge auf Maschinenteilen bzw. Kalkinkrustationen in Geweben und tragen
Uberdies zur Reinigungsleistung bei.

[0066] Natriumdihydrogenphosphat, NaH,PO,, existiert als Dihydrat (Dichte 1,91 gcm3, Schmelzpunkt 60°) und als
Monohydrat (Dichte 2,04 gcm-3). Beide Salze sind weilke, in Wasser sehr leicht I6sliche Pulver, die beim Erhitzen das
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Kristallwasser verlieren und bei 200°C in das schwach saure Diphosphat (Dinatriumhydrogendiphosphat, Na,H,P,07),
bei héherer Temperatur in Natiumtrimetaphosphat (NazP3;0g) und Maddrellsches Salz (siehe unten), tGbergehen.
NaH,PO, reagiert sauer; es entsteht, wenn Phosphorsdure mit Natronlauge auf einen pH-Wert von 4,5 eingestellt und
die Maische verspriiht wird. Kaliumdihydrogenphosphat (priméres oder einbasiges Kaliumphosphat, Kaliumbiphos-
phat, KDP), KH,PO,, ist ein weilRes Salz der Dichte 2,33 gcm 3, hat einen Schmelzpunkt 253° [Zersetzung unter
Bildung von Kaliumpolyphosphat (KPO3),] und ist leicht I&slich in Wasser.

[0067] Dinatriumhydrogenphosphat (sekundéres Natriumphosphat), Na,HPO,, ist ein farbloses, sehr leicht wasser-
I6sliches kristallines Salz. Es existiert wasserfrei und mit 2 Mol. (Dichte 2,066 gcm3, Wasserverlust bei 95°), 7 Mol.
(Dichte 1,68 gcm3, Schmelzpunkt 48° unter Verlust von 5 H,0) und 12 Mol. Wasser (Dichte 1,52 gcm=3, Schmelzpunkt
35° unter Verlust von 5 H,0), wird bei 100° wasserfrei und geht bei stéarkerem Erhitzen in das Diphosphat Na,P,0-
Uber. Dinatriumhydrogenphosphat wird durch Neutralisation von Phosphorsaure mit Sodalésung unter Verwendung
von Phenolphthalein als Indikator hergestellt. Dikaliumhydrogenphosphat (sekundares od. zweibasiges Kaliumphos-
phat), K,HPO,, ist ein amorphes, weilles Salz, das in Wasser leicht |6slich ist.

[0068] Trinatriumphosphat, tertidres Natriumphosphat, NasPO,, sind farblose Kristalle, die als Dodecahydrat eine
Dichte von 1,62 gcm-3 und einen Schmelzpunkt von 73-76°C (Zersetzung), als Decahydrat (entsprechend 19-20%
P,05) einen Schmelzpunkt von 100°C und in wasserfreier Form (entsprechend 39-40% P,Os) eine Dichte von 2,536
gem-3 aufweisen. Trinatriumphosphat ist in Wasser unter alkalischer Reaktion leicht I18slich und wird durch Eindampfen
einer L6ésung aus genau 1 Mol Dinatriumphosphat und 1 Mol NaOH hergestellt. Trikaliumphosphat (tertidres oder
dreibasiges Kaliumphosphat), K3PO,, ist ein weiltes, zerflieBliches, kérniges Pulver der Dichte 2,56 gcm3, hat einen
Schmelzpunkt von 1340° und ist in Wasser mit alkalischer Reaktion leicht I6slich. Es entsteht z.B. beim Erhitzen von
Thomasschlacke mit Kohle und Kaliumsulfat. Trotz des héheren Preises werden in der Reinigungsmittel-Industrie die
leichter I8slichen, daher hochwirksamen, Kaliumphosphate gegenutber entsprechenden Natrium-Verbindungen viel-
fach bevorzugt.

[0069] Tetranatriumdiphosphat (Natriumpyrophosphat), Na,P,0-, existiert in wasserfreier Form (Dichte 2,534 gcm-3,
Schmelzpunkt 988°, auch 880° angegeben) und als Decahydrat (Dichte 1,815-1,836 gcm3, Schmelzpunkt 94° unter
Wasserverlust). Bei Substanzen sind farblose, in Wasser mit alkalischer Reaktion I8sliche Kristalle. Na,P,0; entsteht
beim Erhitzen von Dinatriumphosphat auf >200° oder indem man Phosphorsaure mit Soda im stéchiometrischem
Verhaltnis umsetzt und die Lésung durch Versprihen entwassert. Das Decahydrat komplexiert Schwermetall-Salze
und Hértebildner und verringert daher die Harte des Wassers. Kaliumdiphosphat (Kaliumpyrophosphat), K,P,0-, exi-
stiert in Form des Trihydrats und stellt ein farbloses, hygroskopisches Pulver mit der Dichte 2,33 gcm3 dar, das in
Wasser |6slich ist, wobei der pH-Wert der 1%igen Lésung bei 25° 10,4 betragt.

[0070] Durch Kondensation des NaH,PO, bzw. des KH,PO, entstehen héhermol. Natrium- und Kaliumphosphate,
bei denen man cyclische Vertreter, die Natrium- bzw. Kaliummetaphosphate und kettenférmige Typen, die Natrium-
bzw. Kaliumpolyphosphate, unterscheiden kann. Insbesondere fiir letztere sind eine Vielzahl von Bezeichnungen in
Gebrauch: Schmelz- oder Glihphosphate, Grahamsches Salz, Kurrolsches und Maddrellsches Salz. Alle héheren
Natrium- und Kaliumphosphate werden gemeinsam als kondensierte Phosphate bezeichnet.

[0071] Das technisch wichtige Pentanatriumtriphosphat, NasP30,, (Natriumtripolyphosphat), ist ein wasserfrei oder
mit 6 H,O kristallisierendes, nicht hygroskopisches, weiles, wasserlosliches Salz der allgemeinen Formel NaO-[P(O)
(ONa)-0],-Na mit n=3. In 100 g Wasser I6sen sich bei Zimmertemperatur etwa 17 g, bei 60° ca. 20 g, bei 100° rund
32 g des kristallwasserfreien Salzes; nach zweistlindigem Erhitzen der Lésung auf 100° entstehen durch Hydrolyse
etwa 8% Orthophosphat und 15% Diphosphat. Bei der Herstellung von Pentanatriumtriphosphat wird Phosphorsaure
mit Sodalésung oder Natronlauge im stdchiometrischen Verhaltnis zur Reaktion gebracht und die Lsg. durch Verspri-
hen entwéssert. Ahnlich wie Grahamsches Salz und Natriumdiphosphat [&st Pentanatriumtriphosphat viele unlésliche
Metall-Verbindungen (auch Kalkseifen usw.). Pentakaliumtriphosphat, KsP30,, (Kaliumtripolyphosphat), kommt bei-
spielsweise in Form einer 50 Gew.-%-igen Lésung (>23% P,05, 25% K,0) in den Handel. Die Kaliumpolyphosphate
finden in der Wasch- und Reinigungsmittel-Industrie breite Verwendung. Weiter existieren auch Natriumkaliumtripoly-
phosphate, welche ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind. Diese entstehen beispielsweise,
wenn man Natriumtrimetaphosphat mit KOH hydrolysiert:

(NaPO,); + 2 KOH — NagK,P,0,, + H,0

[0072] Diese sind erfindungsgeman genau wie Natriumtripolyphosphat, Kaliumtripolyphosphat oder Mischungen aus
diesen beiden einsetzbar; auch Mischungen aus Natriumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat oder Mi-
schungen aus Kaliumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat oder Gemische aus Natriumtripolyphosphat
und Kaliumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat sind erfindungsgeman einsetzbar.

[0073] Als organische Cobuilder kdnnen in den erfindungsgemaRen Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern ins-
besondere Polycarboxylate / Polycarbonséuren, polymere Polycarboxylate, Asparaginsaure, Polyacetale, Dextrine,
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weitere organische Cobuilder (siehe unten) sowie Phosphonate eingesetzt werden. Diese Stoffklassen werden nach-
folgend beschrieben.

[0074] Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren
Polycarbonsauren, wobei unter Polycarbonsauren solche Carbonsauren verstanden werden, die mehr als eine Sau-
refunktion tragen. Beispielsweise sind dies Citronensdure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Apfelséure,
Weinsaure, Maleinsaure, Fumarsaure, Zuckersaduren, Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofern ein der-
artiger Einsatz aus 6kologischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze
sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuk-
kersauren und Mischungen aus diesen.

[0075] Auch die Sauren an sich kdnnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Builderwirkung typi-
scherweise auch die Eigenschaft einer SGuerungskomponente und dienen somit auch zur Einstellung eines niedrigeren
und milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Citronensaure, Bernsteinsau-
re, Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsdure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen.

[0076] Als Builder sind weiter polymere Polycarboxylate geeignet, dies sind beispielsweise die Alkalimetallsalze der
Polyacrylsaure oder der Polymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekilmasse von 500 bis
70000 g/mol.

[0077] Bei den fiir polymere Polycarboxylate angegebenen Molmassen handelt es sich im Sinne dieser Schrift um
gewichtsmittlere Molmassen M,, der jeweiligen Saureform, die grundséatzlich mittels Gelpermeationschromatographie
(GPC) bestimmt wurden, wobei ein UV-Detektor eingesetzt wurde. Die Messung erfolgte dabei gegen einen externen
Polyacrylsadure-Standard, der aufgrund seiner strukturellen Verwandtschaft mit den untersuchten Polymeren realisti-
sche Molgewichtswerte liefert. Diese Angaben weichen deutlich von den Molgewichtsangaben ab, bei denen Polysty-
rolsulfonsduren als Standard eingesetzt werden. Die gegen Polystyrolsulfonsduren gemessenen Molmassen sind in
der Regel deutlich héher als die in dieser Schrift angegebenen Molmassen.

[0078] Geeignete Polymere sind insbesondere Polyacrylate, die bevorzugt eine Molekilimasse von 2000 bis 20000
g/mol aufweisen. Aufgrund ihrer Uberlegenen Léslichkeit konnen aus dieser Gruppe wiederum die kurzkettigen Poly-
acrylate, die Molmassen von 2000 bis 10000 g/mol, und besonders bevorzugt von 3000 bis 5000 g/mol, aufweisen,
bevorzugt sein.

[0079] Geeignetsind weiterhin copolymere Polycarboxylate, insbesondere solche der Acrylsaure mit Methacrylsaure
und der Acrylsdure oder Methacrylsaure mit Maleinsdure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acryl-
saure mit Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten. lhre
relative Molekulmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 2000 bis 70000 g/mol, vorzugsweise 20000
bis 50000 g/mol und insbesondere 30000 bis 40000 g/mol.

[0080] Die (co-)polymeren Polycarboxylate kdnnen entweder als Pulver oder als walirige LOsung eingesetzt werden.
Der Gehalt der Mittel an (co-)polymeren Polycarboxylaten betréagt vorzugsweise 0,5 bis 20 Gew.-%, insbesondere 3
bis 10 Gew.-%.

[0081] Zur Verbesserung der Wasserloslichkeit kdnnen die Polymere auch Allylsulfonsduren, wie beispielsweise
Allyloxybenzolsulfonsdure und Methallylsulfonsaure, als Monomer enthalten.

[0082] Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei verschiedenen Mono-
mereinheiten, beispielsweise solche, die als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maleinséure sowie Vinylalkohol
bzw. Vinylalkohol-Derivate oder die als Monomere Salze der Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsdure sowie Zucker-
Derivate enthalten.

[0083] Weitere bevorzugte Copolymere sind solche, die als Monomere vorzugsweise Acrolein und Acrylsaure/Acryl-
sauresalze bzw. Acrolein und Vinylacetat aufweisen.

[0084] Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Aminodicarbonsauren, deren Salze oder
deren Vorlaufersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Polyasparaginsauren bzw. deren Salze und Deri-
vate, die neben Cobuilder-Eigenschaften auch eine bleichstabilisierende Wirkung aufweisen.

[0085] Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Po-
lyolcarbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, erhalten werden kénnen.
Bevorzugte Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemi-
schen und aus Polyolcarbonséuren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalten.

[0086] Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Polymere
von Kohlenhydraten, die durch partielle Hydrolyse von Starken erhalten werden kénnen. Die Hydrolyse kann nach
Ublichen, beispielsweise sdure- oder enzymkatalysierten Verfahren durchgefiihrt werden. Vorzugsweise handelt es
sich um Hydrolyseprodukte mit mittleren Molmassen im Bereich von 400 bis 500000 g/mol. Dabei ist ein Polysaccharid
mit einem Dextrose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein
gebrauchliches MaR fiir die reduzierende Wirkung eines Polysaccharids im Vergleich zu Dextrose, welche ein DE von
100 besitzt, ist. Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit einem DE zwischen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mit
einem DE zwischen 20 und 37 als auch sogenannte Gelbdextrine und Weif3dextrine mit héheren Molmassen im Bereich

11



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 138 756 A2

von 2000 bis 30000 g/mol.

[0087] Beiden oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt es sich um deren Umsetzungsprodukte mit Oxidati-
onsmitteln, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion des Saccharidrings zur Carbonsaurefunktion zu
oxidieren. Ebenfalls geeignet ist ein oxidiertes Oligosaccharid. Ein an Cg des Saccharidrings oxidiertes Produkt kann
besonders vorteilhaft sein.

[0088] Auch Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethylendiamindisuccinat, sind
weitere geeignete Cobuilder. Dabei wird Ethylendiamin-N,N'-disuccinat (EDDS) bevorzugt in Form seiner Natrium-
oder Magnesiumsalze verwendet. Weiterhin bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und
Glycerintrisuccinate. Geeignete Einsatzmengen liegen in zeolithhaltigen und/oder silicathaltigen Formulierungen bei
3 bis 15 Gew.-%.

[0089] Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetylierte Hydroxycarbonsauren bzw. deren
Salze, welche gegebenenfalls auch in Lactonform vorliegen kdnnen und welche mindestens 4 Kohlenstoffatome und
mindestens eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Sduregruppen enthalten.

[0090] Eine weitere Substanzklasse mit Cobuildereigenschaften stellen die Phosphonate dar. Dabei handelt es sich
insbesondere um Hydroxyalkan- bzw. Aminoalkanphosphonate. Unter den Hydroxyalkanphosphonaten ist das 1-Hy-
droxyethan-1,1-diphosphonat (HEDP) von besonderer Bedeutung als Cobuilder. Es wird vorzugsweise als Natriumsalz
eingesetzt, wobei das Dinatriumsalz neutral und das Tetranatriumsalz alkalisch (pH 9) reagiert. Als Aminoalkanphos-
phonate kommen vorzugsweise Ethylendiamintetramethylenphosphonat (EDTMP), Diethylentriaminpentamethylen-
phosphonat (DTPMP) sowie deren héhere Homologe in Frage. Sie werden vorzugsweise in Form der neutral reagie-
renden Natriumsalze, z. B. als Hexanatriumsalz der EDTMP bzw. als Hepta- und Octa-Natriumsalz der DTPMP, ein-
gesetzt. Als Builder wird dabei aus der Klasse der Phosphonate bevorzugt HEDP verwendet. Die Aminoalkanphos-
phonate besitzen zudem ein ausgepragtes Schwermetallbindevermégen. Dementsprechend kann es, insbesondere
wenn die Mittel auch Bleiche enthalten, bevorzugt sein, Aminoalkanphosphonate, insbesondere DTPMP, einzusetzen,
oder Mischungen aus den genannten Phosphonaten zu verwenden.

[0091] Daruber hinaus kénnen alle Verbindungen, die in der Lage sind, Komplexe mit Erdalkaliionen auszubilden,
als Cobuilder eingesetzt werden.

[0092] Die Menge an Geriststoff betragt tiblicherweise zwischen 10 und 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 15 und
60 Gew.-% und insbesondere zwischen 20 und 50 Gew.-%. Wiederum ist die Menge an eingesetzten Buildern abhangig
vom Verwendungszweck, so daf} Bleichmitteltabletten hdhere Mengen an Geriststoffen aufweisen kdnnen (beispiels-
weise zwischen 20 und 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 25 und 65 Gew.-% und insbesondere zwischen 30 und
55 Gew.-%), als beispielsweise Waschmitteltabletten (liblicherweise 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 12,5 bis 45 Gew.-
% uns insbesondere zwischenl7,5 und 37,5 Gew.-%).

[0093] Um den Zerfall hochverdichteter Formkdrper zu erleichtern, ist es mdglich, Desintegrationshilfsmittel, soge-
nannte Tablettensprengmittel, in diese einzuarbeiten, um die Zerfallszeiten zu verkirzen. Unter Tablettensprengmitteln
bzw. Zerfallsbeschleunigern werden gemaf Rémpp (9. Auflage, Bd. 6, S. 4440) und Voigt "Lehrbuch der pharmazeu-
tischen Technologie" (6. Auflage, 1987, S. 182-184) Hilfsstoffe verstanden, die fir den raschen Zerfall von Tabletten
in Wasser oder Magensaft und fir die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen.

[0094] Diese Stoffe, die auch aufgrund ihrer Wirkung als "Spreng"mittel bezeichnet werden, vergréern bei Wasser-
zutritt ihr Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen vergrofiert (Quellung), andererseits auch tber die Freisetzung
von Gasen ein Druck erzeugt werden kann, der die Tablette in kleinere Partikel zerfallen 1aR3t. Altbekannte Desintegra-
tionshilfsmittel sind beispielsweise Carbonat/Citronensaure-Systeme, wobei auch andere organische Sauren einge-
setzt werden kdnnen. Quellende Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise synthetische Polymere wie Polyvinyl-
pyrrolidon (PVP) oder naturliche Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe wie Cellulose und Starke und ihre Derivate,
Alginate oder Casein-Derivate.

[0095] Bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkérper enthalten 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 8 Gew.-
% und insbesondere 4 bis 6 Gew.-% eines Desintegrationshilfsmittels, jeweils bezogen auf das Formkdrpergewicht.

[0096] Als bevorzugte Desintegrationsmittel werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung Desintegrationsmittel
auf Cellulosebasis eingesetzt, so dal bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkorper ein solches Desintegrati-
onsmittel auf Cellulosebasis in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 8 Gew.-% und insbesondere 4 bis
6 Gew.-% enthalten. Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (CgH4705),, auf und stellt formal be-
trachtet ein §-1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekiilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete
Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmas-
sen von 50.000 bis 500.000. Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden
Erfindung auch Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhéltlich sind. Solche che-
misch modifizierten Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in
denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen
funktionelle Gruppen, die nicht tber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-
Derivate einsetzen. In die Gruppe der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellu-
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lose (CMC), Celluloseester und -ether sowie Aminocellulosen.

[0097] Die genannten Cellulosederivate werden vorzugsweise nicht allein als Desintegrationsmittel auf Cellulose-
basis eingesetzt, sondern in Mischung mit Cellulose verwendet. Der Gehalt dieser Mischungen an Cellulosederivaten
betragt vorzugsweise unterhalb 50 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 20 Gew.-%, bezogen auf das Desintegra-
tionsmittel auf Cellulosebasis. Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis reine Cellulose
eingesetzt, die frei von Cellulosederivaten ist.

[0098] Als weiteres Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis oder als Bestandteil dieser Komponente kann mikro-
kristalline Cellulose verwendet werden. Diese mikrokristalline Cellulose wird durch partielle Hydrolyse von Cellulosen
unter solchen Bedingungen erhalten, die nur die amorphen Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der Cel-
lulosen angreifen und vollstandig aufldsen, die kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber unbeschadet lassen. Eine nach-
folgende Desaggregation der durch die Hydrolyse entstehenden mikrofeinen Cellulosen liefert die mikrokristallinen
Cellulosen, die Primarteilchengréen von ca. 5 um aufweisen und beispielsweise zu Granulaten mit einer mittleren
TeilchengréRe von 200 um kompaktierbar sind.

[0099] Es istim Rahmen der vorliegenden Erfindung auch mdglich, saure Bestandteile in die Formkérper einzuar-
beiten. Falls die Formkorper Carbonate enthalten, wird durch Reaktion der Sdure mit dem Carbonat Kohlendioxid
freigesetzt, wobei dieser "Brauseeffekt" desintegrationsférdernd wirken kann. Ublicherweise werden in Brausesyste-
men oligomere Oligocarbonsduren wie Bernsteinsdure, Maleinsaure und insbesondere Citronensaure eingesetzt.
[0100] Es istim erfindungsgemafRen Verfahren (s.u.) fir die spateren Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper von
Vorteil, wenn das zu verpressende Vorgemisch ein Schittgewicht aufweist, das dem Ublicher Kompaktwaschmittel
nahe kommt. Insbesondere ist es bevorzugt, dal das zu verpressende Vorgemisch ein Schiittgewicht von mindestens
500 g/l, vorzugsweise von mindestens 600 g/l und insbesondere oberhalb von 700 g/l, aufweist.

[0101] Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,O, liefernden Verbindungen haben das Natriumperborat-
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind bei-
spielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H,O, liefernde persaure Salze oder
Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure.
Auch beim Einsatz der Bleichmittel ist es mdglich, auf den Einsatz von Tensiden und/oder Geriststoffen zu verzichten,
so dal reine Bleichmitteltabletten herstellbar sind. Sollen solche Bleichmitteltabletten zur Textilwasche eingesetzt wer-
den, ist eine Kombination von Natriumpercarbonat mit Natriumsesquicarbonat bevorzugt, unabhangig davon, welche
weiteren Inhaltsstoffe in den Formkorpern enthalten sind. Werden Reinigungsoder Bleichmitteltabletten fiir das ma-
schinelle Geschirrspllen hergestellt, so kdnnen auch Bleichmittel aus der Gruppe der organischen Bleichmittel einge-
setzt werden. Typische organische Bleichmittel sind die Diacylperoxide, wie z.B. Dibenzoylperoxid. Weitere typische
organische Bleichmittel sind die Peroxysauren, wobei als Beispiele besonders die Alkylperoxysauren und die Arylper-
oxysauren genannt werden. Bevorzugte Vertreter sind (a) die Peroxybenzoesaure und ihre ringsubstituierten Derivate,
wie Alkylperoxybenzoesauren, aber auch Peroxy-o-Naphtoesdure und Magnesium-monoperphthalat, (b) die aliphati-
schen oder substituiert aliphatischen Peroxyséauren, wie Peroxylaurinsaure, Peroxystearinsaure, e-Phthalimidoperoxy-
capronsaure [Phthaloiminoperoxyhexansaure (PAP)], o-Carboxybenzamidoperoxycapronsaure, N-nonenylamidope-
radipinsdure und N-nonenylamidopersuccinate, und (c) aliphatische und araliphatische Peroxydicarbonsauren, wie
1,12-Diperoxycarbonsaure, 1,9-Diperoxyazelainsaure, Diperocysebacinsaure, Diperoxybrassylsaure, die Diperoxy-
phthalsauren, 2-Decyldiperoxybutan-1,4-disdure, N,N-Terephthaloyl-di(6-aminopercapronsaue) kdénnen eingesetzt
werden.

[0102] Als Bleichmittel in Formkorpern fir das maschinelle Geschirrsplilen kdnnen auch Chlor oder Brom freiset-
zende Substanzen eingesetzt werden. Unter den geeigneten Chlor oder Brom freisetzenden Materialien kommen bei-
spielsweise heterocyclische N-Brom- und N-Chloramide, beispielsweise Trichlorisocyanursaure, Tribromisocyanur-
saure, Dibromisocyanurséure und/oder Dichlorisocyanursdure (DICA) und/oder deren Salze mit Kationen wie Kalium
und Natrium in Betracht. Hydantoinverbindungen, wie 1,3-Dichlor-5,5-dimethylhydanthoin sind ebenfalls geeignet.
[0103] Um beim Waschen oder Reinigen bei Temperaturen von 60 °C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung
zu erreichen, kdnnen Bleichaktivatoren in die erfindungsgemafen Wasch- und Reinigungsmittelformkorper eingear-
beitet werden. Als Bleichaktivatoren kénnen Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxo-
carbonsauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls sub-
stituierte Perbenzoesédure ergeben, eingesetzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen
der genannten C-Atomzahl und/oder gegebenenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach
acylierte Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere
1,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TA-
GU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl-
oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid,
acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran.
[0104] Zusatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kénnen auch sogenannte Bleich-
katalysatoren in die Formkérper eingearbeitet werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichverstarkende Uber-
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gangsmetallsalze bzw. Ubergangsmetallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru - oder Mo-Salenkomplexe
oder - carbonylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie
Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkatalysatoren verwendbar.

[0105] Als Enzyme kommen insbesondere solche aus der Klassen der Hydrolasen wie der Proteasen, Esterasen,
Lipasen bzw. lipolytisch wirkende Enzyme, Amylasen, Cellulasen bzw. andere Glykosylhydrolasen und Gemische der
genannten Enzyme in Frage. Alle diese Hydrolasen tragen in der Wasche zur Entfernung von Verfleckungen wie pro-
tein-, fett- oder starkehaltigen Verfleckungen und Vergrauungen bei. Cellulasen und andere Glykosylhydrolasen koén-
nen daruber hinaus durch das Entfernen von Pilling und Mikrofibrillen zur Farberhaltung und zur Erhéhung der Weich-
heit des Textils beitragen. Zur Bleiche bzw. zur Hemmung der Farbibertragung kénnen auch Oxidoreduktasen einge-
setzt werden. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstdmmen oder Pilzen wie Bacillus subtilis, Bacillus licheni-
formis, Streptomyceus griseus, Coprinus Cinereus und Humicola insolens sowie aus deren gentechnisch modifizierten
Varianten gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom Subtilisin-Typ und insbesondere
Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzymmischungen, beispielsweise aus
Protease und Amylase oder Protease und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease und Cellulase
oder aus Cellulase und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder aus Protease, Amylase und Lipase bzw.
lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease, Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen und Cellulase, insbesondere
jedoch Protease und/oder Lipase-haltige Mischungen bzw. Mischungen mit lipolytisch wirkenden Enzymen von be-
sonderem Interesse. Beispiele fiir derartige lipolytisch wirkende Enzyme sind die bekannten Cutinasen. Auch Peroxi-
dasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwiesen. Zu den geeigneten Amylasen zahlen insbe-
sondere alpha-Amylasen, Iso-Amylasen, Pullulanasen und Pektinasen. Als Cellulasen werden vorzugsweise Cello-
biohydrolasen, Endoglucanasen und -Glucosidasen, die auch Cellobiasen genannt werden, bzw. Mischungen aus
diesen eingesetzt. Da sich verschiedene Cellulase-Typen durch ihre CMCase- und Avicelase-Aktivitaten unterschei-
den, kénnen durch gezielte Mischungen der Cellulasen die gewiinschten Aktivitaten eingestellt werden.

[0106] Die Enzyme kdnnen an Tragerstoffe adsorbiert oder in Hillsubstanzen eingebettet sein, um sie gegen vor-
zeitige Zersetzung zu schitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate kann beispielsweise
etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis etwa 4,5 Gew.-% betragen.

[0107] Zusétzlich kénnen die Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper auch Komponenten enthalten, welche die Ol-
und Fettauswaschbarkeit aus Textilien positiv beeinflussen (sogenannte soil repellents). Dieser Effekt wird besonders
deutlich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits vorher mehrfach mit einem erfindungsgemafen Waschmittel,
das diese 6l- und fettidsende Komponente enthalt, gewaschen wurde. Zu den bevorzugten 6l- und fettldsenden Kom-
ponenten zahlen beispielsweise nichtionische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxy-propylcellulose
mit einem Anteil an Methoxyl-Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-
%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere
der Phthalsaure und/oder der Terephthalsdure bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenter-
ephthalaten und/oder Polyethylenglykolterephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten
von diesen. Besonders bevorzugt von diesen sind die sulfonierten Derivate der Phthalsdure- und der Terephthalsaure-
Polymere.

[0108] Die Formkérper kdnnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsaure bzw. deren Alkali-
metallsalze enthalten. Geeignet sind z.B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morpholino-1,3,5-triazinyl-6-amino)stilben-
2,2'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Diethanolami-
nogruppe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin kén-
nen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z.B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-
diphenyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische
der vorgenannten Aufheller kénnen verwendet werden.

[0109] Farb- und Duftstoffe werden den erfindungsgemaflen Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern zugesetzt,
um den asthetischen Eindruck der Produkte zu verbessern und dem Verbraucher neben der Leistung ein visuell und
sensorisch "typisches und unverwechselbares" Produkt zur Verfligung zu stellen. Als Parfiiméle bzw. Duftstoffe konnen
einzelne Riechstoffverbindungen, z.B. die synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alko-
hole und Kohlenwasserstoffe verwendet werden. Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z.B. Benzylacetat,
Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dimethylbenzyl-carbinylacetat, Phenylethylace-
tat, Linalylbenzoat, Benzylformiat, Ethylmethylphenyl-glycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und Ben-
zylsalicylat. Zu den Ethern z&hlen beispielsweise Benzylethylether, zu den Aldehyden z.B. die linearen Alkanale mit
8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bour-
geonal, zu den Ketonen z.B. die Jonone, «<-Isomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citro-
nellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gehéren hauptsach-
lich die Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet,
die gemeinsam eine ansprechende Duftnote erzeugen. Solche Parfimdle kénnen auch natirliche Riechstoffgemische
enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zuganglich sind, z.B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder
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YIang-YIang-("DI. Ebenfalls geeignet sind Muskateller, Salbei6l, Kamillendl, Nelkenél, Melissendl, Minzdl, Zimtblatterdl,
Lindenblitendl, Wacholderbeerdl, Vetiverdl, Olibanumél, Galbanumdl und Labdanumél sowie Orangenbliitendl, Nero-
liol, Orangenschalendl und Sandelholzdl.

[0110] Ublicherweise liegt der Gehalt der erfindungsgemaRen Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper an Farbstof-
fen unter 0,01 Gew.-%, wahrend Duftstoffe bis zu 2 Gew.-% der gesamten Formulierung ausmachen kdnnen.

[0111] Die Duftstoffe kdnnen direkt in die erfindungsgeméalen Mittel eingearbeitet werden, es kann aber auch vor-
teilhaft sein, die Duftstoffe auf Trager aufzubringen, die die Haftung des Parfiims auf der Wéasche verstarken und durch
eine langsamere Duftfreisetzung fiir langanhaltenden Duft der Textilien sorgen. Als solche Tragermaterialien haben
sich beispielsweise Cyclodextrine bewahrt, wobei die Cyclodextrin-Parfiim-Komplexe zusatzlich noch mit weiteren
Hilfsstoffen beschichtet werden kénnen.

[0112] Umden asthetischen Eindruck der erfindungsgemafen Mittel zu verbessern, kdnnen sie mit geeigneten Farb-
stoffen eingefarbt werden. Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswahl dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit bereitet, be-
sitzen eine hohe Lagerstabilitdt und Unempfindlichkeit gegeniiber den tbrigen Inhaltsstoffen der Mittel und gegen Licht
sowie keine ausgepragte Substantivitdt gegentber Textilfasern, um diese nicht anzufarben.

[0113] Vor der Verpressung des teilchenférmigen Vorgemischs zu Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern kann
das Vorgemisch mit feinteiligen Oberflachenbehandlungsmitteln "abgepudert" werden. Dies kann fir die Beschaffen-
heit und physikalischen Eigenschaften sowohl des Vorgemischs (Lagerung, Verpressung) als auch der fertigen Wasch-
und Reinigungsmittelformkorper von Vorteil sein. Feinteilige Abpuderungsmittel sind im Stand der Technik altbekannt,
wobei zumeist Zeolithe, Silikate oder andere anorganische Salze eingesetzt werden. Bevorzugt wird das Vorgemisch
jedoch mit feinteiligem Zeolith "abgepudert", wobei Zeolithe vom Faujasit-Typ bevorzugt sind. Im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung kennzeichnet der Begriff "Zeolith vom Faujasit-Typ" alle drei Zeolithe, die die Faujasit-Untergruppe
der Zeolith-Strukturgruppe 4 bilden (Vergleiche Donald W. Breck: "Zeolite Molecular Sieves", John Wiley & Sons, New
York, London, Sydney, Toronto, 1974, Seite 92). Neben dem Zeolith X sind also auch Zeolith Y und Faujasit sowie
Mischungen dieser Verbindungen einsetzbar, wobei der reine Zeolith X bevorzugt ist.

[0114] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Verfahren zur Herstellung von Wasch- und Reinigungsmittel-
formkdrpern bevorzugt, bei denen die bzw. eine der nachtraglich zugemischten feinteiligen Aufbereitungskomponenten
ein Zeolith vom Faujasit-Typ mit TeilchengréRen unterhalb 100um, vorzugsweise unterhalb 10um und insbesondere
unterhalb 5um ist und mindestens 0,2 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 0,5 Gew.-% und insbesondere mehr als 1
Gew.-% des zu verpressenden Vorgemischs ausmacht.

[0115] Die Herstellung der erfindungsgemalen Formkorper erfolgt zunachst durch das trockene Vermischen der
Bestandteile, die ganz oder teilweise vorgranuliert sein kénnen, und anschlieRendes Informbringen, insbesondere
Verpressen zu Tabletten, wobei auf herkdmmliche Verfahren zurtickgegriffen werden kann. Zur Herstellung der erfin-
dungsgemalen Formkdrper wird das Vorgemisch in einer sogenannten Matrize zwischen zwei Stempeln zu einem
festen Komprimat verdichtet. Dieser Vorgang, der im folgenden kurz als Tablettierung bezeichnet wird, gliedert sich in
vier Abschnitte: Dosierung, Verdichtung (elastische Verformung), plastische Verformung und AusstoRen.

[0116] Zunachst wird das Vorgemisch in die Matrize eingebracht, wobei die Flllmenge und damit das Gewicht und
die Form des entstehenden Formkoérpers durch die Stellung des unteren Stempels und die Form des PreRwerkzeugs
bestimmt werden. Die gleichbleibende Dosierung auch bei hohen Formkérperdurchsatzen wird vorzugsweise Uber
eine volumetrische Dosierung des Vorgemischs erreicht. Im weiteren Verlauf der Tablettierung bertihrt der Oberstempel
das Vorgemisch und senkt sich weiter in Richtung des Unterstempels ab. Bei dieser Verdichtung werden die Partikel
des Vorgemisches ndher aneinander gedriickt, wobei das Hohlraumvolumen innerhalb der Fiillung zwischen den Stem-
peln kontinuierlich abnimmt. Ab einer bestimmten Position des Oberstempels (und damit ab einem bestimmten Druck
auf das Vorgemisch) beginnt die plastische Verformung, bei der die Partikel zusammenflieRen und es zur Ausbildung
des Formkdrpers kommt. Je nach den physikalischen Eigenschaften des Vorgemisches wird auch ein Teil der Vorge-
mischpartikel zerdriickt und es kommt bei noch héheren Driicken zu einer Sinterung des Vorgemischs. Bei steigender
PreRRgeschwindigkeit, also hohen Durchsatzmengen, wird die Phase der elastischen Verformung immer weiter verkurzt,
so dal die entstehenden Formk&rper mehr oder minder groRe Hohlrdume aufweisen kénnen. Im letzten Schritt der
Tablettierung wird der fertige Formk&rper durch den Unterstempel aus der Matrize herausgedriickt und durch nachfol-
gende Transporteinrichtungen wegbefoérdert. Zu diesem Zeitpunkt ist lediglich das Gewicht des Formkdrpers endgliltig
festgelegt, da die PrefRlinge aufgrund physikalischer Prozesse (Rickdehnung, kristallographische Effekte, Abkiihlung
etc.) ihre Form und GréRRe noch dndern kdnnen.

[0117] Die Tablettierung erfolgt in handelslblichen Tablettenpressen, die prinzipiell mit Einfachoder Zweifachstem-
peln ausgeristet sein kdnnen. Im letzteren Fall wird nicht nur der Oberstempel zum Druckaufbau verwendet, auch der
Unterstempel bewegt sich wahrend des Prel3vorgangs auf den Oberstempel zu, wahrend der Oberstempel nach unten
drickt. Fur kleine Produktionsmengen werden vorzugsweise Exzentertablettenpressen verwendet, bei denen der oder
die Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sind, die ihrerseits an einer Achse mit einer bestimmten Umlaufge-
schwindigkeit montiert ist. Die Bewegung dieser Prel3stempel ist mit der Arbeitsweise eines Ublichen Viertaktmotors
vergleichbar. Die Verpressung kann mit je einem Ober- und Unterstempel erfolgen, es kénnen aber auch mehrere
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Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sein, wobei die Anzahl der Matrizenbohrungen entsprechend erweitert ist.
Die Durchséatze von Exzenterpressen variieren ja nach Typ von einigen hundert bis maximal 3000 Tabletten pro Stunde.
[0118] Fir gréRere Durchsatze wahlt man Rundlauftablettenpressen, bei denen auf einem sogenannten Matrizen-
tisch eine grofere Anzahl von Matrizen kreisférmig angeordnet ist. Die Zahl der Matrizen variiert je nach Modell zwi-
schen 6 und 55, wobei auch gréRere Matrizen im Handel erhaltlich sind. Jeder Matrize auf dem Matrizentisch ist ein
Ober- und Unterstempel zugeordnet, wobei wiederum der PreRRdruck aktiv nur durch den Ober- bzw. Unterstempel,
aber auch durch beide Stempel aufgebaut werden kann. Der Matrizentisch und die Stempel bewegen sich um eine
gemeinsame senkrecht stehende Achse, wobei die Stempel mit Hilfe schienenartiger Kurvenbahnen wahrend des
Umlaufs in die Positionen fiir Beflillung, Verdichtung, plastische Verformung und Ausstol® gebracht werden. An den
Stellen, an denen eine besonders gravierende Anhebung bzw. Absenkung der Stempel erforderlich ist (Beflllen, Ver-
dichten, AusstoRRen), werden diese Kurvenbahnen durch zusatzliche Niederdruckstlicke, Nierderzugschienen und Aus-
hebebahnen unterstiitzt. Die Beflillung der Matrize erfolgt iber eine starr angeordnete Zuflihreinrichtung, den soge-
nannten Fullschuh, der mit einem Vorratsbehélter fir das Vorgemisch verbunden ist. Der Predruck auf das Vorgemisch
ist Uber die PreRwege fiir Ober- und Unterstempel individuell einstellbar, wobei der Druckaufbau durch das Vorbeirollen
der Stempelschaftkdpfe an verstellbaren Druckrollen geschieht.

[0119] Rundlaufpressen kdnnen zur Erh6hung des Durchsatzes auch mit zwei Fillschuhen versehen werden, wobei
zur Herstellung einer Tablette nur noch ein Halbkreis durchlaufen werden muf}. Zur Herstellung zwei- und mehrschich-
tiger Formkorper werden mehrere Fillschuhe hintereinander angeordnet, ohne daf die leicht angeprelte erste Schicht
vor der weiteren Befillung ausgestof3en wird. Durch geeignete ProzefRflihrung sind auf diese Weise auch Mantel- und
Punkttabletten herstellbar, die einen zwiebelschalenartigen Aufbau haben, wobei im Falle der Punkttabletten die Ober-
seite des Kerns bzw. der Kernschichten nicht Giberdeckt wird und somit sichtbar bleibt. Auch Rundlauftablettenpressen
sind mit Einfach- oder Mehrfachwerkzeugen ausristbar, so dal beispielsweise ein duRerer Kreis mit 50 und ein innerer
Kreis mit 35 Bohrungen gleichzeitig zum Verpressen benutzt werden. Die Durchsatze moderner Rundlauftabletten-
pressen betragen Uber eine Million Formkorper pro Stunde.

[0120] Bei der Tablettierung mit Rundlauferpressen hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die Tablettierung mit moég-
lichst geringen Gewichtschwankungen der Tablette durchzufiihren. Auf diese Weise lassen sich auch die Harteschwan-
kungen der Tablette reduzieren. Geringe Gewichtschwankungen kénnen auf folgende Weise erzielt werden:

- Verwendung von Kunststoffeinlagen mit geringen Dickentoleranzen

- Geringe Umdrehungszahl des Rotors

- Grofe Fillschuhe

- Abstimmung des Fiillschuhfliigeldrehzahl auf die Drehzahl des Rotors
- Fillschuh mit konstanter Pulverhéhe

- Entkopplung von Fillschuh und Pulvervorlage

[0121] Zur Verminderung von Stempelanbackungen bieten sich samtliche aus der Technik bekannte Antihaftbe-
schichtungen an. Besonders vorteilhaft sind Kunststoffbeschichtungen, Kunststoffeinlagen oder Kunststoffstempel.
Auch drehende Stempel haben sich als vorteilhaft erwiesen, wobei nach Méglichkeit Ober- und Unterstempel drehbar
ausgefihrt sein sollten. Bei drehenden Stempeln kann auf eine Kunststoffeinlage in der Regel verzichtet werden. Hier
sollten die Stempeloberflachen elektropoliert sein.

[0122] Es zeigte sich weiterhin, daf lange Preflizeiten vorteilhaft sind. Diese kdnnen mit Druckschienen, mehreren
Druckrollen oder geringen Rotordrehzahlen eingestellt werden. Da die Harteschwankungen der Tablette durch die
Schwankungen der PreRkrafte verursacht werden, sollten Systeme angewendet werden, die die PreRkraft begrenzen.
Hier kénnen elastische Stempel, pneumatische Kompensatoren oder federnde Elemente im Kraftweg eingesetzt wer-
den. Auch kann die Druckrolle federnd ausgefuhrt werden.

[0123] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung geeignete Tablettiermaschinen sind beispielsweise erhaltlich bei den
Firmen Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, Wilhelm Fette GmbH, Schwarzenbek, Hofer GmbH, Weil, Horn & Noack
Pharmatechnik GmbH, Worms, IMA Verpackungssysteme GmbH Viersen, KILIAN, Kélin, KOMAGE, Kell am See,
KORSCH Pressen AG, Berlin, sowie Romaco GmbH, Worms. Weitere Anbieter sind beispielsweise Dr. Herbert Pete,
Wien (AU), Mapag Maschinenbau AG, Bern (CH), BWI Manesty, Liverpool (GB), I. Holand Ltd., Nottingham (GB),
Courtoy N.V., Halle (BE/LU) sowie Mediopharm Kamnik (Sl). Besonders geeignet ist beispielsweise die Hydraulische
Doppeldruckpresse HPF 630 der Firma LAEIS, D. Tablettierwerkzeuge sind beispielsweise von den Firmen Adams
Tablettierwerkzeuge, Dresden, Wilhelm Fett GmbH, Schwarzenbek, Klaus Hammer, Solingen, Herber % Séhne GmbH,
Hamburg, Hofer GmbH, Weil, Horn & Noack, Pharmatechnik GmbH, Worms, Ritter Pharamatechnik GmbH, Hamburg,
Romaco, GmbH, Worms und Notter Werkzeugbau, Tamm erhaltlich. Weitere Anbieter sind z.B. die Senss AG, Reinach
(CH) und die Medicopharm, Kamnik (SI).

[0124] Die Formkoérper kdnnen dabei in vorbestimmter Raumform und vorbestimmter Grofie gefertigt werden. Als
Raumform kommen praktisch alle sinnvoll handhabbaren Ausgestaltungen in Betracht, beispielsweise also die Aus-
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bildung als Tafel, die Stab- bzw. Barrenform, Wurfel, Quader und entsprechende Raumelemente mit ebenen Seiten-
flachen sowie insbesondere zylinderférmige Ausgestaltungen mit kreisférmigem oder ovalem Querschnitt. Diese letzte
Ausgestaltung erfallt dabei die Darbietungsform von der Tablette bis zu kompakten Zylinderstiicken mit einem Ver-
héltnis von H6he zu Durchmesser oberhalb 1.

[0125] Die portionierten Pref3linge kdnnen dabei jeweils als voneinander getrennte Einzelelemente ausgebildet sein,
die der vorbestimmten Dosiermenge der Wasch- und/oder Reinigungsmittel entspricht. Ebenso ist es aber mdglich,
PreRlinge auszubilden, die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiten in einem Prel3ling verbinden, wobei insbesondere
durch vorgegebene Sollbruchstellen die leichte Abtrennbarkeit portionierter kleinerer Einheiten vorgesehen ist. Fur
den Einsatz von Textilwaschmitteln in Maschinen des in Europa Ublichen Typs mit horizontal angeordneter Mechanik
kann die Ausbildung der portionierten PreRlinge als Tabletten, in Zylinder- oder Quaderform zweckmafig sein, wobei
ein Durchmesser/Héhe-Verhaltnis im Bereich von etwa 0,5 : 2 bis 2 : 0,5 bevorzugt ist. Handelsubliche Hydraulikpres-
sen, Exzenterpressen oder Rundlduferpressen sind geeignete Vorrichtungen insbesondere zur Herstellung derartiger
PreRlinge.

[0126] Die Raumform einer anderen Ausfihrungsform der Formkdrper ist in ihren Dimensionen der Einspllkammer
von handelsublichen Haushaltswaschmaschinen angepalit, so dal die Formk&rper ohne Dosierhilfe direkt in die Ein-
spllkammer eindosiert werden kdnnen, wo sie sich wahrend des Einspulvorgangs auflést. Selbstverstandlich ist aber
auch ein Einsatz der Waschmittelformkorper tGiber eine Dosierhilfe problemlos méglich und im Rahmen der vorliegenden
Erfindung bevorzugt.

[0127] Ein weiterer bevorzugter Formkoérper, der hergestellt werden kann, hat eine platten- oder tafelartige Struktur
mit abwechselnd dicken langen und diinnen kurzen Segmenten, so dal} einzelne Segmente von diesem "Riegel" an
den Sollbruchstellen, die die kurzen diinnen Segmente darstellen, abgebrochen und in die Maschine eingegeben wer-
den koénnen. Dieses Prinzip des "riegelférmigen” Formkdrperwaschmittels kann auch in anderen geometrischen For-
men, beispielsweise senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrer Seiten langsseits miteinander ver-
bunden sind, verwirklicht werden.

[0128] Mdglich ist es aber auch, daR die verschiedenen Komponenten nicht zu einer einheitlichen Tablette verpref3t
werden, sondern dafld Formkérper erhalten werden, die mehrere Schichten, also mindestens zwei Schichten, aufwei-
sen. Dabei ist es auch mdglich, daR diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Lésegeschwindigkeiten aufwei-
sen. Hieraus kdnnen vorteilhafte anwendungstechnische Eigenschaften der Formkdorper resultieren. Falls beispiels-
weise Komponenten in den Formkoérpern enthalten sind, die sich wechselseitig negativ beeinflussen, so ist es mdglich,
die eine Komponente in der schneller Idslichen Schicht zu integrieren und die andere Komponente in eine langsamer
I6sliche Schicht einzuarbeiten, so dalk die erste Komponente bereits abreagiert hat, wenn die zweite in Lésung geht.
Der Schichtaufbau der Formkérper kann dabei sowohl stapelartig erfolgen, wobei ein Lésungsvorgang der inneren
Schicht(en) an den Kanten des Formkdrpers bereits dann erfolgt, wenn die auReren Schichten noch nicht vollstéandig
geldst sind, es kann aber auch eine vollstdndige Umhullung der inneren Schicht(en) durch die jeweils weiter aulen
liegende(n) Schicht(en) erreicht werden, was zu einer Verhinderung der friihzeitigen Ldsung von Bestandteilen der
inneren Schicht(en) fuhrt.

[0129] In einer weiter bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung besteht ein Formkdrper aus mindestens drei
Schichten, also zwei auf3eren und mindestens einer inneren Schicht, wobei mindestens in einer der inneren Schichten
ein Peroxy-Bleichmittel enthalten ist, wahrend beim stapelférmigen Formkdrper die beiden Deckschichten und beim
hillenférmigen Formkérper die duRRersten Schichten jedoch frei von Peroxy-Bleichmittel sind. Weiterhin ist es auch
moglich, Peroxy-Bleichmittel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktivatoren und/oder Enzyme raumlich in einem
Formkorper voneinander zu trennen. Derartige mehrschichtige Formkorper weisen den Vorteil auf, daf® sie nicht nur
Uber eine Einspulkammer oder iber eine Dosiervorrichtung, welche in die Waschflotte gegeben wird, eingesetzt werden
kdénnen; vielmehr ist es in solchen Fallen auch méglich, den Formkérper im direkten Kontakt zu den Textilien in die
Maschine zu geben, ohne dal} Verfleckungen durch Bleichmittel und dergleichen zu beflirchten waren.

[0130] Ahnliche Effekte lassen sich auch durch Beschichtung ("coating") einzelner Bestandteile der zu verpressen-
den Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung oder des gesamten Formkorpers erreichen. Hierzu kénnen die
zu beschichtenden Kérper beispielsweise mit wafrigen Losungen oder Emulsionen bedist werden, oder aber Uber
das Verfahren der Schmelzbeschichtung einen Uberzug erhalten.

[0131] Alsoptische Differenzierung kann neben der Form und einem mehrschichtigen Aufbau auch eine Einarbeitung
von farbigen Partikeln, sogenannten Sprenkeln, in die Formkdrper erfolgen. Hierbei kann beispielsweise ein weiler
Formkdrper homogen mit farbigen, beispielsweise blauen, roten, griinen, gelben usw., Sprenkeln eingefarbt werden.
Um eine homogene Verteilung der farbigen Sprenkel tUber die gesamte Tablette und damit einen visuell attraktiven
Formkdrper bereitzustellen, sollte die Menge an Farbsprenkeln und ihre Teilchengréf3e dem Uibrigen Vorgemisch, das
die Formkdrpermatrix bildet, aus welcher die Sprenkel optisch hervortreten, angepallt werden. Weist eine Tablettier-
mischung beispielsweise ein Kornspektrum von 200 bis 1800 um auf, so erzielen Sprenkel, die sich im gleichen oder
gréberen Kornspektrum bewegen, erst oberhalb eines Schwellenwertes von > 6 Gew.-%, bezogen auf die Tablettier-
mischung, eine homogene Verteilung. Geringere Mengen fihren dann zu optisch unschéner Haufung von Sprenkeln
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in einigen Formkoérperbereichen, wahrend andere Bereiche nahezu ungesprenkelt bleiben. Um auch bei niedrigeren
Einsatzkonzentrationen an eingefarbten Partikeln einen homogene Eindruck zu erzielen, empfiehlt es sich, die Teil-
chengréRe der Farbsprenkel-Partikel zu reduzieren. So wird in vorstehendem Beispiel der Tablettiermischung im Korn-
spektrum von 200 bis 1800 um schon mit 2 bis 3 Gew.-% Farbsprenkelpartikeln eine homogene Verteilung der Sprenkel
erreicht, wenn diese TeilchengréRen zwischen 200 und 800 um aufweisen.

[0132] Durch eine homogene Sprenkelung, die in der vorstehend beschriebenen Weise durch Anpassung der Spren-
kelpartikelgrof3e und -menge an das Vorgemisch erreicht werden kann, laRt sich auch ein Schichtaufbau der Form-
korper visualisieren. Auf diese Weise sind zweioder mehrschichtige Formkdérper herstellbar, deren eine Schicht unge-
farbtist, wahrend eine zweite Schicht durch Sprenkel optisch hervorgehoben wird. Dieses Konzept kann beispielsweise
auch auf dreischichtige Tabletten Ubertragen werden, in denen eine Schicht ungefarbt, die zweite gesprenkelt und die
dritte durchgefarbt ist. Neben der Einfarbung von Schichten kdnnen beispielsweise auch Kerne oder andere Teilbe-
reiche in KernManteltabletten, Ringkerntabletten oder Punkttabletten eingefarbt oder eingesprenkelt werden. Bei der
Variation dieser Realisierungsmdglichkeiten zur optischen Differenzierung sind dem Fachmann kaum Grenzen gesetzt.
[0133] Nach dem Verpressen weisen die Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper eine hohe Stabilitat auf. Die Bruch-
festigkeit zylinderférmiger Formkdrper kann Gber die Mel3grofie der diametralen Bruchbeanspruchung erfaf3t werden.
Diese ist bestimmbar nach

o=2P
nDt

[0134] Hierin steht o fir die diametrale Bruchbeanspruchung (diametral fracture stress, DFS) in Pa, P ist die Kraft
in N, die zu dem auf den Formkérper ausgetbten Druck fihrt, der den Bruch des Formkérpers verursacht, D ist der
Formkdrperdurchmesser in Meter und t ist die Hohe der Formkdorper.

[0135] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein tensidhaltiges Granulat, enthaltend Tensid(e) und
Tragermaterial(ein), das zusatzlich Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersduren enthalt.

[0136] Der Einsatz derartiger Tensidgranulate in Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpern verleiht diesen ein vor-
teilhaftes Eigenschaftsprofil, ohne dal® Geruchsprobleme auftreten.

[0137] Hinsichtlich bevorzugter Mengenangaben und Inhaltsstoffe der erfindungsgemafRen Granulate kann auf die
vorstehenden Angaben verwiesen werden. So sind Tensidhaltige Granulate bevorzugt, die Zucker und/oder Zucker-
sauren und/oder Salze von Zuckersauren in Mengen von 0,1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise von 0,5 bis 15 Gew.-%,
besonders bevorzugt von 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere von 1,5 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht
des Tensidgranulats, enthalten.

[0138] Beziglich der erfindungsgemaR in den Granulaten eingesetzten Zucker und/oder Zuckersauren und/oder
salzen von Zuckersauren sind tensidhaltige Granulate bevorzugt, die Saccharide aus der Gruppe Glucose, Fructose,
Saccharose, Cellubiose, Maltose, Lactose, Lactulose, Ribose und deren Mischungen enthalten, wobei Glucose und/
oder Saccharose besonders bevorzugt sind. Weiter bevorzugt sind tensidhaltige Granulate, die Zuckersauren aus der
Gruppe Gluconsaure, Ascorbinsaure, Glucoronsaure, Galacturonsaure, 2-Oxo-D-Gluconsaure, Threarsaure, Schleim-
saure, Glucarsdure und deren Mischungen enthalten, wobei Gluconsaure, Glucarsaure und/oder Ascorbinsaure be-
sonders bevorzugt sind. Nicht zuletzt sind auch tensidhaltige Granulate bevorzugt, die dadurch gekennzeichnet sind,
dald sie Zuckersauresalze aus der Gruppe der Gluconate, Ascorbate, Glucoronate, Galacturonate, 2-Oxo-D-Gluconate,
Threarate, Schleimsauresalze, Glucarate und deren Mischungen enthalten, wobei die Alkalimetallsalze und unter die-
sen die Natriumsalze besonders bevorzugt sind.

[0139] Wie bereits weiter oben ausgefihrt, sind Tensidgranulate bevorzugt, die Tensidgehalte von 5 bis 60 Gew.-%,
vorzugsweise von 10 bis 50 Gew.-% und insbesondere von 15 bis 40 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des
Tensidgranulats, aufweisen.

[0140] Tensidhaltige Granulate, deren Gehalt an anionischen Tensiden 5 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 40
Gew.-% und insbesondere 15 bis 35 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, betragt, sowie
tensidhaltige Granulate, deren Gehalt an nichtionischen Tensiden 1 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 10 Gew.-%
und insbesondere 5 bis 7,5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, betragt, sind dabei beson-
ders bevorzugt.

[0141] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung von Zucker und/oder Zuckersauren
und/oder Salze von Zuckersauren in tensidhaltigen Granulaten, die nach Abmischung mit feinteiligen Aufbereitungs-
komponenten in an sich bekannter Weise zu Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpern verpref3t werden, zur Stabilitats-
und Loslichkeitsverbesserung von Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern. Durch den Einsatz von Zucker und/oder
Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren in Wasch- und Reinigungsmittel-Granulaten, die nach Abmischung
mit weiteren Komponenten zu Waschund Reinigungsmittelformkorpern verpref3t werden, kdnnen die physikalischen
Eigenschaften der Formkdrper verbessert werden, wie die nachfolgenden Beispiele zeigen:

18



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1138 756 A2
Beispiele:

[0142] Durch Sprihtrocknung wurde ein tensidhaltiges Turmpulver hergestellt, das als Basis fir ein tensidhaltiges
Granulat verwendet wurde. Das Turmpulver wurde mit weiteren Komponenten (Zeolith, NaOH, Aniontensidsaure, Nio-
tensid, Silikat, Polymer) in einem 50-Liter-Pflugscharmischer der Firma Lédige granuliert. Die erfindungsgemafRen
Granulationsansatze E1 und E2 enthielten jeweils 3 Gew.-% Saccharose (E1) bzw. Natriumgluconat (E2). Der Granu-
lationsansatz des Vergleichsbeispiels enthielt hingegen 3 Gew.-% Natriumacetat. Die Mengen der eingesetzten Fest-
stoffe und Flussigkeiten sowie die Reihenfolge der Zugabe in den Mischer sind in Tabelle 2 angegeben.

[0143] Im Anschluf3 an die Granulation wurden die Granulate in einer Wirbelschichtapparatur der Firma Glatt bei
einer Zulufttemperatur von 60°C Uber einen Zeitraum von 30 Minuten getrocknet. Nach der Trocknung wurden Fein-
anteile < 0,6 mm und Grobkornanteile > 1,6 mm abgesiebt.

[0144] Die Tensidgranulate E1, E2 bzw. V wurden dann mit weiteren Komponenten zu einem pref3fahigen Vorge-
misch aufbereitet, wonach in einer Korsch-Exzenterpresse die Verpressung zu Tabletten (Durchmesser: 44 mm, Hohe:
22 mm, Gewicht: 37,5 g) erfolgte. Die Zusammensetzung des sprihgetrockneten Turmpulvers zeigt Tabelle 1 die
Zusammensetzung der zu verpressenden Vorgemische (und damit der Formkdorper) zeigt Tabelle 3.

Tabelle 1:
Zusammensetzung des spriihgetrockneten Turmpulvers [Gew.-%)]

Cg.13-Alkylbenzolsulfonat 26,0

Seife 4.0

Natriumcarbonat 43,0

Acrylsdure-Maleinsaure-Copolymer 7,5

Natriumsilikat 12,0

Na-Hydroxyethan-1,1-diphosphonat 2,0

NaOH, wasserfreie Aktivsubstanz 1,5

Wasser, Salze Rest

Tabelle 2:
Granulationsansatz
E1 E2 Vv
Menge in | Reihenfolge | Mengein % | Reihenfolge | Menge in % | Reihenfolge
%

Turmpulver (Tabelle 1) 35 1 35 1 35 1
Wessalith® P (Zeolith 32 1 32 1 32 1
A)
Cio18- 6 1 6 1 6 1
Fettalkoholsulfat-
Granulatx
Saccharose 3 1 - - - -
Natriumgluconat - - 3 1 - -
Natriumacetat - - - - 3 1
NaOH, 50 %ig in 2,1 2 2,1 2 2,1 2
Wasser
Co.13- 8,4 3 8,4 3 8,4 3
Alkylbenzolsulfonsdure

* Zusammensetzung: 92 Gew.-% C45_1g-Fettalkoholsulfat
3 Gew.-% Natriumcarbonat
Rest Wasser, Salze
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Tabelle 2: (fortgesetzt)
Granulationsansatz
E1 E2 \"
Menge in | Reihenfolge | Mengein % | Reihenfolge | Menge in % | Reihenfolge
%
C1,.1g-Fettalkohol mit 7 55 3 55 3 55 3
EO
Natriumsilikatlésung, 2 4 2 4 2 4
35 %ig in Wasser
Acrylsdure- 4 4 4 4 4 4
Maleinsdure-
Copolymer s:
Wessalith P 2 5 2 5 2 5
#x 40 %ig in Wasser
Tabelle 3:

[0145]

Zusammensetzung der Vorgemische [Gew.-%]:

Tensidgranulat (Tabelle 2) 61,75
Natriumperborat-Monohydrat 17,4
TAED 7,3
Schauminhibitor 3,5
Polyacrylat 1.1
Enzyme 2,5
Parfim 0,45
Wessalith® P (Zeolith A) 1,0
Desintegrationshilfsmittel (Cellulose) 5,0

Die Harte der Tabletten wurde nach zwei Tagen Lagerung durch Verformung der Tablette bis zum Bruch

gemessen, wobei die Kraft auf die Seitenflachen der Tablette einwirkte und die maximale Kraft, der die Tablette stand-

hielt, ermittelt wurde.

Zur Bestimmung des Tablettenzerfalls wurde die Tablette in ein Becherglas mit Wasser gelegt (600ml Wasser, Tem-
peratur 30°C) und die Zeit bis zum vollstandigen Tablettenzerfall gemessen. Die experimentellen Daten zeigt Tabelle 4:

[0146]

Tabelle 4:
Waschmitteltabletten [physikalische Daten]
Tablette E1 E2 \'
Tablettenharte 40N | 40N | 40N
Tablettenzerfallx 9s 9s 13s
Tablettenzerfall+ 11s 15s 17s

= Anfangswert
«x nach 3 Tagen Lagerung bei Raumtemperatur

Auch der Einflul der Trocknungstemperatur des Granulats auf die Zerfallszeit wurde untersucht, indem Gra-

nulate E1 und V bei unterschiedlichen Temperaturen getrocknet wurden und danach abgemischt und zu Tabletten
verpref3t wurden, deren physikalische Daten in Tabelle 5 angegeben sind.
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Tabelle 5:
Waschmitteltabletten [physikalische Daten]
Tablette E1 Vv
Tablettenharte 40 N 40N
Tablettenzerfallx 8s 13s
Tablettenzerfalls: 9s 13s
Tablettenzerfalls:: 8s 14 s
Tablettenzerfallsss: 11s 25s
Tablettenzerfallsss:: 11s 17s
Tablettenzerfall s 11s 16 s

* Anfangswert, 80 °C Trocknungstemperatur

«x Anfangswert, 100 °C Trocknungstemperatur

«xx Anfangswert, 120 °C Trocknungstemperatur

wxxx nach 3 Tagen Lagerung, 80 °C Trocknungstemperatur
=5k nach 3 Tagen Lagerung, 100 °C Trocknungstemperatur
sk nach 3 Tagen Lagerung, 120 °C Trocknungstemperatur

Patentanspriiche

1.

Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper aus verdichtetem, teilchenférmigem Waschund Reinigungsmittel, da-
durch gekennzeichnet, daB sie ein Tensidgranulat enthalten, welches Zucker und/oder Zuckerséuren und/oder
Salze von Zuckersauren enthalt.

Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tensidgranulat
Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren in Mengen von 0,1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise
von 0,5 bis 15 Gew.-%, besonders bevorzugt von 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere von 1,5 bis 5 Gew.-%, jeweils
bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, enthalt.

Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
Tensidgranulat Tensidgehalte von 5 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise von 10 bis 50 Gew.-% und insbesondere von
15 bis 40 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, aufweist.

Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR der
Gehalt des Tensidgranulats an anionischen Tensiden 5 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 40 Gew.-% und ins-
besondere 15 bis 35 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, betragt.

Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR der
Gehalt des Tensidgranulats an nichtionischen Tensiden 1 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 10 Gew.-% und
insbesondere 5 bis 7,5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, betragt.

Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie
das Tensidgranulat, welches Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren enthalt, in Mengen
von 40 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 45 bis 85 Gew.-% und insbesondere von 55 bis 75 Gew.-%, jeweils
bezogen auf das Formkoérpergewicht, enthalten.

Verfahren zur Herstellung von Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern durch Abmischen eines tensidhaltigen
Granulats mit feinteiligen Aufbereitungskomponenten und nachfolgendes formgebendes Verpressen in an sich
bekannter Weise, dadurch gekennzeichnet, daR das tensidhaltige Granulat Zucker und/oder Zuckersauren und/
oder Salze von Zuckersduren enthalt.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB das tensidhaltige Granulat Gehalte an Zucker und/
oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren von 0,1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise von 0,5 bis 15 Gew.-
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%, besonders bevorzugt von 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere von 1,5 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das
Gewicht des Tensidgranulats, aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB das tensidhaltige Granulat durch
Granulation, Agglomeration, PreRagglomeration oder eine Kombination dieser Verfahren hergestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das zu verpressende Vorgemisch
ein Schuttgewicht von mindestens 500 g/I, vorzugsweise von mindestens 600 g/l und insbesondere oberhalb von
700 g/l, aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das zu verpressende Vorgmisch
weiterhin einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Bleichaktivatoren, Enzyme, pH-Stellmittel, Duftstoffe,
Parfumtrager, Fluoreszenzmittel, Farbstoffe, Schauminhibitoren, Silikonéle, Antiredepositionsmittel, optischen
Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Farbibertragungsinhibitoren und Korrosionsinhibitoren enthalt.

Verwendung von Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren in tensidhaltigen Granulaten,
die nach Abmischung mit feinteiligen Aufbereitungskomponenten in an sich bekannter Weise zu Wasch- und Rei-
nigungsmittelformkdrpern verpref3t werden, zur Stabilitdts- und Léslichkeitsverbesserung von Wasch- und Reini-
gungsmittelformkdrpern.

Tensidhaltiges Granulat, enthaltend Tensid(e) und Tragermaterial(ein), dadurch gekennzeichnet, daB es zusatz-
lich Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Salze von Zuckersauren enthalt.

Tensidhaltiges Granulat nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB es Zucker und/oder Zuckersauren
und/oder Salze von Zuckersduren in Mengen von 0,1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise von 0,5 bis 15 Gew.-%, be-
sonders bevorzugt von 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere von 1,5 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht
des Tensidgranulats, enthalt.

Tensidhaltiges Granulat nach einem der Anspriiche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB es Saccharide
aus der Gruppe Glucose, Fructose, Saccharose, Cellubiose, Maltose, Lactose, Lactulose, Ribose und deren Mi-
schungen enthélt, wobei Glucose und/oder Saccharose besonders bevorzugt sind.

Tensidhaltiges Granulat nach einem der Anspriiche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB es Zuckersauren
aus der Gruppe Gluconsaure, Ascorbinsaure, Glucoronsaure, Galacturonsaure, 2-Oxo-D-Gluconsaure, Threar-
saure, Schleimsaure, Glucarsdure und deren Mischungen enthalt, wobei Gluconsaure, Glucarsdure und/oder
Ascorbinsdure besonders bevorzugt sind.

Tensidhaltiges Granulat nach einem der Anspriiche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB es Zuckersaure-
salze aus der Gruppe der Gluconate, Ascorbate, Glucoronate, Galacturonate, 2-Oxo-D-Gluconate, Threarate,
Schleimsauresalze, Glucarate und deren Mischungen enthalt, wobei die Alkalimetallsalze und unter diesen die
Natriumsalze besonders bevorzugt sind.

Tensidhaltiges Granulat nach einem der Anspriiche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB das es Tensidge-
halte von 5 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise von 10 bis 50 Gew.-% und insbesondere von 15 bis 40 Gew.-%, jeweils
bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, aufweist.

Tensidhaltiges Granulat nach einem der Anspriiche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt des
Tensidgranulats an anionischen Tensiden 5 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 40 Gew.-% und insbesondere 15
bis 35 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, betragt.

Tensidhaltiges Granulat nach einem der Anspriiche 13 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt des

Tensidgranulats an nichtionischen Tensiden 1 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 10 Gew.-% und insbesondere
5 bis 7,5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Tensidgranulats, betragt.
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