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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Regal zur sortenrei-
nen Lagerung von kleinteiligen Gitern wie bspw. Medi-
kamentenpackungen in Apotheken. Sowohl die Be-
schickung des Verkaufs- bzw.

Lagerregals als auch die Entnahme der gelagerten Gi-
ter kann wahlweise manuell oder automatisch erfolgen.
Grundlage ist ein Regal wie in der Patentanmeldung
197 24 377.0 beschrieben (Stand der Technik). Dieses
Regal erflllt bereits die Forderung nach dichter und vo-
lumensparender Lagerung kleinteiliger Guter. In der
Praxis offenbart dieses System jedoch den Nachteil der
groflen Zahl von Schraubverbindungen, die beim Zu-
sammenbau zu schaffen sind. Als nachteilig erweist
sich ebenso die Aufteilung in viele horizontale Ebenen
(durch Quertraversen), die jeweils ca. 6-12 Schéachte
nebeneinander fassen, was bei der Optimierung der La-
gerplatzausnutzung immer wieder zu Problemen fuhrt,
weil jeweils die letzte Packung einer jeden Ebene exakt
in den verbleibenden Schacht passen mu}. Bei einer
Regalkapazitat von 2000 bis 3000 Schéachten ist mit ca.
300 bis 450 solcher Félle zu rechnen. Problematisch ist
beim bekannten Regalsystem ebenfalls die Tatsache,
daR die Stege, welche die Schachte bilden, vorne und
hinten unabhangig voneinander festgeschraubt wer-
den, was in der Praxis durch das kleine Rastermal von
5 mm immer wieder zum seitlichen Versatz der vorderen
in Bezug auf die hintere Befestigungsschraube fiihrt.
Dies ist besonders storend, da dieser Versatz mit blo-
Rem Auge nicht erkennbar ist und somit erst beim Be-
trieb des Regals offenbar wird.

[0002] Bezuglich der Schachtdichte erweist es sich
als nachteilig, daf} bei den vorbekannten Regalen aus
Stabilitdtsgriinden stets relativ massive vertikale Pfo-
sten relativ dicke Querstreben bzw. Regalbdden halten,
wodurch sowohl in der Senkrechten als auch in der Ho-
rizontalen viel Raum verloren geht.

[0003] Auflageflachen von Regalen von Regalen und
Schréanken zwischen Seitenwanden zu halten, die dafir
mit Nuten oder anderen Fachtragern in regelmafligen
oder unregelmaBigen Absténden versehen sind, ent-
spricht den Erfahrungen aus dem Wohn- und Biiromé-
belbau.

[0004] Das deutsche Gebrauchsmuster GM 7816800
zeigt auch eine Musterbox zur Ausstellung von Fliesen
oder dergleichen. Die Musterbox besteht aus einem
Rahmen, in den Schlitze eingearbeitet worden sind. In
die Schlitze kénnen Mustertafeln wie bspw. Fliesen ein-
geschoben werden. Zu der oben aufgezeigten Proble-
matik findet sich in dieser Druckschrift keine Anregung.
[0005] Das schweizer Patent 283000 zeigt ein BU-
cherregal mit einem langsgeschlitzen Rohr uber den
Blchern, wobei von dem Langsschlitz Querschlitze
ausgehen und in den Schlitzen verschiebbare Kolben
angeordnet sind, die mit Halteorganen zwischen die Bu-
cher greifen. Zur Lésung obiger Problematik kann diese
Druckschrift auch nicht beitragen.
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[0006] Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, die
aufgezeigten Mangel zu beseitigen.

Nach der Erfindung kann dieses Ziel dadurch erreicht
werden, daf man den althergebrachten Aufbau von Re-
galen, insbesondere Verkaufsregalen (Seitenwande,
Fachbdden, Stege zur Unterteilung der Fachbdden), er-
setzt durch

a) den véllig neuen Ansatz der Unterteilung des Re-
gals in Ubereinander angeordnete Regalelemente
mit darin vorgesehenen senkrechten Schéachten
und/oder

b) mit Regalelementen, die aus Seitenwanden und
Stollen gebildet werden, wobei die Seitenwénde
oben und unten zwischen den Stollen gehalten wer-
den. Vorzugsweise werden die Stollen durch Bo-
den- und Deckenplatten gebildet. Anstelle der Plat-
ten kénnen auch andere Konstruktionen Anwen-
dung finden.

[0007] Die Regalelemente kdnnen so Ubereinander
angeordnet werden, dall die Stollen eines Regelele-
mentes zugleich die Stollen anderer Regalelemente bil-
den.

Die Seitenwande werden Uber Ihre Lange/Héhe durch
die Schachtbéden(Fachbdden) stabilisiert.

Die Stollen kénnen durch Ausformung in geeigneten
Platten oder Anformung an geeigneten Platten entste-
hen.

Geeignet sind z.B. Bretter oder dergleichen, die wahl-
weise in den Abstanden der Stollenbreite mit Nuten ver-
sehen werden. Zwischen den Nuten verbleiben Stege
oder Nocken als Halterung fur die Seitenwande. Die
Seitenwande werden in die Nuten eingesetzt und seit-
lich von den Stegen oder Nocken gehalten.

Geeignet sind auch Metallplatten, auf die Stege oder
Nocken aufgeschweillt worden sind. Die Bretter, Platten
oder dergleichen Halterungen fir die Seitenwandenden
erlauben eine schrittweise Verstellung der Seitenwande
in Langsrichtung der Stollen. Die Verstellschritte werden
durch den Mittenabstand der Nuten bestimmt. Der Min-
destverstellschritt ist der gewlinschten Mindestschacht-
breite angepalit. Bei Verwendung der Regale flr Arz-
neimittel ist die Mindestbreite gleich der kleinsten Ab-
messung einer vorkommenden Arzneimittelpackung
plus einem Bewegungsspiel, um die Arzneimittel in den
Schacht und wieder herauszubewegen. Vor Vorteil ist,
wesentlich kleiner Verstellschritte zu wahlen. Die Vor-
teile ergeben sich bei mehreren nebeneinander ange-
ordneten Schachten. Durch mehr Verstellmdglichkeiten
kénnen die Seitenwande unterschiedlichen Schacht-
breiten nebeneinander liegender Schachte genauer an-
gepaldt werden.

Durch diese Erfindung wird es mdglich, die Schachtb6-
den (Fachbdden) (3) sehr diinn (bis zu 1 mm diinn) aus-
zugestalten. Die Seitenwéande (1) kénnen auch bei gré-
Rerer Lange bzw. Hohe ebenfalls sehr diinn gehalten
werden (bis zu 8 mm diinn), da sie durch die Vielzahl
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der Schachtbdden (3) stabilisiert werden. Durch die Ver-
wendung geeigneter Metalle und deren Profilierung
kann noch eine wesentlich weitere Dickenreduzierun-
gen erreicht.

[0008] Die Schachtbéden kénnen Iésbar in die Sei-
tenwande eingesetzt oder auch zur Versteifung der Sei-
tenwande mit den Seitenwanden einzeln oder zu meh-
reren oder alle fest verbunden sein.

[0009] Zur Erhéhung der seitlichen Stabilitat besteht
die Moglichkeit, in regelmafRigen oder unregelmafigen
Abstanden mindestens drei Schachtbdden (3) (je einen
oben, unten und mittig) zwischen zwei Seitenwanden
(1) zu befestigen.

Die Befestigung kann durch Schrauben, Kleben oder
Schweillen oder Léten oder in sonstiger Weise erfolgen.
Fir einen losen Einsatz sind vorzugsweise Schlitze in
den Seitenwdnden vorgesehen. Die Schlitze kénnen
durch Profilierung der Seitenwande, durch Einformun-
gen und/oder durch Ausformungen und/oder durch be-
festigte Teile entstehen.

Die Seitenwande kénnen aus profilierten Blechen zu-
sammengesetzt sein.

Wahlweise wird die Auflenfliche der Seitenwande
durch meandernde und/oder zick-zack-férmig und/oder
gewellt verlaufende Bleche gebildet.

Es konnen auch Profile mit rundem und/oder eckigem
Querschnitt an den Seitenwanden befestigt sein und die
Schlitze bilden.

[0010] Die Schachtbéden werden in die Schlitze ein-
geschoben. Das Einschieben lalt sich dabei schnell
und leicht bewerkstelligen.

Im Ergebnis 14t sich eine feste Wand von der Breite
der verwendeten Schachtbdden schaffen.

Diese Loésung erlaubt die gleichzeitige Verwendung der
Stabilisierungswande zur Lagerung von Giitern, da sie
sich bis auf die wenigen fixierten Schachtbdden nicht
von den Ubrigen Stollenelementen des Regals unter-
scheiden.

[0011] Durch die beschriebenen diinnen Seitenwan-
de (1) und Schachtbdden (3) wird eine optimale Nut-
zung des vorhandenen Volumens erreicht.

[0012] Gleichzeitig vereinfacht sich die Logistik der
Lagerplanung und -haltung erheblich, da nur noch zwei
Koordinaten einen Lagerort beschreiben und zur Opti-
mierung der Raumausnutzung keine komplizierten Be-
rechnungen mehr erforderlich sind. Jeder senkrechte
Stollen kann beliebig von unten nach oben mit Schacht-
bdden und Produktpackungen geflillt werden. Lediglich
bei der ganz oben gelagerten Packung ist die Hohe ent-
sprechend dem verbleibenden Abstand zwischen
Schachtboden und Raumdecke zu wahlen.

[0013] Wahlweise werden die Stollen durch Nuten ge-
bildet, die in gleicher Weise wie die Nuten bzw. Schlitze
in den Seitenwénden erzeugt werden.

[0014] Mit der Erfindung erdffnen sich weitere vorteil-
hafte Méglichkeiten.

Herkdmmliche Regale werden im Rastermall angebo-
ten. Die Regallangen sind gestuft. Ublicherweise wer-
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den die Regalteile im Vorrat gehalten, um kurzfristige
Lieferzeiten zu ermdglichen. Die verschiedenen Teile
bedingen eine umfangreiche Lagerhaltung. Die Lager-
haltung ist technisch kein Problem. Jedoch sind mit der
Lagerhaltung erhebliche Kosten verbunden. Ferner
stellt sich bei einem Modellwechsel die Frage, wie der
vorhandene umfangreiche Vorrat entsorgt wird.

[0015] Mit der Erfindung kann die Lagerhaltung unter
Aufrechterhaltung der Lieferbereitschaft wesentlich ver-
einfacht werden. Die Vereinfachungen basieren auf
dem oben beschriebenen Regalsystem mit Bodenplat-
ten und Deckenplatten, zwischen denen vertikale Re-
galwande gehalten sind, wobei die Wande zwischen Er-
hebungen und/oder Vertiefungen gehalten sind. Die Er-
hebungen und/oder Vertiefungen sind in Abstanden an-
geordnet. Die Teilung (Mittenabstande) der Erhebungen
und/oder Vertiefungen bestimmen das Rastermal} der
Wandverstellung.

Das erfindungsgemafle Regal kann zur sortenreinen
Lagerung von kleinteiligen Gutern wie Medikamenten-
packungen in Apotheken, insbesondere auch zur Lage-
rung von langlichen kleinteiligen Gutern wie bspw. (auf-
gerollte) Zeichnungen, Poster, Landkarten o0.3. dienen.
Sowohl die Beschickung des Verkaufs- bzw. Lagerre-
gals als auch die Entnahme der gelagerten Giiter kann
wahlweise manuell oder automatisch erfolgen. Nach
der Erfindung soll das Regel auch fir andere Giter An-
wendung finden.

[0016] Die Platten sind vorzugsweise aus Metall und/
oder Kunststoff. Als Platten sind auch Bretter oder der-
gleichen geeignet. Die Platten sind wahlweise in regel-
maRigen oder unregelmaBigen Abstanden mit Erhe-
bungen in Form von Stegen oder mit Vertiefungen in
Form von Nuten und/oder Schlitzen und/oder Ausneh-
mung, z.B. mit Léchern versehen. Zwischen den Nuten
und Schlitzen und Ausnehmungen verbleiben die Stege
als Halterung fur die Wande. Die Nuten und Schlitze und
Ausnehmungen kénnen eingeformt oder mit Profilen
montiert werden. Durch Eindriicken von Ausnehmun-
gen kann auf der gegenuberliegenden Seite eine Erhe-
bung erzeugt werden. Die Nuten und Schlitze und Aus-
nehmungen kénnen in Brettern oder dergleichen Mate-
rial eingefrast werden.

[0017] Es kommen auch andere Materialien als Bret-
ter in Betracht, z.B. profilierte Bleche oder Lochbleche
oder gegossener oder tiefgezogener Kunststoff. Die
Bleche kdnnen durch

[0018] Pressen, Frasen, Stanzen oder andere Bear-
beitung in die gewilinschte Frorm gebracht werden. Die
Vertiefungen kénnen die Form von Nuten, Schlitzen
oder Léchern haben. lhr Querschnitt kann rund und/
oder eckig sein. Die Vertiefungen kénnen auch eine sich
zur Aulenseite hin verjingende und/oder erweiternde
Offnung bilden, der die Wande angepalt sind. Das hat
nach Einschieben der Wande eine feste Verbindung zur
Folge.

[0019] Auch mit Lochern kann eine feste Verbindung
zwischen den Wanden und den Regalbéden bzw. zwi-
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schen den Wéanden und den Halterungen bewirkt wer-
den, wenn die einen Teile mit hakenférmigen Abwinke-
lungenin die L6cher der anderen Teile und dahinter grei-
fen. Die hakenformigen Abwinkelungen stehen dann
am Regalboden gegeniber dem Regalboden minde-
stens um ein MaR vor, daf’ sich aus der Dicke der hin-
tergriffenen Regalwand und dem notwendigen Spiel
zum Einsetzen der Regalwand zusammensetzt. Bei ei-
ner Verbindung der Regalwand mit der Halterung gilt
entsprechendes.

[0020] Es ist glinstig, die Ausnehmung einzupressen
und Lécher auszustanzen. Wahlweise werden die Sei-
tenwéande und/oder die Halterungen mit einer Vielzahl
von Ausnehmungen bzw. Léchern versehen, die fir alle
gewtlnschten Regalbodenstellungen und Seitenwand-
stellung vorgesehen sind und mdglichst gleichmaRig
verteilt sind. So entsteht z.B. ein Lochblech mit hoher
Funktionalitdt und Anmutung.

[0021] Die Erhebungen kénnen extrem schmal sein,
je nach Materialfestigkeit bis zu 3 mm oder noch weni-
ger. Der Querschnitt kann wiederum rund und/oder ek-
kig sein.

Erhebungen und/oder Vertiefungen kénnen auch wel-
lenartig verlaufen. Das kommt der Profilgebung durch
Walzen sehr entgegen.

Wahlweise sind die Erhebungen auch aufgeschweil3t
oder aufgeschraubt oder in sonstiger Weise befestigt.
[0022] Alternativ kdnnen die Seitenwande und/oder
Halterungen mit Profilen versehen sein, welche die Er-
hebungen und/oder Vertiefungen bilden. Die Profile
kénnen z.B. U-férmig oder kastenférmig geschlossen
oder offen sein. Sowohl die U-férmigen Profile wie auch
die kastenférmigen Profile kdnnen an den Seiten mit Er-
hebungen versehen sein. Die Erhebungen lassen sich
durch aufgebrachte Leisten oder aus dem Profil selbst
durch Verformung des Profiles bilden. Die Verformung
kann die Form von Sicken oder Noppen haben. Die Ver-
formung kann auch dadurch entstehen, daf} die Profil-
stege durch Walzen nach innen gedriickt werden.
[0023] Ausnehmungen bzw. Nuten bzw. Schlitze las-
sen sich auch durch mehrschichtigen Aufbau von Wan-
den und Halterungen und durch Unterbrechung einer
auReren Schicht im Bereich der Nuten, Ausnehmungen
bzw. Schlitze erreichen. Dadurch setzt sich diese aulle-
re Schicht aus Stuicken zusammen, deren Abstand die
Nutbreite bzw. Schlitzbreite definiert.

[0024] Zugleich wirken die Stlicke als Abstandhalter
fur die in die Nutzen und Schlitze greifenden Teile.
[0025] Die Verstellschritte der Wande werden durch
die Stegbreite bestimmt. Der Mindestverstellschritt um-
faldt eine einzige Mittenteilung. Andere Verstellschritte
umfassen ein Vielfaches der Mittenteilung.

[0026] Durch die Erfindung ist es méglich, die Platten/
Halterungen fiir die Wande sehr diinn auszufihren, z.
B. aus einem Blech geringer Dicke. Eine geringe Dicke
ist eine Dicke kleiner 3 mm, besser eine Dicke kleiner
oder gleich 1 mm.

[0027] Die Regalwande kénnen mit den Halterungen
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einen festen Rahmen bilden. Die Regalbéden wirken
dann versteifend. ZweckmaRigerweise sind mindestens
drei versteifende Regalbdden je Regal vorgesehen.
Die Regalwande kdnnen auch mit einigen Regalbdden
einen festen Rahmen bilden. Weitere Regalbdden und
die Halterungen wirken dann gleichfalls versteifend.
Weitere Versteifungsmittel kénnen weitere Platten und
Bleche sein, welche zwischen den Regalbéden unmit-
telbar an den Regalwénden oder im Abstand davon an-
geordnet werden.

[0028] Vorteilhafterweise kénnen die vertikalen Wan-
de in gleicher Weise gefertigt werden wie die obere und
untere Platte/Halterung. Das schlief3t auch die Erhebun-
gen und/oder Vertiefungen ein. An den vertikalen Wan-
den koénnen die Erhebungen und/oder Vertiefungen
zum Einschieben von Regalbdden genutzt werden. In
dem Sinne sind vertikale Wande mit beidseitigen Erhe-
bungen und/oder Vertiefungen von Vorteil. Beidseitige
Erhebungen und/oder Vertiefungen entstehen automa-
tisch bei einer oben beschriebenen Profilierung durch
Wellengebung oder dergleichen. Die Regalbdden wer-
den von den Erhebungen bzw. in den Vertiefungen ge-
halten.

[0029] Die Erhebungen kénnen auch die Form von
Noppen haben. Der Noppenquerschnitt kann beliebig
sein. Bewahrt haben sich runde Noppenquerschnitte.
[0030] Vorteilhafterweise bewirken die Regalbdden
zugleich eine seitliche Versteifung der vertikalen Wan-
de, auch bei losem Einlegen.

[0031] Die Regallédngen sind beliebig und kénnen den
Bedingungen eines Raumes genau angepaldt werden,
z.B. den Abstand zwischen zwei Wanden mehr oder we-
niger genau ausfillen.

[0032] Wahlweise werden alle Regalteile durch Befe-
stigung wie z.B.Verschraubung, ggfs. auch durch Ver-
schweilRen oder das oben beschriebene Ineinanderset-
zen in ihrer jeweiligen Stellung gesichert. Andere Befe-
stigungsmoglichkeiten sind  Schnappverbindungen,
Klemmverbindungen oder Verbindungen durch Einra-
sten.

[0033] Wahlweise werden die dufersten Wande ei-
nes erfindungsgemafRen Regals und oder die obere und
unter Halterung gegeneinander verspannt.

Bei geringer Regalbelastung ist es ausreichend, die
Verspannung mit Dréhten zu bewirken, die z.B. lediglich
horizontal gefiihrt sind. Schwerere Regale sind mit einer
kreuzweisen Verspannung an der Riickseite versehen.
[0034] Alternativ oder zusatzlich kdnnen die Regaltei-
le mit Abstandshaltern versehen werden. Bevorzugte
Abstandshalter sind als Distanzbolzen ausgebildet. Die
Bolzen kénnen am einen Ende mit einem Gewindeloch
und am anderen Ende mit einem Gewindezapfen ver-
sehen sein, so ein Bolzen mit seinem Gewindezapfen
im Gewindeloch des anderen Bolzens verschraubt wer-
den kann und zwischen beiden Bolzen ein Regalteil, z.
B. eine Regalwand eingespannt werden kann.

[0035] Die Regalbéden kénnen herkdmmlich durch
Bretter, Platten oder Bleche gebildet werden. Bei den
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Blechen erhalten die Regalbdden die notwendige Stei-
figkeit durch Abkantungen.

Wahlweise sind die Regalbéden mit einer Riickhaltung
fir das Lagergut versehen. Die Rickhaltung wird vor-
zugsweise durch Erhebungen bzw. durch Umbiegun-
gen oder Einwélbungen gebildet. Die Erhebungen kon-
nen wie die oben beschriebenen Erhebungen an den
Regalwéanden und Halterungen entstehen.

[0036] In Anwendung auf den alteren Vorschlag sind
die Regalbdden geneigt. Die Regalwande bilden mit
den Regalbdéden Schéchte zur sortenreinen Lagerung
von kleinteiligen Gitern wie bspw. Medikamentenpak-
kungen in Apotheken. Ein anderer Anwendungsfall fir
das erfindungsgeméafie Regal ist eine Kuhl-/oder Ge-
friereinrichtung.

Sowohl die Beschickung des Verkaufs- und Lagerregals
als auch die Entnahme der gelagerten Guter kann ma-
nuell oder automatisch erfolgen. Die Neigung bewirkt,
daR die Guter immer zu einer Entnahmestelle unten am
Schacht nachrutschen.

[0037] Die Regalbdden sind dabei mit Schlitzen zur
leichteren Handbefillung und Maschinenbeflllung und
Handentleerung und Maschinenentleerung von vorn
und/oder von hinten versehen. Die Schlitze kénnen
durchgehend sein oder ein gewisses Maf} von hinten
oder von vorn in die Regelbdden eingebracht sein.
[0038] Die Neigung der Regalbéden in einem
Schacht kann unterschiedlich sein.

Zweckmafig kann auch ein Regalabschnitt mit einer
entgegengesetzen Neigung sein (z.B. nach hinten,
wahrend alle anderen Regalbéden nach vorn geneigt
sind). Dieser Regalabschnitt kann z.B. in einer Apothe-
ke genutzt werden, um Ricklaufer zunachst zu sam-
meln und in Abschnitten dem richtigen Lagerplatz im
Regal wieder zuzufiihren.

[0039] Mit einem Lochblech lassen sich im nachhin-
ein die Neigungen der Regalbdden verandern, wenn z.
B. fir die hakenférmigen Abwinkelungen der Bleche in
den Wanden entsprechende Wandbleche 100 so posi-
tioniert, dal} sie in Nuten der unteren Halterungen 105
eingreifen. Anschliefend werden die Wandbleche 100
durch die oberen Halterungen 105 gesichert, die mitden
gleichen Nuten versehen sind. Die Halterungen 105
sind im Ausfiihrungsbeispiel an dem Lagerboden und
der Lagerdecke befestigt.

[0040] Die Wandbleche 100 sind in Fig. 6 im Aus-
schnitt dargestellt. Dabei ist ersichtlich, daf} die Bleche
einen meandernden Querschnitt besitzen. Die Quer-
schnittsform ist durch Walzen entstanden. Zwischen
dem hin- und hergehend geformten Blech sind Nuten
entstanden, deren Abmessungen den Regalbdden an-
gepalt sind, so daR sich die Regalbdden in die Nuten
schieben lassen.

[0041] Die Nuten verlaufen schrag, so daf3 auch die
Regalbdden schrag verlaufen.

[0042] Fig. 7 zeigt ein anderes Ausfiihrungsbeispiel,
daR sich durch ein anderes Wandblech 100 von dem
Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6 unterscheidet. Das
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Wandblech nach Fig. 7 ist aus Darstellungsgriinden aus
der Horizontalen um 90 Grad in die Vertikale ver-
schwenkt worden.

Das Wandblech istim Wechsel mit Erhebungen 109 und
110 versehen worden. Die Erhebungen 109 sind zu ei-
ner Seite hin aufgebaut worden, die Erhebungen 110
zur anderen Seite. Dabei werden fir die Erhebungen
109 zunéachst parallele Schnitte in das Blech gebracht
und anschlieBend der durch die Schnitte entstandene
Materialsteg ausgewdlbt. Die Auswdlbungen 109 liegen
im Ausflihrungsbeispiel vertikal ibereinander. Das glei-
che gilt fiir die Auswdlbungen 110. Der Abstand zwi-
schen den Auswdlbungen 109 in einer vertikalen Reihe
wie auch der Abstand der Auswdlbungen 110 in einer
vertikalen Reihe ist ebenso gewahlt die Breite der Nuten
im Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 6. Dadurch Ia3t sich
ein Regalboden 103 horizontal zwischen die Auswol-
bungen zweier gegeniberliegender Wandbleche schie-
ben.

[0043] Im Ausfiihrungsbespiel wirken die Auswolbun-
gen 110 der einen Wand mit den Auswélbungen 109 der
anderen Wand zusammen.

[0044] Das Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 7 unter-
scheidet sich von anderen Ausflihrungsbeispiel da-
durch, dal® Wandbleche 201a, 201b nur einseitig mit
Auswoélbungen 219 versehen sind. Um gleichwohl nach
beiden Seiten der Regalseitenwand weisende Auswdl-
bungen zu erzeugen, sind die Wandbleche 201a, 201b
gedoppelt.

[0045] Im Ausfihrungsbeispiel werden jeweils zwei
Wandbleche 201 bzw. 201a,201b durch mindestens 3
Fachbéden (unten, oben und mittig) zu Regalteilen 204
fest miteinander verbunden (durch Kleben, Schweif3en,
Nieten, Klemmen, o. a.). Diese Regalteile 204 bilden bei
geeigneter Wahl der Fachbodenanzahl eine sehr stabile
vertikale Konstruktion, deren Breite durch die Wahl der
Fachbodenbreite bestimmt wird. Stellt man nun zwei
dieser vertikalen Sandwich-Regalwande im Abstand
der ndchsten zu schaffenden Regalfachbreite auf und
befestigt sie an der oberen und unteren Halterung, er-
halt man zwischen den beiden (zumindest teilweise mit
fixen Fachbdden ausgestatteten) Sandwich's eine neue
Regallange 207, in der alle Regalbdden in beliebiger
Hoéhe angebracht und auch spater jederzeit beliebig ver-
andert werden kénnen.

[0046] Der grol3e Vorteil dieser Konstruktion ist dabei,
dafl gemal der Erfindung die effektive Wanddicke zwi-
schen zwei Produkten 3mm und weniger betragen
kann. Die Lange des Regals ist dabei beliebig. Es wer-
den in der Regel keine zusatzlichen vertikalen Stabili-
sierungselemente bendtigt, da die Konstruktion selbst-
tragend ist.

[0047] Auch der Aufbau des Regals in mehreren Eta-
gen (Fig. 6) ist moglich und erhéht die Flexibilitat weiter.
[0048] Als vorteilhaft erweist sich bei dem beschrie-
benen System, daR die unteren und oberen Abschluf3-
Rasterbleche (205) gleich sein kdnnen und aul’erdem
in der Lange an jeden beliebigen Aufstellungsort ange-



9 EP 1 142 516 A2 10

pallt werden kénnen. Dadurch ergibt sich ein erhebli-
cher Vorteil gegenuber vorbekannten flexibel verstellba-
ren Regalen, bei denen zwar auch verschiedene Modul-
breiten existieren, die jedoch stets ein Vielfaches der
Breite der zu lagernden Kleinguter darstellen, weshalb
diese Regale in der Regel nicht exakt in einen vorgege-
benen Raum passen.

[0049] In den Ausfiihrungsbeispielen werden gleiche
Bleche 201 bis 201a,201b fir die Seitenwande der
Sandwich-Wandelemente 204 verwendet werden. Das
obere und das untere Abschluf3blech 205 des Regals
ist "endlos" bzw. in groRen Langen gefertigt und nach
der Bestelllung auf die gewlinschte neue, genaue (To-
leranz eine Teilung der Sandwich-Wandelemente) Lan-
ge abgeléngt werden. Ein stabilisierndes Abkanten der
[0050] Bleche ist anschlieRend durchgefiihrt worden.
Entsprechendes gilt fir das Einstanzen von Ausneh-
mungen.

Diese Fertigungsmethode ist auch auf die vertikalen Nu-
tenbleche 201 angewendet worden. Dabei ist das glei-
che Ausgangsmaterial verwendet worden. Verbunden
mit z. B. einer Pulverbeschichtungs-lackierung ergeben
sich Fertigungszeiten, die fast die gleiche Lieferbereit-
schaft wie "vom Lager" ermdéglichen. Dadurch wird eine
MaRanfertigung fir den jeweiligen Aufstellungsort zum
Preis eines Regals "von der Stange" méglich.

[0051] Fig. 9 zeigt ein Regal, das sich von dem Regal
nach Fig. 3 durch einen Ful 212 unterscheidet. Das Re-
gal ist auf dem Ful® 212 dreh- bzw. schwenkbar ange-
ordnet. Solche Systeme k&nnen insbesondere fiir Apo-
theken interessant sein, um Medizin grof3er Nachfrage
in der Nahe der Verkaufstische effizient und platzspa-
rend zu lagern. Das I6st das von Apathekern gesehene
Problem "ausgefranster" Sichtfronten. Damit sind Lik-
ken in der Lagerung durch verkaufte Sichtwahlprodukte
bezeichnet.

[0052] Fig. 10 zeigtin den Beispielen A bis E verschie-
dene Profile, die sowohl zur Befestigung an den Regal-
wanden als auch zur Befestigung an den Halterungen
oder an den Regalbdden geeignet sind. Die dargestell-
ten Profile bilden erfindungsgemafRe Erhebungen und
Vertiefungen. Ferner kénnen die Profile zur Verstarkung
der Regalwande, Halterungen und Regalbdden dienen.
Auch eignen sich die dargestellten Profile als Profilquer-
schnitte fir die Regalbdden oder als Regalbodenteile,
die in die Vertiefungen der Regalwande greifen.
[0053] Die Fig. 10A zeigt ein einfaches Blech als Re-
galboden.

Die Fig. 10B und 10C zeigen einen im Querschnitt U-
férmigen Regalboden.

Dabei sind die freien Schenkel 2111 durch Walzen nach
innen geformt, so daf} seitliche Stege entstehen, die z.
B. in die Nuten der Regalwande oder zwischen die Er-
hebungen der Regalwénde greifen.

Die Fig. 10C besitzt eine reine U-Querschnittsform. Die
mit 2110 bezeichneten Stege sind aufgesetzt, im Aus-
fuhrungsbeispiel aufgeschweiflt. Die freien Schenkel
des Profils tragen die Bezeichnung 2111 a.
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[0054] Die Fig. 10D und 10E zeigen Kastenprofile.
Das Profil der Fig. 10D ist ein offenes Profil, das Profil
der Fig. 10E ein geschlossenes Profil. Das Profil der Fig.
10D setzt sich aus Wanden 2111b und 2113 zusammen.
An den Wanden sind die Stege 2110 wie in Fig. 10C
angebracht.

Das Profil nach Fig. 10E setzt sich aus Wanden 2113
und 2111c zusammen. Die Stege 2110 sind die gleichen
wie bei den Fig. 10C und 10D. Die Stege 2110 greifen
in die Nuten oder zwischen die Erhebungen.

[0055] Geeignet sind z.B. Platten, in die Vertiefungen
in Form von Nuten und/oder L6chern und/oder Schlitzen
gefrast und/oder gepreRt und/oder gewalzt und/oder
durch sonstige Umformverfahren eingebracht sind.
[0056] Geeignetsind auch z.B. Platten, auf denen Er-
hebungen durch Anbringen von Profilen und/oder Ste-
gen und/oder andersartigen Befestigungsteilen und/
oder durch Umformverfahren ausgebildet werden.

Die Platten sind vorzugsweise aus Metall und/oder
Kunststoff und kdnnen auch fertig oder halbfertig gegos-
sen, gespritzt, extrudiert oder auf ahnliche Weise her-
gestellt werden.

[0057] Die Seitenwande kénnen aus profilierten Ble-
chen zusammengesetzt sein. Wahlweise wird die Au-
Renflache der Seitenwande durch meandernde un/oder
zick-zack-férmig un/oder gewellt verlaufende Bleche
gebildet. Das kommt der Profilgebung durch Walzen
sehr entgegen. Die Regalbdden werden von den Erhe-
bungen bzw. in den Vertiefungen gehalten.

Die Seitenwande kdnnen als Sandwich-Konstruktion
ausgeflhrt sein. Fir die Sandwich-Konstruktion kénnen
noch diinnere Bleche eingesetzt werden. Die Stabilitat
wird durch einen Materialkern aus z.B. Kunststoff-
schaum erreicht, der beidseitig beschichtet ist.

[0058] Die Regalbdden bilden mit den Regalwanden
Schéachte zur sortenreinen Lagerung von kleinteiligen
Gutern wie bspw. Medikamentenpackungen in Apothe-
ken. Vorteilhafterweise bewirken die Regalbdden zu-
gleich eine seitliche Versteifung der vertikalen Wande,
auch bei losem Einlegen. Zur Versteifung der Seiten-
wande und zur Erhéhung ihrer seitlichen Stabilitat kén-
nen die Schachtbéden auch (z.B. je einer oben, unten
und mittig) in regelmaRigen oder unregelmaligen Ab-
stdnden zwischen zwei Seitenwanden eingeklebt oder
durch Schrauben, Schweiflien, Léten oder in sonstiger
Weise befestigt werden. Im Erbebnis [4t sich eine feste
Wand von der Breite der verwendeten Schachtbdden
schaffen. Diese Losung erlaubt die gleichzeitige Ver-
wendung der Stabilisierungswande zur Lagerung von
Gltern, da sie sich bis auf die wenigen fixierten
Schachtbdden nicht von den Gbrigen Spaltenelementen
des Regals unterscheiden. Die Regalldngen sind da-
durch beliebig und kénnen den Bedingungen eines
Raumes genau angepaldt werden, z.B. den Abstand
zwischen zwei Wanden genau ausflillen, ohne dal} Re-
galbdden leer bleiben. Abstandhalter kdnnen dabei hilf-
reich sein. Sie sind z.B. in der Fig. 12 dargestellt und
mit 205a und 205b bezeichnet. Die maximale freiblei-
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bende Breite innerhalb des Raumes ist dann trotz sor-
tenreiner Lagerung der Guter kleiner als die Breite des
schmalsten zu lagernden Guts.

[0059] Sowohl die Beschickung des Verkaufs- und/
oder Lagerregals als auch die Entnahme der gelagerten
Guter kann manuell oder automatisch erfolgen.

[0060] Die Fachbdden kénnen horizontal oder zur
Vorder- oder zur Riickseite hin geneigt sein.

Eine Neigung zur Vorderseite hin bewirkt, da die Glter
immer zu einer Entnahmestelle unten am Schacht nach-
rutschen, eine Neigung zur Riickseite hin bewirkt, dafl}
die Guter sicher lagern und nicht zur Entnahmeseite hin
herausfallen kénnen. Bei einer Neigung nach hinten
muf der manuelle und/oder automatische Zugriff auf die
Lagerguter sichergestellt sein. Denkbar ist z.B. die Ent-
nahme durch einen Vakuumgreifer, der sich am Ende
eines Teleskopstabes befindet und der in die nach hin-
ten geneigten Schachte hineinfalt.

[0061] Die Neigung der Regalbdden in einem Re-
galschacht kann unterschiedlich sein (z.B. nach hinten,
wahrend alle anderen Regalbdden nach vorn geneigt
sind). Dieser Regalabschnitt kann z.B. in einer Apothe-
ke genutzt werden, um Ricklaufer zunachst zu sam-
meln und spater dem richtigen Lagerplatz im Regal wie-
der zuzufiihren. Bei geeigneter Ausfiihrung der Seiten-
wande (1) lassen sich im nachhinein die Neigungen der
Regalbdden verandern, wenn z.B. einander kreuzende
Schlitze oder Nuten eingearbeitet sind.

[0062] Die spaltenbildenden Seitenwande (1) kbnnen
parallel angeordnet sein oder sich zur Vorder- oder zur
Ruckseite des Regals hin verjlingende Schachte bilden.
[0063] Bei paralleler Anordnung der Seitenwéande ist
eine Ausrichtung der Seitenwande senkrecht zur Sei-
tenrichtung oder auch eine schrage Anordnung der
Wande moglich (z.B. von vorne links nach hinten
rechts). Die Seitenwénde kénnen vertikal und/oder
schrag (z.B. von unten links nach oben rechts) angeord-
net sein. Auch eine doppelte Schragstellung ist méglich
(in der Horizontalen und der Vertikalen).

[0064] Geeignet zum Halten der Seitenwénde an de-
ren oberem und unterem Ende sind z.B. Bretter oder
dergleichen, die die jeweilige Spaltenbreite ausfiillen
und durch Anbringung zwischen jeweils zwei Seiten-
wanden diesen durch Festklemmen Halt geben.
[0065] Wahlweise werden alle Regalteile durch Befe-
stigung wie z.B. Verschraubung, ggdfls. auch durch Ver-
schweilRen oder das oben beschriebene Ineinanderset-
zen in ihrer jeweiligen Stellung gesichert. Wahlweise
werden die auBeren Wande eines erfindungsgemaflen
Regals und/oder die obere und/oder die untere Haltung
gegeneinander verspannt. Bei geringer Regalbelastung
ist es ausreichend, die Verspannung mit Drahten zu be-
wirken, die z.B. lediglich horizontal geflhrt sind. Schwe-
rere Regale sind mit einer kreuzweisen Verspannung an
der Rickseite versehen. Die Fachbdden (2) erhalten
gdfls. die notwendige Steifigkeit durch Abkantungen.
[0066] Nach der Erfindung kénnen stets gleiche Nu-
tenbleche fir die Seitenwande und/oder die Sandwich-
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Wandelemente verwendet werden. Das obere und das
untere AbschluRblech des Regals kann "endlos" oder in
groflen Langen gefertigt und nach der Bestellung auf
die gewlinschte neue, genaue (Toleranz eine Teilung
der Sandwich-Wandelemente) Lange abgelangt wer-
den. Ein gewlnschtes stabilisierendes Abkanten der
Bleche kénnte anschliefend erfolgen. Entsprechendes
gilt fir das Einstanzen von Ausnehmungen.

Diese Fertigungsmethode 1aRt sich auch auf die verti-
kalen Wande anwenden. Folglich mul® der Hersteller
nur die Ausgangsmaterialien bereithalten. Verbunden
mit z.B. einer Pulverbeschichtung wirden sich Ferti-
gungszeiten ergeben, die fast die gleiche Lieferbereit-
schaft wie "ab Lager" ermdglichen. Dadurch wird eine
MaRanfertigung fir den jeweiligen Aufstellort zum Preis
eines Regals "von der Stange" mdglich.

[0067] Durch die beschriebenen diinnen Seitenwan-
de und Schachtbdden kann insbesondere bei der Kon-
struktion mittels Sandwich-Elementen in regelmaRigen
oder unregelmaBigen Abstdnden eine optimale Nut-
zung des vorhandenen Volumens erreicht werden. Die
Lange des Regals ist dabei beliebig. Es werden in der
Regel keine zuséatzlichen vertikalen Stabilisierungele-
mente bendtigt, da die Konstruktion selbsttragend ist.
Dadurch ergib sich ein erheblicher Vorteil gegentber
vorbekannten flexibel verstellbaren Regalen, bei denen
zwar auch verschiedene Modulbreiten existieren, die je-
doch stets einem Vielfachen der Breite der zu lagernden
Kleinglter entsprechen, weshalb die Regale in der Re-
gel nicht exakt in einen vorgegebenen Raum passen.
[0068] Gleichzeitig vereinfacht sich die Logistik der
Lagerplanung und -haltung erheblich, da nur noch zwei
Koordinaten einen Lagerort beschreiben und zur Opti-
mierung der Raumausnutzung keine komplizierten Be-
rechnungen mehr erforderlich sind. Jede senkrechte
Spalte kann beliebig von unten nach oben mit Schacht-
bdden und Produktpackungen gefiillt werden. Lediglich
bei der ganz oben gelagerten Packung ist die Hohe ent-
sprechend dem verbleibenden Abstand zwischen
Schachtboden und Raumdecke zu wéhlen.

[0069] Wird groRerer Wert auf Flexibilitat und Modu-
laritdt des Regalsystems gelegt, ist auch der Aufbau des
Regals in mehreren Etagen (Fig. ) mdglich. Dies ge-
schieht z.B. bei der bereits in die Praxis umgesetzten
Version des erfindungsgeméafien Regalsystems durch
den Aufbau in Holzkasten, die der Konstruktion bei nied-
rigstem Gewicht und hdéchster Wirtschaftlichkeit eine
auRerst stabile und steife Struktur geben.

Patentanspriiche

1. Regal fur Lagergiter, insbesondere kleinteilige Gu-
ter wie bspw. Arzneimittelpackungen fir Apothe-
ken, mit horizontalen oder geneigten Schachten,
die durch Auflageflachen gebildet werden, die zwi-
schen jeweils zwei Seitenwanden (1) angeordnet
werden, dadurch gekennzeichnet, da
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a) die Seitenwande oben und/oder unten zwi-
schen Stollen gehalten sind und schrittweise in
den Stollen verstellbar sind und/oder

b) Regalelmente mit nebeneinanderliegenden
vertikalen Schachten gebildet werden, wobei
mehrere Regalelemente Ubereinander ange-
ordnet werden.

Regal nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Seitenwande (1) ein- oder beidseitig
Nuten (2) aufweisen, die in einem Raster oder in
unregelmafRigen Abstanden senkrecht Gbereinan-
der angeordnet sind.

Regal nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Nuten (2) (8) (16) beliebigen Quer-
schnitts (Fig. 4) durch ein spanendes oder verfor-
mendes Verfahren in eine Platte (7) (15) einge-
bracht werden.

Regal nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Nuten (2) (18) (21) durch Aufkleben
oder andersartiges Befestigen von langlichen Kor-
pern (19) (22) beliebigen Querschnitts (Fig. 4) auf
einer Platte (17) (20) gebildet werden.

Regal nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Nuten (10) (13) durch Aufkleben oder
andersartiges Befestigen von Blechen bzw. Kunst-
stoffplatten (11) (14), die wellenférmig oder eckig
produziert bzw. verformt sind, auf einer Platte (9)
(12) gebildet werden.

Regal nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auflageflachen (3) von
vorne oder von hinten in die Nuten (2) (8) (10) (13)
(16) (18) (21) der Seitenwande (1) eingeschoben
werden.

Regal nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die Nuten (2) (8) (10) (13) (16) (18) (21) in
den Seitenwanden (1) waagerecht verlaufen.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auflageflachen (3) in ver-
schiedenen Breiten (bspw. in 10 mm - Schritten),
die die Stollenbreite bestimmen, gefertigt werden.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auflageflachen (3) in ver-
schiedenen Breiten (bspw. In 10 mm-Schritten), die
die Stollenbreite bestimmen, gefertigt werden.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auflageflachen (3) an ei-
ner Seite eine Aussparung (5) zum Anheben oder
Greifen des Lagerguts aufweisen.
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15.
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17.

18.

19.
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Regal nach einem der Ansprtiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Seitenwéande seitlich ge-
wellt und/oder geschlitzt sind und/oder meanderfor-
mig verlaufen und/oder befestigte Profile aufwei-
sen.

Regal nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Seitenwande durch zu-
mindest teilweise durch Bleche gebildet werden.

Regal nach Anspruch einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB die Halterun-
gen fir die Seitenwandenenden die Stollen besitzt,
die durch Wellen und/oder Schlitze und/oder Profile
gebildet werden und/oder meanderférmig verlau-
fende Flachen besitzen.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Halterungen fir die Sei-
tenwandenden zumindest teilweise durch Bleche
gebildet werden.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 14, gekenn-
zeichnet durch folgende Merkmale:

a) die vertikalen Wande sind oben und unten
durch Halterungen gehalten

b) die Halterungen besitzen die Form von Plat-
ten oder Blechen

c) die Wande greifen zwischen Erhebungen
und/oder in Vertiefungen und/oder in Ausneh-
mungen an den Halterungen

d) die Wande sind in Regalldngsrichtung zwi-
schen andere Erhebungen und/oder in andere
Vertiefungen verstellbar.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB die Regalbéden zwischen
Erhebungen und/oder in Vertiefungen und/oder in
Ausnehmungen an den Seitenwénden greifen und/
oder in Richtung der Seitenwande verstellbar sind.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 16, gekenn-
zeichnet durch die Verwendung gleichen oder un-
terschiedlichen Materials fur die Halterungen und
die Wénde und/oder die Regalbéden und/oder ein-
schichtige oder mehrschichtige oder mehrteilige
Ausbildung von Halterungen und/oder Wanden
und/oder Regalbdden.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 17, gekenn-
zeichnet durch mehrere tGbereinander angeordne-
te Regaletagen und/oder durch eine Rasterung der
Wandstellungen und/oder Regalbodenstellungen
mit regelmaRiger und/oder unregelmalige Wand-
stellungen und/oder Regalbodenstellungen.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 18, gekenn-
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21,

22,

23.

24,
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zeichnet durch Bleche oder Platten, die einzeln
oder zu mehreren die Regalseitenwande und/oder
einen Regalboden bilden und/oder mindestens teil-
weise jeweils zu zweit mit dem Riicken gegenein-
ander gesetzt eine Regalwand bilden, und/oder ge-
kennzeichnet durch eine Stabilisierung zwischen
den eine Regalwand bildenden Platten oder Ble-
chen.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 19, gekenn-
zeichnet durch eingeformte Vertiefungen und/oder
Ausnehmungen und/oder aufgesetzte Erhebungen
an den Halterungen und/oder Seitenwanden und/
oder Regalbdden.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 20, gekenn-
zeichnet durch eingeprefite und/oder eingewalzte
Vertiefungen und/oder ausgestanzte Ausnehmun-
gen und/oder aufgeschweillte Erhebungen und/
oder durch weitere Bleche oder Platten, die zwi-
schen den eine Regalwand bildenden Blechen bzw.
Platten angeordnet sind, und/oder durch eine
Ruckhaltung fir das Lagergut an den Regalbdden.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 21, gekenn-
zeichnet durch nutférmige und/oder schlitzférmige
Vertiefungen und/oder durch Ausnehmungen und/
oder Erhebungen mit rundem und/oder eckigem
und/oder sich zur AuRenseite hin verjingendem
und/oder erweiterndem Querschnitt und/oder in
Noppenform in den Halterungen und/oder Wéanden
und/oder Regelbdden, wobei die mit den Vertiefun-
gen und/oder Erhebungen und/oder Ausnehmun-
gen korrespondierenden Teile bzw. Enden ange-
paft sind und/oder daf} die Erhebungen und/oder
Vertiefungen durch einen gewellten und/oder me-
anderférmig verlaufenden Profilquerschnitt gebil-
det werden.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 22, gekenn-
zeichnet durch Vertiefungen und/oder durch Aus-
nehmungen, die als Schlitze und/oder Nuten und/
oder Lécher ausgebildet sind und/oder Erhebun-
gen, die durch Auswélbungen und/oder durch auf-
gesetzte Profile gebildet sind, und/oder durch Ver-
starkungsprofile an den Regalwanden und/oder
Halterungen und/oder Regalbéden und/oder durch
Regalbéden die durch Profile gebildet werden oder
an den Seiten mit Profilen versehen sind.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vertiefungen und/oder
Ausnehmungen und/oder Erhebungen und/oder
Profil einen Querschnitt aufweisen,

a) der U-férmig ausgebildet ist, wobei an den
seitlichen Schenkeln Stege vorgesehen sind,
die vorzugsweise nach aullen weisen.
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b) der kastenfdrmig geschlossen oder offen
ausgebildet ist, wobei an den Seiten Stege vor-
gesehen sind.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 24, gekenn-
zeichnet durch einander gegenuberliegende und
auf gleicher Hohe zwischen der Querschnittsunter-
seite und der Querschnittsoberseite angeordnete
Stege.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 25, gekenn-
zeichnet durch Wande und/oder Halterungen und/
oder Regalbdden aus Kunststoff und/oder aus Me-
tallblech und/oder aus Metallplatten und/oder in
Sandwichbauweise und/oder mit Profilen.

Regal nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 26, gekennzeichnet durch Regalbdden, die
nach vorn und/oder nach hinten geneigt sind und/
oder horizontal verlaufen und/oder die Neigung der
Regalbéden im nachhinein veréandert werden kann.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 27, dadurch
gekennzeichnet, da die Erhebungen und/oder
Vertiefungen und/oder Ausnehmungen horizontal
und/oder geneigt verlaufen und/oder einander
kreuzen.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 28, gekenn-
zeichnet durch eine verspannte Regalriickwand
und/oder verspannte Seitenwande und/oder durch
verspannte obere und untere Halterungen und/oder
durch verspannte Regalb&den.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 29, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen den Seitenwan-
den und/oder zwischen den Regalbdden Abstands-
halter und/oder Verbindungsbolzen vorgesehen
sind.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 30, dadurch
gekennzeichnet, da die Halterungen und/oder
die Seitenwande als Platten oder Bleche ausgebil-
det sind und mit Ausnehmungen versehen sind und
daB die Ausnehmungen den Haken angepal’t sind
und daB die an den Seitenwanden vorgesehenen
Haken und/oder die an den Regalbéden vorgese-
henen Haken um ein Mal vorragen, daB sich aus
der Blech- bzw. Plattendicke und dem fur die Mon-
tage notwendigen Spiel zusammensetzt, wobei die
Haken in montierter Stellung das Blech oder die
Platte umfassen.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 31, dadurch
gekennzeichnet, daf

a) Seitenwande und Halterungen einen festen
Rahmen bilden und die Regalbdden lose zwi-
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schen den Seitenwanden liegen oder

b) die Seitenwande von den Halterungen beab-
standet werden und mit den Regalbdden einen
festen Rahmen bilden und/oder

c) Ausnehmungen und/oder Vertiefungen und/
oder Erhebungen fir alle vorgesehenen Wand-
stellungen und/oder Regalbodenstellungen.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 32, gekenn-
zeichnet durch einen durchgehenden Schlitz oder
einen U-férmigen Schlitz in den Regalbdden fir ei-
ne Beflllung und/oder Entleerung des Regals von
vorn und/oder von hinten.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 33, gekenn-
zeichnet durch eine bewegbare dreh- oder
schwenkbare und/oder kippbare und/oder ver-
schiebbare Regalanordnung und/oder durch einen
dreh- oder schwenkbaren und/oder kippbaren und/
oder verschiebbaren und/oder verformbaren Re-
galschutz

Regal nach Anspruch 34, dadurch gekennzeich-
net, daf die Bewegung eine Drehbewegung und/
oder eine Kippbewegung und/oder eine Fahr- oder
Schubbewegung und/oder eine Hubbewegung
und/oder eine Verformung beinhaltet

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 35, gekenn-
zeichnet durch einen Regalschutz in Form eines
Tirelementes und/oder einen Staubschutz und/
oder einen Nésseschutz und/oder eine Anordnung
an mindestens einer Regalseite.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 36, gekenn-
zeichnet durch eine Signaleinrichtung, vorzugs-
weise eine auf die Befiillung und/oder Entnahme
reagierende optische Einrichtung.

Verfahren zur Herstellung eines Regales nach den
Anspriichen 1 bis 37, gekennzeichnet durch Ab-
langen von langem Ausgangsmaterial auf die Lan-
ge der Halterungen und/oder die H6he der Wande
und/oder die Lange der Regalbdden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 38, ge-
kennzeichnet durch Herstellung der Regalteile
ohne Vorratslager fir gefertigte Teile.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 39, ge-
kennzeichnet durch die Anwendung auf Apothe-
ken und/oder auf Kihl- und Gefriereinrichtungen.

Regal nach einem der Anspriche 1 bis 40, dadurch
gekennzeichnet, daB die Seitenwande (1) oben
und/oder in einem Raster (5,5a,5b) oder in unregel-
maRigen Abstanden gehalten sind und die Fachbd-
den (2) eine Breite haben, die kleiner ist als die dop-
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pelte Breite des jeweiligen Lagerguts.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 41, dadurch
gekennzeichnet, daB die Seitenwande (1) senk-
recht stehen und/oder eine Schrage von bis zu 45°
aufweisen.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 42, da-
durch gekennzeichnet, daB durch jeweils zwei
Seitenwande (1) Seitenwand-Elemente gebildet
wird, zwischen denen mindestens zwei Fachbdden
(2) befestigt werden, so daB ein Stabilisierungs-
Wandelement entsteht, das seinerseits selbst wie-
der zum Lagern von Giitern dient.

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 43, gekenn-
zeichnet durch Seitenwande mit nutférmigen und/
oder schlitzformigen Vertiefungen und/oder Aus-
nehmungen und/oder Erhebungen mit rundem und/
oder eckigem und/oder sich zu einer Seite hin ver-
jungendem und/oder erweiterndem Querschnitt
und/oder in Noppenform in den Halterungen und/
oder Wanden und/oder Regalbdden, wobei die mit
den Vertiefungen und/oder Erhebungen und/oder
Ausnehmungen korrespondierenden Teile bzw. En-
den angepaldt sind und/oder daR die Erhebungen
und/oder Vertiefungen durch einen gewellten und/
oder meanderférmig verlaufenden Profilquerschnitt
gebildet werden

Regal nach einem der Anspriche 1 bis 44, gekenn-
zeichnet durch Regalbdden (2), die nach vorne
und/oder hinten geneigt sind und/oder horizontal
verlaufen und/oder die Neigung der Auflageflachen
(2) nachtraglich verandert werden kann.

Regal nach einem der Anspriche 1 bis 45, gekenn-
zeichnet durch Fachbdden (2) mit seitlichen Ab-
kantungen und/oder Begrenzungswéanden und/
oder Stegen und/oder durch Ausbildung der Fach-
bdden als U-férmige Profile und/oder als Hohlprofi-
le (Rohre)

Regal nach Anspruch 46 , gekennzeichnet durch
Ausbildung der Fachbdden als runde, halbrunde
und/oder ovale und/oder eckige Hohlprofile (Rohre)

Regal nach einem der Anspriiche 1 bis 47, ge-
kennzeichnet durch einen mechanischen, pneu-
matischen, elektromagnetischen oder andersarti-
gen Auswurfmechanismus am Fachboden
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