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(54) Verfahren zum Tiefziehen von Blechen und Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens

(57) Zum Tiefziehen von ebenen Blechen zu Form-
teilen mit am Formteilboden angeordneten, lokalen
Formkonturen mit kleinen Formradien wird das randsei-
tig eingespannte Blech mittels eines die Kontur des
Formteils aufweisenden Formstempels gegen ein flui-
des Wirkmedium umgeformt. Um die lokalen Formkon-

turen bei geringen Wirkmediumdruck auszuformen,
wird das Blech im Bereich der lokalen Formkonturen ge-
gen im Wirkmedium ortsfest positionierte, elastisch
nachgiebige Festkörper-Formelemente umgeformt. Die
Formelemente bestehen vorzugsweise aus einem ela-
stisch verformbaren, verschleißfesten Material.
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