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(54) Verfahren zum Zuschneiden von Paneelen oder dergleichen

(57) Es wird ein Verfahren Verfahren zum Zuschnei-
den von Paneelen oder dergleichen aus einer mit einer
insbesonderen im wesentlichen aus Papier bestehen-
den Dekorschicht (3) versehenen Holzfaserplatte (6),
wobei das Breiten- und/oder Längenmaß der Dekor-
schicht (3) nach dem Aufbringen auf die Holzfaserplatte
(6) von seinem Ursprung abweicht, mittels mindestens
einer eine Säge (1) aufweisenden Plattenaufteilanlage,
wobei die Säge (1) gebildet wird durch eine Mehrzahl
angeordneter, im parallelen Abstand zueinander ein-
stellbarer Sägeblätter (S1, S2,...Sn), mit folgenden
Schritten vorgeschlagen:

- die Holzfaserplatte (6) wird gegenüber mindestens
einer ersten Kamera (4a) ausgerichtet,

- über die erste Kamera (4a) und eine zweite Kamera
(4b) wird je ein definiert vorgegebener Punkt (P1,
P2) in der Dekorschicht (3) erfasst,

- der Abstand (L) zwischen den Punkten (P1 und P2)
wird ermittelt,

- durch Vergleich der Istlage mit der Solllage der
Punkte (P1 und P2) wird die Abweichung des Brei-
ten- oder Längenmaßes ermittelt,

- das Maß der ermittelten Abweichung (A) wird ins
Verhältnis zur Anzahl (n) der Sägeblätter (Sn) ge-
setzt und

- der parallele Abstand (a) der Sägeblätter (Sn) zu-
einander wird um das Maß des Verhältnisses der
Abweichung zur Anzahl der Sägeblätter (A/n) ver-
ändert,

- die Ausrichtung der Holzfaserplatte (6) zur Säge (1)
relativ zueinander wird um die Hälfte der ermittelten
Abweichung (A) zu einer Seite versetzt, und an-
schließend

- wird die Holzfaserplatte (6) zum Ausschneiden der
Paneele in Richtung der Säge (1) transportiert.
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