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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Spundfall aus thermo-
plastischem Kunststoff gemafl dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

[0002] Beieinemaus EP 0291695 A2 bekannten der-
artigen Spundfal ist die Anordnung so getroffen, dafd der
Spundlochstutzen zumindest teilweise in das Innere des
Fasses hineinragt und an seinem Abschnitt, der sich im
Inneren des Fasses befindet, mit wenigstens einer
Durchbrechung versehen ist, um eine weitgehende Ent-
leerung des Fasses zu ermdglichen. Diese Ausgestal-
tung hat den Nachteil, daR® der Spundlochstutzen geson-
dert hergestellt und in einem besonderen Arbeitsgang
am Fasskdrper angebracht werden muf3. Es kénnen so-
mit die Vorteile des Blasverfahrens, das vielfach fir die
Fertigung derartiger Kunststoff-Fasser benutzt wird und
eine einstickige Herstellung in einem Arbeitsgang er-
moglicht, nicht genutzt werden.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Spundfall aus thermoplastischem Kunststoff so herzu-
stellen, das bezuglich der Restentleerung noch bessere
Eigenschaften aufweist als das Fal gemal® EP 0 291
695 A2 und dabei auf einfache Weise herstellbar ist.
[0004] Diese Aufgabe wird geldst durch die Anwen-
dung der im Anspruch 1 angegebenen Merkmale.
[0005] Die Erfindung laRt sich dahingehend zusam-
menfassen, daR die beiden Ubergénge, die jede Seiten-
wand des Gehauses jeweils oben und unten begrenzen,
von der stirnseitigen Begrenzungswand desselben in
Richtung auf den Randbereich des Fasses divergieren
mit der Folge, dal die Neigung jeder Seitenwand von
der Stirnwand in Richtung auf den Randbereich abnimmt.
[0006] Zwar ist aus EP 0 515 390 B1 ein Spundfal’
bekannt, bei welchem der Oberboden zusatzlich zum
bzw. neben dem Spundlochstutzen-Gehause ein im we-
sentlichen kreisabschnittsférmiges Flachenteil bzw. eine
Abschragung aufweist, wobei die Abschragung ihre tief-
ste Stelle auf der Seite des Falmantels im Nahbereich
des Spundlochstutzens hat. Diese Ausgestaltung hat je-
doch zur Folge, dafl im Bereich des Oberbodens verhalt-
nismafig viele gebogene und abgewinkelte Wandberei-
che vorhanden sind, die zum Teil etwa rechtwinklig zu-
einander verlaufen und eine Versteifung des Oberbo-
dens bewirken, die bei Beanspruchungen des Oberbo-
dens durch StolR und Schlag zu unkontrollierbaren Span-
nungen und unzulassigen Beanspruchungen des Kunst-
stoffmaterials fihren kann. Die Anwendung der Erfin-
dung fiihrt zu einer einfacheren Ausgestaltung, da der
Oberboden neben dem Spundlochgehduse keine weite-
ren Abschragungen und kreisabschnittformige Flachen
bendtigt, um den angestrebten Effekt zu erzielen.
[0007] Tatsachlichsind esdie seitlichen Begrenzungs-
wande des Spundlochstutzen-Gehauses, die aufgrund
ihres erfindungsgemafen Verlaufes in der Entleerungs-
position des Fasses zugleich auch eine weitestgehende
Restentleerung ermdglichen. Allgemein wird gelten, da®
mit zunehmendem Winkel, welcher von den beiden seit-
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lichen Wandungen des Spundlochstutzen-Gehauses
gebildet wird, eine zunehmende Restentleerung erreicht
wird. Da andererseits mit zunehmendem Winkel die ver-
bleibende Flache des Oberbodens, die als Stapelflache
benutzt wird, abnimmt, wird es in der Praxis darauf an-
kommen, ein Optimum bezliglich beider Erfordernisse
zu finden. Dies ist ohne weiteres mdéglich, da beispiels-
weise bei einem Winkel von 140°, der von den beiden
Seitenwénden an ihrem Ubergang zum Oberboden ein-
geschlossen wird, im allgemeinen einen allen prakti-
schen Erfordernissen geniigende Restentleerung er-
reichbar und die Stapelflache ausreichend grof ist.
[0008] Ein weiterer Vorteil des Fasses gemal der Er-
findung besteht darin, daR, da die Seitenwande des Ge-
hauses flacher verlaufen als beim Stand der Technik, die
Formgebung des Fasses im Blasverfahren einfacher ist.
Dies ist insbesondere deshalb von Bedeutung, weil nor-
malerweise die Trennflache der im allgemeinen zweitei-
ligen Blasform durch den Stutzen und damit durch das
Stutzengehause verlauft mit der Folge, daR der Vorform-
ling, aus welchem das Fal durch Anwendung von inne-
rem Uberdruck hergestellt wird, zwischen den beiden
Formteilen gerade nahe dem Bereich entlang der Trenn-
flache eingespannt ist, in welchem der Vorformling zur
Bildung von stark abgewinkelten und gebogenen Wand-
bereichen z. B. im Bereich des Gehduses verformt wer-
den muf. Das Fall gemal der Erfindung verringert auf
Grund der Ausgestaltung des Gehauses die sich daraus
ergebenden Probleme. Auch ist das Entformen des Fas-
ses gemal der Erfindung auf Grund seiner Ausgestal-
tung des Gehausebereiches merklich einfacher.

[0009] Die Ubergénge zwischen den Seitenwinden
des Gehauses und dessen Bodens kdnnen im wesent-
lichen parallel zueinander verlaufen. Es kann aber auch
zweckmaRig sein, diese Ubergange von der stirnseitigen
Begrenzungswand des Gehauses in Richtung auf den
Fafirand etwas konvergieren zu lassen, mit dem Ergeb-
nis, dal der Gehduseboden in Richtung aufden Fal3rand
etwas schmaler wird und damit auch die beiden Uber-
gange noch ndher am Spundloch liegen, wodurch die
Restentleerung zusatzlich verbessert wird.

[0010] In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1  die Seitenansicht eines Spundfasses mit zwei
Spundlochstutzen, deren Gehause beide flr
die Restentleerung eingerichtet sind,

Fig. 2  die dazugehdorige Draufsicht, wobei die beiden
Gehdause unterschiedlich ausgefihrt sind,

Fig. 3  einen Schnitt nach der Linie lll-1ll der Fig. 2,

Fig. 4  einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 2,

Fig. 5 einen Schnitt gemaf der Linie V-V der Fig. 3.

Fig. 6  einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 2.

[0011] Das in der Zeichnung dargestellte Ausfiih-

rungsbeispiel eines stapelbaren Spundfasses 10 weist
einen FalRkdrper 12, einen Oberboden 14 und einen Un-
terboden 16 auf. Der Oberboden 14 ist mit zwei mulden-
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férmigen Vertiefungen versehen, die jeweils ein Gehau-
se 18 bzw. 20 fiir einen Stutzen 22 bzw. 24 bilden. Jeder
Stutzen begrenzt eine Offnung 25 bzw. 26. Das FaR 10
ist im Bereich des Oberbodens 14 mit einem umlaufen-
den Transportring 28 versehen, der von einem umlau-
fenden Steg 58 getragen ist. Letzterer begrenzt mit dem
Oberboden 14 eine noch oben offene Nut 30.

[0012] Ublicherweise dientnur eine der beiden Offnun-
gendes Fasses der Restentleerung, wahrend die andere
Offnung fir die normale Entleerung des Fasses bei-
spielsweise unter Verwendung eines eine Pumpe einge-
schlossenen Rohres benutzt wird, welches durch die Off-
nung in das Fal3innere eingefiihrt wird. Das dem Stutzen
dieser Offnung zugeordnete Gehduse kann deshalb
auch in Ublicher Weise, also enger ausgefiihrt sein, um
eine moglichst groRe Stapelflache zu erhalten. Das FaR
geméR der Zeichnung ist mit zwei Offnungen fiir die
Restentleerung versehen und zeigt mogliche unter-
schiedliche Ausgestaltungen des Gehauses.

[0013] Die Tiefe beider Gehduse 18, 20 ist so bemes-
sen, dafl} der jeweilige Stutzen 22 bzw. 24 nicht nach
oben uber die obere Begrenzungsflache 29 des Ober-
bodens, die zugleich als Stapelfldche dient, hinausragt.
[0014] Jedes der beiden im Randbereich des Oberbo-
dens 14 angeordneten Gehause 18, 20 ist an seiner dem
FaRrand bzw. dem Ring 28 zugekehrten Seite offen. An
der gegeniiberliegenden, dem Ring 28 jeweils abgekehr-
ten Seite des Stutzens 22 bzw. 24 ist das Gehause durch
eine Stirnwand 32 bzw. 34 begrenzt, die geneigt zwi-
schen dem Boden 36 bzw. 38 des Gehauses und dem
Oberboden 14 verlauft. In der Zeichnung, insbesondere
in Fig. 2, sind die Ubergénge 48, 50 zwischen der jewei-
ligen Stirnwand 32 bzw. 34 einerseits und dem Gehau-
seboden bzw. dem Oberboden 14 andererseits als Kan-
ten dargestellt. Tatsachlich handelt es sich dabei jedoch
um abgerundete Ubergénge, wie dies bei der Formge-
bung von Kunststoffen, insbesondere im Blasverfahren
durchweg Ublich ist.

[0015] An beiden Enden der stirnseitigen Begren-
zungswand 32 bzw. 34 schlief3t sich jeweils eine seitliche
Begrenzungswand 40 bzw. 42 an, die sich auch zwi-
schen dem Gehauseboden 36 bzw. 38 einerseits und
dem Oberboden 14 erstreckt. Auch hier sind abgerun-
dete Ubergénge 44 zwischen Gehduseboden 36 bzw.
38 und der jeweiligen Wandung 40 bzw. 42 sowie zwi-
schen der jeweiligen Wandung und dem Oberboden 14
vorgesehen, wobei die letztgenannten Ubergénge mit 46
bezeichnet sind. Im Unterschied zu den die stirnseitigen
Wandungen 32 bzw. 34 begrenzenden Ubergangen 48,
50, die im wesentlichen parallel verlaufen, sind die Uber-
gange 44 und 46 divergierend angeordnet derart, daf,
ausgehend von der jeweils zugehérigen Stirnwand 32
bzw. 34 der Abstand zwischen den Ubergéngen 44, 46
in Richtung auf den L-Ring und damit den Falrand zu-
nimmt. Insbesondere Fig. 2 lalkt erkennen, dal die die
Seitenwandungen unten und oben begrenzenden Uber-
gange 44, 46 sehr stark divergieren, so daf} die Seiten-
wandungen Schrégflachen bilden, deren Neigung von

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der jeweils zugehdrigen Stirnwand 32 bzw. 34 in Rich-
tung auf den Transportring 28 abnimmt. Es entstehen
somitin Richtung aufden Rand und die jeweilige Offnung
26 bzw. 28 verlaufende Schragflachen, die, wie insbe-
sondere Fig. 5 erkennen |1aM3t, in der Entleerungsstellung
des Fasses gemal den Fig. 3 und 4 die Flussigkeit in
Richtung auf die jeweilige Offnung 26 bzw. 28 leiten.
[0016] Die beiden Ubergénge 44 zwischen den Sei-
tenwanden 40, 42 jedes Gehauses 18, 20 und dem Ge-
h&auseboden 36 bzw. 38 verlaufen dabei dicht neben dem
Stutzen 22 bzw. 24, so daR, wenn die oberen Ubergénge
46 einen Winkel o von beispielsweise 140° einschliel3en,
jede Seitenwand 40, 42 eine Erstreckung von etwa 70°
im BogenmaR zwischen unterem Ubergang 44 und obe-
rem Ubergang 46 aufweist. Das jeweilige BogenmalR ent-
spricht somit der Lénge des Uberganges 70 zwischen
der Seitenwand 40 bzw. 42 einerseits und der Begren-
zung der Nut 30 andererseits. Da die Lange des Uber-
ganges 70 auch in bezug auf die Entleerung in einer be-
stimmten Position des Fasses das Gefélle bestimmt,
kann letzteres demzufolge auch iber die Wahl der Grofie
des Winkels o bestimmt werden. Ein Winkel oo von mehr
als 180° wird normalerweise nicht in Betracht kommen,
wenn das Fal stapelbar sein soll, da dann die Stapelfla-
che zu stark reduziert werden wirde und die Gefahr be-
stiinde, dal} der Stutzen eine tragende Funktion tber-
nehmen mufRte.

[0017] BeideminFig. 2 rechts dargestellten Gehause
20 verlaufen die beiden Ubergénge 44 von der stirnsei-
tigen Begrenzungswand 34 ausgehend im wesentlichen
parallel zum Fafdrand, an welchem das nur an drei Seiten
durchdie Wandungen begrenzte Gehause offenist. Letz-
teres giltauch fur das links in Fig. 2 dargestellte Gehause
18, dessen unteren Ubergénge 44 der Seitenwandungen
jedoch, ausgehend von der zugehérigen Stirnwand 32,
in Richtung auf den Fafdrand etwas konvergieren, wo-
durch das flie3féahige Fullgut durch die schragen seitli-
chen Wande 42, 44 noch dichter an die Auslauféffnung
26 herangefihrt wird.

[0018] Insbesondere Fig. 3 lalt erkennen, daft der Bo-
den 36 des Gehauses 18 im Bereich zwischen Stutzen
22 und dem Faf3rand mit einer Falte 52 versehen ist, die
einen nach oben aus dem Gehauseboden 36 vorstehen-
den Wulst 54 bildet, dem eine Vertiefung 56 an der In-
nenseite des Gehdusebodens 36 entspricht. Diese Falte
bildet eine Verformungszone zwischen Faflirand bzw.
dem den Transportring 28 tragenden ringférmigen Steg
58 einerseits und dem jeweiligen Stutzen 22 bzw. 24 an-
dererseits, die dazu dient, auf den Falrand in Richtung
aufden Stutzen einwirkende Krafte zumindest soweit ab-
zufangen, daR keine unzuldssigen Beanspruchungenim
Bereich des Stutzens auftreten. Zwar wird dieser Effekt
durch eine zeitweilige Verformung der Falte erreicht.
Dies ist jedoch ohne Bedeutung, da die Falte nach Be-
endigung der Stof3- oder Schlagbeanspruchung wieder
in die urspriingliche Lage zurtickfedert.

[0019] Weiterhin ist das Fal® 10 an seiner Innenseite
mit einer im wesentlichen radial verlaufenden rillenférmi-
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gen Vertiefung 60 (Fig. 3 und 5) versehen, die sich von
derdurch die Falte 52 bewirkten Vertiefung 56 etwa radial
durch den in der Normalposition des Fasses unteren Be-
reich des Stutzens 22 bzw. 24 in die von diesem begrenz-
te Offnung 25 bzw. 26 erstreckt. Dazu ist der Stutzen an
seinem in der Normalposition unteren Randbereich mit
einer Ausnehmung 62 versehen. Die Rinne 60 soll eine
noch weitergehende Entleerung des Fasses ermdgli-
chen, damit auch im Bereich zwischen Stutzen und
Faflrand befindliche Fullgutreste, ggf. durch entspre-
chendes Verschwenken des Fasses, aus dem Fal} aus-
flieRen kénnen.

[0020] InFig. 3 der Zeichnungist dargestellt, dal wah-
rend der Entleerung des restlichen Flllgutes letzteres
etwa vom Bereich A Uber die seitlichen vorzugsweise
ebenen Begrenzungswanden 40, 42 in Richtung der Pfei-
le 64 in den Bereich B zwischen Stutzen und Fafl3rand
flieRt und von dort insbesondere durch die rinnenférmige
Vertiefung 60 in den Stutzen und durch diesen aus dem
FaR herauslauft.

[0021] Durch die vorbeschriebene Ausgestaltung wird
erreicht, da® die Seitenwandungen des Gehauses zu-
satzlich die Funktion Ubernehmen, bei der Entleerung
das Flillgut in Richtung auf die Entleerungséffnung zu
leiten.

Patentanspriiche

1. Spundfallss aus thermoplastischem Kunststoff mit
einem im Bereich des Oberbodens (14) angeordne-
ten umlaufenden Trag- und Transportring (28) und
mit wenigstens einem im Randbereich des Oberbo-
dens angeordneten Spundlochstutzen( 22, 24), der
innerhalb eines im Oberboden eingelassenen Ge-
hauses (18, 20) angeordnet ist, welches an seiner
dem Rand zugekehrten Seite offen ist und an seiner
der offenen Seite gegeniiberliegenden Seite eine
stirnseitige Begrenzungswand (32, 34) aufweist, von
deren beiden Enden jeweils eine das Gehause seit-
lich begrenzende Wand (40, 42) sich in Richtung auf
den Faf’rand erstreckt, wobei die das Geh&ause be-
grenzenden Wande oberseitig durch einen Uber-
gang (46, 50) von der jeweiligen Wand in den Ober-
boden und unterseitig durch einen Ubergang (48,
44) von der jeweiligen Wand in den Geh&auseboden
(36, 38) begrenzt sind und der Abstand zwischen
den oberen Ubergéngen (46) der beiden seitlichen
Wande des Gehauses grofer ist als der Abstand
zwischen den beiden unteren Ubergéngen (44) und
die oberen Ubergénge in Richtung auf den FaRrand
divergieren, wobei die Ubergange (46) zwischen den
Seitenwéanden (40, 42) und dem Oberboden (14) ei-
nerseits und die Ubergange (44) zwischen den Sei-
tenwanden (40, 42) und dem Gehauseboden (36,
38) andererseits zueinander nicht parallel verlaufen
und die Ubergéange (46) zwischen den Seitenwan-
den (40, 42) und dem Oberboden (14) einen Winkel
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(o) einschlieRen, der mindestens 120° betragt und
wobei die Seitenwande (40,42) Schragflachen bil-
den, deren Neigung von der Stirnwand (32,34) in
Richtung auf den Transportring (28) abnimmt, so-
dass die Seitenwéande (40,42) in der Entleerungs-
stellung des Fasses die Flussigkeit in Richtung auf
die Offnung (25,26) leiten.

2. Spundfa® nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ubergénge (44) zwischen den
Seitenwanden (40, 42) und dem Gehauseboden
(38) im wesentlichen parallel zueinander verlaufen.

3. Spundfass nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ubergénge (44) zwischen den
Seitenwénden (40, 42) und dem Gehauseboden
(36) von der stirnseitigen Begrenzungswand (32) in
Richtung auf den FaRrand konvergieren.

4. Spundfass nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Ubergénge zwischen den Seiten-
wanden und dem Gehauseboden von der stirnseiti-
gen Begrenzungswand in Richtung auf den Fal3rand
divergieren, wobei das AusmafR der Divergenz klei-
ner ist als das der Ubergénge zwischen Seitenwan-
den und Oberboden.

5. Fass nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR der von den beiden Ubergéngen (46) zwischen
Seitenwanden (40, 42) und Oberboden eingeschlos-
sene Winkel (a) nicht kleiner ist als 140°, vorzugs-
weise etwa 160° betragt.

6. Fass nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen dem Stutzenteil (22, 24) und dem
FaRrand eine Verformungszone vorgesehen ist, die
wenigstens eine im wesentlichen parallel oder tan-
gential zum Falrand verlaufende Falte (52) auf-
weist.

7. Fass nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen dem Spundlochstutzen (22, 24) und
der Falte (52) auf der Innenseite des Fasses eine
rinnenartige Vertiefung (60) vorhanden ist.

Claims

1. Barrel with a bung and made of thermoplastic plas-
tics, having a peripheral supporting and transport
ring (28) arranged in the region of the barrel top (14)
and having at least one bunghole socket (22, 24)
which is arranged in the region of the edge of the
barrel top and is disposed inside a housing (18, 20)
recessed in the barrel top, which housing is open at
its side facing the edge and has on its side opposite
the open side an end delimiting wall (32, 34), from
each of the two ends of which there extends, in the
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direction towards the edge of the barrel, a wall (40,
42) which delimits the housing laterally, wherein the
walls delimiting the housing are delimited at the top
by a transitional portion (46, 50) from the respective
wall to the barrel top and are delimited at the bottom
by a transitional portion (48, 44) from the respective
wall to the housing base (36, 38), and wherein the
distance between the upper transitional portions (46)
of the two lateral walls of the housing is greater than
the distance between the two lower transitional por-
tions (44), and wherein the upper transitional por-
tions diverge in the direction towards the side of the
housing thatis open to the edge of the barrel, wherein
the transitional portions (46) between the lateral
walls (40, 42) and the barrel top (14) on the one hand
and the transitional portions (44) between the lateral
walls (40, 42) and the housing base (36, 38) on the
other hand do not extend parallel to one another,
and the transitional portions (46) between the lateral
walls (40, 42) and the barrel top (14) enclose an an-
gle (o) which is at least 120°, and wherein the lateral
walls (40, 42) form sloping surfaces whose slope de-
creases from the end wall (32, 34) in the direction
towards the transport ring (28), so that the lateral
walls (40, 42) guide the liquid in the direction towards
the opening (25, 26) when the barrel is in the emp-
tying position.

Barrel with a bung according to claim 1, character-
ised in that the transitional portions (44) between
the lateral walls (40, 42) and the housing base (38)
extend substantially parallel to one another.

Barrel with a bung according to claim 1, character-
ised in that the transitional portions (44) between
the lateral walls (40, 42) and the housing base (36)
converge from the end delimiting wall (32) in the di-
rection towards the edge of the barrel.

Barrel with a bung according to claim 1, character-
ised in that the transitional portions between the
lateral walls and the housing base diverge from the
end delimiting wall in the direction towards the edge
of the barrel, the extent of the divergence being
smaller than that of the transitional portions between
the lateral walls and the barrel top.

Barrel according to claim 1, characterised in that
the angle (o) enclosed by the two transitional por-
tions (46) between the lateral walls (40, 42) and the
barrel top is no smaller than 140°, preferably approx-
imately 160°.

Barrel according to claim 1, characterised in that
a deformation zone is provided between the socket
element (22, 24) and the edge of the barrel, which
deformation zone has at least one recess (52) ex-
tending substantially parallel or tangential to the
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edge of the barrel.

Barrel according to claim 1, characterised in that
a trough-like depression (60) is present on the inside
of the barrel between the bunghole socket (22, 24)
and the recess (52).

Revendications

Fit a bonde en matiére thermoplastique, compre-
nant un anneau de préhension et de transport (28)
périphérique, agencé dans la zone du fond supérieur
(14) et au moins une tubulure du trou de bonde
(22,24), qui est disposée dans la zone de bordure
du fond supérieur a lintérieur d’'un réceptacle
(18,20), qui est encastré dans le fond supérieur et
qui est ouvert sur son cbté orienté vers le bord et
dont le c6té opposé au cété ouvert comporte une
cloison frontale (32,34) a partir des deux extrémités
de laquelle s’étend respectivement une paroi (40,42)
délimitant latéralement le réceptacle en direction du
bord du fat, sachant que les parois délimitant le ré-
ceptacle sont délimitées sur le c6té supérieur par
une jonction (46,50) allant de la paroi concernée vers
le fond supérieur et sur le coté inférieur par une jonc-
tion (48,44) allant de la paroi concernée vers le fond
du réceptacle (36,38), et que la distance entre les
jonctions supérieures (46) des deux parois latérales
du réceptacle est supérieure a la distance entre les
deux jonctions inférieures (44), les jonctions supé-
rieures divergeant en direction du bord du f{t, sa-
chant que les jonctions (46) entre les parois latérales
(40, 42) et le fond supérieur (14), d’une part, et les
jonctions (44) entre les parois latérales (40, 42), et
le fond du réceptacle (36, 38), d’autre part, ne sont
pas paralléles entre elles, et que les jonctions (46)
entre les parois latérales (40, 42) et le fond supérieur
(14) forment un angle (o), qui est au moins égal a
120° et sachant que les parois latérales (40, 42) for-
ment des faces obliques, dont l'inclinaison décroit
delacloisonfrontale (32, 34) en direction de'anneau
de transport (28), de sorte que, le fit en position de
vidage, les parois latérales (40, 42) dirigent le liquide
en direction de 'ouverture (25, 26).

Fat a bonde selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les jonctions (44) entre les parois latérales
(40,42) et le fond du réceptacle (38) sont sensible-
ment paralléles entre elles.

Fat a bonde selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les jonctions (44) entre les parois latérales
(40,42) et le fond du réceptacle (36) convergent a
partir de la cloison frontale (32) en direction du bord
du fat.

4. Fat a bonde selon la revendication 1, caractérisé
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en ce que les jonctions entre les parois latérales et
le fond du réceptacle divergent a partir de la cloison
frontale en direction du bord du fGt, la dimension de
la divergence étant inférieure a celle des jonctions
entre les parois latérales et le fond supérieur.

Fat a bonde selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'angle (o)) formé par les deux jonctions
(46) entre les parois latérales (40,42) et le fond su-
périeur n'est pas inférieur a 140°, de préférence il
est égal a environ 160°.

Fat a bonde selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu’il est prévu entre la partie a tubulure (22,24)
et le bord du fit une zone de déformation qui com-
porte au moins un pli (52) qui est sensiblement pa-
ralléle ou tangent au bord du fit.

Fat a bonde selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu’un creux (60) en forme de gorge est réalisé
sur le coté intérieur du fat entre la tubulure du trou
de bonde (22,24) et le pli (52).
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