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(54) Dranmatte sowie Verfahren und Vorrichtung zu ihrer Herstellung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Dranmatte mit einer
textilen Tragerbahn (1) einer Zwischenschicht aus was-
serabflihrendem Material, insbesondere Blahton oder
Bims, und einer textilen Deckbahn (3), die mit der Tra-
gerbahn (1) verbunden ist.

Damit die Dranmatte gréRere Schubkrafte aufneh-
men kann und bei relativ geringem Gewicht eine sehr
gute Dranagewirkung und ein groRes Feuchtigkeits-
Speichervermdégen hat, soll das Granulat der Zwischen-

schicht (2) eine Kérnung von mindestens 2,5 mm auf-
weisen und die Deckbahn (3) mit der Tragerbahn (1)
Uber parallel verlaufende Nahte (4) miteinander verbun-
den sein, die einen Abstand von 20 bis 60 mm vonein-
ander haben.

Die Dranmatte wird im Erdbau, Wasserbau, Land-
schaftsbau und Deponiebau eingesetzt und schiitzt auf-
grund ihres Speichervermdgens gegen Austrocknung
und RiRbildung bei Tondichtungen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dranmatte mit einer
textilen Tragerbahn, einer Zwischenschicht aus wasser-
abfihrendem Material, insbesondere Blahton oder
Bims, und einer textilen Deckbahn, die mit der Trager-
bahn verbunden ist.

[0002] Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren und
eine Vorrichtung zur Herstellung der Dranmatte nach
der Erfindung.

[0003] Dranmatten der eingangs beschriebenen Art
sind bekannt aus dem deutschen Gebrauchsmuster 72
30 622. Bei der bekannten Dranmatte bestehen die Tra-
gerbahn und die Deckbahn aus Vliesstoffen, und die
wasserabfliihrende Zwischenschicht ist aus Blahton,
Bims, Blahschiefer, geblahtem Styrol, Perlit oder Ver-
moculite gebildet. Die Verbindung von Tragerbahn und
Deckbahn erfolgt durch Vernadeln, wobei die Kdrner-
schicht durch die genadelten Fasern gehalten wird.
[0004] Die bekannte Dranmatte kann infolge der
durch die Vernadelung hergestellte Verbindung der
Deckbahn mit der Tragerbahn nur geringe Schubkrafte
aufnehmen, so dal} diese Dranmatte ungeeignet ist, an
Bdschungen oder dergleichen verlegt zu werden. Fer-
ner ist die Herstellung dieser Dranmatte aufwendig, weil
der Verschlei® an Nadeln sehr hoch ist. Das Granulat
der Zwischenschicht bewirkt beim Vernadeln einen star-
ken Verschlei® der Nadeln. Sofern das Granulat aus re-
lativ hartem Material besteht, z.B. aus Kies, ist eine Ver-
nadelung nicht mdéglich. Auch ist es nicht mdglich, die
Zwischenschicht aus einem Granulat zu bilden, dessen
Kdérnung gréRer als 2,5 mm ist, weil beim Vernadeln der
aus drei Schichten bestehenden Matte insbesondere
die groReren Granulatkérner zerteilt werden. Aus die-
sem Grunde kann die Vernadelung der drei Schichten
nicht intensiv sein, so daf’ bei dieser Dranmatte die Ver-
bindung von Deckbahn und Tragerbahn nur sehr
schwach ist.

[0005] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Dranmatte zu schaffen, bei der die Deckbahn mit der
Tragerbahn so verbunden ist, daf} auch gréfRere Schub-
krafte Gbertragen werden kénnen und welche bei relativ
geringem Gewicht eine sehr gute Dranagewirkung auf-
weist.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal da-
durch geldst, daR das Granulat der Zwischenschicht ei-
ne Kérnung von mindestens 2,5 mm aufweist und die
Deckbahn mit der Tragerbahn Uber parallel verlaufende
N&ahte miteinander verbunden sind, die einen Abstand
von 20 bis 60 mm voneinander haben.

[0007] Die Dréanmatte nach der Erfindung hat eine
sehr gute Dranwirkung mit einer gro3en Transmissivitat
in der Ebene. Weil das Granulat der Zwischenschicht
grobkérnig ist und insbesondere Blahton und entspre-
chende Materialien eine Kugelform haben, bilden sich
zwischen den Kérnern relativ grof3e, miteinander in Ver-
bindung stehende Hohlrdume, die ein schnelles Abfiih-
ren von Wasser ermoglichen.
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[0008] Weil Blahton, Blahschiefer und entsprechende
Stoffe pords sind, nehmen diese auch Wasser auf, so
daR die Dranmatte mit solchen porésen Granulaten in
der Zwischenschicht auch als Feuchtigkeitsspeicher
dient. Eine derartige Dranmatte hat den Vorteil, daf3 sie
einen wirksamen Schutz gegen Austrocknung bewirkt.
Insbesondere Tondichtungen kdnnen mit Hilfe dieser
Dranmatten wirksam gegen Austrocknung und damit
gegen RiRbildung geschiitzt werden.

[0009] Die Koérnung des Granulats der Zwischen-
schicht liegt vorteilhafterweise im Bereich von 4 bis 6
mm, und der seitliche Abstand der in Langsrichtung par-
allel verlaufenden Nahte betrégt vorzugsweise 25 bis 50
mm.

[0010] Obgleich die wasserabflihrende Zwischen-
schicht aus koérnigem Kies bestehen kann, ist es aus
Gewichtsgriinden vorteilhaft, ein Material zu verwenden
mit geringem spezifischen Gewicht und das in der Lage
ist, Feuchtigkeit aufzunehmen.

[0011] Je m2Zkann als Zwischenschicht 2 bis 5 kg Gra-
nulat zwischen Tragerbahn und Deckbahn eingefiillt
werden. Die Dranmatte ist dann 10 bis 25 mm dick. Die
Breite der Dranmatte betragt zweckmafigerweise 3 bis
6 m. Das Gewicht der Dranmatte liegt bei einer Lange
von 10 m zwischen 60 kg und 250 kg. Bei einer bevor-
zugten Ausfiihrung der Dranmatte ist diese ca. 5 m breit
und hat eine Granulatfillung von 3 kg/m2. Das Gewicht
dieser Dranmatte bei einer Lange von 10 mist ca. 150
kg.

[0012] Damit nur ein geringer Verschleild der Nahna-
deln beim Vernahen der Dranmatte eintritt, wird das
Granulat wahrend des Vernahens der Matte so zwi-
schen Tragerbahn und Deckbahn eingefiihrt, dal} die
Nahnadeln das Granulat nicht beriihren. Das geschieht
in der Weise, dal die Tragerbahn und die Deckbahn -
aus entgegengesetzten Richtungen kommend - zwei
Umlenkgliedern der die Nahte erzeugenden Vorrichtung
zugefuhrt und so umgelenkt werden, daf zwischen ih-
nen ein Spalt entsteht, der im wesentlichen der Dicke
der herzustellenden Dranmatte entspricht und im gerin-
gen Abstand unter den Umlenkgliedern in Abstanden,
die den Abstédnden der herzustellenden Nahte ent-
spricht, die Nahnadeln der Vorrichtung positioniert sind
und die Deckbahn mit der Tragerbahn vernahen, wah-
rend gleichzeitig das Granulat zwischen Tragerbahn
und Deckbahn eingefillt wird, wobei die Nahnadeln und
deren Bewegungsbahn durch Trennwande von dem zu-
gefiihrten Granulat getrennt sind.

[0013] Die Trennwande kénnen von schmalen, U-fér-
migen Schutzhauben gebildet werden, die sich von der
Innenseite der Tréagerbahn zur Innenseite der Deckbahn
erstrecken und die in Abzugsrichtung der Tragerbahn
und Deckbahn offen sind, unter denen die Nahnadeln
mit ihren Nahfaden sich bewegen, oder sie kénnen von
Rohrstutzen, Schlduchen, Kanalen gebildet werden, die
unterhalb der Reihe von Nahnadeln enden und die das
Granulat aus einem Vorratsbehalter zwischen diesen
Nahnadeln und deren Bewegungsbahn hindurch in die
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Matte einfiihren.

[0014] In der folgenden Beschreibung wird ein Aus-
fuhrungsbeispiel der erfindungsgemaRen Dranmatte
und ein Verfahren sowie eine Maschine zu ihrer Herstel-
lung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher er-
lautert. Die Zeichnungen zeigen in:

Fig. 1 eine Draufsicht und

Fig. 2 eine Schnittansicht der erfindungsgemafen
Dranmatte,

Fig. 3 eine Schnittansicht einer erfindungsgemafien
Nahwirkmaschine nach einer in der Ebene ei-
ner Nahnadel verlaufenden Schnittlinie,

Fig. 4 eine Frontansicht auf einen Teil der Schutz-
hauben.

[0015] Die Fig. 1 und 2 zeigen die erfindungsgemafie

Dranmatte, die sich zusammensetzt aus einer textilen
Tragerbahn 1, einer Zwischenschicht 2 aus wasserab-
fuhrendem und wasserspeicherndem Material, insbe-
sondere Blahton, Bims, Blahglas mit einer Kérnung von
mindestens 2,5 mm, und einer textilen Deckbahn 3.
[0016] Die textile Tragerbahn 1 und die textile Deck-
bahn 3 bestehen aus einem Vliesstoff, insbesondere ei-
nem Nahwirkvlies, oder einem durch Vernadelung ver-
festigten Vlies; sie kbnnen aber auch aus Gewebe, Ge-
wirke oder Verbundstoff bestehen.

[0017] Das Granulat der Zwischenschicht besteht
vorzugsweise aus Blahton, Blahglas, Bims, Bléhschie-
fer oder dergleichen. Das Granulat der Zwischenschicht
2 hat vorzugsweise eine Kérnung von 4 bis 6 mm. Damit
das Granulat nicht innerhalb der Matte verrutscht, kon-
nen dem Granulat Fasern, insbesondere grobfaserige
Naturfasern wie Kokos- oder Sisalfasern oder Chemie-
fasern, beigemischt sein.

[0018] Die Nahte 4, welche die Deckbahn 3 mit der
Tragerbahn 1 verbinden, haben einen seitlichen Ab-
stand von 35 bis 40 mm. Die am Rand der Dranmatte
verlaufende Naht 4' verbindet die Deckbahn 3 mit der
Tragerbahn 1 ohne Abstand, wéhrend die Ubrigen Nah-
te 4 die Deckbahn 3 mit Abstand von der Tragerbahn 1
mit der Tragerbahn 1 verbindet, so dall auch im Bereich
der Nahte 4 eine Zwischenschicht 2 vorhanden ist.
[0019] Die Fig. 3 zeigt eine Vorrichtung, mit der eine
Dranmatte hergestellt werden kann, die sich zusam-
mensetzt aus einer Tragerbahn 1, einer Deckbahn 3 und
einer granulatférmigen Zwischenschicht 2. Die Deck-
bahn 3 ist mit der Tragerbahn 1 Uber in Langsrichtung
der Matte 1 verlaufende Nahte 4 mit der Tragerbahn 1
vernaht. Die Tragerbahn 1 wird, von links kommend, von
einem Bahnfiihrungsglied 12 nach unten abgezogen,
wahrend die Deckbahn 3 Uber ein Bahnfiihrungsglied
13, von der entgegengesetzten Seite kommend, nach
unten abgezogen wird. Zwischen den Bahnfiihrungs-
gliedern 12 und 13 befindet sich ein Spalt 14, der die
Dicke der herzustellenden Dranmatte bestimmt. Der
Abstand kann beispielsweise 6 bis 10 mm sein.

[0020] Entsprechend dick ist dann auch die herge-
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stellte Dranmatte. Moglichst nahe an diesen Bahnfiih-
rungsgliedern 12,13 ist eine die Nahte 4 erzeugende
Einrichtung 6 angeordnet, deren Nahnadel 7 unter dem
Schutz von schmalen Schutzhauben 16 die zu verna-
henden Bahnen durchstechen. Die bei einer Malimo-
Nahwirkmaschine hergestellte Naht 4 ist eine Ketten-
stichnaht, die auf der Seite der Abschlagplatine 9 ihre
Schlaufen hat. Die Nahnadel 7 kann eine Zungennadel
oder eine Schiebernadel sein. Der Nahfaden 15 wird auf
der Seite der Gegenplatine 10 zugeflihrt, beispielsweise
Uber einen Fadenfiihrer 8. Die Schutzhauben 16 kén-
nen jeweils Uber einen Steg 18 an einem Tragprofil 17
befestigt sein.

[0021] Wie die Fig. 4 zeigt, sind die Schutzhauben 16
schmale, die Nahnadeln 7 und die mitgefiihrten Faden
abdeckende, in Transportrichtung der Maschine offene
Abdeckungen, die verhindern, daf die Nahnadeln 7 mit
dem zwischen Tragerbahn 1 und Deckbahn 3 eingefill-
ten Granulat in Berihrung kommen.

[0022] Das Granulat kann aber auch tber Schlauche
oder Rohre oder dergleichen so zwischen die vertikalen
Bewegungsebenen der Néhnadeln 7 eingeflihrt wer-
den, dal® die Nahnadeln 7 das Granulat nicht berihren.
Diese Zuflihrleitungen fir das Granulat enden dabei un-
terhalb der horizontalen Ebene der Ndhnadeln 7.
[0023] Wahrend am rechten und linken Rand der 3
bis 6 m breiten Dranmatte die Deckbahn 3 ohne Ab-
stand mit der Tragerbahn 1 vernaht wird, so dal eine
Naht 4' entsteht, die einen Verlust des Granulats bei der
Handhabung und Verlegung der Dranmatte verhindert,
werden an den Ubrigen Nahten 4 die Deckbahn 3 mit
der Tragerbahn 1 mit einem Abstand vernaht, welcher
der abstandhaltenden Lange der Schutzhauben 16 ent-
spricht. Wird das Granulat tiber Schlauche, Kanale oder
Rohre zugeflhrt, die unterhalb der Nahnadeln 7 der
Nahwirkmaschine enden, dann entspricht der Abstand
von Tragerbahn 1 und Deckbahn 3 etwa dem Durch-
messer oder der Dicke der Zufihrrohre oder -kanéle.
[0024] Die Einfullrutsche 11 oder auch Zufiihrschlau-
che oder -rohre oder -kanale fir das Granulat kénnen
mit Vibratoren ausgerUstet sein, um eine Brickenbil-
dung des grobkornigen Materials bei der Einflillung zu
verhindern.

Bezugszeichenliste:

[0025]

1  Tragerbahn

2  Zwischenschicht aus Granulat
3 Deckbahn

4  Naht

4'  AuRennaht
Naheinrichtung
Nahnadel,
Fadenfuhrer
Abschlagplatine
10 Gegenhalteplatine

© 00N>



5 EP 1 149 954 A2 6

11 Einflllrutsche

12 Bahnfiihrungsglied

13 Bahnfihrungsglied

14 Spalt

15 Nahfaden

16 Schutzhaube

17  Tragprofil fir Schutzhauben

18 Steg der Schutzhaube

19 Umlenkglied

20 AuslaB

Patentanspriiche

1. Dranmatte mit einer textilen Tragerbahn (1), einer
Zwischenschicht (2) aus wasserabfiihrendem Ma-
terial, insbesondere Blahton oder Bims, und einer
textilen Deckbahn (3), die mit der Tragerbahn (1)
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB das
Granulat der Zwischenschicht (2) eine Kérnung von
mindestens 2,5 mm aufweist und die Deckbahn (3)
mit der Tragerbahn (1) Uber parallel verlaufende
Nahte (4) miteinander verbunden ist, die einen Ab-
stand von 20 mm bis 60 mm voneinander haben.

2. Dranmatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kérnung des Granulats der Zwi-
schenschicht (2) im Bereich zwischen 4 mm und 6
mm liegt.

3. Dranmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der seitliche Abstand der Nahte
30 mm bis 50 mm betragt.

4. Dranmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Tragerbahn (1)
und die Deckbahn (3) aus einem Nahwirkvlies be-
stehen.

5. Dranmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daBl zwischen Tragerbahn
(1) und Deckbahn (3) je m2 2 kg bis 5 kg Granulat
als Zwischenschicht (3) eingefillt ist.

6. Dranmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB dem Granulat der
Zwischenschicht (2) Naturfasern oder Chemiefa-
sern beigemischt sind.

7. \Verfahren zur Herstellung einer Dranmatte, mit ei-

ner textilen Tragerbahn, einer wasserabfiihrenden
Granulat enthaltenden Zwischenschicht und einer
textilen Deckbahn nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet,

- daB die Tragerbahn und die Deckbahn so in ei-
ne Maschine zur Herstellung der die Deckbahn
mit der Tragerbahn verbindenden Nahte einge-
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10.

1.

zogen werden, dal} ein Spalt zwischen Trager-
bahn und Deckbahn entsteht,

- daB die in Abzugsrichtung sich bewegende
Tragerbahn und Deckbahn im geringen Ab-
stand vom Beginn des Spaltes miteinander ver-
naht werden, wobei im seitlichen Abstand in
Abzugsrichtung verlaufende Nahte entstehen,

- daB das wasserabflihrende Material der Zwi-
schenschicht wahrend des Vernahens zwi-
schen Tragerbahn und Deckbahn und zwi-
schen den Nahten so zugefihrt wird, daf} die-
ses Material die Ndhnadeln der die Nahte er-
zeugenden Vorrichtung nicht berihrt.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Spalt zwischen Tragerbahn und
Deckbahn oben offen ist und von oben das wasser-
abfiihrende Material der Zwischenschicht zugefihrt
wird, wobei Trennwande das zugefiihrte Material
von den sich durch Tragerbahn, Zwischenraum und
Deckbahn hindurch bewegenden Nahnadeln ge-
trennt halten und die Tragerbahn und Deckbahn im
Bereich der Nahnadeln auf Abstand halten.

Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Nahte im Nahwirkverfahren
hergestellt werden.

Vorrichtung zum Herstellen einer Dranmatte nach
einem der Anspriche 1 bis 6, mit einer textilen Tra-
gerbahn (1), einer wasserabfiihrenden Granulat
enthaltenden Zwischenschicht (2) und einer textilen
Deckbahn (3), die mit der Tragerbahn (1) Uber in
Langsrichtung der Matte verlaufende Néhte (4) ab-
standhaltend verbunden ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB - in Arbeitsrichtung der Vorrichtung
gesehen - vor den die Nahte (4) erzeugenden Ein-
richtungen (6) die Tragerbahn (1) und die Deckbahn
(3) uber Bahnfuhrungsglieder (12,13) so zugefihrt
sind, daR ein die Dicke der Matte festlegender Spalt
(14) entsteht und lber oder in dem Spalt zwischen
Tragerbahn (1) und Deckbahn (3) der Auslaf (20)
einer Granulat-Zufihreinrichtung (11) mindet und
in diesem Spalt (14) Trennwande vorgesehen sind,
welche das zugeflhrte Granulat von den sich durch
die Tragerbahn (1), den Zwischenraum und die
Deckbahn (3) hindurch sich bewegenden Nahna-
deln (7) getrennt halten.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trennwande von schmalen, in
Arbeitsrichtung der Maschine offenen Schutzhau-
ben (16) gebildet sind, welche im Abstand der zu
erzeugenden Nahte (4) zwischen Tragerbahn (1)
und Deckbahn (3) angeordnet sind und die Nahna-
deln (7) der die Nahte (4) erzeugenden Einrichtung
(6) und die mitgefuihrten Nahfaden gegen das zu-
geflhrte Granulat abdecken.
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12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in den Spalt (14) zwischen Trager-
bahn (1) und Deckbahn (3) der Ausla® (20) einer
Granulat-Zufiihreinrichtung (11) hineinragt und zwi-
schen den Wéanden des Auslasses (20) die Schutz- 5
hauben (16) befestigt sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trennwande von Rohrstutzen,
Schlauchen oder Kanalen gebildet sind, die unter- 10
halb der Ebene der Nahnadeln (7) enden und das
Granulat aus einem Behalter zwischen den Bewe-
gungsbahnen der Nahnadeln (7) hindurch der Mat-
te zufuihren.

15

14. Vorrichtung nach einem der Anspriche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die Bahnfiihrungs-
glieder (12,13) derart angeordnet oder gestaltet
sind, dal® der Spalt (14) an den Randern der zuge-
fuhrten Tréagerbahn (1) und Deckbahn (3) auf die 20
Dicke dieser Bahnen (1,3) abnimmt, so da® am
Rand von Tragerbahn (1) und Deckbahn (3) die
Deckbahn (3) unmittelbar an der Tragerbahn (1) an-

liegend vernaht wird.
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