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(54) Verfahren zum Herstellen von Rohren durch Ziehen über einen Stopfen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen von Rohren durch Ziehen über einen Stopfen,
wobei vor dem Ziehen mehrere Ausgangsrohre Stoß an
Stoß miteinander verschweißt werden und der so gebil-
dete Rohrstrang anschließend zur Verminderung der
Wanddicke und des Durchmessers durch einen
Ziehring gezogen wird. Hierbei werden die Rohrenden

vor dem Verschweißen zum Rohrstrang zur Beseitigung
der im Endbereich vorhandenen Exzentrizität kalibriert,
wobei die Bedingung gilt:
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