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(54) Haftklebstoffe mit verbesserter Scherfestigkeit bei erhéhten Temperaturen

(57) Diese Erfindung betrifft Haftklebstoffschichten
erzeugt aus wasserigen Dispersionen von Polymeren
mit isocyanatreaktiven Gruppen und von oberflachen-
desaktivierten festen Isocyanaten, deren Scherfestig-
keit durch erhéhte Temperaturen verbessert werden
kann.

In einer ersten Stufe resultiert nach Entfernung des
Wassers durch Trocknen bei Trocknungstemperaturen
(a) von 20 °C his 95 °C ein Eigenschaftsbild, welches
in einer zweiten Stufe durch eine Warmebehandlung (b)
am einfachen oder doppelseitigen Haftklebstoffband
oder Transferband oder an der fertigen Verklebung in
Richtung einer héheren Scherfestigkeit (resp. geringe-
ren Kriechneigung) bei annehmbarem Verlust der Ober-
flachenklebrigkeit, beeinflusst werden kann. Die Dauer

der Warmebehandlung (b) reicht von minimal 5 Sekun-
den bei 135 °C (oder htheren Temperaturen) bis zu ma-
ximal 30 Minuten bei 90 °C (gemessen in der Schicht).
Die Maximaltemperatur bei der Warmebehandlung (b)
Ubersteigt die Trocknungstemperatur (a) um mindesten
40 °C.

Die vernetzten Haftklebstoffschichten finden Ver-
wendung in bei hoheren Temperaturen kriechresisten-
ten Hochleistungsklebstoffen, in Klebeverbindungen
bei Montage und Fertigungsprozessen, in statisch be-
lastbaren Klebebandkonfigurationen im Befestigungs-
bereich. Sie kénnen auch verwendet werden fiir Befe-
stigungsklebungen mit hdherer Temperaturbestandig-
keit und Scherfestigkeit.
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